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Info zu dieser Dokumentation

In diesem Handbuch finden Sie eine Erlauterung zu den verschiedenen Konzepten und Ablaufen, die
fur die Workbench fur Qualitatsverwaltung zur Verfigung stehen.

Zielsetzung

Ziel dieses Buches ist es, den Sinn und Zweck der Workbench fiir Qualitatsprifauftrage und die
Handhabung der Funktionalitat fir Auftragsprifungen zu beschreiben.

Zielgruppe

Dieses Handbuch richtet sich an alle, die lernen mdchten, wie die Workbench fir Prufauftrage so
verwendet wird, dass sich die jeweiligen Ziele damit am besten erreichen lassen. Sowohl Endanwender
als auch Administratoren finden hier die Informationen, die sie benétigen.

Vorausgesetzte Kenntnisse

Kenntnisse der Ablaufe beim Verarbeiten von Priifungen in den Paketen "Qualitat" sowie allgemeine
Kenntnisse der Infor LN-Funktionalitat erleichtern ein Verstandnis dieses Dokuments. Au3erdem stehen
Ihnen Schulungskurse zum Paket Qualitat zur Verfligung, in denen Sie eine Einflihrung erhalten.

Ubersicht iiber das Dokument
Im ersten Kapitel, "Einfihrung", werden Zweck und allgemeine Merkmale des Workbench-Programms
fur Prifungen erlautert.

In den folgenden Kapiteln werden die Symbolleiste, die Anwendereinstellungen und die Nutzung des
Workbench-Programms erklart.

Verwendung des Dokuments

Dieses Dokument wurde aus Online-Hilfethemen zusammengestellt. Daher werden Verweise auf andere
Abschnitte im Handbuch wie im folgenden Beispiel dargestellt:

Den bezeichneten Abschnitt finden Sie liber das Inhaltsverzeichnis.

Unterstrichene Begriffe verweisen auf eine Definition im Glossar. Wenn Sie dieses Dokument online
geoffnet haben, gelangen Sie durch Klicken auf den unterstrichenen Begriff zur Glossardefinition am
Ende des Dokuments. Nicht unterstrichene Referenzen stellen keine Verknipfung zu Glossardefinitionen
oder anderen Elementen dar.

Anmerkungen?

Unsere Dokumentation unterliegt standiger Kontrolle und Verbesserung. Anmerkungen/Fragen bezlglich
dieser Dokumentation oder dieses Themas sind uns jederzeit willkommen. Bitte senden Sie lhre
Anmerkungen per E-Mail an documentation@infor.com .

Bitte geben Sie in Ihrer E-Mail die Nummer und den Titel der Dokumentation an. Je genauer lhre Angaben
sind, desto schneller kdnnen wir diese berticksichtigen.
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Info zu dieser Dokumentation

Kontakt zu Infor

Im Falle von Fragen zu Infor-Produkten wenden Sie sich an das Support-Portal "Infor Xtreme Support"
auf www.infor.com/inforxtreme .

Im Falle einer Aktualisierung dieses Dokuments nach der Produktfreigabe wird die neue Version des
Dokuments auf dieser Webseite veréffentlicht. Wir empfehlen, diese Webseite periodisch nach aktuellen
Dokumenten zu Uberprifen.

Haben Sie Anmerkungen zur Infor-Dokumentation, wenden Sie sich bitte an documentation@infor.com .
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Kapitel 1
Workbench fur Qualitatsprufauftrage

EinfUhrung in die Workbench fur Qualitatsprufungen

Dieses Kapitel gibt Auskunft Gber die Workbench fir Prifauftrage.

Ziel der Workbench fir Qualitatsprifungen ist es, eine konsolidierte Ansicht der vorhandenen
Funktionalitat zu bieten, die Effizienz zu erhéhen und den Qualitatsprifer bei der Entscheidungsfindung
Zu unterstutzen.

Mithilfe der definierten Auswahlkriterien kdnnen Sie die Auftragsherkiinfte auswahlen, mit denen ein
Prufauftrag verknipft ist. Auf der Auftragsprifungsebene kénnen Sie Folgendes Uberprifen:

®  Die mit der Auftragsprifung verknlpften Prifauftrage fiihren folgende Prifaufgaben aus:

®  Daten in den Prifdatenpositionen festlegen, die mit einer Prifauftragsposition verknipft
sind.

®  Prifauftragspositionen aktivieren/abschlielen.
®  Die verdichteten Informationen aus den unteren Ebenen werden angezeigt.

®  Eine Anzahl der auszuflihrenden, akzeptierten und abgelehnten Priifungen fir alle mit einer
Prifung verkniipften Prifauftrage.

Position

Die Workbench fur Qualitatsprifungen befindet sich zusammen mit den Steuerprogrammen fur die
Produktprifung im Paket "Qualitat".

Workbench aktivieren

Die Workbench wird tUber "Qualitat> Prifauftrage> Workbench Qualitatsprifung" aktiviert.

Sie kdnnen auf das Programm Workbench Prifungen (gmptc8355m000) zugreifen.

Berichtslayout

Die Workbench umfasst folgende Bereiche:
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Workbench fur Qualitatsprufauftrage
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®  Symbolleiste: In diesem Bereich werden verschiedene Optionen angezeigt, wie etwa
Aktualisieren, Fertigstellen, Verarbeiten und so weiter.

m  Auswahlkriterien: Mit dieser Option werden die Auswahlkriterien zum Filtern der Auftrage
angezeigt.

®  Fenster "Auftragsprifung": In diesem Fenster werden die mit einem bestimmen Herkunftsauftrag
verknipften Auftragsprifungen angezeigt.

®  Fenster "Prifauftrag”: In diesem Fenster werden die mit einer bestimmen Auftragsprtifung
verknlpften Prifauftrdge angezeigt.

®  Fenster "Prifauftragspositionen”: In diesem Fenster werden die Priifauftragspositionen
und die entsprechenden Priifdatenpositionen angezeigt.

®  Abschnitt: "Meldung": In diesem Abschnitt werden mit einer Konvertierung verbundene
Fehler/Warnmeldungen und Informationen angezeigt.
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Kapitel 2
Die Workbench-Symbolleiste

In diesem Kapitel werden die Optionen der Symbolleiste beschrieben, die dem Anwender zur Verfiigung

stehen.

Navigation in der Workbench

Symbolleiste

Folgende Optionen stehen zur Verfiigung:

<

Cussstatve Exry By Cusitty b -

Aktualisieren: Aktualisiert die Daten fir ausgewahlte Auftragsprifungen. Hinweis: Die
Workbench wird aktualisiert, wenn keine Auswahl getroffen wird.

Fertigmelden: Mit dieser Option setzen Sie den Status der ausgewahlten Auftragspriifung/des
ausgewahlten Prifauftrags/der ausgewahlten Prifauftragsposition auf "Abgeschlossen".

Verarbeiten: Mit dieser Option verarbeiten Sie die Auftragspriifung.

Aktivieren: Mit dieser Option setzen Sie den Status der Auftragsprifung/des Prifauftrags/der
Prufauftragsposition auf "Aktiv".

Akzeptierte Mengen aus Skip-Lot-Verfahren: Mit dieser Option wird der Status des
ausgewahlten Prifauftrags auf "Abgeschlossen" gesetzt.

Formel berechnen: Mit dieser Option berechnen Sie den Wert des Formelmerkmals fiir die
Prufdatenpositionen des Prifauftrags auf Basis der Daten anderer Merkmale. Infor LN sortiert
die Prufdatenpositionen so, dass die Positionen in einer Reihenfolge entsprechend der Formel
angezeigt werden. Es ist nicht moglich, bereits ermittelte Ergebnisse zu dndern.

Quantitative Schnelleingabe: Mit dieser Option wird die Maske "Quantitative Schnelleingabe”
fur die Prufdatenpositionen des Prifauftrags aufgerufen. Diese Option ist nur dann aktiv, wenn
das Feld "Ergebnisart" der Prifauftragsposition auf "Quantitativ" gesetzt ist.

Qualitative Schnelleingabe: Mit dieser Option wird die Maske "Qualitative Schnelleingabe" fir

die Prufdatenpositionen des Priifauftrags aufgerufen. Diese Option ist nur dann aktiv, wenn
das Feld "Ergebnisart" der Prifauftragsposition auf "Qualitativ" gesetzt ist.
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Die Workbench-Symbolleiste

Festlegen der Auswabhlkriterien

Mit dieser Option kann der Anwender folgende Auswabhlkriterien festlegen, um die Herkunftsauftrage
und die verknulpften Prifauftrage anzuzeigen.

D | Sales Schidule

Schritt 1:

Herkunft: Mit dieser Option kénnen Sie die Auftragsherkunft festlegen. Wenn die
Herkunftsauftragsgruppen festgelegt wurden, kann der Anwender die Auftrage fir alle Herklinfte einer
Gruppe anzeigen. Folgende Herkunftsauftragsgruppen sind verfugbar:

m  VK-Gruppe [Verkauf & VK-Lieferabruf]

m  EK-Gruppe [Einkauf & EK-Lieferabruf]

®  Produktionsgruppe [Produktion (JSC), Material (BOM) & Arbeitsplan (Tl)]
®  [agergruppe [Lagerumbuchung & Lagerumbuchung (manuell)]

Schritt 2:

Priifstand: Mit dieser Option kénnen Sie den Prifstand festlegen, um die Auftrage zu filtern. Ein Prufstand
ist mit einem Lager verknipft. Wenn dieser Filter definiert ist, werden alle mit dem Lager verknlipften
Auftragsprifungen angezeigt.

Schritt 3:

Team: Mit dieser Option kénnen Sie einen Wert fir das Team (die Mitarbeitergruppe) festlegen, um die
Auftrage zu filtern. Ein Team ist mit einer Prufreihe verknipft und ist auch auf Prifauftrdge anwendbar.

Hinweis Wenn sowohl im Feld "Prifstand" als auch im Feld "Team" Werte festgelegt wurden,
bertcksichtigt Infor LN die Daten im Feld "Prifstand" zuerst. Wenn der Prifstand nicht festgelegt ist,
werden alle Auftragsprifungen fir die ausgewahlte Herkunft nach dem Wert im Feld "Team" gefiltert.

Far ein im Programm Qualitat - Anwenderprofile (gmptc0130m000) definiertes Anwenderprofil tragt Infor
LN Werte in die Felder "Herkunft", "Prifstand" und "Team" in der Workbench ein und tbernimmt dabei
die Daten aus diesem Programm.

10 | Infor LN Qualitét | Anwenderhandbuch fir die Workbench fir Qualitatsprifungen



Kapitel 3
Personalisierung

Layoutanpassung

In diesem Kapitel werden die Einstellungsméglichkeiten beschrieben, mit denen der Anwender das
Layout anpassen kann.

Sie kénnen die Ansicht in der Workbench entsprechend den Anforderungen personalisieren. Wenn Sie
beispielsweise Felder ausblenden und bestimmte Felder neu anordnen oder aber die Breite der Felder
im Programm verandern moéchten, missen Sie folgende Schritte ausfiihren:

®  Wahlen Sie die Ansicht aus und passen Sie sie an.

" Speichern Sie die Ansicht mit der Option "Layoutpersonalisierung speichern”. Wenn die
Anderungen am Layout nicht gespeichert werden, wird die Option "Layoutpersonalisierung
speichern" wie folgt angezeigt:

Save Layout Personalization

Wenn Sie erneut auf die Workbench zugreifen, wird die zuletzt gespeicherte Ansicht angezeigt.

Folgende Einstellungen sind verfiigbar:

u Layoutpersonalisierung speichern: Mit dieser Option kdnnen Sie lhre eigene personalisierte
Ansicht speichern.

®  [ayoutpersonalisierung I6schen: Mit dieser Option kénnen Sie lhre personalisierte Ansicht
I6schen.

® | ayoutpersonalisierung abrufen: Mit dieser Option kdnnen Sie die zuvor gespeicherte
personalisierte Ansicht abrufen.

®  |nfo: Diese Option zeigt die Version sowie Informationen zum Copyright der Workbench an.

®  Filterzeile anzeigen: Wenn Sie diese Option auswahlen, werden die Spaltenfilter nicht
angezeigt.

®m  Spaltenpersonalisierung: Mit dieser Option kdnnen Sie bestimmte Felder ausblenden/anzeigen.
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Personalisierung
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Kapitel 4
Workbench-Merkmale

Prufauftrage verwenden

Im Programm Workbench Prifungen (gmptc8355m000) kdnnen Sie auf das festgelegte Programm des
Herkunftsauftrags, das Programm Prifpositionen (whinh2131m000) und das Programm Prifauftrag
(gmptc1100m100) zugreifen.

Folgende neue Felder werden im Fenster "Auftragsprifung” angezeigt:

®  Anzahl Prifungen: In diesem Feld wird die Anzahl der mit einem Prifauftrag verkniipften
Prifdatenpositionen angegeben.

®  Prifungen - Geprtift: In diesem Feld wird die Anzahl der gepriften Priifungen angezeigt.
®  Prifungen - Abgelehnt: In diesem Feld wird die Anzahl der abgelehnten Prifungen angezeigt.

Hinweis Infor LN zeigt keine Auftragspriifungen mit dem Status "Verarbeitet" oder "Abgeschlossen" an.

Infor LN Gbernimmt die Mitarbeiter-1D des Prifers, wenn der Anwender Daten flr eine Prifdatenposition
festlegt.

Wenn Sie die Daten fiir alle mit einem Prifauftrag verkniipften Prifdatenpositionen festlegen, setzt Infor
LN den Status der Prufauftragsposition, des Prifauftrags und der Auftragsprifung auf "Abgeschlossen”.
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Workbench-Merkmale
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Wenn Sie auf das Symbol P fir eine Auftragsprifung klicken, kdnnen Sie die mit der Auftragspriifung
verknipften Prifauftrage im Fenster "Prifauftrag" anzeigen.

< Ship Lot Accept
n | Purchase Test Area

Inspection
ot B

Wenn Sie auf das Symbol ¥ fiir eine Auftragspriifung klicken, kénnen Sie die mit dem Auftrag verknipften
Prifdaten anzeigen.

Im Fenster "Prifauftrag" kénnen Sie folgende Registerkarten anzeigen:

Positionen
Stichproben
u Prufdaten
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Workbench-Merkmale

Auf der Registerkarte "Positionen” im Fenster "Priifauftrag” kénnen Sie:

®  Die Daten zur ID-Nummer/Charge anzeigen. Klicken Sie im Feld "ID-Nummer [Charge]" auf
die Schaltflache "Anzahl", um die mit der Prifdatenposition verknipfte ID-Nummer anzuzeigen.

u Die Daten zur ID-Nummer/Charge andern. Klicken Sie auf die Schaltflache "Daten", um die
vorhandene ID-Nummer durch eine andere ID-Nummer zu ersetzen.

u Den Anwendernamen des Anwenders anzeigen, der die Daten in den Prifdatenpositionen
festgelegt hat.

Infor LN sortiert die Positionen so, dass sie in einer Reihenfolge entsprechend der Formel angezeigt
werden. Die formelbasierten Positionen werden nach den Positionen angezeigt, fir die keine Formel
festgelegt ist.

Auf der Registerkarte "Prifdaten" des Prifauftrags kénnen Sie die Daten festlegen:

®  |n der Prifdatenposition.
®  |n der Maske "Qualitative Schnelleingabe".
®  |n der Maske "Quantitative Schnelleingabe".

Hinweis

Sie kdnnen das Feld "Ergebnis" auf der Registerkarte fiir die Prifdatenposition fiir eine aktive
Prifauftragsposition zuriticksetzen.

Die Schaltflachen "Quantitative/Qualitative Schnelleingabe" sind nur dann aktiviert, wenn die quantitativen
bzw. die qualitativen Prifdatenpositionen mit dem ausgewahlten Prifauftrag verknUpft sind.

Qualitative Schnelleingabe

Diese Maske kdnnen Sie im Fenster "Prifauftrag" 6ffnen. Die Option "Qualitative Schnelleingabe" ist
nur dann aktiv, wenn das Feld "Ergebnisart" der Prifauftragsposition auf "Qualitativ" gesetzt ist.
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Workbench-Merkmale

In der Maske "Qualitative Schnelleingabe" kdnnen Sie:

®  Die in einer neuen Maske angezeigten Prifdatenpositionen anzeigen.

®  Die Prufdaten fur die Positionen festlegen und die Chargen und ID-Nummern fiir den Artikel
anzeigen. Diese Daten kdnnen nicht geandert werden. Wenn die Daten fir alle Positionen
festgelegt wurden, setzt Infor LN die Prifauftragsposition auf "Abgeschlossen".

Auf klicken, wenn die Daten in allen Positionen festgelegt wurden, um einen Bericht fir
fehlerhaftes Material (NCMR) fiir die ausgewahlte Priifdatenposition mit dem Ergebnis "Nicht
bestanden" zu generieren.

®m  Die Berichte Uber Fehlerhaftigkeiten im Fenster "Berichte Uber fehlerhaftes Material" fir die
festgelegte Kombination aus Artikel und Handelspartner anzeigen. Aufierdem kdénnen Sie in
diesem Fenster auf die Programme "Bericht Uber Fehlerhaftigkeit (qmncm1100m000)",
"MaRnahmenplan (CAP) (qmcpl1100m000)", "Artikeldaten (tcibd0101s000) und
"Stlcklistenartikel" zugreifen. Hinweis Der Status der Berichte tber Fehlerhaftigkeit darf nicht

auf "Storniert" oder "Abgeschlossen" gesetzt werden.
| |

Infor LN setzt die festgelegten Prifdaten und den Status der Prifauftragsposition auf die entsprechende
Prifauftragsposition im Programm Prifauftrag (gmptc1100m100).

Quantitative Schnelleingabe:

Diese Maske konnen Sie im Fenster "Prifauftrag” 6ffnen. Die Schaltflache "Quantitative Schnelleingabe"
ist nur dann aktiv, wenn das Feld "Ergebnisart" der Prifauftragsposition auf "Quantitativ" gesetzt ist.
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Workbench-Merkmale
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In der Maske "Quantitative Schnelleingabe" kénnen Sie:

®  Die in einer neuen Maske angezeigten Prifdatenpositionen anzeigen.
®  Die Daten fiir die einzelnen Prifdaten im Feld "Stichprobe" festlegen.

®  Die Chargen und ID-Nummern fir den Artikel anzeigen. Diese Daten kénnen nicht gedndert
werden. Wenn die Daten fir alle Positionen festgelegt wurden, setzt Infor LN die
Prifauftragsposition auf "Abgeschlossen”.

®m  Berichte Uber Fehlerhaftigkeit fir Artikel mit dem Ergebnis "Nicht bestanden" erstellen.

Das Symbol  steht fiir die Funktionalitat "Formel berechnen”.

= Die Berichte Uiber Fehlerhaftigkeiten kdnnen Sie im Fenster "Berichte Uiber fehlerhaftes Material"
fur die festgelegte Kombination aus Artikel und Handelspartner anzeigen. Au3erdem kénnen
Sie in diesem Fenster auf die Programme "Bericht tiber Fehlerhaftigkeit (qmncm1100m000)",
"Mafinahmenplan (CAP) (gmcpl1100m000)", "Artikeldaten (tcibd0101s000) und
"Sticklistenartikel" zugreifen. Der Status der Berichte Gber Fehlerhaftigkeit darf nicht auf
"Storniert" oder "Abgeschlossen" gesetzt werden.

Infor LN setzt die festgelegten Prifdaten und den Status der Prifauftragsposition auf die entsprechende
Prufauftragsposition im Programm Prifauftrag (gmptc1100m100).

Grafik "Aktuelle Ergebnisse"

Die Grafik "Aktuelle Ergebnisse" wird basierend auf der Stichprobennummer und dem fir jede Stichprobe
angegebenen Stichprobenwert gezeichnet. Wenn die Stichprobendaten festgelegt werden, wird der
Wert in die Grafik "Aktuelle Ergebnisse" gezeichnet.

In der Grafik:

®m  reprasentiert die griine Linie den Normwert.
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Workbench-Merkmale

®m  reprasentiert die gepunktete Linie den fiir die Prifauftragsposition definierten oberen und
unteren Grenzwert.
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Wenn Sie das Kontrollkastchen "Alle Werte anzeigen" markieren, wird die gesamte Grafik angezeigt.
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