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Sobre este documento

Este guia descreve a configuragao e o uso de contagem ciclica e de ordens de ajuste.

Publico-alvo

Este livro é voltado para as pessoas que desejam aprender a usar a contagem ciclica e ordens de
ajuste e configurar a funcionalidade de contagem ciclica e ordem de ajuste da maneira mais adequada
aos seus propositos. Tanto os usuarios finais como os usuarios com nivel de administrador localizarao
as informagdes de que necessitam.

Conhecimento pressuposto

Familiaridade com os processos de negdécios envolvidos ao gerir estoque no armazém e conhecimento
geral sobre a funcionalidade do LN o ajudardo a entender este manual. Além disso, estao disponiveis
cursos de treinamento de Armazenamento para Ihe dar um empurréo inicial.

Resumo do documento

O primeiro capitulo, Introdugdo, descreve o proposito e as caracteristicas gerais de contagem ciclica
e ordens de ajuste.

Os capitulos a seguir lidam com a configuragdo de parametros e dados mestres, descrevem como a
contagem ciclica e ordens de ajuste s&o criadas para verificar a posigdo de estoque em um ponto em
particular no tempo.

Este livro descreve os procedimentos dos usuarios ao usar contagem ciclica e ordens de ajuste e
fornece algumas informagdes sobre os processos subjacentes que o LN realiza. As janelas de segao
mais importantes e os campos envolvidos sdo abordados, mas a descricao completa de todos os
componentes de software esta além dos objetivos deste livro. Para obter detalhes, consulte a Ajuda
online.

Como ler este documento

Este documento foi montado de topicos da Ajuda online. Em fungao disso, as referéncias a outras
secdes do manual sdo apresentadas como mostrado no exemplo a seguir:

Consulte o indice para localizar a segéo citada.

Termos sublinhados indicam um link para uma definigdo do glossario. Ao visualizar este documento
online e clicar no texto sublinhado, ele saltara para a definigao do glossario no fim do documento.
Referéncias ndo sublinhadas nao representam um link para definicbes do glossario ou outros elementos.

Entrando em contato com a Infor

Se vocé tiver perguntas sobre os produtos da Infor, visite o portal Infor Xtreme Support em www.infor.
com/inforxtreme .

Se atualizarmos este documento apos a liberagdo do produto, a nova versao sera postada neste site.
E recomendavel que vocé verifique este site periodicamente para obter a documentacao atualizada.
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Se tiver comentarios sobre a documentacao da Infor, entre em contato com documentation@infor.com .
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Capitulo 1
Introducao

Ordens de contagem ciclica e ajuste

A Para executar contagens ciclicas (p. 9) € usada para contar o estoque e verificar o estoque registrado
com relagéo ao estoque real em qualquer ponto do tempo. E possivel usar as ordens de contagem
ciclica para contar manualmente o estoque por ponto de estoque e depois inserir as quantidades
contadas no LN.

A aplicagéo de contexto de variagdes de contagem ciclica mostra um grafico de barras exibindo variagdes
de contagem ciclica por armazém ou por grupo de itens para um armazém e um intervalo de data
especificos.

Os Para realizar ajustes de estoque (p. 15) sdo usados para alterar o estoque registrado pelo LN
manualmente em um ponto de estoque especifico. As ordens de ajuste de estoque devem ser criadas
para realizar ajustes de estoque.
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Capitulo 2
Contagem ciclica

Para executar contagens ciclicas

Use contagens ciclicas para verificar o estoque registrado com relagcéo ao estoque atual em um
determinado momento em tempo. Use as ordens de contagem ciclica para contar manualmente o
estoque por ponto de estoque e depois inserir as quantidades contadas no sistema.

Parametros de contagem ciclica

Para realizar as contagens ciclicas, é preciso especificar os parametros de contagem ciclica na sessao
de detalhes Pardmetros de gestao de estoque (whinh0100mO000). Na sesséao de detalhes Paradmetros
de gestao de estoque (whinh0100mO000), é possivel especificar:

B anumeracdo da ordem de contagem ciclica

B se o0s pontos de estoque devem ser bloqueados durante contagens ciclicas bloquear pontos
de estoque durante a contagem ciclica previne contagens incorretas

se as contagens ciclicas precisam ser realizadas para estoque em consignagao

os intervalos de contagem ciclica para as varias classes de item (classificagdo ABC)

0 numero de recontagens permitidas

a escassez ou excesso maximo permitido no estoque contado, medido com relagéo ao estoque
do sistema do item e expresso como uma percentagem do estoque do sistema

® O valor indicando quanto o custo padrao total do estoque contado pode se desviar do preco
de custo do estoque do sistema.

Para ignorar os intervalos de contagem ciclica especificados na sessao de detalhes Parametros de
gestao de estoque (whinh0100m000), é possivel forgar contagens ciclicas. E possivel forgar contagens
ciclicas:

B para um novo ponto de estoque. Para isso, € preciso selecionar a caixa de sele¢cdo Em novo
ponto de estoque na sessao Parametros de gestao de estoque (whinh0100m000)

®  para um ponto de estoque se o estoque do sistema se tornar zero. Para isso, é preciso
selecionar a caixa de selegdo Se o estoque for zero na sessdo Parametros de gestido de
estoque (whinh0100m000)
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Contagem ciclica

B para um ponto de estoque especifico. Para isso, é preciso criar um novo registro na sessao
de detalhes Dados da contagem ciclica (whinh5140m000) com a caixa de selegao Forgar
cont. ciclica selecionada ou alterar a ordem de contagem ciclica existente nessa sessao

B para uma variedade de pontos de estoque que podem ser especificados na sessao Gerar
ordens de contagem ciclica (whinh5200m000). Para isso, € preciso selecionar a caixa de
selecao Forgar cont. ciclica na sessdo Gerar ordens de contagem ciclica (whinh5200m000)

para gerar ordens de contagem ciclica

Use a sessao Gerar ordens de contagem ciclica (whinh5200m000) para gerar ordens de contagem
ciclica. O LN gera:

®  ordens de contagem ciclica para cada armazém na faixa de selegéo

®  Linhas de ordem de contagem ciclica para cada nivel da estrutura de estoque de cada ponto
de estoque na faixa de selegcdo. O LN recupera os niveis de estrutura de estoque da sessao
Item - Estrutura de estoque (whinr1550m000).

Se Numero maximo de linhas de ordem por ordem conforme especificado na sessdo Gerar ordens
de contagem ciclica (whinh5200m000) for excedido, o LN cria uma nova ordem de contagem ciclica
para o armazém.

O LN gera uma linha de ordem de contagem ciclica para um ponto de estoque:

®  se for a vez do ponto de estoque ser contado, o que se baseia em:
®m  classificagdo ABC do item
®  data da ultima contagem do ponto de estoque
® intervalo de contagem atribuido a classificagdo ABC

Uma linha de ordem de contagem ciclica € gerada se:

a data da dltinma contagem do ponto de estoque + o interval o de
contagem = < a data e hora atuais

se nenhuma data de contagem estiver preenchida para o ponto de estoque, a data da
criagdo do ponto de estoque da sessao Estoque em ponto de estoque (whinr1540m000)
sera considerada

B se acontagem do ponto de estoque for forgada, ndo importa se € a vez do ponto de estoque
a ser contado.

A contagem de um ponto de estoque sera forgada se a caixa de selegéo Forgar cont. ciclica
estiver selecionada na sessao Gerar ordens de contagem ciclica (whinh5200m000) ou Dados
da contagem ciclica (whinh5140m000)

O LN recupera:

® o Codigo ABC do item da sessao Dados item armaz. (whwmd2110s000) se nenhum cédigo
ABC tiver sido especificado nessa sessao, o LN recupera o Cédigo ABC do item da sesséo
Item - Armazenamento (whwmd4100s000)
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Contagem ciclica

® 3 data da ultima contagem do ponto de estoque da sessdo Dados da contagem ciclica
(whinh5140m000)

® o intervalo de contagem do cédigo ABC da sessédo Parametros de gestdo de estoque
(whinh0100m000).

Nota

Se o cédigo ABC nao estiver preenchido para o item na sessao Dados item armaz. (whwmd2110s000)
ou Item - Armazenamento (whwmd4100s000), o intervalo de contagem de itens da classe C é obtido
da sessdo Parametros de gestédo de estoque (whinh0100m000).

Para imprimir ordens de contagem ciclica e contar estoque

E possivel imprimir uma lista de contagem ciclica:
B enquanto as ordens de contagem ciclica sdo geradas na sessao Gerar ordens de contagem
ciclica (whinh5200m000)
®  com a sessao Imprimir lista da contagem ciclica (whinh5400m0Q00).

Se vocé imprimir uma lista de contagem ciclica, € possivel indicar se o estoque do sistema do ponto
de estoque e os numeros de série devem ser impressos na lista de contagem ciclica.

Os funcionarios podem inserir, para cada ponto de estoque, a quantidade contada na lista de contagem
ciclica impressa.

Para inserir os resultados da contagem ciclica no ERP

E possivel inserir os resultados da contagem ciclica no LN nas duas sessdes a seguir:

®  |nserir resultados de contagem ciclica (whinh5101m100)
®  Linhas de ordem de contagem ciclica (whinh5101m000)

Se vocé inserir o resultado da contagem ciclica:

® o LN determina a data em que vocé insere os resultados como a Data de contagem padrao
na sessao de detalhes Linhas de ordem de contagem ciclica (whinh5101m000)

B se ocorrer uma variagao que fique fora das margens especificadas na sesséo de detalhes
Parametros de gestao de estoque (whinh0100m000), o LN define o valor do campo Aprovagao
para A ser aprovado. Se essa variagdo nao ocorrer, o valor do campo Aprovacao sera Nao
necessario.

®  E possivel atribuir um Motivo da variagdo para a linha de ordem de contagem ciclica.

®  Se o valor do campo Aprovagao for Nao necessario, vocé podera selecionar a caixa de
selecdo Recontar na sessao de detalhes Linhas de ordem de contagem ciclica
(whinh5101m000) para for¢ar uma recontagem da linha de ordem de contagem ciclica.
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Contagem ciclica

Para aprovar variagdes da contagem ciclica

Use a sessao Aprovar variagdes de contagem ciclica (whinh5801m000) para aprovar linhas de ordem
de contagem ciclica. Vocé pode aprovar linhas de ordem de contagem ciclica as quais um dos seguintes
se aplique:

® o valor do campo Aprovacao ¢ A ser aprovado

® o Motivo da variagao atribuido a linha de ordem de contagem ciclica requer aprovagéo. O
Motivo da variagao requer aprovagao se a caixa de sele¢cdo Aprovagao estiver selecionada
na sessao Motivos (tcmcs0105m000).

Na sessao Aprovar variagdes de contagem ciclica (whinh5801m000), é possivel aprovar a linha de
ordem de contagem ciclica ou indicar se ela deve ser recontada. Se vocé:

®  aprovar a linha de ordem de contagem ciclica, o valor do campo Aprovagao mudara para
Aprovado

u indicar que a linha de ordem de contagem ciclica deve ser contada novamente, o valor do
campo Aprovagao mudara para Recontar.

Nota

Se o Nimero maximo de recontagens, conforme especificado na sessao de detalhes Parametros de
gestao de estoque (whinh0100m000) for atingido, vocé somente podera alterar a linha de ordem de
contagem ciclica na sessao Aprovar variagdes de contagem ciclica (whinh5801m000).

Para recontar o ponto de estoque contado

Use a sessao Recontar ordens de contagem ciclica (whinh5203m000) para imprimir uma lista de
contagem ciclica para as linhas de ordem de contagem ciclica para as quais um dos seguintes se
aplique:

B o campo Aprovagao tem o valor Recontar

B 3 caixa de selegdo Recontar na sessado de detalhes Linhas de ordem de contagem ciclica
(whinh5101m000) esta selecionada.

Se vocé imprimir uma lista de contagem ciclica para uma linha de ordem de contagem ciclica que deva
ser recontada, o LN criara uma nova linha de ordem de contagem ciclica com um Numero de contagem
que seja um a mais que o Niumero de contagem da linha de ordem de contagem ciclica que deve ser
recontada. E possivel inserir os resultados da recontagem para a linha de ordem de contagem ciclica
recém-criada em uma das seguintes sessdes:

®  |nserir resultados de contagem ciclica (whinh5101m100)
®  Linhas de ordem de contagem ciclica (whinh5101m000)

Para processar as ordens de contagem ciclica

E possivel processar linhas de ordem de contagem ciclica para as quais o0 campo Aprovagao tenha o
valor Nao necessario ou Aprovado.
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Contagem ciclica

Se vocé processar uma linha de ordem de contagem ciclica:

o LN ajustara as quantidades do sistema do ponto de estoque de acordo com as quantidades
especificadas na linha de ordem de contagem ciclica

o LN langara as transagdes financeiras se uma variagéo ocorrer na linha de ordem de contagem

ciclica

Se a variagao fizer diferenca:

®  um lote, o LN cria uma transacgéo de lote para uma variagdo negativa na sesséo ltem -
Lotes - Baixas (whltc3500m000) e para uma variagéo positiva na sessao Item - Lotes -
Recebimentos (whltc3501m000)

®  um item serializado, o LN cria uma transagéo serial para uma variagdo negativa na sessao
Item - N° série - Baixa (whltc5510m000) e para uma variagao positiva na sessao Iltem -
N° série - Recebimentos (whltc5511m000)

o LN remove o bloqueio do ponto de estoque se o ponto de estoque estiver bloqueado durante
a contagem ciclica.

E possivel usar as sessdes a seguir para processar ordens de contagem ciclica:

Nota

Processar ordens de contagem ciclica/ajuste (whinh5201m000)
Utilize esta sesséao para processar uma variedade de ordens de contagem ciclica

Ordens de contagem ciclica (whinh5100m000)
Utilize esta sesséo para processar uma ou mais ordens de contagem ciclica selecionadas

Linhas de ordem de contagem ciclica (whinh5101m000)
Utilize esta sessédo para processar uma ou mais linhas de ordem de contagem ciclica
selecionadas.

Se uma linha de ordem de contagem ciclica se referir a:

um armazém de projeto, vocé deve especificar os dados do projeto na sessao Distribuicao
de rastreab. de linha de ordem de contagem ciclica (whinh5107m000) para poder processar
a ordem de contagem ciclica. E possivel iniciar a sess&o Distribuigao de rastreab. de linha
de ordem de contagem ciclica (whinh5107m000) da sessao Linhas de ordem de contagem
ciclica (whinh5101m000) ou de Inserir resultados de contagem ciclica (whinh5101m100)

um item serializado, vocé deve especificar os itens serializados que sao adicionados ou
subtraidos do estoque na sesséo Lotes e num. série da linha ordem contagem ciclica
(whinh5106m000) para poder processar a ordem de contagem ciclica. E possivel iniciar a
sessao Lotes e num. série da linha ordem contagem ciclica (whinh5106m000) da sessao
Linhas de ordem de contagem ciclica (whinh5101m000) ou de Inserir resultados de contagem
ciclica (whinh5101m100)
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Capitulo 3
Ordens de ajuste

Para realizar ajustes de estoque

E possivel usar ajustes de estoque para alterar manualmente o estoque registrado pelo LN em um
ponto de estoque especifico. Para realizar ajustes de estoque, é preciso criar ordens de ajuste de
estoque.

Para criar ordens de ajuste de estoque

insira uma ordem de ajuste de estoque na segéo Ordens de ajuste (whinh5120m000) e, entao, insira
uma linha de ordem de ajuste na se¢ao Linhas de ordem de ajuste (whinh5121m000) na sec¢éo Linhas
de ordem de ajuste (whinh5121m000), é possivel especificar a quantidade em que o estoque deve ser
ajustado para cada ponto de estoque

E possivel imprimir ordens de ajuste de estoque com a secéo Processar ordens de ajuste
(whinh5221m000). Os relatdrios impressos por essa seg¢ao contém o estoque registrado pelo LN e o
estoque conforme especificado pela ordem de ajuste de estoque.

Nota

As ordens de ajuste de estoque também podem ser geradas automaticamente pelo LN quando o estoque
for rejeitado, descartado ou destruido durante a inspegao ou descartado em quarentena. As ordens de
ajuste de estoque geradas automaticamente sao processadas diretamente e, assim, sdo arquivadas
somente na sec¢ao Historico de ordens de ajuste (whinh5570m000) e na sec¢ao Histdrico de linhas de
ordem de ajuste (whinh5571m000).

Use a se¢cao Remover linhas de ordem de ajuste processadas (whinh5271m000) para arquivar ordens
de ajuste processadas criadas manualmente na ordem de ajuste e segdes da linha de ordem de ajuste.

A tabela a seguir lista as condi¢des que fazem o LN gerar e processar uma ordem de ajuste de estoque
e o tipo de motivo aplicavel.

Condigao Tipo de motivo
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Ordens de ajuste

Uma quantidade ndo expedida ocorre, ou seja, se o valorda Expedig¢do incompleta
Quantidade expedida for inferior ao valor da Quantidade sepa-

rada na segao Linhas de expedi¢cdo (whinh4131m000). Se a

caixa de verificagdo Ajuste automatico da quantidade nao

expedida na sec¢ao Linhas de expedigdo (whinh4131m000) for

selecionada, a quantidade nao expedida sera removida do esto-

que com a ordem de ajuste de estoque.

Itens a serem expedidos sdo rejeitados durante a inspegcao na Rejeicdo de mercadorias
secgao Visao geral de inspegbes de armazém (whinh3122m000).

Os itens recebidos sao rejeitados durante a inspegédo na secao Rejei¢cao de mercadorias
Viséo geral de inspegdes de armazém (whinh3122m000) e vocé
nao usa os locais de rejeicdo ou gestdo de quarentena.

Os itens recebidos sao destruidos durante a inspecgéo na secdo Destruido durante inspecao
Visao geral de inspegdes de armazém (whinh3122m000).

Os itens sdo descartados na sec¢ao Visao geral de estoque em Motivo definido pelo usuario.
quarentena (whwmd2171m000).

O estoque para um Projeto PCS especifico esta disponivel no Projeto PCS encerrado
seu armazeém e esse projeto esta encerrado na segéo Fechar
projeto (tipcs2250m000).

Para processar ordens de ajuste de estoque

Para realizar ajustes de estoque especificados na linha de ordem de ajuste de estoque, € preciso
processar a ordem de ajuste de estoque. E possivel usar as seguintes se¢des para processar ordens
de ajuste de estoque:

B Processar ordens de ajuste (whinh5221m000)
Utilize esta sesséao para processar uma variedade de ordens de ajuste de estoque

= Ordens de ajuste (whinh5120m000)
Utilize esta sessao para processar uma ou mais ordens de ajuste de estoque selecionadas

®  Linhas de ordem de ajuste (whinh5121m000)
Utilize esta sesséo para processar uma ou mais linhas de ordens de ajuste de estoque
selecionadas.

Se vocé processar uma linha de ordem de ajuste de estoque:

® o LN ajustara as quantidades do sistema do ponto de estoque de acordo com as quantidades
especificadas na linha de ordem de ajuste do estoque

® o LN langara as transagdes financeiras se uma variagao ocorrer na linha de ordem de ajuste
do estoque
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Se a variagao fizer diferencga:

®  um lote, o LN criara uma transagao de lote para uma variagao negativa na se¢ao ltem -
Lotes - Baixas (whltc3500m000) e para uma variagéo positiva na segéo ltem - Lotes -
Recebimentos (whltc3501m000)

B um item serializado no cenario de baixo volume, o LN criara uma transagao serial para
uma variagao negativa na segao Item - N° série - Baixa (whltc5510m000) e para uma
variagao positiva na segéo ltem - N° série - Recebimentos (whltc5511m000)

®  um item serializado de alto volume, as variagdes serao processadas da mesma maneira
que itens anénimos, uma vez que numeros de série de alto volume ndo sao mantidos no
estoque

B se 0 ajuste se referir a um lote que vocé ainda nao recebeu, os campos Tamanho lote e
Primeira data receb. na se¢ao Item - Lote (whltc1100m000) serdo ajustados da seguinte
maneira:

®  Tamanho lote
o tamanho do lote € aumentado ou reduzido de acordo com o aumento ou a reducéo do
ajuste

®  Primeira data receb.

se o lote ainda nao tiver sido recebido, a primeira data de recebimento conciliara a data
do ajuste

Propriedade do estoque

Se a funcionalidade estoque gerenciado do fornecedor (VMI) for usada, € possivel visualizar e manter
os registros de propriedade de estoque na se¢ao Prop. da linha de ordem de ajuste (whinh5125m000).
Um registro de propriedade de estoque especifica o proprietario ou os proprietarios dos itens que incluem
a variagao inserida na linha de ordem de ajuste. Para mais informagdes, consulte o Registros de
propriedade. Os registros de propriedade de estoque sdo gerados ou criados manualmente, dependendo
das configuragdes de propriedade do armazém e dos itens para os quais a variagéo ocorre.

Para iniciar a se¢ao Prop. da linha de ordem de ajuste (whinh5125m000), no menu Visualizagdes,
Referéncias o Agbes da secao Linhas de ordem de ajuste (whinh5121m000), clique em Propriedade.

Para obter mais informacgdes sobre propriedade e estoque gerenciado do fornecedor, consulte
Propriedade do estoque na Gestdo de armazém e Estoque gerenciado do fornecedor.

Nota

Se uma linha de ordem de ajuste de estoque se referir a:

m  estoque rastreado do projeto, sera preciso especificar os dados do projeto na segéo
Distribuicao de rastreab. de linha de ordem de contagem ciclica (whinh5107m000) antes de
vocé processar a ordem de ajuste de estoque é possivel iniciar a sessao Distribuigdo de
rastreab. de linha de ordem de contagem ciclica (whinh5107m000) da sessao Linhas de
ordem de ajuste (whinh5121m000).

B um item serializado, vocé deve especificar os itens serializados que sédo adicionados ou
subtraidos do estoque na seg¢ao Lotes e num. série da linha ordem contagem ciclica
(whinh5106m000) antes de poder processar a ordem de ajuste de estoque. & possivel iniciar
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a sessao Lotes e num. série da linha ordem contagem ciclica (whinh5106m000) da sessao
Linhas de ordem de ajuste (whinh5121m000).

Para manter numeros de séries para linhas de ordem
de ajuste de estoque

Para linhas de ordem de ajuste, nUmeros de séries sdo mantidos para itens serializados nos cenarios
de alto e de baixo volumes. A manuten¢ao do numero de série para linhas de ordem de ajuste néo é
obrigatdria para itens serializados no cenario de alto volume.

O procedimento para realizar a manutengao de niumeros de série para itens serializados no cenario de
alto volume ¢ diferente do procedimento para manter os numeros de série para itens serializados no
cenario de baixo volume.

Cenario de baixo volume

Nesse cenario, variagdes para itens serializados sdo mantidas na sessao Lotes e num. série da linha
ord. ajuste (whinh5126m000). Os numeros de série sdo mantidos no estoque.

No menu Visualizagbes, Referéncias o Agdes da guia Linhas da sessdo Ordem de ajuste
(whinh5120m100) ou Linhas de ordem de ajuste (whinh5121m000), selecione Lotes e nimeros de
série para iniciar a sessao Lotes e num. série da linha ord. ajuste (whinh5126m000).

O estoque real é maior que o estoque do ponto de estoque

Isso significa que o estoque que foi considerado é maior que o estoque registrado no LN. Nessa situagao,
€ preciso adicionar niumeros de série e definir o estoque ajustado e a variagao para 1 para cada nimero
de série para compensar a diferenca. Por exemplo, se o estoque do ponto de estoque for 23 e vocé
tiver contado 25 itens, € preciso adicionar nimeros de série para os dois itens adicionais e, para cada
numero de série, € preciso definir o ajuste e a variagdo para 1. Para esse fim, faga o seguinte:

1. Na barra de ferramentas, clique em [

2.  No campo N° de série, insira 0 numero de série.

3. No campo Estoque ajustado (unid. estoque), insira 1 para indicar que o numero de série
deve ser adicionado (e que o estoque do item deve ser aumentado em um). Assim, o valor
no campo Variagado assume 1 como padrao. Esse é o valor correto. Ele indica a diferenca
entre o estoque contado e o estoque registrado no LN.

4. Se necessario, repita as etapas 1 a 3 para adicionar mais nimeros de séries.

O estoque real é menor que o estoque do ponto de estoque

Isso significa que o estoque que foi considerado € menor que o estoque registrado no LN. Nessa
situacao, vocé deve deixar o estoque ajustado para 0 e inserir uma variagao negativa para os numeros
de séries ausentes para corrigir a diferenga. Por exemplo, se o estoque do ponto de estoque for 23 e
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voceé tiver contado 21 itens, sera preciso definir o ajuste para 0 e a variagao para -1 para cada um dos
itens ausentes. Para esse fim, faga o seguinte:

1.

Selecione Inserir todos numeros série pto estoque no menu Visualizagbes, Referéncias
0 Agdes. Assim, os numeros de série armazenados no ponto de estoque conforme especificado
na linha de ordem de ajuste s&o exibidos.

No campo Estoque ajustado (unid. estoque) para cada um dos numeros de série dos itens
ausentes, insira 0 para indicar que o numero de série ndo deve ser adicionado e que o estoque
do item calculado pelo LN deve ser reduzido.

No campo Variagao para cada um dos numeros de série dos itens ausentes, insira -1 para
indicar que o numero de série deve ser removido e que o estoque do item deve ser reduzido
em um.

Quando a ordem de ajuste for processada, o LN ajusta o estoque como especificado.

Cenario de alto volume

No cenario de alto volume, variagbes para itens serializados sdo mantidas na sessao Ordem de ajuste
(whinh5120m100). Na sesséao Lotes e num. série da linha ord. ajuste (whinh5126m000), é possivel
adicionar ou remover niumeros de séries correspondentes as variagdes. Observe que manter nimeros
de série para ajustes de estoque de itens serializados no cenario de alto volume nao é obrigatdrio.

Depois de inserir as variagdes para o item na sesséo Linhas de ordem de ajuste (whinh5121m000),
selecione Lotes e numeros de série para iniciar a sessao Lotes e num. série da linha ord. ajuste
(whinh5126m000).

O estoque real é maior que o estoque do ponto de estoque

O procedimento de adicionar nimeros de série e definir a variagdo e o ajuste para 1 para
cada numero de série é idéntico ao procedimento de para essa situagédo no cenario de baixo
volume, exceto que também é possivel inserir o estoque em ponto de estoque. No cenario
de baixo volume, o estoque em ponto de estoque sempre sera assumido como padrao pelo
sistema...

O estoque real é menor que o estoque do ponto de estoque

O procedimento para remover nimeros de série inserindo uma variagao de -1 e um ajuste
de 0 é idéntico ao procedimento para essa situacédo no cenario de baixo volume, exceto pela
etapa 1.

Na etapa 1, no menu Visualizagbes, Referéncias o A¢des, selecione Vincular nimero(s) de
série. Na lista exibida, selecione os niumeros de série que deseja remover. Assim, 0s numeros
de séries selecionados sao exibidos na sessao Lotes e num. série da linha ord. ajuste
(whinh5126m000).

Quando a ordem de ajuste for processada, o LN ajusta o estoque como especificado.
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Capitulo 4
Distribuicao de rastreabilidade de custo do 4
projeto

Distribuicao de rastreabilidade para ordens de
contagem ciclica e ajuste

A implementacgéao da funcionalidade de rastreamento de projeto afeta os processos de contagem ciclica
e ajuste devido a variagdes de estoque.

Nota

O campo Com base em mostra como as rastreabilidades de projeto sao geradas:

®  para uma linha de ordem de contagem ciclica na sesséo Distribuicdo de rastreab. de linha
de ordem de contagem ciclica (whinh5107m000)

®  para uma linha de ordem de ajuste na sesséo Distribuicdo de rastreab. de linha de ordem de
ajuste (whinh5127m000).

Se o rastreamento de projeto for implementado, o LN criara uma linha de distribuicdo de rastreabilidade
antes da ordem de contagem ciclica ou de ajuste ser processada. A linha de distribuigao de
rastreabilidade também pode incluir uma rastreabilidade em branco. A quantidade restante ou a
quantidade total sera, entdo, processada como nao rastreada.

Nota

Rastreabilidades em branco nao séo permitidas se a caixa de selegdo Rastreabilidade de projeto
necessario estiver selecionada na sessao Itens (tcibd0501m000).

Depois da geracao de ordens de contagem ciclica ou de ajuste, a distribuigdo de rastreabilidade proposta
podera ser gerada somente se o armazém nao for de projeto. Para gerar uma distribui¢ao de
rastreabilidade para:

B yma ordem de contagem ciclica, use a sessao Distribuigdo de rastreab. de linha de ordem
de contagem ciclica (whinh5107m000)

®  uma ordem de ajuste, use a sessdo Distribuicdo de rastreab. de linha de ordem de ajuste
(whinh5127m000).

Se adistribuicdo de rastreabilidade nao estiver correta, o processamento da ordem de contagem ciclica
ou ordem de ajuste sera descontinuado e uma mensagem sera exibida. Se a distribuigao de
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rastreabilidade estiverincompleta, o LN criara a distribui¢cao de rastreabilidade com os dados restantes,
gue serao salvos na:

®m  sessao Distribuigdo de rastreab. de linha de ordem de contagem ciclica (whinh5107m000)
para ordens de contagem ciclica

®m  sessao Distribuigdo de rastreab. de linha de ordem de ajuste (whinh5127m000) para ordens
de ajuste

Nota

Quando as ordens de ajuste forem geradas como parte de outro processo no LN, por exemplo, rejei¢céo
de mercadorias durante a inspegao, a distribuicdo de rastreabilidade sera criada por esse processo e
processada pelo LN.
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