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Sobre este documento

Este documento explica a gestdo de materiais durante a produgéo. Quando materiais ficam indisponiveis
nas quantidades necessarias, eles sdo substituidos por materiais alternativos. Se materiais ainda estéo
em estoque, mas n&o serao mais repostos, é possivel definir opgdes para o esgotamento do estoque
restante.

Como ler este documento

Entrando em contato com a Infor

Se vocé tiver perguntas sobre os produtos da Infor, visite o portal Infor Xtreme Support em www.infor.
com/inforxtreme .

Se atualizarmos este documento apoés a liberacédo do produto, a nova versao sera postada neste site.
E recomendavel que vocé verifique este site periodicamente para obter a documentagao atualizada.

Se tiver comentarios sobre a documentacao da Infor, entre em contato com documentation@infor.com .
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Capitulo 1
Introducao a materiais esgotados e
alternativos

Visao geral de materiais esgotados e alternativos

Nota

Para ativar essa funcionalidade, selecione a caixa de selegdo Materiais Esgotados e Alternativos da
sessdo Comps. software implementados (tccom0100s000).

E possivel usar essa funcionalidade para garantir que o material usado em revisdes anteriores do jtem

final seja usado completamente antes de o novo material ser utilizado. Isso impede o acumulo de
estoque que pode se tornar obsoleto.

E possivel usar materiais alternativos para gerir problemas de escassez durante a produgao e reduzir
o custo. Os materiais da BOM s&o muitas vezes pequenas pegas ordenadas em grandes quantidades,
para as quais ha varias alternativas disponiveis. No caso de escassez, o material especificado como
preferencial na lista de material (BOM) é ordenado. Se o material ndo puder ser ordenado a tempo de
atender a necessidade, um material alternativo sera escolhido.

Materiais alternativos em BOMs

Alguns itens sdo intercambiaveis, mesmo quando s&o comprados de varios fornecedores. E possivel
usar qualquer desses itens como material em uma lista de material (BOM). Se for esperado que a
escassez de um material padrao atrase uma ordem de producéo, o LN podera selecionar
automaticamente um dos materiais alternativos. E possivel definir até nove materiais alternativos para
qualquer material em uma BOM.

A utilizagdo de materiais alternativos tem as seguintes vantagens:

B O LN pode gerir a escassez de materiais para alguns itens sem a intervengao do usuario.
® O uso de itens alternativos pode reduzir o nivel médio de estoque.
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Introdugdo a materiais esgotados e alternativos

Nota

®  Os materiais alternativos se aplicam somente a ordens de producao, ndo a ordem de compra
de subcontratados.

®  E necessario distinguir os materiais alternativos, descritos neste tépico, dos itens alternativos
definidos na sessao ltens alternativos (tcibd0505m000).

B QO calculo do precgo de custo ndo leva em conta materiais alternativos e esgotados. Os calculos
se baseiam no custo do material especificado na BOM.

Restricoes

B Materiais esgotados e alternativos tém a mesma guantidade liquida do material padrao.

B  Materiais esgotados e alternativos tém exatamente os mesmos valores de caracteristicas,
como perda e rendimento, do material padréo.

®  Materiais esgotados e alternativos tém as mesmas relagdes material-roteiro do item padrao.

®  Se um componente de uma linha de BOM for um item padréo, ou seja, um item com um
segmento de projeto vazio, os materiais esgotados e alternativos associados também deveréo
ser componentes padrao.

®  Se um componente de uma linha de BOM for um item de projeto, isto €, um item com segmento
de projeto cheio, os segmentos de projeto de materiais esgotados e alternativos associados
deverédo estar:
®  Preenchidos com o mesmo projeto do segmento de projeto do item principal.
B Vazios (a alternativa € um item padréo)

B Se um componente de uma linha de BOM for um fantasma, nao sera possivel definir um
material esgotado e alternativo para esse componente.

Prioridade de um material alternativo

E possivel especificar a prioridade de cada material alternativo. Se ndo houver o material padrdo no
estoque, o LN primeiro tenta a alternativa de maior prioridade. Se esse material também estiver
indisponivel, o LN tenta a alternativa com a préxima prioridade.

Para distribuir uma necessidade de material por varios itens

Se, em uma linha de BOM na sesséo Lista de material (tbom1110m000), a caixa de selecdo Permitir
multiplos itens estiver marcada, o LN podera dividir uma necessidade de material por varios materiais
alternativos ou parcialmente atendidos pelos materiais.

Exemplo

Se forem necessarias dez pegas e somente seis pegas do material solicitado estiverem disponiveis,
primeiro as seis pecas do original serdo usadas e depois quatro pecas do alternativo para preencher
a cota completa.
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Introduc@o a materiais esgotados e alternativos

Verificagbes de materiais alternativos

Em um ou mais dos seguintes pontos no ciclo de vida de uma ordem de produgéo, dependendo das
configuragdes de parametro, o LN pode verificar se um material alternativo deve ser utilizado:

® Ao gerar ordens de producéo planejadas no Planejamento empresarial.

®  Quando é criada uma ordem de produgéo no Controle de chao de fabrica (SFC).

® Ao executar a sessao Gerar alternativos para materiais estimados (ticst0216m000) para
ordens de produgéao existentes.

® Ao gerar um aconselhamento de saida no Armazenamento.

Para obter mais detalhes, consulte o tépico Pesquisar materiais alternativos e esgotados. (p. 17).

Usar o estoque restante de itens desatualizados

Com frequéncia, novos itens sao introduzidos, tornando outros itens obsoletos. Os itens obsoletos ndo
podem mais ser entregues ou ndo sao mais fabricados. Se um item desatualizado for usado como
material em uma lista de material (BOM), sera preciso substituir o material por um item de reposi¢ao
com as mesmas especificagdes. Se uma quantidade de material desatualizado permanecer em estoque,
ela devera ser usada em primeiro lugar.

Nota

®m O valor do campo Ult. data ordem permitida, na sess3o Itens - Ordem (tcibd2100m000),
determina quando o LN para de reordenar o material esgotado.

u Para configurar o sistema e usar a quantidade restante do item desatualizado, defina esse
item como material esgotado na BOM.

Restricoes

B Materiais esgotados e alternativos tém a mesma guantidade liquida do material padrao.

B Materiais esgotados e alternativos tém exatamente os mesmos valores de caracteristicas,
como perda e rendimento, do material padrao.

®  Materiais esgotados e alternativos tém as mesmas relagdes material-roteiro do item padrao.

u Se um componente de uma linha de BOM for um item padr&o, ou seja, um item com um

segmento de projeto vazio, os materiais esgotados e alternativos associados também deverao
ser componentes padrao.

u Se um componente de uma linha de BOM for um item de projeto, isto €, um item com segmento
de projeto cheio, os segmentos de projeto de materiais esgotados e alternativos associados
deverao estar:
®  Preenchidos com o mesmo projeto do segmento de projeto do item principal
®  Vazios (a alternativa é um item padréo)
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Introdugdo a materiais esgotados e alternativos

®  Se um componente de uma linha de BOM for um fantasma, nao sera possivel definir um
material esgotado e alternativo para esse componente.

Verificacbes de materiais esgotados

Em qualquer dos seguintes momentos, dependendo das configuragdes de parametro, o LN pode verificar
se é preciso usar um material esgotado:
® Ao gerar ordens de producéo planejadas no pacote Planejamento empresarial.

®  Quando o sistema gera uma ordem de producdo no médulo Controle de chao de fabrica (SFC)
ou ao liberar uma ordem de produgéo.

® Ao executar a sessao Gerar alternativos para materiais estimados (ticst0216m000) para
ordens de producdo existentes.

® Ao gerar um aconselhamento de saida no pacote Armazenamento.

Para obter mais informagoes, consulte Pesquisar materiais alternativos e esgotados. (p. 17).

Para usar revisoes e controle de lote em vez de materiais esgotados

Se vocé usar o modulo Gestao de dados de engenharia (EDM) para controlar alteragbes em uma lista
de material (BOM) e vincular revisbes subsequentes ao mesmo codigo de item em uma linha da BOM,
nao sera possivel aplicar a funcionalidade de esgotar.

Nessa situacao, é possivel aplicar controle de lote e usar o método de saida de PEPS. Esse método
de saida garante que vocé esgote a revisdo desatualizada antes de usar a nova revisao.
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Capitulo 2
Configuracao de materiais esgotados e
alternativos

Definir materiais alternativos

Este topico descreve varias sessées que podem ser usadas para definir materiais alternativos para os
materiais nas listas de material (BOMs).

Nota

Essa funcionalidade esta disponivel somente se a caixa de selegao Materiais Esgotados e Alternativos
estiver selecionada na sessao Comps. software implementados (tccom0100s000).

Materiais alternativos em BOMs

Para definir materiais alternativos em BOMs, € possivel usar o seguinte procedimento:

1. Inicie a sesséo Lista de material (tibbom1110m000), acesse a BOM relevante e clique duas
vezes na linha de BOM para iniciar a sesséo de detalhes.

2. Se quiser permitir que mais de um item seja usado para a necessidade de material, na guia
Validade, selecione a caixa de selegao Permitir multiplos itens.

3. Cligue em Materiais esgotados e alternativos.
4. Insira os materiais alternativos na sessao Materiais esgotados e alternativos (tibbom0150m000).

Definigao por lotes de materiais alternativos

Para definir materiais alternativos para varias BOMs de uma vez, use a sessao Copiar item para materiais
alternativos (tibom0250m000).
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Configuragdo de materiais esgotados e alternativos

Materiais alternativos em BOMs de engenharia (EBOM)

Para definir materiais alternativos em EBOMs, execute os seguintes passos:

1. Inicie a sessao E-BOM (tiedm1110m000), acesse a EBOM relevante e clique duas vezes na
linha de BOM para iniciar a sessao de detalhes.

2. Se quiser permitir que mais de um item seja usado para a necessidade de material, selecione
a caixa de selegado Permitir multiplos itens.

3. Clique em Materiais esgotados e alternativos por E-BOM.

4. Insira os materiais alternativos na sess&o Materiais esgotados e alternativos por E-BOM
(tiedm2115m000).

E possivel copiar a EBOM com os materiais alternativos em uma BOM de produgdo. Para obter mais
informagdes, consulte o topico BOMs de engenharia.

Remover materiais esgotados de materiais alternativos

A sessao Materiais esgotados e alternativos (tibom0150m000) procura materiais alternativos cujo campo
Prioridade alternativa esteja definido como Esgotar. Se o fornecimento de material for zero e néo
houver ordens de fornecimento, o material sera removido da sessao Materiais esgotados e alternativos
(tibom0150m000).

Essa agao ¢ limitada a materiais para os quais o campo Planejador de chao de fabrica da sessao
Itens - Ordem (tcibd2100m000) nomeia um planejador que faz parte do intervalo de planejadores de
chao de fabrica que vocé inseriu.

Quantidade minima

Nem sempre é possivel reduzir o estoque exatamente a zero. As vezes, vocé deseja manter uma
pequena quantidade do material esgotado para pesquisa, documentagéo ou como pegas sobressalentes.
E possivel usar a Quantidade minima para essa finalidade.

Se o estoque restante do material esgotado for menor do que o valor especificado no campo Quantidade
minima, o LN ignorara o estoque restante e também removera o item da sessdo Materiais esgotados
e alternativos (tibom0150m000).

Se vocé quiser garantir que a ultima quantidade restante de um item desatualizado seja mantida como
peca sobressalente, altere o armazém do item para um que nao esteja incluido no Planejamento
empresarial.

O campo Armazém da sesséo Itens - Ordem (tcibd2100m000) exibe o armazém do item.

A caixa de selegao Incluir no planejamento empresarial da sessdo Armazéns (tcmcs0503m000)
determina se o armazém ¢ incluido no Planejamento empresarial.
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Configuragdo de materiais esgotados e alternativos

Substituir materiais desatualizados e designar materiais
esgotados em BOMSs

Este topico descreve como substituir um material desatualizado por um material de substituicdo em
uma lista de material (BOM) e especificar o material desatualizado como material esgotado.

Nota

Se vocé usar a Gestédo de dados de engenharia (EDM) para controlar alteragbes em uma BOM, esse
procedimento ndo se aplicara.

Substituir um item desatualizado em uma unica BOM

Para substituir um componente desatualizado, faga o seguinte:

1. Inicie a se¢ao Lista de material (tibom1110m000).
2. Insira umalinha de BOM com o mesmo n° de posicdo de BOM do componente desatualizado.

3. Insiraadataem que a alteracao deve ocorrer no campo Data de vencimento do componente
desatualizado.

4. Insira a mesma data no campo Data de efetividade do novo componente.

Se o componente desatualizado nao for mais usado em nenhuma BOM, sera preciso definir a ultima
data de ordem permitida do item na secao ltens - Ordem (tcibd2100m000). Se a ultima data de ordem
permitida for especificada por armazém, sera preciso usar a secdo Dados item armaz.
(Wwhwmd2510m000).

Se vocé inserir um novo componente com 0 mesmo numero de posigcdo de BOM como componente
existente, o LN inserira automaticamente o material desatualizado como material esgotado na sec¢éo
Materiais esgotados e alternativos (tibom0150m000).

Nota

Use o seguinte procedimento somente se o item substituido ndo for mais usado em nenhuma BOM.
Se vocé substituir um material em uma BOM e continuar a usa-lo em outra BOM, nao altere o material
para material esgotado.

Para alterar um material para material esgotado

Passo 1: Inicie a se¢ao Imprimir componentes BOM where-used (tibom1412m000)

Opcionalmente, imprima uma visdo geral de todas as lista de material (BOM) que usam o item como
material.
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Configuragéo de materiais esgotados e alternativos

Passo 2: Especificar a ultima data da ordem permitida

Na sessdo Itens - Ordem (tcibd2100m000), defina Ult. data ordem permitida como a ultima data em
que vocé ainda pode ordenar o item desatualizado. Insira uma data no futuro préximo.

Passo 3: Verifique se o material desatualizado é usado

Use a secao Verificar definicdes de material esgotado (tibom0251m000) para imprimir um relatério de
BOMs que usam o item desatualizado como material sem alternativas especificadas.

Passo 4: Substituir o material na lista de material

Adicione o material de substituicdo nas BOMs relevantes.

Na segao Substituir itens na lista de material (tibbom1212m000), execute os seguintes passos:

1.
2.

Insira o item a ser substituido e o item de substituicao.

Insira uma data no campo Data de efetividade que ndo seja posterior a ultima data da ordem
permitida do item desatualizado.

Em Intervalo de selegao, insira o intervalo de itens principais cujas BOMs devem ser
ajustadas.

Selecione a caixa de verificagdo Reter item original para reter informagdes sobre o historico
da BOM. Essa configuragéo é recomendada, mas n&o obrigatéria.

Desmarque a caixa de verificacdo Manter data de efetividade.
Defina os campos restantes de acordo com seus requisitos.
Clique em Substituir.

Passo 5: Copiar o item nos materiais alternativos

Indique que o LN deve continuar a usar o material desatualizado até que n&o haja mais estoque.

Na segao Copiar item para materiais alternativos (tibbom0250m000), execute os seguintes passos:

1.
2,

No campo Material alternativo, insira o item desatualizado.

No campo E alternativa para item, insira o material de substituicdo que acabou de introduzir
nas BOMs.

Em geral, o intervalo de itens principais cujas BOMs devem ser ajustadas inclui todos os itens
principais.

Defina o campo Prioridade como Adicionar como superior. A prioridade maxima € Esgotar.
Clique em Gerar.
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Configuragdo de materiais esgotados e alternativos

Passo 6: Visualizar as substituicoes

E possivel usar a secdo Lista de material (tibom1110m000) para ver os efeitos das substituicdes. Para
ver o material esgotado, execute os seguintes passos:

1. Selecione a linha da BOM do material recentemente introduzido.
2. Nomenu Visualizagdes, Referéncias o Agbes, clique em Materiais esgotados e alternativos.
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Capitulo 3
Materiais esgotados e alternativos

Pesquisar materiais alternativos e esgotados.

Este topico descreve como e quando o LN usa automaticamente um material alternativo para uma
ordem de producdo em vez de um material padréo.

Como o LN faz verificagdes

O LN faz as verificagdes de materiais alternativos de acordo com os seguintes principios:

Cada material alternativo tem uma prioridade.
Se o LN localiza um material esgotado apropriado, ele é usado primeiro, mesmo que esteja
disponivel uma quantidade suficiente do material padrao.

Se nao houver o material padrao no estoque, o LN primeiro tenta a alternativa de maior
prioridade. Se esse material também estiver indisponivel, o LN tentara a alternativa com a
préxima prioridade e assim por diante.

Disponibilidade de material

O LN utiliza os seguintes métodos para determinar se um material esgotado ou alternativo esta disponivel
na data necessaria:

No pacote Planejamento empresarial
O LN verifica a quantidade do material disponivel para promessa.

No médulo Controle de chao de fabrica (SFC)
O LN verifica o estoque econdmico baseado no tempo do material.

No pacote Armazenamento
O LN verifica o estoque disponivel do material.
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Materiais esgotados e alternativos

Para distribuir uma necessidade de material por varios materiais

Se, em uma linha de BOM na sesséo Lista de material (tibbom1110m000), a caixa de selegdo Permitir
multiplos itens estiver selecionada, o LN podera dividir um material por varios materiais alternativos
e pelo material original.

Varias sessdes tém um caixa de selecdo chamada Permitir multiplos itens:

® A caixa de selegdo Permitir multiplos itens, na sessao Lista de material (tibom1110m000),
€ relevante para a geragao de ordens planejadas e ordens de produgao.

® A caixa de selegao Permitir multiplos itens, na sessdo Materiais estimados (ticst0101m000),
é relevante para a sesséo Gerar alternativos para materiais estimados (ticst0216m000) e a
geragao dos aconselhamentos de saida.

Exemplo 1: Materiais esgotados

O material X-CURRENT substituiu o item X-OLD, mais antigo. A tabela a seguir mostra a situagdo do
estoque.

Item Estoque Prioridade
X-OLD 15 Esgotar
X-CUR- 250 (padrao)
RENT

Para determinada ordem de producéo, é preciso uma quantidade de 100 pecas de X-CURRENT.

Se forem permitidos varios itens, o LN usara as ultimas 15 pegas do material esgotado (X-OLD) e 85
pecas do material atual (X-CURRENT).

Se néao forem permitidos varios itens, o LN ndo esgotara o material X-OLD antigo. Outra necessidade
de material de 15 ou menos pode ocorrer posteriormente e, nesse caso, o LN usara o material esgotado.

Exemplo 2: Materiais alternativos
O material X tem duas alternativas: X1 e X2. A tabela a seguir mostra a situagao do estoque.
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Item Estoque Prioridade
X 20 (padrao)
X1 30 1

X2 1200 2

Para determinada ordem de produgao, € preciso uma quantidade de 100 pegas de X.

Se forem permitidos varios itens, o LN usara os seguintes materiais:
® 20 pecas do material padréo (X)
® 30 pecgas do primeiro material alternativo (X1) e
® 50 pecgas do segundo material alternativo (X2)

Se nao forem permitidos varios itens, o LN planejara 100 pegas do material alternativo X2, porque
nenhum dos materiais de prioridade mais alta estdo disponiveis em quantidades suficientes.

Quando o LN faz verificacbes

Em um ou mais dos seguintes pontos no ciclo de vida de uma ordem de produgéo, o LN pode verificar
a disponibilidade oportuna de materiais padréo e alternativos:

® O LN faz essas verificacbes quando o procedimento de planejamento de ordem no
Planejamento empresarial gera ordens de producdo planejadas.

®  Se o campo Selecionar alternativos automaticamente, na sessao Parametros de ordem
de producao (tisfc0500mO000), for definido como Na geracgao, o LN fara essas verificagbes
quando vocé criar uma ordem de produgéo ou transferir uma ordem de produgao planejada
para o modulo Controle de chao de fabrica (SFC).

B Se o campo Selecionar alternativos automaticamente, na sessao Paradmetros de ordem
de produgao (tisfc0500m000), estiver definido como Na liberagao, o LN fara essas verificagcoes
quando a ordem de producéo for liberada.

®  E possivel executar essas verificagdes manualmente usando a sessdo Gerar alternativos
para materiais estimados (ticst0216m000).

E possivel usar essa sessdo até que os materiais estimados estejam congelados. Os custos
estimados serdo congelados se a caixa de selecdo Custos estimados estdo congelados
na sessao Materiais estimados (ticst0101m000) estiver marcada.

®  E possivel verificar novamente a escassez de material e selecionar materiais alternativos no
momento em que é gerado um aconselhamento de saida no pacote Armazenamento. Para
isso, € preciso selecionar a caixa de selecao Gerir itens alternativos da sessao Processar
aconselhamento de saida (whinh4200m000) ou a caixa de selegao Gerir itens alternativos
da sesséo Gerar aconselhamento de saida (whinh4201m000).

Infor LN Fabricagéo | Guia do usuario de materiais esgotados e alternativos | 19



Materiais esgotados e alternativos

Verificagbes de material repetidas

Em geral, se o LN repete a verificagdo de disponibilidade de material e uma quantidade suficiente do
material selecionado esta disponivel, o LN nao altera a alocagdo de material, mesmo que um material
alternativo de maior prioridade ou material padrao tenha ficado disponivel nesse meio-tempo. Essa

politica evita um processo de planejamento nervoso, que muda repetidamente as alocagbes de materiais.

No entanto, se quiser ter certeza de que o material padrao ou alternativo de maior prioridade sera usado
em uma ordem de produgdo, use a sessao Gerar alternativos para materiais estimados (ticst0216m000)
para verificar novamente todos os materiais possiveis a qualquer momento. Nesse caso, é necessario
selecionar a caixa de selegdo Sempre reconsiderar alternativos.

Exemplo

Suponha que ocorram os seguintes eventos:
®  Durante a criacdo de uma ordem de produc¢ao, o LN usa um item alternativo por causa de
uma escassez prevista para o material padrdo na data de alocagao de material.

®  Antes da data de alocagdo do material, vocé recebe inesperadamente um carregamento do
material padrao que é suficiente para atender a necessidade de material.

B Em seguida, vocé gera o aconselhamento de saida no pacote Armazenamento.

Se o material alternativo selecionado atualmente estiver disponivel, o LN nao alterara a alocagao de
material e baixara o material alternativo do armazém para a produc¢ao por encomenda independentemente
da disponibilidade do material padréo.

Para forcar o LN a verificar novamente a disponibilidade do material padrao, inicie a sessao Gerar
alternativos para materiais estimados (ticst0216m000) e selecione a caixa de selecdo Sempre
reconsiderar alternativos.

Materiais esgotados e alternativos e itens
personalizados

Importante!

Essa funcionalidade esta disponivel somente se a caixa de selecao Materiais Esgotados e Alternativos
da sessao Comps. software implementados (tccom0100s000) estiver selecionada.

Definicdo manual

Se vocé definir uma BOM personalizada para um item personalizado, podera adicionar itens de projeto
e itens padrao como material esgotado ou material alternativo a um componente da BOM.

20 | Infor LN Fabricagéo | Guia do usuario de materiais esgotados e alternativos



Materiais esgotados e alternativos

Em outras palavras, na sessao Materiais esgotados e alternativos (tibom0150m000), é possivel deixar
0 segmento de projeto vazio ou inserir um codigo do projeto. O segmento de projeto do material
alternativo deve estar vazio ou ser igual ao segmento de projeto do item principal.

Criacao automatica de BOM personalizada

Nas seguintes sessodes, o LN pode criar uma estrutura de projeto personalizada:

®  Gerar estrutura (projeto PCS) para ordens de venda (tdsls4244m000)

®m  Lista de material (tibom1110m000)- se Personalizar linha da BOM automaticamente em
Parametros de controle de projeto (tipcs0100m000) estiver selecionado e vocé inserir um
componente com ( politica de ordem = Sim)

®  Gerar estrutura (projeto) para variante de produto (tipcs2220m000)
®m  Copiar estrutura de produto padrao para estr. personalizada (tipcs2230m000)
®m  Copiar estrutura de produto personal para estrut. personal. (tipcs2231m000)

Se o LN criar uma estrutura do projeto personalizada, o LN também podera copiar qualquer material
esgotado ou alternativo nos materiais esgotados e alternativos da BOM personalizada, dependendo
da configuragéo da caixa de selecdo Material esgotado e da caixa de selegdo Material alternativo.

Os materiais esgotados e alternativos copiados sempre tém um segmento de projeto vazio, exceto na
seguinte situagéo. Se vocé copiar uma estrutura de produto personalizada em outra estrutura de produto
personalizada com o mesmo cddigo de projeto (e um codigo de item diferente), o LN também copiara
os segmentos de projeto dos materiais esgotados e alternativos.
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Capitulo 4
Planejamento

Materiais esgotados e alternativos no Planejamento
empresarial

Este topico descreve como o Planejamento empresarial lida com materiais esgotados e materiais
alternativos.

Nota

Essa funcionalidade esta disponivel somente se a caixa de verificacdo Materiais Esgotados e
Alternativos na se¢cdo Comps. software implementados (tccom0100s000) estiver selecionada.

Planejamento com materiais alternativos

O processo de planejamento baseado em ordem verifica se o estoque projetado fica acima do estoque
de segurancga se vocé usar o material padrdo para preencher o requisito de material.

Se o0 estoque projetado cair abaixo do estoque de seguranga, o LN procurara uma ordem planejada
firme que possa ser reprogramada para uma data anterior a fim de preencher o requisito.

Se o LN n&o localizar uma ordem dessas, o LN verificara a quantidade disponivel para promessa (ATP)
de materiais alternativos do componente (em ordem de prioridade). Se o ATP localizar um material
alternativo, o requisito de material sera deslocado para esse material alternativo.

Se o ATP for insuficiente, o LN gerara uma nova ordem planejada para o material padréo.

Se o requisito de material ndo puder ser preenchido a tempo, o LN gerara um sinal para avisar o
planejador.

Nota

®  Na secao Itens - Ordem (tcibd2100m000), € possivel visualizar ou manter a Ultima data da
ordem permitida e o estoque de segurancga.
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® O LN também verifica se ha um material esgotado que deve ser esgotado primeiro.

Horizonte de materiais alternativos

Para os requisitos de material em um futuro relativamente distante, o LN n&o verifica materiais
alternativos.

Para determinar o ponto futuro em que o LN verifica a existéncia de materiais alternativos, utilize o
campo Horizonte materiais alternat. na se¢do Cenarios (cprpd4100mO000).

Nota

O valor do horizonte de ATP/CTP de materiais alternativos deve ser maior do que o horizonte de
materiais alternativos. Além do horizonte de ATP/CTP, o LN supde que o material esta disponivel
ilimitadamente.

Permitir varios materiais

Se a caixa de verificagdo Permitir multiplos itens na segao Lista de material (tibbom1110m000) estiver
selecionada, o LN podera distribuir a quantidade estimada do material por varios itens.

Por exemplo, a quantidade estimada podera ser dividida pelo material esgotado e material padrao ou
pelo material padrdo e um ou mais materiais alternativos.

Se vocé nao permitir varios itens, o LN fara uma escolha para cada linha de material: o LN baixara o
material padrao ou o material alternativo, mas ndo uma combinacao de dois ou mais materiais.

Para ver exemplos, consulte Para distribuir uma necessidade de material por varios materiais.

Restrigoes
As seguintes restricdes se aplicam:

® A selecdo de materiais esgotados e alternativos esta disponivel somente no planejamento
baseado em ordem, mas ndo no planejamento baseado em mestre

m  As verificagbes de capacidade de vendas nao levam em conta materiais alternativos.

Numeros de fase

A partir de todos os itens com o0 mesmo n° da fase, o LN primeiro planeja os itens que podem ser usados
como material alternativo para determinar o ATP desses itens.

O n°® da fase de um componente de BOM deve ser igual ao n° da fase de materiais alternativos do
componente. Se esses numeros de fase forem diferentes, o LN primeiro tentara ajusta-los para resolver
esse problema. Se as BOMs e as definigbes de material alternativo contiverem um ciclo, a alteragéo
do n° da fase nao resolvera o problema e o LN exibird uma mensagem de erro.

Se o LN mostrar a mensagem de erro Ciclo de alternativos detectado., use a sessdo Materiais
esgotados e alternativos (tibom0150m000) para remover o material alternativo que causa o problema.
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Exemplo

A situacdo a seguir € um exemplo de um ciclo alternativo:
B Oitem Atem n°da fase 0.
® B é um material na BOM de A (B tem n° da fase 1)
®  C é um material na BOM de B (C tem n°® da fase 2)
® A é alternativa ao material C. (A deve ter o mesmo n° da fase de C, mas A tem n° da fase 0)

Muitas outras combinagdes podem resultar em um ciclo alternativo.
Verificagdes no nivel de execugao
E possivel repetir a verificagdo mais tarde, depois de transferir as ordens para o nivel de execugao.

Nesse caso, o LN verificara novamente os niveis de estoque e alterara a sele¢cdo de materiais, se
necessario.
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Apéndice A
Glossario

aconselhamento de saida
Uma lista gerada pelo LN que indica o local e o lote do qual as mercadorias devem ser separadas e
possivelmente receber baixa, considerando fatores como locais bloqueados e o método de saida.

ATP

Ver: disponivel para promessa (p. 28)

ATP

Ver: disponivel para promessa (p. 28)

capacidade de vendas

A combinacédo das técnicas utilizadas para determinar a quantidade de um item que vocé pode prometer
a um cliente em uma data especifica.

Capacidade de vendas (CTP) envolve uma extensao da funcionalidade padrao disponivel para promessa
(ATP). A CTP ultrapassa o ATP no sentido de que também considera a possibilidade de produzir mais
do que estava inicialmente planejado, quando o ATP de um item ¢é insuficiente.

Além da funcionalidade padrao de ATP, a CTP abrange as seguintes técnicas:

®  Canal ATP: disponibilidade restrita para determinado canal de vendas.

®  CTP de familia de produtos: promessa de ordem com base na disponibilidade no nivel de
familia de produtos, em vez de no nivel de item.

®  Componente CTP: verifica se existem componentes suficientes disponiveis para produzir
uma quantidade extra de um item.

®  capacidade CTP: verifica se existe capacidade suficiente disponivel para produzir uma
quantidade extra de um item.

Abreviacao: CTP

CTP
Ver: capacidade de vendas (p. 27)
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descartar

Materiais inutilizados ou rejei¢gdes de produtos intermediarios, por exemplo, por causa de componentes
com defeito ou produtos perdidos em operacdes de corte ou recorte. As necessidades brutas de materiais
e/ou a quantidade de entrada de uma operagédo devem ser aumentadas para levar em conta a perda
antecipada.

Na BOM, é possivel definir a perda como uma percentagem das necessidades liquidas de material,
que é o fator de perda, e como quantidade fixa, que é a quantidade de perda. A quantidade de perda
€ usada principalmente para definir a quantidade de material perdida sempre que vocé comega a
produzir, por exemplo, para testar o equipamento.

Para uma operacgao, é possivel definir a perda somente como quantidade fixa.

disponivel para promessa

A quantidade de item ainda disponivel para ser prometida a um cliente.

No LN, disponivel para promessa (ATP) faz parte de uma estrutura estendida maior de técnicas de
promessa de ordem, chamada de capacidade de vendas (CTP). Se o ATP de um item ¢ insuficiente,
a CTP ultrapassa o ATP no sentido de que também considera a possibilidade de produzir mais do que
estava inicialmente planejado.

Além da funcionalidade ATP padrao, o LN também usa canal ATP. Esse termo se refere a disponibilidade
de um item para determinado canal de venda, levando em conta os limites de venda desse canal.

Para todos os outros tipos de funcionalidade de promessa de ordem utilizados no LN, é usado o termo
CTP.

Acronimo: ATP
Abreviacao: ATP

estoque de seguranca

O estoque pulmao necessario para suprir flutuagdes de demanda e lead time de entrega. Em geral, o
estoque de seguranga € uma quantidade de estoque planejado para estar no estoque para protegao
contra flutuagdes na demanda ou no fornecimento. No contexto da programacgao de produgéo mestre,
o estoque de segurancga € o estoque adicional e a capacidade planejada como protegéo contra erros
de previsao e altera¢des de curto prazo na reserva.

estoque disponivel

A quantidade fisica de mercadorias em um ou mais armazéns (incluindo o estoque em espera).

Sindnimo: estoque em maos

estoque em maos

Ver: estoque disponivel (p. 28)
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estoque projetado

O nivel de estoque esperado para o fim de um periodo do planejamento.

Note que o estoque projetado de periodos de planejamento inteiramente no passado é igual ao estoque
disponivel.

fantasma

Um conjunto produzido como parte de um item fabricado e que pode ter seu préprio roteiro.

Um fantasma geralmente ndo é bloqueado no estoque, embora ocasionalmente possa existir algum
estoque. O sistema de planejamento n&o cria necessidades de material para um fantasma, mas
impulsiona as necessidades pelo item fantasma até seus componentes. Os fantasmas sao definidos
principalmente para criar uma estrutura de produto modular.

Exemplo

A porta de um refrigerador é definida como item fantasma na lista de material de um refrigerador. Os
materiais da porta sao relacionados na lista de materiais da ordem de produgéo do refrigerador.

horizonte de ATP/CTP

A data em que o LN executa verificagbes de ATP e CTP.

O horizonte de ATP é expresso como um numero de dias uteis durante os quais o LN pode executar
verificagdes de ATP e CTP. Além do horizonte de ATP/CTP, o LN nao verifica ATP ou CTP: todas as
ordens do cliente séo aceitas.

item

As matérias-primas, as submontagens, os produtos acabados e as ferramentas que podem ser
comprados, armazenados, fabricados e vendidos.

Um item também pode representar um conjunto de itens geridos como um kit ou que existem em
diversas variantes de produto.

Também é possivel definir itens nao fisicos, que nao sao retidos em estoque, mas que podem ser
usados para langar custos ou faturar servigos a clientes. Estes sdo exemplos de itens nao fisicos:
®  jtens de custo (por exemplo, eletricidade)
®  |tens de servico
®  subcontratagao de servigos
B jtens da lista (menus/opgdes)
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item de projeto

Item produzido ou comprado para determinada ordem de venda. O projeto do item fornece um link com
a ordem de venda.

Um item de projeto pode ser reconhecido pelo seu cédigo de item. Se um cédigo foi introduzido no
segmento de projeto, o item € um item de projeto.

Um item de projeto pode ser personalizado com as especificagdes do cliente, mas também pode ser
um item padrao para ordem.

item final

Um item que esta pronto para ser entregue a um armazém. Um item final € produzido no fim de um
roteiro oscilante (coprodutos e subprodutos) ou um roteiro principal.

item personalizado

Um item produzido com especificagdo do cliente para um projeto especifico. Um item personalizado
pode ter uma BOM e/ou um roteiro personalizados e normalmente néo esta disponivel como item
padrdo. Um item personalizado pode, porém, ser derivado de um item padrdo ou genérico.

itens alternativos

Itens que podem servir como substitutos para o item padréo se o item padrdo n&o puder ser entregue
ou estiver sendo substituido.

Linha da BOM

O numero de linha dentro da lista de material.

lista de material (BOM)

Uma lista de todas as pegas, matérias-primas e subconjuntos que entram em um item fabricado,
mostrando a quantidade de cada peca necessaria para fazer o item. A BOM mostra a estrutura do
produto em nivel unico de um item fabricado.

lote

Varios itens produzidos e armazenados juntos que s&o identificados por um cédigo (de lote). Lotes
identificam mercadorias.

material alternativo

Um substituto para um material da BOM que o sistema pode selecionar no caso de o material padrao
estar em falta no estoque.

Supbe-se que um material alternativo atenda as mesmas especificagdes, mas somente no contexto de
uma BOM de um item principal especifico.

30 | Infor LN Fabricag&o | Guia do usuario de materiais esgotados e alternativos



Glossario

material esgotado

Material substituido por outro item em todas as BOMs.

Depois de decorrida a ultima data de ordem permitida do material esgotado, todo o estoque restante é
usado; em seguida, o material de substituicdo é usado.

mensagem de excegao

Uma mensagem padronizada curta que o LN gera para aconselhar o usuario a alterar ou corrigir um
parametro de planejamento especifico, valor ou restricdo de forma a evitar resultados indesejados ou
conflitos no planejamento.

menu Visualizagdes, Referéncias o Agdes

Os comandos sao distribuidos através de menus Visualizagoes, Referéncias e Agoes ou exibidos
como botdes. Em liberacdes anteriores do LN e da Ul da web, esses comandos estavam localizados
no menu Especifico.

nivel de execugao

Dentro do Planejamento empresarial, a designagao dos pacotes do LN que controlam a execugéo de
ordens e o fluxo de mercadorias real, como:

®  Fabricagéo
Gestao de ordem
u Armazenamento

O Planejamento empresarial usa algoritmos de planejamento para realizar simulagdes e otimizagbes.
Os outros pacotes controlam a execugéo de ordens e o fluxo de mercadorias.

numero de fase

Numero que determina a ordem em que as unidades de planejamento e os itens de planejamento séo
planejados.

Como regra geral, as unidades de planejamento e os itens de planejamento s&o planejados em ordem
crescente de numero de fase: primeiro o nimero de fase 0, depois o niumero de fase 1 e assim por
diante.

Um item tem numeros de fase separados para o planejamento mestre e o planejamento de ordem.
Para itens que pertencem a uma unidade de planejamento, o nimero de fase mestre € igual ao nimero
de fase mestre da unidade de planejamento.

N° de posicdo de BOM

Um numero de referéncia identificando uma combinagao especifica de itens de componente e fabricados
em uma lista de material. O niumero da posigao é subdividido por nimeros em sequéncia usados para
fazer referéncia ao uso de um componente entre datas em particular.
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ordem de compra

Um acordo que indica que itens sdo entregues por um parceiro de negocios fornecedor de acordo com
determinados termos e condigdes.

Uma ordem de compra contém:

u um cabecgalho com dados de ordem gerais, dados do parceiro de negdécios fornecedor,
condigdes de pagamento e termos de entrega

B yma ou mais linhas de ordem com informagdes mais detalhadas sobre os itens reais a serem
entregues

ordem de produgao

Ordem para produzir determinada quantidade de um item em uma data de entrega especificada.

ordem de producgao planejada

Uma ordem planejada no Planejamento empresarial para produzir uma determinada quantidade de um
item.

ordem planejada

Uma ordem de fornecimento no Planejamento empresarial criada para fins de planejamento, mas que
ainda ndo é uma ordem real.

O Planejamento empresarial trabalha com ordens planejadas dos seguintes tipos:
®  ordem de producgéo planejada
®  ordem de compra planejada
®  ordem de distribuicdo planejada

As ordens planejadas sdo geradas no contexto de determinado cenario. As ordens planejadas do
cenario real podem ser transferidas para o nivel de execugao, onde se tornam ordens de fornecimento
reais.

ordens planejadas firmes

Uma ordem planejada que ndo pode mais ser modificada pelo Planejamento empresarial em uma
execucao de planejamento de ordem. Mas € possivel alterar manualmente a data inicial e final da ordem
planejada firme ou a quantidade da ordem.

planejador de ch&o de fabrica

A pessoa responsavel por imprimir, reprogramar e liberar ordens de produgéo e gerenciar cargas de
trabalho.
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planejamento baseado em mestre

Conceito de planejamento em que todos os dados de planejamento sdo acumulados em periodos com
duragdes predefinidas.

No planejamento mestre, todos os dados de demanda, fornecimento e estoque s&o geridos em termos
desses periodos e sao armazenados em planos mestre.

No planejamento mestre, o fornecimento € planejado na forma de um plano de fornecimento. Esse
plano de fornecimento é calculado com base em previsdes de demanda, ordens reais e outras
informacgdes. Para planejamento de produgao, esse método de planejamento considera somente as
necessidades criticas, conforme registradas na lista de materiais criticos e na lista de capacidades
criticas do item.

Nota

No Planejamento empresarial, € possivel realizar a manutengao de um plano mestre para um item
mesmo que vocé planeje todo o fornecimento com o planejamento de ordem.

planejamento baseado em ordem

Conceito de planejamento em que os dados de planejamento sdo geridos na forma de ordens.

No planejamento de ordem, o fornecimento é planejado na forma de ordens planejadas. LN leva em
conta as datas inicial e final de ordens planejadas individuais. Para o planejamento da produgéo, esse
método considera todas as necessidades de materiais e de capacidade, conforme registradas na BOM
e no roteiro de um item.

Nota

No Planejamento empresarial, € possivel realizar a manutengao de um plano mestre para um item
mesmo que vocé planeje todo o fornecimento com o planejamento de ordem.

politica de ordem

O paradmetro da ordem que controla a maneira como um item € produzido ou pedido.

Pode ser:

®  andnimo, quando o item & produzido ou comprado de modo independente de ordens do cliente

®  para a ordem, quando o item é produzido ou comprado somente se houver uma ordem do
cliente para o item.

quantidade estimada

Quantidade de um item planejada para utilizagdo em determinada ordem de produgéo.

A quantidade estimada é composta da quantidade liquida mais quaisquer quantidades adicionais
utilizadas para compensar perdas antecipadas de materiais.
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quantidade liquida

A quantidade de um componente ou material teoricamente necessaria para fazer determinada quantidade
de um produto.

Essa quantidade é chamada de quantidade liquida, porque, na pratica, pode ser preciso mais do que
essa quantidade para compensar determinadas perdas do material ou do produto.

rendimento

A saida utilizavel de uma operagéo expressa como percentagem da sua entrada.

Exemplo 1: Uma operagéo no processo de produgéo de lampadas tem um rendimento de 98%. Assim,
de cada 100 lampadas produzidas, 98 sao boas, em média. As lampadas restantes estdo com defeito
e, portanto, seréo rejeitadas.

Exemplo 2: Fios de ago sdo torcidos juntos para produzir um cabo de aco. Devido a tor¢ao, o cabo é
10% mais curto do que os fios a partir dos quais € produzido. Assim, o rendimento é definido em 90%.

revisdo
Versdo ou versdo revisada de um item de engenharia ou de um item controlado por revisdo, ou seja,
um item vinculado a um item de engenharia. Podem existir diversas revisdes de um item de engenharia.

Exemplo
Iltem de engenharia: Mountain bike E-MBO01

Revisdo Descricao Status
A1 Desenho de rascunho da bicicleta Nao liberado
A2 Desenho da bicicleta Nao liberado
A3 Iltem de engenharia pai da bicicleta  Liberado
MBO1
A4 Bicicleta obsoleta Cancelado
segmentacao

Uma subdivisao do cadigo do item em diferentes partes légicas chamadas de segmentos.

Esses segmentos sdo visiveis nas sessdes como campos separados. Exemplos de segmentos séo:
®  segmento de projeto
B segmento do agrupamento
®  jdentificagdo de item
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