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索引



この文書では、次のタイプの例外メッセージの概要を示します: 在庫と需要、資源、オーダとオー
ダ計画、ペギング、エラー。さまざまな例外メッセージが表示される状況について説明します。

本書の使い方

コメント
弊社は常に文書の見直しや改善を行っていますが、この文書に関するご意見、ご要望などありま
したら、documentation@infor.com  にご連絡ください。
送信の際には文書番号およびタイトルを明記してください。情報が具体的であるほど迅速な対応
が可能です。

Infor へのお問い合わせ
Infor 製品に関するお問い合わせは、Infor Xtreme Support ポータル www.infor.com/inforxtreme
をご利用ください。
製品リリースに関する更新情報は、この Web サイトに掲載いたします。このサイトを定期的にご
確認ください。
Infor ドキュメントに関するご質問・ご意見は、 documentation@infor.com  までご連絡くださいま
すようお願いいたします。
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企業計画の例外メッセージ
企業計画で計画のパフォーマンスを監視する 1 つの方法として、例外メッセージの使用がありま
す。これらを使用すると、特定シナリオで発生しているボトルネックおよびその他の (可能性のあ
る) 問題が示されるので、その問題を分析または解決できます。

以下は例外メッセージの主要な特徴です。
 ▪ 例外メッセージはシナリオと計画レベルの特定の組合せに対して作成されます。
▪ 各例外メッセージは、特定の例外メッセージタイプに属します (使用可能な例外メッセー

ジタイプの概要と意味については、関連トピック 例外メッセージのタイプ (ページ 9)を
参照してください)。

▪ 例外メッセージは、関係する問題や状況の簡単な説明です。例外メッセージは関係する日
付、エラー指定など、その他の情報を含むことができます。

▪ 各例外メッセージにはいくつかのフィールドが追加されます。追加されるフィールドに
は、参照日、関連オーダについての情報、および数量指示などの情報が含まれます。これ
らのフィールドの意味は例外メッセージタイプによって異なります。詳細は計画者および
品目別例外メッセージ (cprao1125m000) セッションおよび資源別例外メッセージ
(cprao1130m000) セッションのフィールドのヘルプを参照してください。

例外メッセージの更新 (cprao1210m000) を使用すると、現在の計画状況に基づいて計画例外メッ
セージを生成または更新できます。次の状況では、LN を使用して、例外メッセージをオンライン
で生成または更新させることもできます。
 ▪ シナリオの初期化、ロール、および更新 (cprpd4200m000) セッションでシナリオを初期

化または更新する場合は、計画期間の進捗にしたがって追加の例外メッセージが生成され
る場合があります。

▪ マスタ計画を生成する場合
▪ オーダ計画を生成する場合

例外メッセージが作成されると、特定の計画者を対象とするようにマークされます。次の手順を
使用して、この計画者を決定します。
 ▪ オーダ計画の生成 (cprrp1210m000) セッションを使用してオーダを生成する場合、 [計

画者] フィールドで新しく生成される例外メッセージがどの計画者に送られるかを指定す
ることができます。
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▪ [計画者] フィールドを空にした場合、または例外メッセージが別のセッションから開始し
て生成された場合、(品目 - 計画 (cprpd1100m000) セッションで) 当該計画品目について
定義された計画者が使用されます。

▪ 品目 - 計画 (cprpd1100m000) セッションの [計画者] フィールドが空の場合、例外メッ
セージは特定の計画者に対してマークされません。例外メッセージの概要やリストを提供
するセッションで、計画者 ID フィールドを空にすることによって、そのような関連計画
者のない例外メッセージを表示できます。

資源分析および最適化モジュールには、例外メッセージを瞬時に分析および解決するためのセッ
ションがいくつかあります。以下はこれらのセッションで実行できることの例です。
 ▪ 品目および資源別の全例外メッセージの概要の取得
▪ 品目または資源別の特定の例外メッセージへのズーム
▪ 例外メッセージを分析および解決するための計画およびシミュレーションセッションへの

ズーム

注意

例外メッセージが生成されるのは、関連する例外メッセージタイプが、当該計画者について定義
された例外メッセージ設定に含まれている場合のみです。例外メッセージ設定は、計画者別例外
メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションで定義および表示できます。ここで各例外メッ
セージタイプについて (および各計画者別に) カスタマイズ設定を定義でき、各例外メッセージが
生成される環境を微調整できます。

8 | Infor LN 企業計画 | 例外メッセージユーザガイド

概要



例外メッセージのタイプ
各例外メッセージは特定例外メッセージタイプに属することが示されています。

タイプとカテゴリ

次の例外メッセージタイプのカテゴリを区別できます。
 ▪ 在庫と需要例外メッセージ (ページ 11)
▪ オーダ例外メッセージ (ページ 15)
▪ ペギング例外メッセージ (ページ 21)
▪ 資源例外メッセージ (ページ 25)
▪ エラー例外メッセージ (ページ 27)

資源例外メッセージは資源ごとに保存および取得されます。資源例外メッセージの表示および出
力は、資源別例外メッセージ (cprao1130m000) セッションおよび資源別例外メッセージの出力
(cprao1430m000) セッションで行われます。
その他の例外メッセージは、すべて品目例外メッセージの一般ラベルの下に含まれます。これは、
それらが品目ごとに保存および取得されるためです。品目例外メッセージの表示および出力は、
計画者および品目別例外メッセージセッションおよび計画者および品目別例外メッセージの出力
(cprao1425m000) セッションで行われます。

注意

すべてのエラーは品目例外メッセージとみなされますが、特定の品目を参照しないエラー例外メッ
セージタイプも複数あります。これらの例外メッセージの品目フィールドは空のままです。これ
は次のエラー例外メッセージタイプに当てはまります。
 ▪ [致命的エラー]
▪ [計画単位の品目なし]

次の品目例外メッセージはチャネルについて生成することもできます。
 ▪ [実際の遅延需要]
▪ [予測 <> 実際需要]
▪ [需要なし (マスタ計画)]
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例外メッセージが生成される場合

次の場合、品目例外メッセージおよび資源例外メッセージが生成されます。
 ▪ 例外メッセージの更新 (cprao1210m000) セッションを使用して例外メッセージ更新を実

行する場合
▪ シナリオの初期化、ロール、および更新 (cprpd4200m000) セッションを実行してシナリ

オを初期化またはメンテナンスする場合
▪ マスタ基準計画を実行する場合
▪ オーダ基準計画を実行する場合

次の場合、資源例外メッセージのみが生成されます。
 ▪ 資源計画の再構築 (cprmp3200m000) セッションを実行して資源計画を再構築する場合
▪ 資源マスタ計画 (cprmp3501m000) セッションで資源計画を更新する場合
▪ 資源別例外メッセージ (cprao1130m000) セッションで資源例外メッセージを更新する場

合
計画者および品目別例外メッセージ (cprao1125m000) セッションで品目例外メッセージを更新す
る場合、品目例外メッセージのみが生成されます。マスタ計画を計画オーダへ変換
(cprmp2240m000) セッションを実行する場合は、複数のタイプの品目例外メッセージも生成さ
れます。

マスタ計画とオーダ計画

生成される例外メッセージに関しては、マスタ計画とオーダ計画ではやや異なります。品目マス
タ計画が作成または更新される場合は複数の品目例外メッセージが生成されますが、オーダ計画
のコンテキストでは通常、別の品目例外メッセージが作成されます。

例
オーダ計画では多くの場合オーダ例外メッセージが生成されますが、通常、マスタ計画では需要
例外メッセージが生成されます。一方、在庫例外メッセージは両方の計画タイプで作成されます。

注意

計画オーダが生成または更新される場合、関連する品目の品目マスタ計画もチェックされます。
たとえば、オーダ計画の生成 (cprrp1210m000) セッションを実行すると、通常オーダ計画に属す
る品目例外メッセージが生成されるだけでなく、通常はマスタ計画に限られている品目例外メッ
セージ (需要例外メッセージなど) も生成される場合があります。
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在庫と需要例外メッセージ
在庫および需要例外メッセージは、予想在庫レベルまたは需要数量を参照します。これらのシグ
ナルは、関連するレベルまたは数量が一定の通常レベルより下または上であることを示します。
在庫レベルを管理して顧客サービスを向上する場合、これらの例外メッセージは特に有用です。

次のセッションを使用すると、これらの例外メッセージを分析できます。
 ▪ 品目マスタ計画 (cprmp2101m000)
▪ 品目オーダ計画 (cprrp0520m000)
▪ 計画オーダ (cprrp1100m000)
▪ 計画在庫処理 (whinp1500m000)

注意

特に明記がない限り、すべての例外メッセージは最初の発生時にのみ生成されます。

マイナス在庫レベル

このメッセージは、以下の場合に表示されます。
 ▪ マスタ計画

▪ 品目マスタ計画ではチャネルが空白で、チャネルマスタ計画では空白でない場合。
▪ 予想在庫がゼロ (0) を下回る期間がオーダタイムフェンスを超えている場合。

▪ オーダ計画
予想在庫レベルがゼロ (0) を下回る場合。

在庫 < 安全/計画

このメッセージは、以下の場合に表示されます。
 ▪ マスタ計画

▪ 品目マスタ計画ではチャネルが空白で、チャネルマスタ計画では空白でない場合。
▪ マスタ計画内の在庫計画がゼロを上回っている。
▪ マスタ計画内の予想在庫がゼロを上回っている。
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▪ マスタ計画内の予想在庫レベルが、計画者別例外メッセージ (cprao1120m000) の指
定より大きい差異で、対応する期間内の在庫計画を下回っている。

▪ オーダ計画
予想在庫が、計画者別例外メッセージ (cprao1120m000) で指定された許容範囲より大き
い差異で在庫バッファを下回る場合。

注意

在庫バッファは品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションで指定されます。在庫バッファは、
同じセッションで選択される季節パターンを使用して、季節による影響に合わせて調整されます。

在庫 > 最大

このメッセージは、以下の場合に表示されます。
 ▪ マスタ計画

▪ 品目マスタ計画ではチャネルが空白で、チャネルマスタ計画では空白でない場合。
▪ 予想在庫が、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションで指定された最大在庫を

上回る場合。
▪ 予想在庫が最大在庫を上回る期間が、オーダ範囲から外れている場合。

▪ オーダ計画
予想在庫が、計画者別例外メッセージ (cprao1120m000) で指定された許容範囲より大き
い差異で最大在庫を上回る場合。

実際の遅延需要

このメッセージは、以下の場合に表示されます。
 ▪ マスタ計画

マスタ計画の品目マスタ計画 (cprmp2101m000) セッションの [累計有効在庫] がゼロを
下回る場合。

▪ オーダ計画
品目オーダ計画 (cprrp0520m000) セッションの [有効在庫] フィールドがゼロを下回る場
合。

品目またはチャネルの実際の需要の一部が、遅れて納入されます。

予測 <> 実際需要

ある計画期間において、品目またはチャネルのマスタ計画における実際需要が需要予測から外れ、
計画者別例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションでこの例外メッセージタイプに指定
された許容率を超えている場合。

品目の需要予測は品目マスタ計画 (cprmp2101m000) セッションの以下のフィールドで指定しま
す。
 ▪ [需要予測]
▪ [追加需要]
▪ [特殊需要]
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実際需要は次のフィールドで指定します。
 ▪ [顧客オーダ]
▪ [顧客納入]
▪ [依存物流需要]  *
▪ [依存資材需要]  *
▪ [依存スケジュール需要]  *
▪ [内部納入]  *
▪ [物流納入]  *

* これらのフィールドは、品目 - 計画 (cprpd1100m000) セッションの [依存需要予測] チェック
ボックスがオンの場合のみ考慮されます。

在庫 > 在庫計画

品目マスタ計画 (cprmp2101m000) セッションの予想在庫が、同セッションで指定された在庫計
画を上回っている。
このタイプの例外メッセージは、オーダ範囲の外でのみ生成されます。

注意

このメッセージは、オーダ基準計画の使用時には表示されません。

ジョブショップ在庫 < 0

この例外メッセージは、以下の場合に表示されます。
 ▪ マスタ計画

手持在庫がマイナスの場合。

▪ オーダ計画
▪ 計画開始時に、手持在庫がマイナスになっている。
▪ ジョブショップでの計画在庫が特定日にゼロ (0) を下回っている。つまり、ジョブ

ショップまたは購買でのオーダの現在の設定が、例外メッセージに添付された参照日
までプラスの在庫を保持する上で十分であるということを示します。

注意

原則として、ジョブショップ在庫は、需要予測や計画オーダなど企業計画に由来するものを除き、
すべての計画所要および計画受取を考慮して決定されます。ただし、ジョブショップ在庫には計
画物流オーダに由来する依存物流需要が含まれます。

オーダの転送計画 (cppat1210m000) セッションで計画オーダを実行レベルに転送すると、この例
外メッセージを解決できます。

需要なし (マスタ計画)

品目マスタ計画またはチャネルマスタ計画には、該当する品目の需要は含まれません。
このタイプの例外メッセージは、マスタ基準計画の実行時に生成されます (次の例外メッセージタ
イプと比較してください)。

Infor LN 企業計画 | 例外メッセージユーザガイド | 13

在庫と需要例外メッセージ



需要なし (オーダ計画)

関連する品目に対する需要がありません。
このタイプの例外メッセージは、オーダ基準計画の実行時にのみ生成されます (前の例外メッセー
ジタイプと比較してください)。
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オーダおよびオーダ計画例外メッセージ
オーダ例外メッセージは品目例外メッセージであり、オーダの計画と実行 (またはマスタ計画では
供給計画) を示します。
オーダ例外メッセージのなかには計画オーダに対してしか生成されないものもありますが、実行
レベルにすでに転送されたオーダに対しても生成されるものもあります。

オーダ例外メッセージのタイプは以下のとおりです。
 ▪ グループオーダ例外メッセージ

オーダ例外メッセージのさまざまなグループを区別することができます。 [追加リードタ
イム] 例外メッセージおよび [確認済数量] 例外メッセージ

▪ オーダ数量例外メッセージ
オーダ数量例外メッセージは、品目に対して指定されているロットサイズ規則と関係して
います (品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションを参照)。このタイプの例外メッ
セージは、オーダまたは製造計画がこれらのロットサイズ規則にしたがっていないことを
警告します。
次のセッションを使用して、これらの例外メッセージを分析および解決することができま
す。
▪ 品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000)
▪ 品目マスタ計画 (cprmp2101m000)
▪ 品目オーダ計画 (cprrp0520m000)
▪ 計画オーダ (cprrp1100m000)

▪ オーダ計画例外メッセージ
オーダ計画例外メッセージは、製造オーダ、購買オーダ、および物流オーダの計画と関係
しています。
次のセッションを使用して、これらの例外メッセージを分析および解決することができま
す。
▪ 品目マスタ計画 (cprmp2101m000)
▪ 品目オーダ計画 (cprrp0520m000)
▪ 計画オーダ (cprrp1100m000)
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注意

特に明記がない限り、すべての例外メッセージは最初の発生時にのみ生成されます。

確認済数量シグナル
販売業者管理在庫 (VMI)、 [確認の使用 (購買)] 、または [確認の使用 (販売)]  のコンセプトが 1 つ
以上実装される際に記録される例外メッセージです。

確認済数量の遅延

確認済日付が遅い日付に変更されました。

確認済数量の早着

確認済日付が早い日付に変更されました。

確認済数量の増加

確認済数量が増やされました。

確認済数量の減少

確認済数量が減らされました。

オーダ数量例外メッセージ

オーダ数量 < 最小

オーダ数量、または特定の計画期間内の製造計画が、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッショ
ンで指定されている [最小オーダ数量] を下回っています。

注意

計画標準品目のみに適用されます。

オーダ数量 > 最大

オーダ数量が、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションで指定された [最大オーダ数量] を
上回っています。

注意

計画標準品目のみに適用されます。

オーダ数量 <> 増分

オーダ数量、または特定の計画期間内の製造計画が、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッショ
ンで指定されているオーダ数量増加の倍数ではありません。
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このメッセージは以下の場合に表示されます。
 ▪ マスタ計画

▪ 品目マスタ計画ではチャネルが空白で、チャネルマスタ計画では空白でない場合。
▪ 製造計画または購買計画がゼロでない場合。
▪ オーダ数量増分がゼロでない。
▪ マスタ計画内の製造または購買計画数量が、オーダ数量増分の倍数でない場合。
▪ 製造または購買計画数量と増分まで丸められた数量との差異が、計画者別例外メッセー

ジタイプ (cprao1110m000) セッションで定義された許容率を超えている場合。
▪ オーダ計画

▪ オーダ数量がゼロでない場合。
▪ オーダ数量増分がゼロでない場合。

注意

この例外メッセージは、標準品目の場合にのみ発生します。
この例外メッセージが製造計画に対して生成されている場合は、マスタ基準計画時の購買計画に
対しては生成されません。

オーダ数量 <> 固定/経済

オーダ数量が、固定オーダ数量と異なるか (品目のオーダ方法が [固定オーダ数量] の場合)、また
は経済発注量と異なります (品目のオーダ方法が [経済発注量] の場合)。
関連するパラメータは、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションで定義されます。

合計供給 > 合計所要

合計供給 (計画オーダ + 実際オーダ + 在庫) 数量が、合計所要 (予測、計画オーダ、実際オーダ、
在庫バッファ) 数量を超えています。ロットサイズ規則が原因の可能性があります。

オーダ計画例外メッセージ

品目発注先エラー

購買計画に関してエラーが発生しました。エラーの内容は例外メッセージに記述されます。

転送遅延

計画開始日が現在の日付より早く、計画オーダがすでに開始されているはずの場合、この例外メッ
セージは必ず記録されます。このメッセージに対して定義された許容日数は適用されません。
計画開始日が現在の日付より後ではあるが、タイムフェンス内である場合、この例外メッセージ
は記録されますが、許容日数が適用されます。
計画オーダは、オーダの転送計画 (cppat1210m000) セッションで転送できます。また、計画オー
ダ (cprrp1600m000) 詳細セッションから計画オーダを直接転送する方法もあります。
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計画失敗

企業計画に十分な情報がないため、計画処理を完了できませんでした。
このエラーが発生するのは、たとえばカレンダーが見つからないなどの場合です。

オーダ可能開始日よりも前に計画された品目

計画オーダの開始日は、オーダ可能開始日よりも前の日付です。
オーダ可能開始日の一般値は、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションの [オーダ可能開
始日] フィールドで指定することができます。
また、品目がその倉庫から納入される場合に適用される倉庫別品目データ (whwmd2510m000)
セッションで、倉庫固有の値を指定することもできます。

注意

倉庫固有の値は、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションのすべてのフィールドに指定す
ることができます。

オーダの取消

販売オーダが取り消されたなどの理由により、オーダまたは供給計画に対する需要がないため、
それらの一部を取り消すことができます。例外メッセージには、余分な数量が示されます。

このタイプの例外シグナルが生成されるのは (最終オーダまたは計画期間で開始して)、次の場合で
す。
 ▪ (計画または実際の) 最終オーダの終了日において、予想在庫が在庫計画または在庫バッ

ファを上回る (オーダ計画)
▪ 最終計画期間の終了時において、予想在庫が在庫計画を上回る (マスタ計画)

計画者別例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションの [自動処理] チェックボックスを
オンにすると、例外メッセージの処理 (cprao1220m000) セッションで [取消] 例外メッセージが
自動的に処理されます。

再スケジュール (入)

オーダの一部は早い時期に納品する必要があります。例外メッセージに付いている数量は、再ス
ケジュールすべき数量を示します。例外メッセージ自体は、この数量を再スケジュールしなけれ
ばならない日付を示しています。
計画パラメータ (cprpd0100m000) セッションの [合計オーダ数量のみ再スケジュール] チェック
ボックスをオンにすると、示される数量は常に合計オーダ数量と一致します。
このタイプの例外メッセージは、オーダ計画の一部としてのみ生成されます。
オーダ計画を生成する場合、計画者別例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションの [自
動処理] チェックボックスをオンにすると、例外メッセージの処理 (cprao1220m000) セッション
で [再スケジュール (入)]  例外メッセージが自動的に処理されます。
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再スケジュール (出)

オーダの一部は後で納入することができます (たとえば、延期された顧客オーダのため)。例外メッ
セージに付いている数量は、再スケジュールすべき数量を示します。例外メッセージ自体は、こ
の数量を再スケジュールしなければならない日付を示しています。
計画パラメータ (cprpd0100m000) セッションの [合計オーダ数量のみ再スケジュール] チェック
ボックスをオンにすると、示される数量は常に合計オーダ数量と一致します。
このタイプの例外メッセージは、オーダシミュレーションの一部としてのみ生成されます。
オーダ計画を生成する場合、計画者別例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションの [自
動処理] チェックボックスをオンにすると、例外メッセージの処理 (cprao1220m000) セッション
で [再スケジュール (出)]  例外メッセージが自動的に処理されます。

オーダ間隔内オーダ

次のいずれかの状況が発生しています。
 ▪ (計画または実際の) 製造オーダラインが、前の (計画または実際の) 製造オーダラインの

オーダ間隔内にある
▪ (計画または実際の) 購買オーダラインが、前の (計画または実際の) 購買オーダラインの

オーダ間隔内にある
実際の例外メッセージには、オーダ間隔を示す日付が含まれます。これは、前のオーダ (ライン)
のオーダ間隔が終了する日付として表されています。
オーダ間隔 (日数単位) は、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションで指定されます。

終了日 > 所要日

計画オーダラインの納期は所要日より後であり、これによってオーダは後で納品されます。

転送失敗

この例外メッセージが記録されるのは、自動転送の場合に、計画製造オーダの転送がSCS計画者に
よってトリガされたときのみです。エラーの内容は例外メッセージに記述されます。

追加リードタイムシグナル
計画オーダの計画終了日が所要日に間に合う場合でも、追加リードタイムが計画オーダに含まれ
ていないために問題が発生する可能性があります。LN は、以下に示す順序で追加リードタイムを
チェックします。最初に適用可能な例外メッセージのみが記録されます。その結果、次の追加リー
ドタイム要素は計画されません。

出庫リードタイム内オーダ

計画オーダラインの終了日が、倉庫の出庫リードタイム内にあります。終了日と実際の所要日の
間に、倉庫の出庫リードタイムを計画するために十分な間が空いていません。
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入庫リードタイム内オーダ

計画オーダラインの終了日が、倉庫の入庫リードタイム内にあります。終了日と実際の所要日の
間に、倉庫の入庫リードタイムを計画するために十分な間が空いていません。

追加リードタイム内オーダ

計画オーダラインの終了日が、追加リードタイム内にあります。終了日と実際の所要日の間に、
前の追加リードタイム要素と、品目 - 計画 (cprpd1100m000) セッションで指定された追加リード
タイムを計画するために十分な間が空いていません。

安全時間内オーダ

計画オーダラインの終了日が安全時間内にあります。納期と実際の所要日の間に、前の追加リー
ドタイム要素と、品目 - 計画 (cprpd1100m000) セッションで指定された安全時間を計画するため
に十分な間が空いていません。

計画品目-購買取引先の安全時間を計画するための時間がありません (品目発注先エ
ラー)

計画オーダラインの終了日が取引先の安全時間内にあります。オーダラインの終了日と実際の所
要日の間に、前の追加リードタイム要素と、取引先の安全時間を計画するために十分な間が空い
ていません。
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ペギング例外メッセージ
ペギングシグナルは、1 つのオーダが別のオーダの問題を引き起こしているかどうかを示します。
たとえば、以下のような場合です。
 ▪ 品目を製造する製造オーダが遅れたために、購買オーダが時間内に納入できません。
▪ 購買オーダの計画が遅すぎたため、製造オーダが時間内に完了できません。

ペギング例外メッセージは、オーダシミュレーションの一部として、またはペギング関係の生成
(cprrp0240m000) セッションで個別に生成されます。
ペギング例外メッセージは、ペギング関係に基づいています。

ペギング: 潜在的な在庫不足
必要な供給、たとえば販売オーダまたは製造オーダ所要量が在庫にありません。必要な供給が、
たとえば特定の購買オーダによってまだ納入されていません。こうした状況は、要求品目が時間
に間に合って使用可能になることが保証できないので、潜在的な問題です。

ペギング: 潜在的な資材不足
現行オーダが、別のオーダによって供給される資材を要求します。この場合、現行オーダが (資材
として) 要求する品目についての [ぺギング:見込在庫不足] 例外メッセージも生成されます。

ペギング: 予想在庫なし
必要な供給、たとえば販売オーダまたは製造オーダ所要量が、まだ計画オーダから与えられる必
要があります。計画オーダが、実際製造オーダまたは実際購買オーダにまだ転送されていません。

ペギング: 予想資材在庫なし
現行オーダが、別の計画オーダによって供給される資材を要求します。この場合、現行オーダが
要求する品目についての [ぺギング:予想在庫なし] 例外メッセージも生成されます。

Infor LN 企業計画 | 例外メッセージユーザガイド | 21

5
第5章
ペギング例外メッセージ



ペギング: 計画在庫なし
要求される供給は、まったくペギングされません。
この状況は重大です。なぜなら、すべての既存の計画オーダを時間どおり実行しても、この要求
が満たされないからです。追加のオーダを作成して供給を満たすか、または別のアクションを実
行する必要があります。

ペギング: 計画資材在庫なし
現行オーダは、在庫になく、また別の計画オーダによっても供給されない資材を要求します。こ
の場合、現行オーダが要求する品目についての [ぺギング:計画在庫なし] 例外メッセージも生成さ
れます。
この状況は重大です。なぜなら、追加資材をオーダするか、または別のアクションを実行しない
限り、現行の要求を満たすことができないからです。

ペギング: 過去の資材供給
現行オーダは、過去に納入されたと見なされる資材を要求します。この場合、現行オーダが要求
する品目についての [ペギング: 過去に供給] 例外メッセージも生成されます。
計画者別例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションの [許容範囲 (日)]  フィールドに許
容範囲を入力する場合、この許容範囲を超える例外メッセージのみがログに記録されます。たと
えば、許容範囲が 3 の場合、4 日以上前の供給のみが表示されます。

ペギング: 供給が遅すぎる
供給は、需要の後にあると予想されます。すなわち、現行オーダには、品目が要求される時点よ
り後の計画納期があります。供給オーダをより早い日付に変更しない場合、要求された品目の供
給は間に合わなくなります。
計画者別例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションの [許容範囲 (日)]  フィールドに許
容範囲を入力する場合、この許容範囲を超える例外メッセージのみがログに記録されます。たと
えば、許容範囲が 3 の場合、需要より 4 日以上後の供給のみが表示されます。

ペギング: 資材供給が遅すぎる
現行オーダは、品目を要求した後に納品されるように計画された資材を要求します。この場合、
現行オーダが要求する品目についての [ペギング: 過去に供給] 例外メッセージも生成されます。

注意

システムによるこれらの例外メッセージのログ記録を減らしたい場合は、許容範囲の日数を定義
します。
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ペギング: 供給が早すぎる
供給は、品目が要求される前にあると予想されます。すなわち、現行オーダには、品目が要求さ
れる時点より前の計画納期があります。所要品目は、実際に使用する前に一時的に保管しておく
必要があります。
一般的に、この状況は深刻ではなくても、倉庫において望ましくないほど高い在庫レベルに至る
可能性があります。この状況を解決するには、このオーダを後の日付にシフトする方法がありま
す。

注意

この例外メッセージは、安全時間、追加リードタイム、入庫リードタイム、および出庫リードタ
イムは考慮しません。したがって、早期には供給されない可能性があるのが実情です。

計画者別例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションの [許容範囲 (日)]  フィールドに許
容範囲を入力する場合、この許容範囲を超える例外メッセージのみがログに記録されます。たと
えば、許容範囲が 3 の場合、需要より 3 日前の供給のみが表示されます。

注意

システムによるこれらの例外メッセージのログ記録を減らしたい場合は、許容範囲の日数を定義
します。

ペギング: 過剰供給
ペギングデータ内の供給数量が需要数量を超えています。

ペギング: 過剰供給顧客予測
ペギングデータ内の供給数量が顧客予測数量を超えています。

ペギング: 品目がペギングから除かれている
この品目は、品目 - 計画 (cprpd1100m000) セッションで定義されたとおり、計画品目が計画から
除かれていることを計画者に警告するために記録されます。
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資源例外メッセージ
資源例外メッセージは資源の計画に関係があります。使用率やワークロードの問題がある場合に
通知します。

次のセッションを使用して、これらの例外メッセージを分析および解決することができます。
 ▪ 資源 (cprpd2100m000)
▪ 資源マスタ計画 (cprmp3501m000)

過負荷の資源

資源を使用し過ぎています。このタイプの例外メッセージは、計画期間の使用率 (および計画者別
例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションでこの例外メッセージタイプについて指定さ
れた許容率) が 100 % を超えると生成されます。

ワークロード < 標準

ジョブショップでのワークロードが、資源 (cprpd2100m000) セッションで指定されたワークロー
ド標準を下回っています (同セッションで指定されたワークロード許容範囲を考慮しています)。

ワークロードを決定する場合、資源マスタ計画 (cprmp3501m000) セッションの以下のフィール
ドのみが考慮されます。
 ▪ [SFC オーダで使用された能力]
▪ [PCS 活動で使用された能力]
▪ [サービスオーダで使用された能力]

ワークロード > 標準

ジョブショップでのワークロードが、資源 (cprpd2100m000) セッションで指定されたワークロー
ド標準を上回っています (同セッションで指定されたワークロード許容範囲を考慮しています)。

ワークロードを決定する場合、資源マスタ計画 (cprmp3501m000) セッションの以下のフィール
ドのみが考慮されます。
 ▪ [SFC オーダで使用された能力]
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▪ [PCS 活動で使用された能力]
▪ [サービスオーダで使用された能力]

資源確約可能在庫 < ゼロ

資源の確約可能在庫がゼロ (0) 未満です。これは、新規に受け入れた顧客オーダを含めて、資源に
対する負荷が高すぎることを意味します。このタイプの例外メッセージは、資源 (cprpd2100m000)
セッションで確約可能在庫のクリティカルとして定義された資源に対してのみ生成されます。
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エラー例外メッセージ
エラー例外メッセージは、計画実行中に生じるエラーを示す品目例外メッセージです。
エラーの中には比較的解決しやすいものもあります。たとえば、デフォルト値またはパラメータ
を所定の場所に指定することによって解決できるものです。ただし、場合によってはかなり重大
なエラーで、全体として計画の失敗を招くおそれがあるものもあります。

致命的エラー

回復できないエラーが発生しました。致命的エラーを特定する例外メッセージが表示されます。
次は致命的エラーの例です。
 ▪ プログラムの実行中にメモリが不足しました。
▪ 内部ソートできません。

多くの場合、例外メッセージの生成を開始したセッションが中止します。計画が生成されていた
場合、その計画は無効になる可能性があります。
この例外メッセージは、特定の品目に関連しません。

繰返生産計画失敗

繰返生産品目のオーダの生成で、デフォルトオーダ数量が見つかりませんでした。

繰返生産品目のデフォルトオーダ数量は、製造で以下に基づいて計算されます。
 ▪ 品目 - 工順 (tirou1101m000) セッションで指定された、該当する繰返生産品目に対するボ

トルネックワークセンタの基本能力。
▪ ワークセンタ (tirou0101m000) セッションで指定された、このボトルネックワークセン

タに対する資源単位別の基本能力。

供給関係なし

計画物流オーダの生成中、該当する品目の供給関係を見つけられませんでした。その結果、計画
物流オーダが生成されませんでした。
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供給関係 (cprpd7130m000) セッションで、計画品目の供給関係を定義できます。

供給取引先なし

計画購買オーダの生成で、関係する品目の発注先を見つけることができませんでした。ただし、
それでも計画購買オーダは生成されます。
品目 - 購買 (tdipu0101m000) セッションで、計画品目の発注先を定義できます。

品目エラー

品目固有のエラーが発生しました。エラーの内容は例外メッセージに記述されます。ほとんどの
場合、このエラーは、指定された品目の計画が失敗し、信頼できないことを表しています。

オーダ可能最終日よりも後に計画された品目

計画オーダの終了日は、オーダ可能最終日よりも後の日付です。
オーダ可能最終日の一般値は、品目 - オーダ処理 (tcibd2100m000) セッションの [オーダ可能最
終日] フィールドで定義することができます。
また、品目がその倉庫から納入される場合に適用される倉庫別品目データ (whwmd2510m000)
セッションで、倉庫固有の値を指定することもできます。

計画単位の品目なし

特定の計画単位が空白です。つまり、その計画単位に割り当てられている計画品目はありません。
品目 - 計画 (cprpd1100m000) セッションで計画品目を計画単位に割り当てるには、 [マスタ計画
単位] フィールドに計画単位を入力します。
このタイプの例外メッセージは、特定の品目に関連しません。

WLC パラメータ未定義

特定の品目が計画単位に割り当てられています。この計画単位に対する [マスタ計画方法] は [ワー
クロード管理] となっていますが、計画単位のワークロード管理パラメータが定義されていませ
ん。
ワークロード管理パラメータ (cpwlc2101m000) セッションで、ワークロード管理パラメータを定
義できます。

不足能力

クリティカル能力資源表で定義されている資源の 1 つの空き能力が不十分であるため、製造計画
が縮小されます。このタイプの例外メッセージは、ワークロード管理 (WLC) 計画エンジンで生成
されます。
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不足資材

ある特定の計画品目のクリティカル部品表で指定されている構成要素の 1 つが欠けているため、
製造計画が減少されます。このタイプの例外メッセージは、ワークロード管理 (WLC) 計画エンジ
ンで生成されます。

計画失敗

所要数量が計画不可能であったため、計画が失敗しました。エラーの内容は例外メッセージに記
述されます。

プロジェクト

オーダ計画の生成で扱うことができるのは、状況が [有効] または [シミュレート済] の PCS プロ
ジェクトのみです。オーダ計画の生成 (品目)の実行対象のカスタマイズ品目が、 [有効] または [シ
ミュレート済] でない PCS プロジェクトに属している場合は、この例外メッセージが記録されま
す。

仕様

オーダ計画の生成は、 [条件] 内の不適切な設定を検出します。エラーの内容は例外メッセージに
記述されます。
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特定品目の計画者/品目例外メッセージ
指定品目の計画または実際のオーダについて例外メッセージが生成されるだけでなく、在庫レベ
ル、在庫バッファ、または範囲など、LN 全体で指定計画品目に関係する可能なすべての種類の
データについても例外メッセージが生成されます。
計画者および品目別例外メッセージ (cprao1125m000) セッションの [表示] メニューで、このセッ
ションでデータが表示されるソートの順番を選択できます。

適切なメニューで、以下のように例外メッセージを扱うことができます。
 ▪ [承認]

ひとたび例外メッセージを承認すると、適切なメニューで承認済例外メッセージの非表示
を選択して、残りの例外メッセージが見やすいように、承認済例外メッセージを表示した
り隠したりできます。

▪ ライン詳細
計画オーダ (cprrp1100m000) セッションを開始できます。製造オーダ番号は、対応する
オーダ番号にズームできるように [オーダ番号] フィールドに指定する必要があります。こ
のフィールドがオフの場合は、 [ライン詳細] コマンドが無効になります。

▪ [自動処理]
例外メッセージの処理 (cprao1220m000) セッションを開始して、オーダ計画中に生成さ
れた例外メッセージを自動的に処理することができます。自動処理を開始するには、計画
者別例外メッセージタイプ (cprao1110m000) セッションの [自動処理] チェックボックス
をオンにする必要があります。計画者および品目別例外メッセージ (cprao1125m000) セッ
ションの [自動処理] チェックボックスは、オーダごとにオンまたはオフにすることができ
ます。

▪ 更新
例外メッセージの処理によって、計画中の製造オーダのデータが調整された場合は、例外
メッセージの更新 (cprao1210m000) セッションで例外メッセージを再生成することがで
きます。注意: 承認済例外メッセージは、更新時も保持されます。
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プロジェクト
特定の顧客オーダに対して特別に実行される、製造アクションと購買アクションの集まり。プロ
ジェクトは、それらの品目の製造を計画および調整ために開始されます。

標準受注生産の場合、プロジェクトは品目と顧客オーダをリンクするためだけに使用します。そ
れ以外の場合、プロジェクトには次の項目を含むことができます。
 ▪ カスタマイズ品目データ (部品表および工順)
▪ プロジェクト計画 (活動計画)

予算は特別なタイプのプロジェクトです。予算は計画と見積に使用されます。製造の実行には使
用されません。

適切なメニュー
コマンドは、 [表示] 、 [参照] 、および [アクション] メニューに分散されているか、ボタンとして
表示されます。旧リリースの LN および Web UI では、これらのコマンドは [特定] メニューに配置
されます。

カレンダー
カレンダー作業時間のリストを構築するために使用される定義の組合せ。カレンダーは、カレン
ダーコードと利用性タイプの組合せにより識別されます。

資源
企業計画でのマシンまたは従業員のグループ。これは、他の LN パッケージでのワークセンタに対
応します。

品目を製造するために実行される各作業には、資源からの特定の生産能力量 (たとえば生産時間)
が必要です。資源の生産能力は、計画での制約条件となることがあります。
資源の利用率は資源カレンダーを使用して指定できます。
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チャネルマスタ計画
販売チャネルと計画品目の特定の組合せに対する販売目標および販売制約を含む、品目別のロジ
スティック計画

チャネルとは、顧客と品目を分類したものです。
チャネルマスタ計画は、総計だけでなく、需要予測や期日の見積といった販売関連の機能もサポー
トします。

確約可能在庫でクリティカル
確約可能在庫がクリティカルである計画品目は、クリティカル部品表の高いレベル品目の構成確
約可能在庫チェック中にチェックする必要があります。確約可能在庫がクリティカルである資源
が計画品目のクリティカル能力資源表に含まれる場合、この資源は、計画品目の確約可能在庫能
力チェック中にチェックする必要があります。

需要予測
計画期間において需要が予測される品目数量需要予測は、季節パターンや履歴需要データをもと
に生成できます。

需要予測は、計画品目またはチャネルの需要計画の一部です。

実行レベル
企業計画では、以下のような、LN パッケージによるオーダの実行および実際の商品フローを管理
するための指示
 ▪ 製造
▪ オーダ管理
▪ 倉庫管理

企業計画は、計画アルゴリズムを使用してシミュレーションおよび最適化を実行します。他のパッ
ケージは、オーダの実行と商品フローを管理します。

追加リードタイム
計画オーダを完全に終了するために必要な追加活動のために確保された時間

企業計画では、追加リードタイムは安全時間と同様に取り扱われます。オーダは、追加リードタ
イムより早く納入される必要があります。
追加リードタイムは、日単位または時間単位で表されます。

在庫計画
期間で指定された必要な在庫レベル

在庫計画は、品目マスタ計画の一部です。
在庫計画は、一定の在庫レベルになる場合があります。
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マスタ基準計画
すべての計画データを、既定の長さを持つタイムバケット内に累計する計画方式

マスタ計画では、すべての需要、供給、および在庫データがこれらのタイムバケットに基づいて
取り扱われ、マスタ計画に保存されます。
マスタ計画では、供給は供給計画の形で計画されますこの供給計画は、需要予測、実際のオーダ、
およびその他の情報に基づいて計算されます。製造計画では、この計画方法は、品目のクリティ
カル部品表およびクリティカル能力資源表に記録されたクリティカル所要量のみを考慮します。

注意
企業計画では、すべての供給をオーダ計画で計画した場合でも、品目のマスタ計画をメンテナン
スすることができます。

オーダ範囲
企業計画がオーダ基準計画を使用して供給を計画する時間周期

オーダ範囲は、シミュレーションを実行した日からの作業日数として表されます。
オーダ範囲がゼロの場合、企業計画は、該当する品目に対してオーダ基準計画を使用しません。
オーダ範囲の計算では、計画品目が属しているデフォルト倉庫の企業単位に指定したカレンダー
が使用されます。
計画品目のデフォルト倉庫に企業単位を指定していない場合、企業計画は、会社カレンダーを使
用してオーダ範囲を計算します。

注意
オーダ範囲が、それが含まれる計画期間の終わりまで移動されます。企業計画で、計画期間がオー
ダ範囲内にあるかどうかを認識する必要があるためです。

オーダ基準計画
計画データをオーダの形式で取り扱う計画方式

オーダ計画では、供給は計画オーダの形式で計画されます。個々の計画オーダの開始日と終了日
が考慮されます。製造計画では、この方法により、品目の BOM および工順に記録されたすべての
資材所要量と能力所要量が考慮されます。

注意
企業計画では、すべての供給をオーダ計画で計画した場合でも、品目のマスタ計画をメンテナン
スすることができます。

Infor LN 企業計画 | 例外メッセージユーザガイド | 35

用語集



計画オーダ
企業計画の供給オーダの 1 つ。計画目的で作成され、まだ実際のオーダにはなっていないもので
す。

企業計画は、以下のタイプの計画オーダを扱います。
 ▪ 計画製造オーダ
▪ 計画購買オーダ
▪ 計画物流オーダ

計画オーダは、特定のシナリオを使用して生成されます。実際のシナリオの計画オーダは、実行
レベルに転送すると、実際の供給オーダにすることができます。

計画製造オーダ
ある品目の特定数量を製造するための、企業計画の計画オーダ

シナリオ
総合的な計画解決策の識別

各シナリオは、1 つの総合的な計画解決策を表していて、品目計画および資源計画のための特定の
設定が含まれています。シナリオを使用して、各種の計画オプションを分析および比較し、最適
な計画解決策を見つけることができます。たとえば、需要予測やソーシング戦略の変更に利用で
きます。
シナリオの 1 つは、実際の計画状況に対応している実際のシナリオです。実際のシナリオから LN
の実行レベルへ、計画オーダと製造計画を転送することのみが可能です。

例外メッセージ
特定の計画パラメータ、値、計画での好ましくない結果またはコンフリクトを回避するための制
約を変更または訂正することをユーザに提案するために生成される短い標準化メッセージ

供給計画
マスタ計画で計画された合計供給

品目の供給計画は次の要素で構成されます。
 ▪ 製造計画
▪ 購買計画
▪ 物流計画 (品目マスタ計画で計画物流オーダとして示されます)

品目マスタ計画では、オーダ計画で計画された供給 (計画オーダ) も考慮されます。ただし、この
タイプの供給は、品目の供給計画の一部ではありません。つまり、供給計画は、通常、品目のオー
ダ計画範囲外にのみ存在します。
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供給関係
供給倉庫クラスタと受取クラスタの間の物流のリンク。該当するクラスタは、同じサイト内にあっ
ても別のサイトにあってもかまいません。

企業計画は、供給関係を使用して物流計画を作成します。供給関係は、特定の品目または品目グ
ループの有効な供給パスを表します。供給関係は、個々の品目レベルでも、より一般的なレベル
でも、指定できます。
また、供給関係によって、供給原価、ロットサイズ規則、および他のパラメータも決定されます。

タイムフェンス
品目の供給計画と計画オーダの凍結が終了する期限

タイムフェンスは、シミュレーションを実行した日からの作業時間数として表されます。
一般に、企業計画は、タイムフェンス内では供給計画や計画オーダを再生成しません。ただし、
マスタ計画シミュレーションまたはオーダシミュレーションを実行するときはこの限りではあり
ません。

タイムフェンスは、次のような事態を防ぐための機能です。
 ▪ 工程レベルですでに開始しているオーダに障害が発生すること
▪ 計画オーダを過去の開始日で生成してしまうこと (すなわち、遅延したオーダ)

通常、品目の製造工程のリードタイムは、タイムフェンスと矛盾しない値になります。

ワークロード管理
制約条件をベースとした供給計画のための方法で、ある資源のワークロードをレベル分けするこ
とによって、実行可能な計画解決策を作成することを目的としています。

ワークロード管理は、ワークロードレベルと製造リードタイムが相互に関連を持つという考え方
に基づいています。
この方法は、資源別のワークロードと品目ごとのリードタイムの両方を管理するために使用しま
す。
略字: WLC

WLC
次を参照してください: ワークロード管理 (ページ 37)

ワークロード標準
ジョブショップで資源のために実行を待つ必要のある作業量

ワークロードがワークロード標準よりもかなり低い場合、資源がアイドル状態になるリスクがあ
ります。ワークロードがワークロード標準よりもかなり高い場合、製造リードタイムは受け入れ
ることができないほど長くなる可能性があります。

注意
ワークロード標準は時間で示されます。
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ワークロード許容範囲
資源のワークロードがワークロード標準から偏移できる割合

チャネル
商品を顧客グループに割り当てるために使用する、販売または物流チャネル

チャネルを販売先取引先と品目にリンクできます。チャネルは有効在庫 (ATP) との関連で使用し
ます。
特定量の有効在庫をチャネルに割り当てることができます。この量によって、チャネルに対応す
る有効在庫の最大値が限定されます。

オーダ間隔
オーダ計画実行時に、特定の品目のすべての所要量が 1 つの (計画) オーダにまとめられる作業日
数または作業時間数。最初の所要量が発生した日を起点にしてオーダ間隔が計算されます。オー
ダ間隔は、ある期間に計画オーダ数が必要以上に多くなるのを防ぐために使用します。

クリティカル部品表
クリティカル部品表 (BCM) は、計画品目の製造工程でクリティカルと見なされる構成要素を示し
ます。

クリティカル部品表は、より重要な構成要素のみを含む部品表の要約の一種です。

一般的なクリティカル資材には、次のようなものがあります。
 ▪ リードタイムの長い構成要素
▪ 内部または外部製造システムに対して能力負荷が高い半組立品

企業計画パッケージは、クリティカル部品表を使用して、クリティカル資材に関するクリティカ
ル資材所要量を生成します。
同義語: BCM

販売業者管理在庫 (VMI)
発注先がそれぞれの顧客や外注先の在庫を管理する際に通常従う在庫管理方法です。また、発注
先は供給計画も管理している場合があります。他にも、在庫は顧客が管理し、供給計画は発注先
が担当している場合もあります。在庫管理や在庫計画は、ロジスティックサービスプロバイダ (LSP)
に外注することもできます。

発注先が納入する在庫は、発注先、または顧客が所有します。多くの場合、在庫の所有権は顧客
が在庫を消費する際に発注先から顧客に変更されますが、契約で規定されている時期に所有権の
移行が生じることもあります。
販売業者管理在庫は、計画や資材の調達に関連する内部コストを削減できるほか、販売業者はサ
プライチェーンを明確に把握しながらそれぞれの在庫をよりよく管理できます。

ロットサイズ
ロットに含まれる品目の数
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経済発注量
一度に購買または製造される品目の数量。この数量は、取得費用と保管費用が最も少ない組合せ
の数量です。また、これは最小原価オーダ数量とも呼ばれます。

品目
購買、保管、製造、販売などができる原材料、部分組立品、完成品、および工具。

品目は、1 つのキットとして処理される一連の品目を表すことも、複数の製品バリアントに存在す
ることもできます。

非物理的な品目、つまり、在庫には保持されないが、原価を転記したりサービス料金を顧客に請
求したりするために使用できる品目も定義できます。非物理的な品目の例は次のとおりです。
 ▪ 原価品目 (電気代など)
▪ サービス品目
▪ 外注サービス
▪ リスト品目 (メニュー/オプション)

計画レベル
階層計画構造内のレベル

高い計画レベルで計画する場合、計画は概略的であまり詳細なものではありません。

例

計画レベル 1 は最高計画レベルです。番号が大きいほど、計画レベルは低くなります。

BCM
次を参照してください: クリティカル部品表 (ページ 38)

固定オーダ数量
計画オーダや実際オーダが生成される、品目の事前に決められた指定数量。期間における正味所
要量が固定オーダ数量を超える場合は、複数の指定数量がオーダされます。

生成済オーダは常に固定オーダ数量となります。
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取引先
顧客または発注先などの、商取引を行う当事者。顧客や発注先となる部署を組織内で取引先とし
て定義することもできます。

取引先の定義には次の情報が含まれます。
 ▪ 組織の名前と主要な住所
▪ 使用される言語と通貨
▪ 課税および法定 ID データ

取引先の担当窓口担当者を取引先とします。取引先の状況によって、処理が実行可能かどうかが
決まります。処理のタイプ (販売オーダ、請求書、支払、出荷) は取引先の役割で定義します。

季節パターン
季節パターンにより、1 年を通した品目の予測使用量と需要のような特定の値の変動を定義するこ
とができます。この値は、予測または勧告をする場合のパラメータとなります。

在庫バッファ
需要と納入リードタイムの変動に対応するために必要なバッファ在庫。一般に、在庫バッファは
需要や供給の変動に対応するために在庫として確保しておく計画済の在庫数量です。基準生産日
計画では、在庫バッファは予測エラーやバックログの短期的な変更に対応するために計画された
追加の在庫および能力です。

安全時間
リードタイムの変動から商品の納入を保護するために通常のリードタイムに追加できる時間。こ
れによって、オーダの実際の必要日より前にオーダが完了できるようにします。

基本能力
ワークセンタ (資源) の資源単位での日単位の通常作業時間。資源単位には、機械または従業員を
指定できます。

ワークセンタの能力は、 [週次能力 [時間]] に、 [作業者数] または [機械数] を乗算した値です。基
本週次能力、作業者数、および機械数はワークセンタ (tirou0101m000) セッションで定義しま
す。

クリティカル能力資源表
クリティカル能力資源表 (BCC) は、マスタ計画処理でクリティカルと見なされるワークセンタを
示します。クリティカル能力は通常、工順のボトルネックです。

企業計画は、クリティカル能力資源表を使用して、クリティカル能力の概略能力所要量を生成し
ます。

ボトルネックワークセンタ
オーダをスケジュールするときに、繰返生産品目の生産速度を決定したり、または制限したりす
るワークセンタ。ワークセンタカレンダーによって、繰返生産品目の計画オーダの 1 日あたりの
最大作業時間が決まります。

40 | Infor LN 企業計画 | 例外メッセージユーザガイド

用語集



繰返生産品目
繰返生産品目 (RPT 品目とも呼ばれる) は、製造がスケジュールで管理されている製造品目です。
スケジュールには 1 つのセッションで表示および発行でき、完了としてレポートできる複数の日
程計画ラインが含まれます。

繰返生産品目の特徴:
 ▪ 大規模な数量で生産される
▪ 反復性需要の対象である
▪ 製造はレートに基づく
▪ リードタイムが短い

見込品目と受注品目が繰返生産品目になります。ただし、繰返生産スケジュールで使用できるの
は [標準オーダ] の受注品目のみです。一般品目や [受注設計] の品目は、繰返生産スケジュールで
は使用できません。

標準品目
通常利用できる購買品目、資材、半組立品、または完成品

顧客の指定に応じた特定プロジェクトに対して製造される品目以外の品目は、すべて標準品目と
して定義されます。反対の用語はカスタマイズ品目です。

手持在庫
1 つまたは複数の倉庫内にある商品の物理量。保留在庫も含みます。

同義語: 手持在庫

手持在庫
次を参照してください: 手持在庫 (ページ 41)

入庫リードタイム
品目の到着から倉庫に実際に保管される時間の間隔

出庫リードタイム
倉庫から品目が取得され、その品目に割り当てられた運送業者が出発するまでの時間間隔
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