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Acerca de este documento

Este documento incluye la funcionalidad especifica del sector de la automocion y se centra en las
funciones de automocion de Ventas, Gestion de almacenes, Facturacion y Finanzas.

A quién se dirige

Pueden ser usuarios clave, consultores de implementacion, arquitectos de productos, especialistas de
soporte, etc.

Resumen del documento

Nudmero del capitulo Contenido

Capitulo 1 Automocion en Ventas

Capitulo 2 Automocion en Gestion de almacenes
Capitulo 3 Automocién en Facturacion

Capitulo 4 Automocion en Finanzas

Referencias

Utilice esta guia como referencia principal para las RFQ. Utilice las ediciones actuales de este material
de referencia relacionado si desea informacion que no figura en esta guia:

Guia del usuario para Campos de informacion adicional
En esta guia se explica la finalidad y el uso de los campos de informacion adicional.

Guia del usuario para Contratos de venta U9844 US
Utilice esta guia para obtener informacion acerca del procedimiento de contrato de venta.

Guia del usuario para Programaciones de compras y ventas U9541 US
Utilice esta guia para obtener informacion acerca del procedimiento de programacion de
compras y ventas.

Guia del usuario para Unidades de embalaje 8938 US
Utilice esta guia para obtener informacion acerca del procedimiento de las unidades de
embalaje.

Guia del usuario para el flujo de mercancias de expedicion y de salida 9794 US

Utilice esta guia para obtener informacion acerca del procedimiento de salida y expedicion.
Guia del usuario para Facturacion de ventas U8935 US

Utilice esta guia para obtener informacion acerca de la funcionalidad de facturacion de ventas.
Guia del usuario para Fijacion de precios U9179 US

Utilice esta guia para obtener informacion acerca de la funcionalidad de fijacién de precios.
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Acerca de este documento

B Guia del usuario para Fijacién de precios de material U9865 US
Utilice esta guia para obtener informacién acerca de la funcionalidad de fijaciéon de precios
de material.

Lectura de este documento
Este documento se ha elaborado a partir de los temas de ayuda en linea. Por consiguiente, las referencias
a otras secciones del manual se presentan como se ilustra en el siguiente ejemplo:

Si desea mas detalles, consulte Introduccién. Para encontrar la seccién a la que se hace referencia,
consulte el indice del principio o del final del documento.

Los términos subrayados indican un vinculo a una definicion del glosario. Si consulta este documento
en linea, hacer clic en el término subrayado le llevara a la definicion del glosario al final del documento.

¢ Comentarios?

Examinamos y mejoramos nuestra documentacion continuamente. Agradecemos comentarios y
sugerencias en lo que se refiere a este tema o0 documento. Tenga a bien enviarlos por correo electrénico
a documentation@infor.com .

Haga referencia en su correo electrénico a este numero de documento, asi como a su titulo. Cuanto
mas especifica sea la informacién que nos envie, mejores y mas eficientes comentarios le podremos
proporcionar por nuestra parte.

Péngase en contacto con Infor

Si tiene cualquier pregunta sobre cualquier producto de Infor, péongase en contacto con Infor Xtreme
Support en www.infor.com/inforxtreme .

Si se actualiza este documento una vez lanzado el producto, publicaremos la nueva version en este
sitio web. Le recomendamos que se conecte a él con cierta periodicidad para comprobar si hay
documentacion actualizada.

Si tiene algun comentario sobre la documentacion de Infor, contacte con documentation@infor.com .
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Capitulo 1
Automocion en Ventas

Datos maestros y generales

Resumen de la gestion de programaciones de ventas

Las programaciones de ventas se utilizan para admitir proyectos de ventas a largo plazo con entregas
frecuentes. Representan programaciones para mercancias especificas que se utilizan entre partners
comerciales.

Puesto que las programaciones de ventas proporcionan una forma mas detallada de especificar las
fechas/tiempos de entrega de los articulos, utilice programaciones de ventas en lugar de 6rdenes de
venta estandar cuando necesite visibilidad completa y decalado en el tiempo de informacion sobre las
necesidades de material; por ejemplo en un entorno just-in-time (JIT).

Las programaciones de ventas pueden estar referenciadas o no referenciadas.

Una vez aprobada, una programacion de ventas se convierte en una obligacion legal de entregar
articulos de acuerdo con las condiciones acordadas, incluidos los precios y descuentos especificos.

Datos maestros de programaciones de ventas

Para poder llevar a cabo el procedimiento de programacion de ventas:

1.

Seleccione la casilla de verificacion Programaciones en la sesion Parametros de ventas
(tdsls0100s000).

Especifique los parametros de programacion de ventas en la sesion Parametros de
programacion de ventas (tdsls0100s500).

Especifique los datos maestros de programaciones de ventas.

Para obtener mas informacion, consulte:

®  Datos de articulos de venta

®  Datos organizativos de venta

Especifique lo siguiente:

®m  Acuerdos de logistica en la sesion Datos logisticos de linea de contrato de venta
(tdsls3102m000), si la casilla de verificacién Usar contratos para programaciones esta
seleccionada en la sesion Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500).
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Automocion en Ventas

®  Acuerdos de logistica en la sesion Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000), si la
casilla de verificacion Usar contratos para programaciones no esta seleccionada en la
sesion Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500).

5. Seleccione o desmarque la casilla de verificacion Procesar automaticamente
programaciones de envio de ventas en la sesion Partner cliente (tccom4110s000).

Nota

Si la casilla de verificacion Usar contratos para programaciones esta seleccionada en la sesion
Parametros de programacién de ventas (tdsls0100s500), se puede crear una programacion de ventas
solamente si esta vinculada a un contrato de venta activo. Ademas, si la casilla de verificacion Usar
términos y condiciones para programaciones también esta seleccionada en la sesion Parametros
de programacion de ventas (tdsls0100s500), es obligatorio que la programacion de ventas tenga un
acuerdo de términos y condiciones vinculado.

Para obtener mas informacion, consulte:

®  Contratos de venta - Resumen
®  Resumen de términos y condiciones

®  Procesamiento automatico de programaciones de ventas (p. 11)

Procedimiento de programacion de ventas

El procedimiento de programacion de ventas consta de los procesos siguientes:

1.  Creary actualizar envios de ventas

Crear y actualizar programaciones de ventas

Determinar y utilizar permisos de programacion de ventas
Determinar y utilizar acumulados de programacion de ventas
Aprobar programaciones de ventas

o0k

Lanzar programaciones de ventas u 6rdenes de almacenaje planificadas a Gestion de
almacenes

7. Lanzar programaciones de ventas u 6rdenes de almacenaje planificadas a Facturacion
8. Procesar programaciones de ventas

Para obtener mas informacion, consulte Procedimiento de programacioén de ventas (p. 33).

Nota

Una solucién de programacion de ventas simplificada para generar érdenes de venta a tiempo es crear
programaciones de ventas no referenciadas a partir de entregas de contrato. Para obtener mas
informacion, consulte Necesidades programadas para un contrato de venta.
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Automocién en Ventas

Procesos adicionales

Los siguientes puntos son opcionales para las programaciones de ventas:

Precios de material

Si se ha seleccionado la casilla de verificacion Fijacidon de precios en ventas en la sesion
Parametros de precio de material (tcmpr0100m000), después de configurar los datos maestros
de fijacion de precios de material LN puede recuperar informacién sobre los precios de
materiales para una linea de programacion.

Campos de informacion adicional

Puede definir campos de informacién adicional. Su contenido se transfiere de la programacion
de ventas, mediante la orden de almacenaje a la expedicion en Gestion de almacenes. Para
obtener mas informacién, consulte Campos de informacién adicional

Consumos
Puede registrar y procesar consumos para programaciones de ventas. Para obtener mas
informacion, consulte Gestionar el consumo de stock (p. 13).

Costos adicionales

Puede calcular los costos adicionales de expediciones de ventas a los que estan vinculadas
las lineas de programacién de ventas. Para obtener mas informacion, consulte Costos
adicionales basados en expedicion (p. 17).

Ordenes de almacenaje planificadas
Puede utilizar érdenes de almacenaje planificadas en el procedimiento de programacién de
ventas. Para obtener mas informacion, consulte Ordenes de almacenaje planificadas (p. 20).

Facturacion retroactiva

Puede utilizar la funcionalidad de facturacion retroactiva para volver a facturar articulos
previamente facturados para programaciones de ventas. Las diferencias de precio se gestionan
a través de 6rdenes de venta facturadas retroactivamente, que tienen una cantidad de articulos
cero y un importe de orden que incluye la diferencia de precio.

Procesamiento automatico de programaciones de ventas

Puede automatizar el proceso de las programaciones de ventas. Para cada actividad, especifique si la
actividad se ejecuta automatica o manualmente.

La ejecucion de las actividades del procedimiento de programacion se inicia cuando se procesa un
envio de ventas para convertirlo en una programacién de ventas o se crea una programacion de ventas.
Todas las actividades automaticas se ejecutan consecutivamente hasta que una actividad esté definida
como no automatica. Una vez que la actividad no automatica se haya ejecutado manualmente, LN
ejecutard la siguiente actividad automatica, etc. Por lo tanto, para cada actividad, puede especificar si
se ejecutara automatica o manualmente.

Nota

La casilla de verificacion Procesar automaticamente programaciones de envio de ventas
de la sesion Partner cliente (tccom4110s000) determina si los envios de ventas se convierten
automaticamente en programaciones de ventas con el estatus Creado.

Para las actividades que se ejecutan automaticamente, no se imprimen listados de proceso.
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m  Sj se producen errores al ejecutar una actividad de programacion de ventas mediante una
sesion por lotes, puede seleccionar un dispositivo para listar los errores.

Recuperar datos del procesamiento automatico para programaciones de ventas

Las casillas de verificacion Usar contratos para programaciones y Usar términos y condiciones
para programaciones de la sesion Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500) determinan
la sesion de la que LN recupera los datos de procesamiento automatico.

®  La casilla de verificacion Usar contratos para programaciones no esta seleccionada
Los datos se recuperan de la sesion Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000).

®  Lacasillade verificacion Usar contratos para programaciones esta seleccionada y Usar
términos y condiciones para programaciones esta deseleccionada.
Si la programacién de ventas se basa en un contrato de ventas con un acuerdo de términos
y condiciones vinculado, los datos del procesamiento automatico se recuperan de la sesién
Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000). Si no hay ningun acuerdo sobre
términos y condiciones vinculado al contrato, los datos se recuperan de la sesion Datos
logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000).

®  Las casillas de verificacion Usar contratos para programaciones y Usar términos y
condiciones para programaciones estan seleccionadas.
La programacion de ventas se debe basar en un contrato de venta con un acuerdo sobre
términos y condiciones vinculado. Por lo tanto, los datos del procesamiento automatico se
recuperan de la sesién Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000).

Usar con- ;Acuerdo Los datos de procesamien- Datos de procesamiento automatico
tratos para sobre térmi- to automatico se recuperan
programa- nosy condi- de la sesion:

ciones ciones vin-
culado?
Selecciona- Si Términos y condiciones de
da programacion Programaciones no referenciadas

(tctrm1131m000) 1. Ajustar automaticamente programacio-

nes de ventas

2. Aprobar automaticamente programa-
ciones ventas no referenciadas

3. Lanzar a orden automat. programacio-
nes ventas no referenciadas y Lanzar
autom. retro-6rdenes para programac.
no referenciadas
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Programaciones referenciadas

1. Aprobar automaticamente programa-
ciones ventas referenciadas

2. Lanzar a orden automat. programacio-
nes de ventas referenciadas y Lanzar
autom. retro-ordenes para programac.
referenciadas

Selecciona- No Datos logisticos de linea de Aprobar automaticamente programaciones
da contrato de venta de ventas referenciadas
(tdsls3102m000)

Desmarca- No aplicable Articulos - Partner de ventas Aprobar automaticamente programaciones
da (tdisa0510m000) de ventas referenciadas

Gestionar el consumo de stock

En Stock gestionado por proveedor (VMI) y entornos de subcontratacién, los consumos se registran
para ver y mantener los datos de consumo en el almacén administrativo del proveedor o del fabricante.
Este almacén refleja el almacén del cliente o el subcontratista desde el que el cliente/subcontratista
consume los materiales suministrados por el proveedor/fabricante.

La gestion de consumos de stock incluye la creacion y proceso de estos consumos.

Nota: En este tema, el proveedor es el proveedor o el fabricante; el cliente es el cliente o el subcontratista;
y el almacén VMI hace referencia al almacén del cliente o del subcontratista del cual el cliente o el
subcontratista consume mercancias suministradas por el proveedor o el fabricante.

Datos maestros de consumo

Para registrar consumos de stock en el almacén administrativo del proveedor y actualizar los niveles
de stock e iniciar la facturacion:

1. Enla sesion Componentes de software implementados (tccom0100s000), seleccione:

® | acasillade verificacion VMI (proveedor) para mantener consumos en los entornos VMI.

® | as casillas de verificacion Subcontratacion con soporte de flujo de material y
Subcontratacion con flujo de material de servicio para mantener consumos en los
entornos de subcontratacion.

2. Enlasesion Términos y condiciones (tctrm1100m000), especifique los términos y las
condiciones de los partners, almacenes y articulos pertinentes.

3. Enlasesion Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000), seleccione la casilla
de verificacion Nota empaquetado externa es obligatoria si la linea de consumo debe incluir
una nota de empaquetado externa para una programacion. Si se selecciona la casilla de
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verificacion Se permite duplicar nota de empaquetado externa para una combinacién de
partner cliente, partner receptor y articulo, puede utilizarse una nota de empaquetado externa
que ya se haya utilizado.

4. Para crear consumos para escenarios de subcontratacién en la sesién Consumos de stock
(tdsls4140m000), puede definir los valores en el campo Método de actualiz. de stock de la
sesion Términos y condiciones de logistica (tctrm1140m000) en:

B Recepciones y consumos

B Recepciones, consumos y saldo de stock

®  Saldo de stock como Consumo

Si, para escenarios VMI, no especifica este campo opcional, las cantidades recibidas no se
muestran en la sesion Consumos de stock (tdsls4140m000); los consumos de material se
actualizan a través de Posconsumo.

Para obtener mas informacion sobre como configurar la funcionalidad de VMI, consulte Rol de cliente
de VMI: configuracién y Prevision de proveedor de VMI - Configuracion. Para obtener informacion sobre
la subcontratacion, consulte Resumen de la subcontratacion.

Consumos

Los registros del consumo se generan o se crean manualmente. Muestran las cantidades recibidas
suministradas por el proveedor y los posteriores consumos realizados por el cliente.

Un registro de consumo se compone de una cabecera y una o mas lineas.

m  Cabecera de consumo
Cuando el almacén VMI se reaprovisiona, LN genera una cabecera de consumo. Las cabeceras
de los registros de consumo contienen el nombre del cliente, el almacén VMI y las cantidades
de articulos recibidas y consumidas agregadas. Puede ver y mantener estas cabeceras en
la sesion Consumos de stock (tdsls4140m000).

®  Lineas de consumo
Cuando el cliente consume material, se crea una linea de consumo. Puede ver y mantener
los detalles de los consumos individuales en la sesion Lineas de consumo de stock
(tdsls4141m000).

B |aslineas de consumo se generan después de recibir el Documento de objeto de negocio
(BOD) LoadlnventoryConsumption, o puede crearlas manualmente en funcién de un correo
electronico o de una llamada telefonica del cliente.

Una vez especificado el consumo, se debe procesar para:

®  Facturar al cliente por las cantidades consumidas si se aplica la facturacion.
®  Reducir los niveles de stock del almacén administrativo.

Para obtener mas informacion, consulte Procesar consumos.

Nota

En el sistema LN del cliente, los consumos se generan en las sesiones Consumos consignados
(whwmd2551m000) y Consumos de stock (whina1514m000). Para obtener mas informacién, consulte
Registros de consumo.
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Precios y descuentos

Nota

Orden de venta

LN determina los precios y los descuentos en funcion de los valores de la linea de orden de
venta de origen, utilizando la fecha de consumo o de reaprovisionamiento. Este calculo se
basa en la configuracion del parametro Determinacion precio basada en en la sesion
Términos y condiciones de orden (tctrm1130m000).

Programacion de ventas

LN comprueba el campo Vincular lineas de factura de consumo a en la sesion Parametros
de programacion de ventas (tdsls0100s500), que se puede establecer en Cabecera de
programacion o Lin. solicitud de programacion.

En funcién del valor que tenga el campo Vincular lineas de factura de consumo a, los
precios y los descuentos se recuperan de las lineas siguientes:

®  Cabecera de programacion
La primera linea de programacion de la programacién de ventas a la que esta vinculado
el consumo. No se tiene en cuenta la informacién de lineas de programacioén sucesivas.

®  Lin. solicitud de programacion
La linea de programacion o linea de orden de almacenaje planificada a la que esta
vinculado el consumo.

En la sesion Lineas de factura de orden de venta (tdsls4106m100), las lineas de factura de
consumo se vinculan a una linea de orden de venta. En la sesion Lineas de factura de
programacion de ventas (tdsls3140m200), las lineas de factura de consumo se vinculan a
una cabecera de programacion de venta, o bien a una linea de programacion de ventas/linea
de orden de almacenaje planificada.

El precio de las 6rdenes de facturacion de consignacion de ventas se basa en la fecha de
consumo.

Lineas de orden de venta/programacion de ventas Pagar al usar

Las lineas de orden/programacion de ventas cuyo tipo de pago es Pagar al usar y la actividad Lanzar
a facturacién forma parte del procedimiento de la orden, pueden:

Nota

Registrar consumos.

Ser facturadas; es decir, se crean lineas de facturacion para las lineas de consumo a las que
estan vinculadas.

Tener la casilla de verificacion Autofacturacion seleccionada.

Esto es aplicable en una configuracion de consignacién ampliada, en la que se vincula directamente
la facturacion de un consumo de stock de consignacion a la orden o programacion de
reaprovisionamiento.
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En una configuracion de consignacion basica, en la que los procedimientos de orden y programacion
se dividen en una parte de reaprovisionamiento y una parte de facturacion, se aplican las reglas
siguientes:

® | a facturacion no esta disponible para las érdenes de reaprovisionamiento de consignacion,
que son ordenes de venta para las que la casilla de verificacion Reaprovisionamiento de
consignacion esta seleccionada en la sesion Tipos de orden de venta (tdsls0594m000).

®  Debido a que en el caso de 6rdenes de reaprovisionamiento de consignacion Lanzar a
facturacion no forma parte del procedimiento de orden, los consumos se pueden facturar
mediante una orden de venta de Facturacion de consignacion. Se trata de 6rdenes de
venta para las que la casilla de verificacion Facturacion de consignacion esta seleccionada
en la sesion Tipos de orden de venta (tdsls0594m000).

Para obtener mas informacion, consulte Consignacion en Ventas y Adquisicion.

Costos adicionales para programaciones de ventas

Costos adicionales - Resumen

Puede especificar costos adicionales que se pueden incluir en una expedicién u orden de venta para
cargar costos adicionales en la expedicién u orden.

Costos adicionales - Configurar

Antes de que los costos adicionales se puedan vincular a érdenes y programaciones de ventas, debe
definir los datos maestros.

Para obtener mas informacion, consulte:
®  Costos adicionales - Configuracién

Costos adicionales - Tipos
Los costos adicionales pueden basarse en érdenes o en expediciones.

®  Basado en orden
Se calculan los costos adicionales para una orden de venta o linea de orden de venta. Tras
la aprobacion de la orden de venta, los costos adicionales se incluyen en una orden, como
costo adicional o articulos de costo adicional, después del ultimo articulo registrado.

= Basado en expedicion
Se calculan los costos adicionales para una expedicion de venta o linea de expedicion.
Después de confirmar una expedicion, se genera una orden de costo de expedicién de venta
con todos los costos adicionales de una (linea de) expedicion.

Nota

Los costos adicionales basados en érdenes sélo se pueden aplicar a érdenes de venta y no a
programaciones de ventas.
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Para obtener mas informacion, consulte:

u Costos adicionales basados en orden
®m  Costos adicionales basados en expedicion (p. 17)

Costos adicionales basados en expedicion

Los costos adicionales basados en expedicion se calculan para expediciones de venta o lineas de
expedicion. Después de confirmar una (linea de) expedicion, se genera una orden de costo de venta
en funcion de la (linea de) expedicidon. Una orden de costo de venta con el origen Expedicién incluye
todos los costos adicionales para una (linea de) expedicion.

Nota

®  Se pueden vincular varias lineas de orden de venta y lineas de programacion de ventas a
una expedicion.

® | aorden de costo de expedicidon de venta y las lineas de orden/programacion que estan
vinculadas a una expedicion reciben una misma ID de expedicion. Tomando como base esta
ID, se puede facturar una expedicion completa al cliente. Las lineas de la orden/programacion
relevante y la orden de costo de expedicion de venta se pueden lanzar conjuntamente a
facturacion.

El procedimiento de costos adicionales basados en expedicion incluye estos pasos:

Fase 1: Generar una orden de costo de expedicion de venta

Si se encuentra un conjunto de costos adicionales con lineas de costos adicionales validas para una
(linea de) expedicion, los costos adicionales dependientes de expedicion y los dependientes de articulo
se afiaden a las expediciones como lineas de expedicidn separadas en la sesidon Lineas de expedicion
(whinh4131m000). Las lineas de costos de expedicion adicionales se generan en Gestion de almacenes.
Cuando se confirma la expedicion, se genera una orden de venta con el origen Expedicion en la sesién
Ordenes de venta (tdsls4100m000).

Para estas ordenes de venta se aplica lo siguiente:

®  Eltipo de orden de venta y la serie de 6rdenes se recuperan de los campos Tipo de orden
de costo de expedicion y Serie de 6rdenes de costo de expedicidn en la sesion Parametros
de 6rdenes de venta (tdsls0100s400).

®  Elcampo Expedicion se cumplimenta automaticamente para estas 6rdenes en la sesion
Ordenes de venta (tdsls4100m000).

B Sdlo pueden aparecer articulos de costo y de servicio en esta orden de venta.

® | a casilla de verificacion Linea de costo adicional esta seleccionada para las lineas de
orden de venta generadas.

®  Elimporte de costo adicional se muestra en el campo Importe y el campo Precio se queda
vacio en la linea de orden de venta. El Importe se puede cambiar hasta que se ejecuta la
actividad Entregas de venta (tdsls4101m200). Posteriormente, el importe entregado puede
cambiarse en la sesién Cambiar precios y descuentos después de entrega (tdsls4122m000)
o Cambiar precios y descuentos de lineas de factura de venta (tdsls4132m000).
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Fase 2: Aprobar la orden de costo de expedicion de venta

La casilla de verificacion Aprobacion automatica de expedicion basada en 6rdenes de costo de la
sesion Parametros de ordenes de venta (tdsls0100s400) determina como debe aprobarse la orden de
costo de expedicion de venta.

Fase 3: Entregar los articulos de linea de costo adicional

Segun el valor de la casilla de verificacion Lanzar a almacén de la sesién Articulos - Ventas
(tdisa0501m000), la entrega del articulo de costo se realiza en Gestidén de almacenes o en Ventas.

Por tanto, se debe ejecutar la actividad Lanzar érdenes de venta a gestion de almacenes (tdsls4246m000)
o Entregas de venta (tdsls4101m200) para la linea de orden de venta.

Si Entregas de venta (tdsls4101m200) no se ejecuta antes de Lanzar érdenes/progr. de ventas a
facturacion (tdsls4247m000), la actividad se establece en Ejecutado durante la ejecucion de la sesion
Lanzar ordenes/progr. de ventas a facturacion (tdsls4247m000). Por lo tanto, no es obligatorio ejecutar
Entregas de venta (tdsls4101m200).

Fase 4: Lanzar la orden de costo de expedicion de venta a Facturaciéon

La orden de costo de expedicion de venta y las lineas de orden/programacion que estan vinculadas a
una expedicion poseen una misma ID de expedicion. Tomando como base esta ID, se puede facturar
una expedicion completa al cliente. Si selecciona la casilla de verificacion Expedicion en la sesién
Lanzar 6rdenes/progr. de ventas a facturacion (tdsls4247m000), la orden de costo de expedicion de
venta y las lineas de orden/programacion que estan vinculadas a la expedicion se lanzan juntas a
Facturacion.

El campo Lanzar lineas de costo adicionales automaticamente al facturar de la sesion Parametros
de ordenes de venta (tdsls0100s400) determina como debe lanzarse la orden de costo de expedicidon
de venta a Facturacion.

Puede ver las ID de expedicion en estas sesiones:

u Qrden de costo de expedicion de venta
Ordenes de venta (tdsls4100m000)
®  Lineas de orden de costo de expedicion de venta
Datos de linea de orden vinculada (tdsls4102s200)
®  Lineas de orden de venta
Lineas de entrega reales de orden de venta (tdsls4106m000)

®  Lineas de programacion de ventas
Lineas de entrega reales de programacion de ventas (tdsls3140m000)

Fase 5: Procesar las lineas de costos adicionales

Las érdenes de venta y las programaciones de ventas se procesan junto con las lineas de costos
adicionales en las sesiones Procesar 6rdenes de venta entregadas (tdsls4223m000) y Procesar
programaciones de ventas entregadas (tdsls3223m000).
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Calculo de costos adicionales para expediciones/lineas de expediciéon

El calculo de costos adicionales para expediciones/lineas de expedicion se basa en el valor del campo
Método de calculo de costo adicional en la sesion Partner cliente (tccom4110s000). Para las
expediciones, el Método de calculo de costo adicional debe ser Basado en cabecera vy, para las
lineas de expedicion, debe ser Basado en linea.

Los costos adicionales se calculan para las 6rdenes de venta y las programaciones de ventas si se ha
seleccionado la casilla de verificacion Calcular costos adicionales para expediciones de la sesion
Parametros de gestion de stocks (whinh0100m000).

= Ordenes de venta
Los costos adicionales se calculan con el conjunto de costos del partner (o articulo).

®  Siel Método de calculo de costo adicional es Basado en cabecera en la sesion Partner
cliente (tccom4110s000), las lineas de costos adicionales se basan en los totales por
expedicidn y el vinculo a la linea de expedicidon de origen no se guarda.

u Si el Método de calculo de costo adicional es Basado en linea, los costos adicionales se
calculan para cada linea de orden de origen y el vinculo a la linea de expedicion de origen
se guarda.

®  Programaciones de ventas
Los costos adicionales de tipo Basado en cabecera se calculan con el conjunto de costos
del partner (o articulo). Las lineas de costos adicionales se basan en los totales por expedicion
y el vinculo a la expedicién de origen no se guarda.

B Los costos adicionales de tipo Basado en linea se calculan para el conjunto de costos del
contrato. Este calculo siempre es independiente del Método de calculo de costo adicional.
Las lineas de costos adicionales generadas se vinculan a la linea de orden de origen. Las
cantidades de todas las lineas de expedicién pueden anadirse antes de calcular los costos.
Esto se aplica a los nimeros de serie en stock que tienen varias lineas de expedicién por
cada linea de orden.

En las sesiones Listar notas de empaquetado (whinh4475m000) y Listar notas de entrega
(whinh4477m000), los costos adicionales basados en cabecera se listan primero. Los costos adicionales
basados en linea se listan bajo la linea de expedicién vinculada.

Nota

B Para las lineas de expedicion confirmadas, los costos adicionales se vuelven a calcular si el
estatus de la linea de costo adicional es No calculado. Si el estatus es Modificado, LN
comprueba si se desea recalcular los costos adicionales u omitir el recalculo. Una vez que
se han recalculado los costos adicionales, el campo Costos adicionales de la sesion
Expediciones (whinh4130m000) se establece en Calculado.

® Al componer una expedicion en la sesion Componer expedicion (whinh4231m000), las lineas
de costos adicionales relacionadas deben procesarse para las opciones seleccionadas.
Si, en el menu adecuado, hace clic en:
= Dividir linea, el estatus de la linea de expedicion de origen se restablece en Modificado

y las lineas de costos adicionales se eliminan. Al confirmar la linea de origen, los costos
adicionales se vuelven a recalcular.
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B Mover a expedicidn, los costos adicionales de la linea de expedicion de origen se
trasladan a la nueva linea de expedicion.

Ordenes de almacenaje planificadas de programacion de ventas

Ordenes de almacenaje planificadas

Puede utilizar érdenes de almacenaje planificadas para desacoplar actualizaciones y revisiones de
programaciones de las 6rdenes de almacenaje, y para consolidar lineas de programacion de ventas
por cantidad y por fecha.

Para utilizar las 6rdenes de almacenaje planificadas, debe seleccionar la casilla de verificacion Usar
contratos para programaciones en la sesion Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500).
Las 6rdenes de almacenaje planificadas se crean durante la aprobacion de la programacion de ventas.

Crear 6rdenes de almacenaje planificadas

Cuando se aprueba una linea de programacion de ventas con el tipo de necesidad En firme o Inmediato,
LN:

1. Crea una orden de almacenaje planificada con el mismo nimero que la programacién de
ventas en la sesion Sales Schedule Planned Warehouse Orders (tdsls3520m000). Para las
programaciones referenciadas, se crea una distribucion de referencia bajo la linea de orden
de almacenaije planificada en la sesidn Distribucidn de referencia de orden planificada de
almacenaje (tdsls3522m000).

2. Creaunvinculo entre la orden de almacenaje planificada y la linea de programacion de ventas
(revision) en la sesidn Vinculos de érdenes almacen. planificadas programac. ventas
(tdsls3521m000).

3. Comprueba sila linea de programacion de ventas se puede consolidar por cantidad. En este
caso, se combinan varias lineas de programacion en una orden de almacenaje planificada.
La cantidad pedida de la orden de almacenaje planificada es una cantidad agrupada y la
misma orden de almacenaje planificada esta vinculada a varias lineas de programacion. Para
obtener mas informacion, consulte Consolidar lineas de programacion en érdenes de
almacenaje planificadas (p. 22)

4. Comprueba si la linea de programacién de ventas se puede consolidar por fecha. En este
caso, la Fecha inicio necesidad o Fecha de recepcidn planificada de la orden de almacenaje
planificada se cambia a un momento de entrega predefinido, lo cual reduce las entregas.
También puede especificar manualmente las opciones para consolidar lineas de programacion
de ventas en las 6rdenes de almacenaje planificadas durante y después de la aprobacion de
la programacion de ventas. Para obtener mas informacion, consulte Consolidar lineas de
programacion en ordenes de almacenaje planificadas (p. 22).

Importante

Si tiene permiso para expedir s6lo material de embalaje completo para las lineas de programacion de
ventas, en la sesion Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000) se especifica una
definicion de paquete, para la que se selecciona la casilla de verificacion Sélo paquetes completos
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en la sesion Plantillas de unidad de embalaje (whwmd4160m000). En este caso, la cantidad pedida en

una orden de almacenaje planificada no suele ser la suma de las lineas de programacion de ventas
vinculadas, sino que se ajusta para coincidir con la cantidad especificada en la definicion de paquete.

Nota

En el caso de las lineas de programacion de ventas con las siguientes caracteristicas, no se puede
crear ninguna orden de almacenaje planificada:

La linea de programacién de ventas esta vinculada a un envio de material que no contiene
la orden real. En estas lineas de programacion, la casilla de verificacion Usar envio de
material para necesidades en firme de la sesién Datos logisticos de linea de contrato de
venta (tdsls3102m000) esta desmarcada.

Los campos Tipo de necesidad de cliente y Tipo de necesidad tienen distintos valores en
la sesion Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000).

Gestionar 6rdenes de almacenaje planificadas

Una vez creada, se completan estos pasos para una orden de almacenaje planificada:

1.

Nota

Enviar la orden de almacenaje planificada a Gestion de almacenes.
Lanzar la orden planificada a una orden de almacenaje real se ejecuta de la siguiente forma:

®  Automaticamente, silas casillas de verificacion Lanzar a orden automat. programaciones
ventas no referenciadas o Lanzar a orden automat. programaciones de ventas
referenciadas estan seleccionadas en la sesion Términos y condiciones de programacion
(tctrm1131m000).

®  Manualmente, en las sesiones Lanzar programaciones de venta a orden (tdsls3207m000)
y Lanzar hojas de recogida a almacenaje (tdsls3207m100).

Ejecutar entregas para la orden de almacenaje planificada. Para obtener mas informacion,
consulte Entregar 6rdenes de almacenaje planificadas (p. 29).

Lanzar la orden de almacenaje planificada a Facturacion
El lanzamiento a Facturacion se ejecuta de la siguiente forma:

®  Mediante la entrega real/linea de factura para la orden de almacenaje planificada en la
sesion Lineas de factura de programacion de ventas (tdsls3140m200).

®  Para unrango de 6rdenes de almacenaje planificadas en la sesion Lanzar 6rdenes/progr.
de ventas a facturacion (tdsls4247m000).

Procesar la orden de almacenaje planificada. Si, en la sesion Procesar programaciones de
ventas entregadas (tdsls3223m000), se procesan las programaciones de ventas vinculadas
a la orden de almacenaije planificada con el estatus Facturado, también se procesara la orden
de almacenaije planificada. Durante el procesamiento, se registra la historia de volimenes,
se actualiza el contrato y se actualiza el estatus de la linea de programacion.

Puede utilizar la sesion Programacion de ventas (tdsls3611m000) para ejecutar todos estos pasos.
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Actualizar érdenes de almacenaje planificadas

Cuando se procesan nuevos envios de ventas, se actualiza la linea de programacion de ventas, o bien
las nuevas revisiones de lineas de programacion pueden producir actualizaciones de érdenes de
almacenaje planificadas y de sus vinculos. La forma en que LN gestiona las actualizaciones de lineas
de programacion o las nuevas revisiones de lineas de programacion depende del estatus de la orden
de almacenaje planificada y, si se aplica, del estatus de la orden de almacenaje.

Para obtener mas informacion, consulte Actualizar 6rdenes de almacenaje planificadas (p. 26).

Consolidar lineas de programacion en 6rdenes de almacenaje planificadas

Si se utilizan érdenes de almacenaje planificadas, puede consolidar las lineas de programacion de
ventas por cantidad o por fecha.

La consolidacion por cantidad significa que varias lineas de programacién se combinan en una orden
de almacenaje planificada. La cantidad pedida de la orden de almacenaje planificada es una cantidad
agrupada y la misma orden de almacenaje planificada esta vinculada a varias lineas de programacion.

La consolidacion por fecha significa que las expediciones de articulos programados se consolidan en
momentos de entrega predefinidos en érdenes de almacenaje planificadas.

Datos maestros

En la sesion Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000), deben especificarse estos
campos de consolidacion:

®  Modelo de entrega
Si se especifica este campo, LN consolida automaticamente las lineas de programacion de
ventas por cantidad o por fecha.

®  Permitir consolidacion de referencias
Determina si las lineas de programacion referenciadas pueden consolidarse o no por cantidad
para la misma Referencia de expedicion.

= No tener en cuenta informacién adicional al consolidar
Determina si pueden consolidarse o no las lineas de programacién con contenidos diferentes
en sus campos de informacién adicional.

Consolidar necesidades por cantidad

La consolidacion por cantidad le permite combinar varias lineas de programacion de una programacion
de ventas especifica en una orden de almacenaje planificada.

En la sesién Ordenes almac. planif. programac. ventas (tdsls3520m000), las lineas de programacion
se combinan en la misma orden de almacenaje planificada si los campos de linea de programacién de
ventas son los mismos, excepto estos campos, que pueden ser diferentes:

Fechas

Cantidades

Referencia

Nudmero de programacion de cliente
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Referencia A de embalaje
Referencia B de embalaje

Campo adicional, siempre que la casilla de verificacion No tener en cuenta informacion
adicional al consolidar esté seleccionada

Si las lineas de programacion difieren, por ejemplo, en la informacién de precios o la unidad de venta,
no pueden consolidarse. En este caso, pueden crearse varias 6rdenes de almacenaje planificadas para
la misma referencia de expedicion.

Nota

Las lineas de programacion referenciadas pueden consolidarse en una orden de almacenaje
planificada sélo si tienen la misma referencia de expedicion.

Si la casilla de verificacion Texto de linea de programacion esta seleccionada para una
linea de programacién de ventas, esta linea de programacién no se podra consolidar por
cantidad.

Estos aspectos son aplicables a la consolidacién por cantidad:

Nota

La informacion de la primera linea de programacion vinculada a la orden de almacenaje
planificada se toma como base para la consolidacion. Esto significa que se puede perder la
informacién de otras lineas de programacion.

Si los resultados de la consolidacion cambian con el tiempo debido a que existe nueva
informacion sobre revisiones de programaciones entrantes, pueden producirse situaciones
inesperadas de entregas incompletas o de sobreentregas y crearse de forma inesperada
ordenes de almacenaje planificadas.

Se muestra un mensaje de advertencia si las nuevas revisiones o actualizaciones de programacion
generan (sobre)entregas imprevistas. Esto le permite intervenir de forma manual en el proceso de
expedicion si se desea.

Ejemplo

En el caso de la programacion SCHO001, la primera revision contiene los datos siguientes:

Linea de programacion Cantidad pedida Punto de entrega
10 15 001
20 35 001

Las lineas de programacion 10 y 20 se consolidan en una orden de almacenaje planificada (SCH0001)
con una cantidad pedida de 50.

La segunda revisién de programacion contiene los datos siguientes:
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Linea de programaciéon Cantidad pedida Punto de entrega
10 17 001
20 37 002

Debido a que ha cambiado el punto de entrega, estas lineas de programacién ya no se podran consolidar
por cantidad en una orden de almacenaje planificada.

En funcién del estatus de la orden de almacenaje (planificada), se aplica lo siguiente:

Actualizacion permitida
La cantidad de la orden de almacenaje planificada existente para el punto de entrega 001 se
reduce y se establece en 17.

Se reduce la cantidad del primer vinculo de orden de almacenaje planificada y su revision se
actualiza; ademas, se borra el segundo vinculo de orden de almacenaje planificada.

Se crea una segunda orden de almacenaje planificada y un vinculo para la segunda linea de
programacion.
Actualizacion no permitida

La primera orden de almacenaje planificada para el punto de entrega 001 se procesa en
Gestidn de almacenes.

Se omite la cantidad de la primera linea de programacion nueva para el punto de entrega
001; solo se actualiza la revisidn del vinculo de orden de almacenaje planificada.

En el caso de la segunda linea de programacion, se crea una nueva orden de almacenaje
planificada y un vinculo de orden de almacenaje planificada. El resultado final es una
sobreentrega.

Consolidar necesidades por fecha

La consolidacion por fecha le permite convertir los momentos de entrega para articulos programados
en momentos de entrega fijos en 6rdenes de almacenaje planificadas.

Durante la aprobacién de una programacion de ventas, en la sesién Ordenes almac. planif. programac.
ventas (tdsls3520m000) pueden cambiarse las siguientes fechas en uno de los momentos de entrega
definidos en el modelo:

Basado en expedicion

Fecha inicio necesidad
Basado en recepcion

Fecha de recepcién planificada

Como resultado, las 6rdenes de almacenaje planificadas tienen fechas acordes con los momentos de
entrega deseados, especificados en el campo Modelo de entrega de la sesion Datos logisticos de
linea de contrato de venta (tdsls3102m000).
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Opciones de consolidacion manual

Aunque la consolidacién automatica de lineas de programacion reduce drasticamente el nimero de
ordenes de almacenaje planificadas, es posible que todavia considere demasiado elevado el nimero
de 6rdenes de almacenaje planificadas.

Para reducir todavia mas o controlar el nimero de érdenes de almacenaje planificadas, puede especificar
manualmente las opciones de consolidacion durante o después de la aprobacion de la programacion.
Para las 6rdenes de almacenaje planificadas nuevas o existentes, puede consolidar las necesidades
de linea de programacion correspondientes a una fecha especifica de inicio de necesidad, incluidas
las necesidades pasadas, en una orden de almacenaje planificada.

Puede utilizar las sesiones Aprobar programaciones de ventas (tdsls3211m000) y Aprobar hojas de
recogida (tdsls3211m200) para especificar las opciones de consolidacion durante la aprobacion.

Puede utilizar las sesiones Consolidar érdenes planificadas de almacenaje (tdsls3220m000) y Consolidar
ordenes planificadas de almacenaje (hojas de recogida) (tdsls3220m100) para especificar las opciones
de consolidacion después de aprobar la programacion.

Puede especificar estas opciones de consolidacion:

No tener en cuenta el modelo de entrega -

Desplazar la necesidad pasada Nueva fecha de inicio de necesidad

Desplazar la necesidad sin patrén Nueva fecha de inicio de necesidad

Combinar érdenes planificadas de almacenaje Nueva fecha de inicio de necesidad

Primera fecha de inicio de necesidad - De Primera fecha de inicio de necesidad - A

Ejemplo
Modelo de entrega: expedir el miércoles 7 de noviembre a las 11:00 h

Hoy: 1 de noviembre
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Linea de programa- Cantidad Fecha de inicio Necesidad

cion

3 Miércoles 31 de octu- pasada
bre alas 7:00 h

2 5 Lunes 5 de noviem- sin modelo
bre alas 7:00 h

3 2 Miércoles 7 de no- modelo
viembre a las 11:00
h

Segun su configuracion, puede crearse una orden de almacenaje planificada con una cantidad de 10,
por ejemplo, para el lunes 5 de noviembre a las 11:00 h.

Actualizar 6rdenes de almacenaje planificadas

Si existe una orden de almacenaije planificada para una linea de programacion, la linea de programacion
se puede actualizar procesando nuevos envios de ventas.

En el caso de estas programaciones de ventas, el proceso de un envio de ventas genera los siguientes
resultados:

Programaciones no referenciadas
Se crea un nuevo numero de revisién de programacién de ventas.

Programaciones de expedicion referenciadas

Un nuevo numero de revision de programacion de ventas si la casilla de verificacion
Revisiones de program. para program. expedicion referenciadas esta seleccionada en
la sesién Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000).

Una linea de programacion actualizada si la casilla de verificacion Revisiones de program.
para program. expedicion referenciadas no esta seleccionada en la sesion Términos y
condiciones de programacion (tctrm1131m000).

Secuencias de programacion de expediciones

Un nuevo numero de revisidon de programacion de ventas, si la casilla de verificacion
Revisiones de program. para secuen. programaciones expedicion esta seleccionada en
la sesion Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000) y todas las lineas de
envio de un envio especifico tienen el mismo articulo, departamento de ventas, partner
receptor y numero de orden de cliente.

Una linea de programacion actualizada si la casilla de verificacion Revisiones de program.
para secuen. programaciones expedicion no esta seleccionada en la sesion Términos y
condiciones de programacion (tctrm1131m000).

26 | Infor LN | Guia del usuario para Automocién



Automocién en Ventas

Programaciones para hojas de recogida

Un nuevo numero de revision de programacion de ventas si la casilla de verificacion
Revisiones programacion para program. vinculadas a hojas recogida esta seleccionada
en la sesidn Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000).

Una linea de programacion actualizada si la casilla de verificacion Revisiones programacion
para program. vinculadas a hojas recogida no esta seleccionada en la sesion Términos y
condiciones de programacion (tctrm1131m000).

Actualizar érdenes de almacenaje (planificadas)

Al aprobar nuevas revisiones de lineas de programacion o actualizaciones de lineas de programacion,
LN busca las 6rdenes de almacenaje planificadas existentes con un estatus distinto de Finalizado o
Cancelado.

Se seleccionan 6rdenes de almacenaje planificadas segun estos datos:

Programaciones de tipo Basado en expedicion no referenciadas
Programacion, Tipo de programacién y Fecha inicio necesidad en la sesion Vinculos de
ordenes almacen. planificadas programac. ventas (tdsls3521m000).

Programaciones de tipo Basado en recepcion no referenciadas
Programacion, Tipo de programacion y Fecha planificada de necesidad de recepcion
en la sesién Vinculos de 6rdenes almacen. planificadas programac. ventas (tdsls3521m000).

Programaciones referenciadas

Referencia de expedicion, Numero de programacion de cliente y Referencia de la sesién
Ordenes almac. planif. programac. ventas (tdsls3520m000) para la misma programacion y
tipo de programacion.

Hojas de recogida

Partner cliente, Partner receptor y Referencia de expedicion de la sesién Ordenes almac.
planif. programac. ventas (tdsls3520m000) para la misma programacion y tipo de programacion.

Se selecciona en primer lugar la ultima orden de almacenaje planificada para actualizar la cantidad y
la informacién relacionada. Si no se puede actualizar ninguna de las 6rdenes de almacenaje planificadas
existentes, pueden crearse nuevas o6rdenes de almacenaje planificadas.

Estos parametros controlan el proceso para crear y actualizar la orden de almacenaje planificada:

Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000)
Permitir actualizacion lineas de 6rdenes de salida hasta e inclusive

Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000)
Actualizar automaticamente y crear nuevas 6rdenes planif. almacenaje

Sélo crear orden almacenaje planif. adicional para aumentos cantidad

La orden de almacenaje planificada existente puede actualizarse

Tras la aprobacion, se actualiza la linea de programacion o se gestionan las nuevas revisiones de lineas
de programacion del modo siguiente:

La orden de almacenaje planificada se actualiza en Ordenes almac. planif. programac. ventas
(tdsls3520m000).
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®  Elvinculo de la orden de almacenaje planificada existente se actualiza en la sesion Vinculos
de ordenes almacen. planificadas programac. ventas (tdsls3521m000).

u La orden de almacenaje, si esta disponible, se actualiza en la sesién Lineas de orden de
salida (whinh2120m000).

Nota

Al aprobar las lineas de programacién con cantidades cero el Estatus de la orden de almacenaje
planificada y de la orden de almacenaje vinculada se establece en Cancelado. Las 6rdenes de
almacenaje planificadas también se cancelan cuando las nuevas revisiones para programaciones no
referenciadas no coinciden con la Fecha inicio necesidad existente para las programaciones de tipo
Basado en expedicion ni con la Fecha de recepcion planificada para las programaciones de tipo
Basado en recepcion.

La orden de almacenaje planificada existente no se puede actualizar - Se permite la creacion
de una nueva orden de almacenaje planificada

Tras la aprobacion, se actualiza la linea de programacion o se gestionan las nuevas revisiones de lineas
de programacion del modo siguiente:

®  Programaciones con revisiones
La orden de almacenaje planificada existente no se puede actualizar, pero la Revisiéon de
programacion se actualiza en la sesion Vinculos de 6rdenes almacen. planificadas programac.
ventas (tdsls3521m000) para el vinculo de orden de almacenaje planificada existente. Por lo
tanto, la orden de almacenaje planificada existente se vincula a la ultima revision.

®  Se crea una nueva orden de almacenaje planificada en la sesién Ordenes almac. planif.
programac. ventas (tdsls3520m000), y en Cantidad pedida se muestra la diferencia entre la
nueva cantidad pedida original y la anterior cantidad pedida original.

®m  Se crea una vinculacion entre la nueva orden de almacenaje planificada y la nueva revision
de linea de programacién de ventas en la sesion Vinculos de 6rdenes almacen. planificadas
programac. ventas (tdsls3521m000).

®  Programaciones sin revisiones
No se puede actualizar la orden de almacenaje planificada existente ni la revision del vinculo
de dicha orden.

®  Se crea una nueva orden de almacenaje planificada en la sesién Ordenes almac. planif.
programac. ventas (tdsls3520m000), y en Cantidad pedida se muestra la diferencia entre la
nueva cantidad pedida original y la anterior cantidad pedida original.

®  Se crea un vinculo para la nueva orden de almacenaje planificada con la misma revision de
linea de programacion de ventas que la orden de almacenaje planificada anterior (revision 1)
en la sesion Vinculos de 6rdenes almacen. planificadas programac. ventas (tdsls3521m000).

Nota

®m  Si, para las secuencias de programacién de expediciones con revisiones, no se puede
actualizar una orden de almacenaje planificada, no puede crear una nueva orden de
almacenaje planificada para toda la cantidad o la cantidad restante. Tiene que realizar una
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accion manual, por ejemplo, actualizando la informacion de secuencia de expedicién en la
sesion Secuencia de expedicion (whinh4520m000).

® | N muestra un mensaje cuando las revisiones o las actualizaciones de la programacion no
se pueden utilizar para actualizar el proceso de almacenaje, y se producen errores en el
proceso de entrega. Si es necesario, puede actualizar manualmente el proceso de expedicion.

Simular la actualizacion de 6rdenes de almacenaje planificadas

Antes de aprobar una programacion de ventas (revision), puede simular la aprobacion de la programacion
para ver las actualizaciones previstas de las 6rdenes de almacenaje planificadas existentes. Ello le
permite entender los cambios, por ejemplo, para cambiar manualmente o no aprobar esta programacion
de ventas (revision) y esperar a la siguiente programacion (revision) cambiada.

Segun el tipo de programacion, puede simular la aprobacion de programacion de ventas de la manera
siguiente:

®m  Seleccionando la casilla de verificacion Simular aprobacién en las sesiones Aprobar
programaciones de ventas (tdsls3211m000) y Aprobar hojas de recogida (tdsls3211m200).

®  Haciendo clic en Simular aprobacién en el menu adecuado de las sesiones Programacion
de ventas (tdsls3611m000), Programaciones de ventas (tdsls3111m000) y Hojas de recogida
(tdsls3107m100).

m  Seleccionando la casilla de verificacion Simular aprobacion en la sesién Procesar envios
de ventas (tdsls3208m000) para las programaciones referenciadas sin revisiones.

Ordenes de almacenaje planificadas abiertas

Si un envio de ventas se convierte en una nueva revision de programacion de ventas, LN presupone
que se envia el mismo numero de lineas (necesidades) de programacion de ventas que en la revision
anterior. Sin embargo, puede ocurrir que una linea de programacion de ventas especifica ya no se
envie en la nueva revision de programacion de ventas. Como consecuencia, la orden de almacenaje
planificada vinculada a esta linea de programacion de ventas anterior sigue estando "abierta".

Si esta orden de almacenaije planificada "abierta" sigue permitiendo actualizaciones, la Cantidad pedida
de esta orden de almacenaije planificada se reducira con la Cantidad pedida de la linea de programacion
de ventas de la sesion Vinculos de 6rdenes almacen. planificadas programac. ventas (tdsls3521m000)
para la revision anterior. Cuando la cantidad de la orden de almacenaije planificada pasa a ser cero, su
estatus se establece en Cancelado.

Entregar érdenes de almacenaje planificadas

Cuando se ejecutan entregas para una orden de almacenaje planificada con el estatus Lanzado a
almacenaje o Entregado parcialmente, se inserta un registro en la sesion Lineas de entrega reales
de programacion de ventas (tdsls3140m000). Se actualiza la orden de almacenaje planificada, los
vinculos de la orden de almacenaije y las lineas de programacion con la informacion de entrega.
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Nota

Para las programaciones referenciadas, hay disponible una distribucion de referencia bajo la linea de
entrega real en la sesién Distribucion de referencia de lin. entrega real de programacioén ventas
(tdsls3542m000).

Sobreentregas

Si se entrega una cantidad superior a la pedida originalmente y hay varias lineas de programacion
vinculadas a una orden de almacenaje planificada, se registrara una sobreentrega en el tltimo vinculo
de orden de almacenaje planificada y linea de programacion relacionada.

Sila cantidad expedida total excede la cantidad de programacion total pedida originalmente, se corregira
el saldo de partner.

Ejemplo
Linea de programacion Cantidad pedida
10 10
20 30

Las lineas de programacion 10 y 20 se consolidan en una orden de almacenaje planificada con una
cantidad pedida original de 40.

Si se entrega una cantidad de 50, se aplica lo siguiente:
®m  Se registra una cantidad entregada de 10 en el vinculo de orden de almacenaje planificada
para la linea de programacion 1.

®m  Se registra una cantidad entregada de 40 en el vinculo de orden de almacenaje planificada
para la linea de programacion 2.

Entregas incompletas

Si, debido a insuficiencias de stock, no se pueden expedir las cantidades pedidas originales para 6rdenes
de almacenaije planificadas, los siguientes campos de la sesion Datos logisticos de linea de contrato
de venta (tdsls3102m000) determinaran el modo de gestionar la insuficiencia:

®  Restriccion de expedicion

= Expedir sumay sigue

Restriccion de expedicién

®  Expedir linea completa
La orden de almacenaje planificada se debe entregar en conjunto. La falta de stock provoca
que se posponga la expedicion de la orden de almacenaje planificada.
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Expedir linea y cancelar

Se expide el stock que hay disponible. Si hay suficiente stock, se produce una expedicion
completa. La falta de stock provoca que se cancele la orden de almacenaje planificada para
la cantidad restante.

Ninguna

No se aplica ninguna restriccion de expedicion. Puede definir el campo Expedir suma y
sigue.

Expedir suma y sigue

Nota

No
La falta de stock de articulos genera una retro-orden para la orden de almacenaje planificada.

Suma y sigue o cancelar

La cantidad necesaria restante se transfiere a la primera orden de almacenaje planificada
disponible que se pueda actualizar para la misma programacion. Si la siguiente orden de
almacenaije planificada ya no se puede actualizar, se crea una nueva orden de almacenaje
planificada para la cantidad necesaria restante. Esta nueva orden de almacenaje planificada
esta vinculada a la orden de almacenaje planificada original.

Si no se encuentra la siguiente orden de almacenaje planificada, se cancela la cantidad
necesaria restante para la orden de almacenaje planificada. Por tanto, el campo Cantidad
cancelada esta cumplimentado en la sesién Ordenes almac. planif. programac. ventas
(tdsls3520m000).

Suma y sigue o crear retro-orden

La cantidad necesaria restante se transfiere a la primera orden de almacenaje planificada
disponible que se pueda actualizar para la misma programacion. Si la siguiente orden de
almacenaije planificada ya no se puede actualizar, se crea una nueva orden de almacenaje
planificada para la cantidad necesaria restante. Esta nueva orden de almacenaje planificada
esta vinculada a la orden de almacenaje planificada original.

Si no se encuentra la siguiente orden de almacenaje planificada, la falta de stock de articulos
genera una retro-orden para la orden de almacenaje planificada.

No se pueden crear retro-6rdenes ni se puede realizar el suma y sigue de insuficiencias de stock si se
crean ordenes de almacenaje planificadas para:

Hojas de recogida

Secuencias de programacion de expediciones

Las programaciones referenciadas vinculadas a una orden de almacenaje para las que esta
seleccionada la casilla de verificacion Referencia de expedicion exclusiva por expedicion
en la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000).

Programaciones referenciadas con referencias consolidadas.

En estas programaciones, se cancela la cantidad necesaria restante para la orden de almacenaje
planificada.
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Expedir suma y sigue establecido en No

Si se recibe una expedicion final de Gestion de almacenes y la cantidad entregada es inferior a la
cantidad pedida original para la retro-orden planificada, se creara una nueva orden de almacenaje
planificada para la orden de almacenaje planificada original en la sesién Ordenes almac. planif.
programac. ventas (tdsls3520m000).

Se aplica lo siguiente a esta nueva orden de almacenaje planificada:

La casilla de verificacion Retro-orden (S/N) esta seleccionada.
El Estatus es Planificado.

Los campos Linea de orden de almacenaje padre y Secuencia de lineas de orden de
almacenaje padre se cumplimentan para hacer referencia a la orden de almacenaje planificada
original.

La Fecha inicio necesidad y la Fecha de recepcién planificada toman como
predeterminados los valores de la orden de almacenaje planificada original.

Esta orden de almacenaje planificada se lanza automaticamente a Gestion de almacenes si
las casillas de verificacion Lanzar autom. retro-6rdenes para programac. referenciadas
o Lanzar autom. retro-6rdenes para programac. no referenciadas estan seleccionadas
en la sesion Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000).

Expedir suma y sigue establecido en Suma y sigue o cancelar o Suma y sigue o crear
retro-orden

Si se recibe una expedicion final de Gestion de almacenes y la cantidad entregada es inferior a la
cantidad pedida original para la orden de almacenaje planificada, se llevan a cabo los pasos siguientes:

1.

La cantidad necesaria restante se transfiere a la primera orden de almacenaje planificada
disponible que se pueda actualizar para la misma programacion.

La Cantidad pedida y la Cantidad de suma y sigue se actualizan en la sesién Ordenes
almac. planif. programac. ventas (tdsls3520m000). También, los campos Linea de orden de
almacenaje padre y Secuencia de lineas de orden de almacenaje padre se cumplimentan
para hacer referencia a la orden de almacenaje planificada original. La Cantidad pedida de
los vinculos de érdenes de almacenaje planificadas y las lineas de programaciones
relacionadas no se actualizan. La gestion de la expedicidn de la siguiente orden de almacenaje
se realiza como sobreentrega. Esto significa que el ultimo vinculo de orden de almacenaje
planificada y la ultima linea de programacion se actualizan con una cantidad entregada superior
a la pedida originalmente.

Si la siguiente orden de almacenaje planificada ya no se puede actualizar, se crea una nueva
orden de almacenaje planificada para la cantidad necesaria restante. Esta nueva orden de
almacenaje planificada esta vinculada a la orden de almacenaje planificada original y a la
ultima linea de programacion.

La Cantidad pedida es la cantidad necesaria restante de la orden de almacenaje planificada
original.
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3. Sino se encuentra la siguiente orden de almacenaje planificada y el campo Expedir suma
y sigue esta establecido en:

®  Sumay sigue o cancelar, se cancela la cantidad necesaria restante para la orden de
almacenaje planificada. El campo Cantidad cancelada esta cumplimentado en la sesion
Ordenes almac. planif. programac. ventas (tdsls3520m000).

B Sumay sigue o crear retro-orden, se crea una nueva orden de almacenaje planificada
para la cantidad necesaria restante. Esta nueva orden de almacenaje planificada esta
vinculada a la orden de almacenaje planificada original.

Procedimiento de programacion de ventas

Procedimiento de programacion de ventas

El procedimiento principal de programacion de ventas incluye estos pasos:

1. Creary actualizar envios de ventas

Crear y actualizar programaciones de ventas

Determinar y utilizar permisos de programacion de ventas
Determinar y utilizar acumulados de programacion de ventas
Aprobar programaciones de ventas

o 0k

Lanzar programaciones de ventas u 6rdenes de almacenaje planificadas a Gestion de
almacenes

N

Lanzar programaciones de ventas u 6rdenes de almacenaje planificadas a Facturacion
Procesar programaciones de ventas

Fase 1: Crear y actualizar envios de ventas

En el procedimiento de programacion de ventas, los partners clientes utilizan envios de ventas para
informarle acerca de sus necesidades de programacion a corto y largo plazo, Estas necesidades se
pueden recibir por medio del intercambio electrénico de datos (EDI) o de documentos de objeto de
negocio (BOD), o bien se pueden especificar manualmente.

Las necesidades de programacién de un envio de ventas representan la vista externa de un cliente.

Para obtener mas informacion, consulte Envios de ventas (p. 37).

Fase 2: Crear y actualizar programaciones de ventas

Las necesidades de programacion de ventas se pueden procesar manualmente en programaciones de
ventas mediante la sesidn Procesar envios de ventas (tdsls3208m000), o bien se pueden procesar
automaticamente si la casilla de verificacion Procesar automaticamente programaciones de envio
de ventas esta seleccionada en la sesion Partner cliente (tccom4110s000). También puede especificar
manualmente las programaciones de ventas.
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Los siguientes puntos son aplicables a las programaciones de ventas:

® | as necesidades de programacion de una programacion de ventas representan la vista interna
de un proveedor.

B Una linea de programacién de ventas contiene una Tipo de necesidad en el tiempo, que se
utiliza para programacion. Este tipo de necesidad puede ser Inmediato, En firme o
Planificado.

®  En el caso de programaciones no referenciadas, los numeros de revision de programacion
de ventas gestionan las actualizaciones de programaciones. En el caso de programaciones
referenciadas, las actualizaciones de programaciones se pueden gestionar simplemente
actualizando la programacion o mediante numeros de revisién de programacion de ventas.

®  Laslineas de programacion de ventas pueden recibir una cantidad necesaria cero. En este
caso, LN cancela directamente la linea de programacién de ventas.

Puede ver los datos de la programacion de ventas en estas sesiones:

®  Programaciones de ventas en la sesién Programaciones de ventas (tdsls3111m000).

B Lineas de programacion de ventas en la sesion Lineas de programacion de venta
(tdsls3107m000).

®  Hojas de recogida en la sesién Hojas de recogida (tdsls3107m100).
®  |ineas de hojas de recogida en la sesion Hoja de recogida (tdsls3107m200).

®  |nformacién de secuencia de expedicion en la sesion Informacién de secuencia de expedicion
(tdsls3517m000).

Para obtener mas informacion, consulte
®  EDly programaciones de ventas (p. 36)

Tipo de necesidad de linea de programacion de ventas (p. 47)
Revisiones de programaciones de ventas (p. 45)
Programaciones de ventas referenciadas (p. 40)

Hojas de recogida (p. 42)

Cantidad necesaria cero para lineas de programacion de ventas (p. 50)

Fase 3: Determinar y utilizar permisos de programacion de ventas

En el procedimiento de programacion de ventas, se expiden las mercancias en funcién del tipo de
necesidad. Sin embargo, el tipo de necesidad con estatus En firme puede desviarse del tipo de necesidad
con estatus Planificado recibido anteriormente. Cuando se utilizan permisos, antes de que se comunique
el tipo de necesidad En firme, sus partners clientes le dan permiso para fabricar mercancias o adquirir
materias primas hasta un determinado nivel de cantidad antes de que necesiten realmente las
mercancias. La esencia de un permiso es que sus partners clientes asumen el riesgo si finalmente no
necesitan las mercancias. En otras palabras, deben pagar por la fabricacion y/o por las materias primas,
con independencia de que se notifiquen o no las mercancias.

Las cantidades de los permisos unicamente pueden calcularse para programaciones que se reciben
en un envio de material.

Para obtener mas informacion, consulte Permisos de programacion de ventas (p. 52).

34 | Infor LN | Guia del usuario para Automocion



Automocién en Ventas

Fase 4: Determinar y utilizar acumulados de programacion de ventas

En el procedimiento de programacion de ventas, los acumulados se utilizan para controlar las cantidades
totales acumuladas de las programaciones de ventas.

Dispone de los tipos de acumulado de programacion de ventas siguientes:
= Acumulado expedido
La cantidad total acumulada que ha expedido para una programacion de ventas especifica.

= Acumulado recibido
La cantidad total acumulada que el partner receptor ha recibido para una programacion de
ventas especifica.

= Acumulado facturado
La cantidad total acumulada que ha facturado para una programacion de ventas especifica.
En el caso de programaciones de ventas no referenciadas, los acumulados le permiten:

®  Comprobary ajustar las programaciones de ventas para entregas incompletas y sobreentregas.

®  Controlar si el acumulado recibido por su partner coincide con el acumulado expedido. De no
ser asi, es posible solucionar las discrepancias.

LN:

®  No comprueba ni ajusta envios de material, programaciones referenciadas, hojas de recogida
ni contratos de entrega para entregas incompletas o sobreentregas.

®  Solo concilia acumulados recibidos con acumulados expedidos de envios de material y
programaciones de expediciones.

B No calcula acumulados de programacion de ventas para hojas de recogida.

Para obtener mas informacion, consulte

®  Acumulados de programacion de ventas (p. 53)
®  Corregir programaciones de ventas (p. 64)
®  Conciliar programaciones de ventas (p. 72)

Fase 5: Aprobar programaciones de ventas

Para poder procesar las programaciones de ventas, deben aprobarse las programaciones de ventas
con el estatus Creado. Si se aprueba una programacion de ventas, se le asigna el estatus Aprobado.

Si la casilla de verificacion Usar contratos para programaciones esta seleccionada en la sesién
Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500), cuando se aprueba la programacion de ventas,
LN crea una orden de almacenaje planificada.

En el caso de programaciones de ventas no referenciadas, durante el proceso de aprobacion:

®  Puede comprobar y ajustar las programaciones de ventas para entregas incompletas y
sobreentregas.

® | N concilia la programacion de ventas. Conciliar significa comprobar si el Acumulado recibido
del partner coincide con su Acumulado expedido. Silos acumulados no coinciden, se generan
discrepancias que deben solucionarse.
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Para obtener mas informacion, consulte:

Aprobar programaciones de ventas (p. 68)
Ordenes de almacenaje planificadas (p. 20)
Corregir programaciones de ventas (p. 64)
Conciliar programaciones de ventas (p. 72)

Fase 6: Lanzar programaciones de ventas a Gestidon de almacenes

Las programaciones de ventas aprobadas o las 6rdenes de almacenaje planificadas deben lanzarse a
Gestion de almacenes.

Para obtener mas informacion, consulte Programaciones de ventas y almacenaje (p. 84).

Fase 7: Lanzar programaciones de ventas a Facturacion.

Si los articulos pedidos con la linea de programacién de ventas o la orden de almacenaje planificada
se han expedido (parcialmente), las mercancias entregadas pueden facturarse. Para enviar la factura,
debe lanzar la programacion de ventas o la orden de almacenaje planificada a Facturacion.

También puede lanzar registros de correccion de factura a Facturacion. Si, por ejemplo, se pierden
articulos expedidos durante la expedicidon y no desea que su partner pague por dichos articulos.

Para obtener mas informacion, consulte Programaciones de ventas y Facturacion (p. 86).

Fase 8: Procesar programaciones de ventas

Tras haber enviado la factura para una linea de la programacion de ventas, dicha linea tiene el estatus
Facturado. Puede procesar programaciones de ventas cuyas lineas tengan el estatus Facturado con
la sesién Procesar programaciones de ventas entregadas (tdsls3223m000).

Para obtener mas informacion, consulte Procesar y borrar programaciones de ventas (p. 89).
Nota

®  Puede utilizar la sesion Programaciones de ventas (tdsls3611m100) para filtrar solo las
programaciones de ventas que requieren atencion y ejecutar las acciones correspondientes
sobre las lineas de programacioén. Por ejemplo, las lineas de programacion que estan préximas
a vencer y aun tienen que aprobarse o entregarse, o las lineas con la fecha de vencimiento
( fecha de inicio) pasada.

®  Sila relacion con un partner para un articulo determinado ha llegado a su fin o si desea
cambiar los acuerdos de logistica que tiene con el partner, puede finalizar la programacion
de ventas. Para obtener mas informacion, consulte Finalizar programaciones de ventas (p. 90)

EDI y programaciones de ventas

Los mensajes EDI entrantes, enviados por un partner cliente o por un partner receptor, pueden
proporcionar informacién a partir de la cual pueda procesar programaciones de ventas para entregar
las necesidades del partner cliente.
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Los mensajes EDI siguientes se utilizan para importar datos del partner cliente o del partner receptor
a las programaciones de ventas:

Envio de material

Ejemplos de mensajes de envio de material son: BEM MRLO001 (BEMIS). Los datos importados con
este mensaje consisten en informacién de planificacion a largo plazo del partner (por ejemplo, de MRP).

Programacion de expediciones

Ejemplos de mensajes de programacion de expediciones son: BEM SHP001 (BEMIS). Los datos
importados con este mensaje consisten en informacién de 6rdenes a corto plazo (por ejemplo, las
necesidades para las dos proximas semanas).

Secuencia programacién expediciones

Ejemplos de mensajes de secuencia de programacion de expediciones son: BEM SEQ001 (BEMIS).
Este mensaje contiene los mismos datos que el mensaje BEM SHP001, pero también incluye una
secuencia especifica en la que el material debe descargarse en el muelle de entrega.

Nota

Los mensajes EDI recibidos pueden procesarse de forma automatica o interactiva. Cuando se procesan
los mensajes EDI mencionados previamente, LN pasa los datos recibidos a las sesiones de envio de
ventas y de programacion de ventas.

Envios de ventas

Los envios de ventas se utilizan para agrupar, por tipo de envio, las necesidades de programacion de
ventas de un cliente. Los envios de ventas normalmente se reciben por medio de intercambio electronico
de datos (EDI), pero también se pueden especificar manualmente o recibirse mediante un documento
de objeto de negocio (BOD). Los envios de ventas, o las lineas de envio separadas, se pueden procesar
y convertir en programaciones de ventas. Un envio de ventas representa la vista externa del cliente
para necesidades de programacion, mientras que la programacion de ventas representa la vista interna
del proveedor.

Los numeros de revision de envio de ventas identifican las actualizaciones que se han enviado al
partner.

Al primer envio de ventas que se crea para una combinacion especifica de las siguientes caracteristicas
se le asigna la revision de envio de ventas nimero uno:
®  Partner cliente
Partner receptor
Direccion de receptor
Tipo de envio
Basado en recepcion o expedicion
Calificador de cantidad de programacién
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Origen envio de ventas
u Envio de cliente

Cuando se crea una nueva revision de envio de ventas para esas caracteristicas, se crea una revision
de envio de ventas con el numero de revision dos, y asi sucesivamente.

Nota

Si la casilla de verificacion Procesar automaticamente programaciones de envio de ventas no esta
seleccionada en la sesién Partner cliente (tccom4110s000), puede actualizar los envios de ventas antes
de convertirlos en programaciones de ventas en la sesion Procesar envios de ventas (tdsls3208m000).
Si la casilla de verificacion Procesar automaticamente programaciones de envio de ventas esta
seleccionada, los envios de ventas se convierten automaticamente en programaciones de ventas, lo
que significa que no puede actualizarlos.

Tipos de envios de ventas y tipos de programaciones de ventas

Los envios de ventas y las programaciones de ventas son siempre de un tipo especifico. Los envios
de ventas solo pueden contener programaciones de ventas del mismo tipo.

Dispone de los tipos siguientes:

®  Envio de material
A largo y medio plazo (normalmente, periodos de varios meses), el partner suministra la
informacion de planificacion. En general un envio de material puede considerarse como una
planificacion de envio. Sin embargo, en programaciones no referenciadas, el envio de material
también puede contener |la orden real. En este caso, el envio se denomina envio de material
con capacidades de expedicion.

B Programacion de expediciones
Mas a corto plazo, se envian los lanzamientos de expedicion que contienen informacién mas
detallada y firme. Esta informacién se recopila segun las necesidades de fabricacion, 6érdenes
varias, etc. Las programaciones de expediciones contienen informacion de la orden e informan
sobre entregas reales. Este tipo de programacién de ventas puede utilizarse tanto para
programaciones de ventas no referenciadas como referenciadas.

B Secuencia programacion expediciones
A corto plazo (normalmente, periodos de 20 dias, en los que cinco son fijos), se comunica la
informacién de secuencia de expedicidn. Las secuencias de programacion de expediciones
son un suplemento del envio de material o la programacion de expediciones con informacion
precisa sobre la fabricacion o las entregas de necesidades. Estas programaciones pueden
incluir la secuencia de fabricacion o entrega y la orden, el lugar y la hora de descarga
posteriores a la expedicion. Este tipo de programacion de ventas solo se utiliza si la
programacion de ventas esta referenciada.

®  Hoja de recogida
A corto plazo, la informacion relativa a la recogida se obtiene del partner. Una hoja de recogida
es un documento que constituye una lista de articulos que un transportista especifico debe
recoger en la planta del proveedor para transportarlos al cliente en un dia concreto. En general,
se trata de las necesidades diarias. Los envios de ventas del tipo Hoja de recogida se
convierten en programaciones de ventas referencias del tipo Programacion de expediciones.
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Nota

El tipo de programacion de ventas que se puede recibir para una determinada combinacion de articulo
y partner lo determina uno de los siguientes factores:

®m | a configuracién de campo en el cuadro de grupo Tipos de mensajes de programacion de
la sesion Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000).

®  E| campo Mensaje EDI de la sesion Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000).

Puede ver los datos del envio de ventas en las siguientes sesiones:

Tipo de envio de ventas Envios de ventas Lineas de envio Detalles de linea de en-
vio

Envio de material Resumen de envios de Lineas de envio de ven- Detalles de linea de en-

ventas (tdsls3512m000) tas (tdsls3508m000) vio de ventas

(tdsls3515m000)

Programacion de expe- Resumen de envios de Lineas de envio de ven- Detalles de linea de en-

diciones ventas (tdsls3512m000) tas (tdsls3508m000) vio de ventas
(tdsls3515m000)

Secuencia programa- Resumen de envios de Lineas envio de ventas - -

cion expediciones ventas (tdsls3512m000) Secuencia programacion
expediciones
(tdsls3116m000)
Hoja de recogida Resumen de envios de Lineas de envio de ven- Detalles lineas envio
ventas (tdsls3512m000) tas - Hoja de recogida  ventas - Hoja recogida
(tdsls3109m000) (tdsls3116m100)
Nota

También puede utilizar las sesiones Envios de ventas (tdsls3612m100) y Envio de ventas
(tdsls3612m000) para ver, especificar y mantener datos de envios de ventas.

Lineas de envio de ventas

Dependiendo del tipo de envio, una linea de envio de ventas se refiere a una programacion de ventas
0 a una linea de programacién de ventas. Si el tipo de envio es:

u Envio de material o Programacion de expediciones, una linea de envio de ventas se refiere
a una programacion de ventas.
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®  Secuencia programacion expediciones, una linea de envio de ventas hace referencia a
una cabecera de programacion de ventas, una linea de programacion de ventas e informacion
de secuencia de expedicion.

®  Hoja de recogida, una linea de envio de ventas hace referencia a una combinacion de
referencia de expedicion y transportista.

Detalles de linea de envio de ventas
Si el tipo de envio es:
®  Envio de material o Programacion de expediciones, un detalle de linea de envio de ventas
se refiere a una linea de programacion de ventas.

®  Hoja de recogida, un detalle de linea de envio de ventas hace referencia a una cabecera de
programacion de ventas, una linea de programacion de ventas y una linea de hoja de recogida.

Programaciones de ventas referenciadas

En las programaciones de ventas referenciadas, las necesidades de programacion se comunican segun
las referencias (de expedicion).

® | as Referencia sirven para identificar las necesidades especificas que precisa el partner en
una determinada secuencia y una determinada estacion de linea de la linea de montaje.

®m  Se utiliza una Referencia de expedicidn para identificar la expedicion. Si utiliza hojas de
recogida, la referencia de expedicion también identifica la hoja de recogida para la linea de
programacion de ventas vinculada.

En el caso de las programaciones de ventas referenciadas, la casilla de verificacion Programacion
referenciada de la sesion Programaciones de ventas (tdsls3111m000) esta seleccionada.

Nota

B Sodlo puede existir una Unica linea de programacion de ventas para cada Referencia.
®  Para cada Referencia de expedicion pueden existir varias lineas de programacion de ventas.

Datos maestros

Para utilizar programaciones referenciadas, se necesita la siguiente configuracion de datos maestros:
®  Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000)
Seleccione la casilla de verificacion Programacion referenciada.

®m  Establezca el campo Mensaje EDI en Programacion de expediciones, Sélo programacion
de expediciones 0 Secuencia programacion expediciones.

®  Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000)
Seleccione la casilla de verificacion Programacion referenciada.

®m  Seleccione la casilla de verificacion Usar programacion de expediciones, Usar sec.
programacion expediciones o Usar hoja recogida.
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La casilla de verificacion Usar contratos para programaciones de la sesién Parametros de
programacion de ventas (tdsls0100s500) determina de qué sesidn se recuperan los datos maestros.

La casilla de verificacion Revisiones de program. para program. expedicion referenciadas de la
sesion Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000) determina cdmo se procesan las
actualizaciones en las programaciones referenciadas.

u Si esta casilla de verificacidon esta seleccionada, se crea un nuevo nimero de revision de
programacion de ventas.

®m  Siesta casilla de verificacion no esta seleccionada, se actualiza la programacion de ventas.
Para poder hacer un seguimiento de las actualizaciones, LN archiva las actualizaciones de
linea de programacion de ventas como revisiones en la sesion Detalles de linea de envio de
ventas (tdsls3515m000) (a menos que la linea de programacion se haya especificado o
actualizado manualmente). Desde el menu Vistas, Referencias o Acciones de esta sesion,
puede iniciar la sesion Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000) para ver la linea
de programacién de ventas a la que hace referencia el registro de detalle de linea de envio
de ventas.

Nota

Si la casilla de verificacion Usar contratos para programaciones esta seleccionada en Parametros
de programacion de ventas (tdsls0100s500), una linea de orden de almacenaje planificada se puede
vincular a una o varias lineas de programacion referenciada. Las referencias se almacenan en las
sesiones Distribucion de referencia de orden planificada de almacenaje (tdsls3522m000) y Distribucion
de referencia de lin. entrega real de programacioén ventas (tdsls3542m000).

Programaciones de expedicion referenciadas para hojas de recogida

Se pueden crear programaciones de ventas referenciadas del tipo Programacion de expediciones
para las hojas de recogida.

Para obtener mas informacion, consulte Hojas de recogida (p. 42).

Secuencias de programacion de expediciones referenciadas

Se pueden crear programaciones de ventas referenciadas del tipo Secuencia programacion
expediciones para las secuencias de programacion de expediciones.

Si se crea una linea de programacion de ventas referenciada del tipo Secuencia programacion
expediciones, LN inserta:

®  |ainformacion de secuencia de expedicion de la sesion Informacién de secuencia de
expedicion (tdsls3517m000), que informa acerca de la secuencia en la que el partner receptor
necesita los articulos en la linea de montaje en una estacién de linea especifica.

®  Detalles de secuencia de expedicion en la sesion Secuencia de expedicion (whinh4520m000)
tras el lanzamiento a Gestion de almacenes. En esta sesion, puede ver los datos de secuencia
de expedicion de cada referencia. Las mercancias deben expedirse en la secuencia
especificada en esta sesién. Unicamente se muestra la dltima revision de la informacion de
secuencia de expedicion.
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Cada linea de programacion de ventas tiene una linea de detalles de secuencia de expedicion. Para
obtener mas informacion sobre detalles de secuencia de expedicion, consulte Programaciones de
ventas y almacenaje (p. 84).

Si recibe una actualizacion de una secuencia de programacion de expediciones, la casilla de verificacion
Revisiones de program. para secuen. programaciones expedicion de la sesion Términos y
condiciones de programacion (tctrm1131m000) determina como se procesa la actualizacion.

u Si esta casilla de verificacidon esta seleccionada, se crea un nuevo numero de revision de
programacion de ventas.

®m  Si esta casilla de verificacion no esta seleccionada, se actualiza la programacion de ventas.
Para poder hacer un seguimiento de las actualizaciones, LN archiva las actualizaciones de
la linea de programacion de ventas como revisiones en la sesion Informacién de secuencia
de expedicion (tdsls3517m000).

Aprobar programaciones de ventas referenciadas

Las programaciones de ventas referenciadas se pueden aprobar automatica o manualmente. Para
obtener mas informacion, consulte Aprobar programaciones de ventas (p. 68)

Nota

Para las programaciones de ventas referenciadas, no tienen lugar correcciones.

Hojas de recogida

Una hoja de recogida es una lista de articulos que un transportista especifico debe recoger en la planta
del proveedor para transportarlos al cliente en una expedicién unica un dia concreto. La hoja se identifica
mediante un niumero de referencia especifico, denominado referencia de expedicién, creado por el
cliente. Este numero de referencia se utiliza para identificar hojas de recogida, expediciones y pagos.
Normalmente, los datos de la expedicion incluyen las necesidades de la hoja de recogida, pero las
mercancias necesarias en la hoja de recogida se distribuyen entre las distintas programaciones de
ventas.

Las necesidades de programacién de ventas se agrupan en hojas de recogida segun estas
caracteristicas:

= Partner cliente

Partner receptor
Referencia de expedicion
Transportista

Fecha de inicio

Fecha de finalizacion

A una hoja de recogida se le pueden aplicar estas condiciones:
B No se permiten las sobreentregas.

B E| contrato que esta vinculado a una programacion de ventas se utiliza para determinar si
una programacion de ventas puede incluir necesidades para hojas de recogida.
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®  |as hojas de recogida se consideran liquidadas en firme; por lo tanto, las hojas no se pueden
actualizar ni modificar automaticamente. Sin embargo, puede modificar manualmente las
hojas de recogida no aprobadas.

El procedimiento de hojas de recogida incluye estos pasos:

Fase 1: Especificar datos maestros para hojas de recogida

Puede utilizar hojas de recogida para el contrato de venta al que esta vinculada la programacién de
ventas si las siguientes casillas de verificacion estan seleccionadas en la sesién Datos logisticos de
linea de contrato de venta (tdsls3102m000):

®  Programacion referenciada
m  Usar referencia de expedicion
®  Usar hoja recogida

Fase 2: Crear y actualizar envios de ventas

Una hoja de recogida se puede recibir o especificar con estas sesiones:
®  Resumen de envios de ventas (tdsls3512m000)
®  |ineas de envio de ventas - Hoja de recogida (tdsls3109m000)
m  Detalles lineas envio ventas - Hoja recogida (tdsls3116m100)

Fase 3: Crear y actualizar hojas de recogida

Los envios de ventas del tipo Hoja de recogida se pueden procesar y convertir manualmente en
programaciones de ventas referenciadas del tipo Programacion de expediciones con la sesion Procesar
envios de ventas (tdsls3208m000), o bien se pueden procesar automaticamente. Esto se basa en la
configuracion de la casilla de verificacion Procesar automaticamente programaciones de envio de
ventas de la sesidon Partner cliente (tccom4110s000).

Después de crear programaciones de ventas para hojas de recogida:

®  Las casillas de verificacion Programacion referenciada y Vinculado a hojas de recogida
estan seleccionadas para la programacion de ventas de la sesion Programaciones de ventas
(tdsls3111m000).

®  Hay disponible informacién de cabecera de la hoja de recogida en la sesion Hojas de recogida
(tdsls3107m100), que contiene los datos del partner, los datos del transportista y los datos
de referencia.

®  Hay disponible informacién de linea de la hoja de recogida en la sesion Hoja de recogida
(tdsls3107m200), que contiene los datos del articulo, la cantidad y la fecha. Una linea de hoja
de recogida se refiere a una linea de programacion de ventas. Haga doble clic en una linea
de hoja de recogida para ver los datos de la linea en la sesion Lineas de programacion de
venta (tdsls3107m000).
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Al recibir una actualizacion de la programacion, se utiliza la casilla de verificacion Revisiones
programacion para program. vinculadas a hojas recogida de la sesion Términos y condiciones de
programacion (tctrm1131m000) para determinar el proceso para actualizar la programacion.

u Si esta casilla de verificacion esta seleccionada, se crea un numero de revisién de
programacion de ventas.

®m  Sij esta casilla de verificacion no esta seleccionada, se actualiza la programacién de ventas.
Las actualizaciones de la linea de programacion de ventas se guardan como revisiones en
la sesion Detalles lineas envio ventas - Hoja recogida (tdsls3116m100).

Fase 4: Aprobar hojas de recogida

Para entregar las cantidades de la linea de la hoja de recogida, se deben aprobar las hojas de recogida
con el estatus Creado. Las hojas de recogida se aprueban automaticamente o se pueden aprobar
manualmente con la sesion Aprobar hojas de recogida (tdsls3211m200). Ello depende de la configuracion
de la casilla de verificacion Aprobar automaticamente programaciones ventas referenciadas de
las sesiones Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000) o Datos logisticos de linea de
contrato de venta (tdsls3102m000).

Si la casilla de verificacion Usar contratos para programaciones esta seleccionada en la sesién
Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500), se crea una orden de almacenaje planificada
cuando se aprueba la hoja de recogida.

Nota: Una hoja de recogida puede estar vinculada a varias programaciones de ventas y las lineas
relacionadas pueden incluir datos de lineas de programacion de ventas de distintas programaciones
de ventas.

Para obtener mas informacion, consulte:

®  Aprobar programaciones de ventas (p. 68)
m  Ordenes de almacenaje planificadas (p. 20)

Fase 5: Lanzar hojas de recogida a Gestion de almacenes.

Las hojas de recogida aprobadas o las 6rdenes de almacenaje planificadas para hojas de recogida se
lanzan a Gestion de almacenes. También puede lanzar manualmente estas hojas con la sesion Lanzar
hojas de recogida a almacenaje (tdsls3207m100). Ello depende de la configuracion de la casilla de
verificacion Lanzar a orden automat. programaciones de ventas referenciadas de la sesion Términos
y condiciones de programacion (tctrm1131m000).

En Gestion de almacenes, puede convertir las cantidades de la hoja de recogida en una orden de
transporte final que se comunica al transportista. Segun esta orden de transporte, la planificacién y la
ruta de transporte se optimizan y se crea una copia de la hoja de recogida para el transportista.

También puede procesar la hoja de recogida, preparar la expedicion, crear los documentos de entrega
adecuados y transferir las mercancias a la zona de expedicion. Cuando se recogen los articulos para
el transporte, el transportista comprueba las cantidades, los cédigos de articulo de cliente y las unidades
de embalaje de las mercancias dispuestas y transfiere las mercancias al cliente. Opcionalmente, puede
notificar al cliente la entrega de las mercancias.
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Si las mercancias solo se pueden entregar parcialmente, se puede crear una retro-orden.

Para obtener mas informacion, consulte Programaciones de ventas y almacenaje (p. 84).

Fase 6: Recibir pagos

El pago, que se activa segun la recepcion de las mercancias, se suele ejecutar mediante autofacturacion.
Se envia una notificacion de pago tanto a usted como al transportista.

Para obtener mas informacion, consulte Autofacturacion.

Segun la Referencia de expedicion, también puede lanzar una hoja de recogida o una orden de
almacenaje planificada para una hoja de recogida a Facturacién con la sesion Lanzar érdenes/progr.
de ventas a facturacion (tdsls4247m000).

Para obtener mas informacion, consulte Programaciones de ventas y Facturacion (p. 86).

Fase 7: Procesar programaciones de ventas

En la sesién Procesar programaciones de ventas entregadas (tdsls3223m000), puede procesar
programaciones de ventas con el estatus Facturado.

Para obtener mas informacion, consulte Procesar y borrar programaciones de ventas (p. 89).

Revisiones de programaciones de ventas

Los numeros de revision de programacion de ventas sirven para identificar la revisiéon de la programacion
de ventas. Estas revisiones indican las actualizaciones de la programacion de ventas que envia el
partner.

Nota

LN utiliza de forma predeterminada numeros de revision para las programaciones de ventas no
referenciadas.

Para las programaciones referenciadas, se utilizan estas casillas de verificacion de la sesion Términos
y condiciones de programacion (tctrm1131m000) para determinar si se aplican los numeros de revision:
®  Revisiones de program. para program. expedicion referenciadas
®  Revisiones de program. para secuen. programaciones expedicion
®  Revisiones programacion para program. vinculadas a hojas recogida

Cuando se crea la primera programacion de ventas para una determinada combinacion de los campos
siguientes, se asigna el valor uno al numero de revision de la programacion de ventas:

®  Partner cliente

Partner receptor
Articulo

Departamento de ventas
Partner facturado
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Partner pagador

Tipo de programacion

Programacion referenciada

Contrato de compra

Contrato/Posicion

Departamento de contratos

Orden de cliente, sila casilla de verificaciéon Usar orden cliente para programaciones esta
seleccionada en la sesion Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500) y la accion
Accioén en caso de desvio de orden de cliente esta establecida en Bloquear en la sesién
Lineas de contrato de venta (tdsls3501m000)

m  Referencia de contrato de cliente, si se selecciona Usar referencia de contrato de cliente
para programaciones en la sesién Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500)

Cuando se recibe una nueva programacion de ventas para estos campos, se crea una revision de
programacién de ventas con el numero de revisién dos, y asi sucesivamente.

Para las secuencias de programacién de expediciones, se crea una nueva revision de programacién
solo si todas las lineas de envio de un envio especifico tienen el mismo articulo, departamento de
ventas, partner receptor, nimero de orden de cliente y referencia de contrato de cliente.

Cuando se aprueba la nueva revision de programacion de ventas, la revision de programacion de ventas
anterior, asi como las necesidades correspondientes, ya no son validas. La aplicacion sustituye esta
revision de programacion de ventas. Una linea de programacion de ventas vinculada a la anterior
revision de la programacion de ventas se pueda establecer con el estatus Sustituido, en funcion del
estatus actual de la linea de programacion y de la existencia de una linea de orden de salida vinculada.

Sustitucion permitida

Si se sustituye una revision de programacién de ventas y una de las lineas de la programacion de
ventas relacionadas tiene el estatus Creado, Corregido o Aprobado, el estatus de la linea de
programacion de ventas se establece en Sustituido.

Nota
Si una linea de programacion de ventas ya esta aprobada, los resultados del proceso de aprobacion
se deshacen si:

®m  FEl estatus de la linea de programacion es Aprobado.

®m  FElestatus de la linea de programacion es Orden generada y no se ha iniciado aun el proceso
de salida de la linea de la programacion.

Sustitucion no permitida

Si se sustituye una revision de programacion de ventas y el estatus de la linea de programacion de
ventas vinculada es Mercancias entregadas, Lanzado a facturacion o Facturado, debe finalizar el
procedimiento de programacion de ventas para asegurarse de que el estatus de las lineas de
programacion de ventas esté establecido en Procesado.
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Estas lineas de programacion deben procesarse, segun la revisiéon anterior (porque se encuentran en
un punto demasiado avanzado del proceso), aunque la revisidon actual esté inactiva.

Sustitucion con restricciones

Si una linea de programacion de ventas se lanza a Gestidon de almacenes, se utiliza la linea de orden
de salida relacionada para determinar si puede sustituirse la linea de programacién de ventas.

Puede utilizar la ficha Proceso de salida de la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000)
para especificar hasta cuando puede actualizarse, cancelarse o eliminarse una linea de orden de salida.

Estatus de la programacion de ventas

Cuando se sustituye una programacion de ventas, el estatus de la programacion de ventas se actualiza
segun el estatus de las lineas de programacion de ventas relacionadas:

®m  Sij el estatus de la totalidad de las lineas de programacién de ventas no es Procesado ni
Sustituido, el estatus de la programacion de ventas se establece en Sustitucion en curso.

®  Si el estatus de la totalidad de las lineas de programacién de ventas es Procesado o
Sustituido, el estatus de la programacion de ventas se establece en Sustituido.

Para desacoplar las revisiones de programaciones de ventas y las érdenes de almacenaje, puede
utilizar érdenes de almacenaje planificadas. Las 6rdenes de almacenaje planificadas gestionan las
revisiones de una linea de programacién de ventas y mantienen la vinculacién entre la linea de
programacion de ventas (revision) y la orden de almacenaje real a la que se lanza la orden de almacenaje
planificada. Para obtener mas informacién, consulte Ordenes de almacenaje planificadas (p. 20).

Puede borrar las revisiones de programaciones de ventas anteriores en la sesion Borrar revisiones de
programaciones de ventas (tdsls3212m000).

Puede listar las diferencias existentes entre revisiones de una programacion de ventas en la sesion
Listar variaciones de programaciones de ventas (tdsls3415m000).

Tipo de necesidad de linea de programacion de ventas

Un tipo de necesidad representa una necesidad en el tiempo, que se utiliza para programacion.

En una linea de programacion de ventas, pueden comunicarse los siguientes tipos de necesidades:

®  Inmediato
Estas necesidades de programacion tienen una fecha de inicio que corresponde a un momento
anterior, cuando se crearon. Por consiguiente, se aplica una entrega incompleta. Estas
necesidades deben expedirse lo antes posible.

®  En firme
Estas necesidades de programacion se gestionan como ordenes reales que pueden expedirse.

®  Planificado
Estas necesidades de programacion se envian unicamente con fines de planificacion.
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Nota

®  FEl valor del campo Tipo de necesidad de la sesién Lineas de programacion de venta
(tdsls3107mO000) determina las acciones que lleva a cabo LN cuando se aprueba una linea
de programacion de ventas. Para obtener mas informacion sobre la aprobacion de
programaciones de ventas, consulte Aprobar programaciones de ventas (p. 68).

m  Siel campo Tipo de necesidad es En firme pero la Fecha de inicio de la linea de
programacion de ventas es anterior a la fecha del sistema, LN establece el campo Tipo de
necesidad en Inmediato

Tipos de programaciones y de necesidades

La casilla de verificacion Usar contratos para programaciones de la sesién Parametros de
programacion de ventas (tdsls0100s500) determina de qué sesion recupera LN los datos para determinar
el tipo de programacioén de ventas y las necesidades que se pueden recibir.

®  La casilla de verificacion Usar contratos para programaciones no esta seleccionada
Los datos se recuperan de la sesion Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000).

®  La casilla de verificacion Usar contratos para programaciones esta seleccionada
Los datos se recuperan de la sesion Datos logisticos de linea de contrato de venta
(tdsls3102m000).

Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000)
El Tipo de necesidad se determina de este modo:

Tipo de programacion Mensaje EDI Tipo de necesidad

Programacion de expediciones Sélo programacion de expedi- En firme o Inmediato

ciones
Envio de material Programacion de expediciones Planificado
o Secuencia programacion ex-
pediciones
Envio de material Envio de material Depende del Periodo congelado

de transaccion

Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000)
El Tipo de necesidad se determina de este modo:
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Tipos de mensajes de programacion

Tipo de pro- Tipo de nece-
gramacién sidad

Usar envio Usar envio Usar progra- Usar sec. Usar hoja re-
de material de material macionde programa- cogida
para necesi- expediciones cion expedi-
dades en fir- ciones
me
si no si si si Programa- Enfirmeolin-
cion de expe- mediato
diciones o
Secuencia
programa-
cién expedi-
ciones
si no si si si Envio de ma- Planificado
terial
si si no aplicable no aplicable no aplicable Envio de ma- Depende del
terial Periodo con-
gelado de
transaccion
no no si no aplicable no aplicable Programa- En firme olIn-
cion de expe- mediato
diciones
no no aplicable no si no Secuencia Enfirmeoln-
programa- mediato
cion expedi-
ciones
no no no aplicable no aplicable si Programa- En firme olIn-

cion de expe- mediato
diciones

Periodo congelado de transaccion

Si sélo utiliza envios de material, el Tipo de necesidad depende del valor del campo Periodo congelado
de transaccion.

B Todas las lineas
El valor del campo Tipo de necesidad es En firme
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Leyenda

Lineas del periodo de fabricacién
Si la Fecha de inicio de la linea de programacion de ventas es anterior a la fecha de
finalizacion del periodo de fabricacion, el Tipo de necesidad es En firme.

Si la Fecha de inicio de la linea de programacion de ventas es posterior a la fecha de
finalizacion del periodo de fabricacién, el Tipo de necesidad es Planificado.

Lineas del periodo en firme
El valor de Tipo de necesidad es igual que Tipo de necesidad de cliente.

El Periodo congelado de transaccidn se especifica en las sesiones Articulos - Partner de
ventas (tdisa0510m000) y Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000).

El Mensaje EDI se especifica en la sesion Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000).

Los Tipos de mensajes de programacion se especifican en la sesién Datos logisticos de
linea de contrato de venta (tdsls3102m000).

El Tipo de programacion se especifica en la sesiéon Programaciones de ventas
(tdsls3111m000).

El Tipo de necesidad de cliente se especifica en la sesidn Lineas de programacion de venta
(tdsls3107m000).

El periodo de fabricacién es la Fecha de generacion de la programacion de ventas tal como
se especifica en la sesidon Programaciones de ventas (tdsls3111m000) mas el numero de
dias especificados en el campo Periodo FAB de la sesion Articulos - Partner de ventas
(tdisa0510m000) o Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000).

Cantidad necesaria cero para lineas de programacion de ventas

Puede recibir lineas de programacion de ventas con la cantidad necesaria cero. La cantidad de lineas
de programacién de ventas también puede cambiarse a cero cuando se ha completado el procedimiento
de programacion de ventas. Cuando una programacion de ventas recibe la cantidad necesaria cero,
se intentara cancelar la linea de programacién de ventas o la orden de almacenaje planificada.

Una linea
motivos:

de programacién de ventas puede recibir una cantidad necesaria cero debido a los siguientes

La programacion de ventas se corrige. Para obtener mas informacion, consulte Corregir
programaciones de ventas (p. 64).

La cantidad necesaria se reduce manualmente a cero en la sesién Lineas de programacion
de venta (tdsls3107m000).

El envio de ventas procesado contiene una cantidad cero para la linea de programacion.

El estatus actual de la linea de programacion de ventas o la orden de almacenaje planificada determina
si se puede cancelar o no la linea de programacion de ventas o la orden de almacenaje planificada.
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Cancelacion permitida

Las lineas de programacion de ventas con el estatus Creado, Corregido o Aprobado y las érdenes
de almacenaje planificadas con el estatus Planificado siempre pueden cancelarse.

Nota

Siuna linea de programacion de ventas ya ha sido aprobada en el proceso de aprobacion, los resultados
del proceso de aprobacién se deshacen si la linea de programacion:

= Tiene el estatus Aprobado.

®  Tiene el estatus Orden generada y no se ha iniciado aun el proceso de salida de la linea de
la programacion.

Cancelacion no permitida

Las lineas de programacion de ventas con el estatus Mercancias entregadas, Lanzado a facturacion
o Facturado, y las 6rdenes de almacenaje planificadas con el estatus Finalizado, Lanzado a facturacion
o Facturado no se pueden cancelar. Debe finalizar el procedimiento de programacion de ventas hasta
que reciban el estatus Procesado.

Cancelacion con restricciones

Si una linea de programacion de ventas y una orden de almacenaje planificada vinculada se lanzan a
Gestion de almacenes, la linea de orden de salida relacionada determina si puede cancelarse la orden
de almacenaije planificada/linea de programacion de ventas.

Nota

Puede especificar hasta cuando puede cancelarse y eliminarse una linea de orden de salida en la ficha
Proceso de salida de la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000).

Estatus de la orden generada o lanzada a Gestiéon de Almacenes

Las siguientes condiciones se aplican a una linea de programacion de ventas con el estatus Orden
generada o a una orden de almacenaje planificada con el estatus Lanzado a almacenaje:

®  Silalinea de orden de salida se puede cancelar, dicha linea se borra y la orden de almacenaje
planificada/linea de programacion de ventas obtiene el estatus Cancelado.

®m  Silalinea de orden de salida no se puede cancelar, dicha linea y la orden de almacenaje
planificada se establecen en Cancelado y la linea de programacién de ventas obtiene el
estatus Cancelacion en curso.

u Si la linea de la orden de salida establecida en Cancelado obtiene el estatus Expedido, la
linea de programacioén de ventas recibira el estatus Cancelado.
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Estatus Expedido parcialmente o Entregado parcialmente

Las siguientes condiciones se aplican a una linea de programacion de ventas con el estatus Expedido
parcialmente o a una orden de almacenaje planificada con el estatus Entregado parcialmente:

®  Silalinea de orden de salida para la cantidad restante se puede eliminar, la orden de
almacenaje planificada recibe el estatus Finalizado y la linea de programacion de ventas
recibe el estatus Mercancias entregadas.

®  Silalinea de orden de salida para la cantidad restante no se puede eliminar, la linea de orden
de salida se establece en Cancelado y la linea de programacién de ventas mantiene el estatus
Expedido parcialmente. Cuando la linea de orden de salida con el estatus Cancelado recibe
el estatus Expedido, la linea de programacion de ventas recibe el estatus Mercancias
entregadas.

® | aparte cancelada de la cantidad de orden de almacenaje planificada se actualiza en la orden
de almacenaje planificada como Cantidad cancelada. Las lineas de programacion de ventas
vinculadas a esta orden de almacenaije planificada reciben el estatus Mercancias entregadas.

B Laslineas de programacion de ventas que estan vinculadas a una orden de almacenaje
planificada cancelada tienen registros de historia de cancelacion. La suma de las cantidades
canceladas de estos registros de historia es igual a la cantidad cancelada de la orden de
almacenaje planificada vinculada.

Acumulados y permisos de programacion de ventas

Permisos de programacion de ventas

Los articulos de programacion de ventas se expiden segun el tipo de necesidad. No obstante, el tipo
de necesidad En firme puede desviarse del tipo de necesidad Planificado recibido anteriormente.

Cuando se utilizan permisos, sus partners clientes le dan permiso para fabricar mercancias o adquirir
materias primas hasta una determinada cantidad antes de comunicar el tipo de necesidad En firme.
Mediante este proceso, los partners clientes deben pagar la fabricacion o la materia prima
independientemente de si se notifican las mercancias.

Dispone de varios tipos de permisos:

®  Permiso de fabricacion
El permiso valido para iniciar la fabricacion de una cantidad necesaria de articulos en una
programacién de ventas.

®  Maximo permiso de fabricacion
El permiso de fabricacion mas alto que ha recibido de su partner para una programacion de
ventas especifica, contado a partir de la fecha de inicio de acumulados mas reciente. El
partner debera pagar esa cantidad de articulos fabricados pero todavia no expedidos.

B Permiso de materia prima

El permiso valido para comprar la materia prima necesaria para fabricar la cantidad de articulos
que se necesita en una programacion de ventas.
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®  Maximo permiso de materia prima
El permiso de materia prima mas alto que ha recibido de su partner para una programacion
de ventas especifica, contado a partir de la fecha de inicio de acumulados mas reciente. El
partner debe pagar la materia prima que se ha comprado para esta cantidad de articulos.

Nota

B En Ventas, LN no calcula ningun valor de permisos de fabricacion o materia prima, ya que
los permisos los otorga el partner.

®  El permiso de fabricacion y el permiso de materia prima sélo se comunican para los envios
de material.

®m  E| partner cliente no comunica el maximo permiso de fabricacion ni el maximo permiso de
materia prima. LN calcula estos valores buscando los maximos permisos de fabricacién/materia
prima enviados.

Recibir permisos

Los permisos de fabricacion/materia prima para una programacioén de ventas se reciben del partner
cliente. Por tanto, los permisos de fabricacion o de materia prima que se reciben en la sesion
Programaciones de ventas (tdsls3111m000) reflejan los permisos de fabricacion o de materia prima
vinculados a las lineas de envio de compras del partner. Si se aprueba la programacion de ventas, LN
archiva los permisos de fabricacién o de materia prima recibidos en la sesion Permisos de
fabricacién/materia prima (tdsls3134m000).

Para obtener mas informacion acerca de como el partner determina los permisos de fabricacién o de
materia prima si utiliza LN, consulte Permisos de programacion de compras.

Restablecimiento de permisos
El modo y el momento en que se restablecen los permisos depende del valor de la casilla de verificacion
Sincronizar acumulados de Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000).

Para obtener mas informacion, consulte Restablecer permisos de programacion de ventas.

Restablecer los permisos maximos de fabricacion y de materia prima

El modo en que los permisos maximos de fabricacion y de materia prima se restablecen se basa en la
configuracion del parametro Accion para permisos en las sesiones Articulos - Partner de ventas
(tdisa0510m000) y Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000).

Para obtener mas informacion, consulte Restablecer los permisos maximos de programacion de ventas
de fabricacion y de materia prima.

Acumulados de programacion de ventas

Los acumulados son los totales del afio hasta la fecha para las cantidades expedidas, recibidas y
facturadas. Puede utilizar acumulados para saber si la programacion de ventas esta adelantada o
retrasada respecto a la demanda.
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Dispone de los tipos de acumulado de programacion de ventas siguientes:

= Acumulados expedidos
La cantidad total acumulada que ha expedido para una programacion de ventas especifica.
Puede ver los acumulados expedidos en la sesion Acumulado expedido (tdsls3532m000) y
en la sesién Programaciones de ventas (tdsls3111m000).

®  Acumulados recibidos
La cantidad total acumulada que el partner receptor ha recibido para una programacion de
ventas especifica. Puede ver los acumulados recibidos en la sesion Acumulado expedido
(tdsls3532m000), en la sesion Programaciones de ventas (tdsls3111m000) y en la sesion
Permisos de fabricacion/materia prima (tdsls3134m000).

= Acumulados facturados
La cantidad total acumulada que ha facturado para una programacion de ventas especifica.
Puede ver los acumulados facturados en la sesion Acumulado facturado (tdsls3533m000) y
en la sesiéon Programaciones de ventas (tdsls3111m000).

Nota
Si la programacion de ventas se basa en un contrato de venta con un acuerdo sobre términos y
condiciones vinculado en la sesiéon Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000):

m  Utilice el campo Método actualiz. acumulado expedido para definir cuando se actualizan
los acumulados expedidos en la sesion Acumulado expedido (tdsls3532m000).

m  Utilice el campo Método de ultima determinacion de ID expedicion para definir como se
determina la ultima expedicion para calcular acumulados recibidos.

Sincronizar acumulados de programacion

®  Segun el modelo acumulativo
Si tanto los clientes como los proveedores utilizan LN para comunicar las necesidades de
programacion, usted es el que actualiza los acumulados expedidos. Los datos acumulados
se sincronizan en funciéon de un modelo acumulativo basado en 6rdenes o en recepciones.
Para obtener mas informacion, consulte Sincronizar acumulados basados en un modelo
acumulativo (p. 55).

®  Segun los datos de componentes externos
Si un componente externo comunica las necesidades de programacion a LN, el componente
externo puede actualizar los acumulados expedidos. En este caso, los acumulados se
sincronizan con los datos acumulados recibidos del componente externo. Para obtener mas
informacion, consulte Sincronizar acumulados basados en datos de componentes externos
(p. 59).

Usar acumulados de programacioén de ventas
En el procedimiento de programacion de ventas, los acumulados se utilizan para:

®  Hacer el seguimiento de las cantidades totales acumuladas.
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®  Comprobar y corregir las programaciones de ventas para entregas incompletas y
sobreentregas. Para obtener mas informacion, consulte Corregir programaciones de ventas
(p. 64).

®  Controlar si el acumulado recibido por su partner coincide con el acumulado expedido. Si no
es asi, se generan discrepancias que deben solucionarse. Para obtener mas informacion,
consulte Conciliar programaciones de ventas (p. 72).

Nota

®m | as programaciones de ventas referenciadas, los envios de material, las hojas de recogida
y los contratos de entregas no se comprueban ni se corrigen para las entregas incompletas
0 sobreentregas.

®m  Sisincroniza los acumulados de programaciones de ventas segun los datos de componentes
externos, podra seguir ejecutando la funcionalidad de correccion. Sin embargo, esto no es
I6gico, puesto que el componente externo probablemente también gestione la correccion de
programacion.

®m  Sisincroniza los acumulados segun los datos de componentes externos, la funcionalidad de
conciliacion de programaciones de ventas no es aplicable.

Sincronizar acumulados basados en un modelo acumulativo

Si tanto los clientes como los proveedores utilizan LN para comunicar sus necesidades de programacion,
los acumulados se sincronizaran segun un modelo acumulativo basado en érdenes o en recepciones,
que puede definir en el campo Modelo acumulativo usado de la sesién Articulos - Partner de ventas
(tdisa0510m000) o la sesion Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000).

Para obtener mas informacion sobre cémo utilizar dichos modelos, consulte Corregir programaciones
de ventas (p. 64).

Nota

Si la programacion de ventas se basa en un contrato de venta con un acuerdo sobre términos y
condiciones vinculado y si, en la sesion Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000), la
casilla de verificacién Sincronizar acumulados esta seleccionada, los acumulados se sincronizaran
y restableceran segun los datos acumulados recibidos del componente externo. Para obtener mas
informacion, consulte Sincronizar acumulados basados en datos de componentes externos (p. 59).

Restablecer acumulados

Con el tiempo, los acumulados pueden incrementarse hasta alcanzar valores muy altos. Para reducir
estos valores, puede restablecer los acumulados en la sesién Restablecer acumulados (tdsls3230m000).
Aunque este restablecimiento normalmente se lleva a cabo a finales de afio, los acumulados no pueden
restablecerse exactamente con el cambio de afio. Por consiguiente, las actualizaciones pueden
almacenarse en las sesiones de acumulados después de la fecha de inicio. Al calcular una cantidad
de reinicio, estos valores también se incluyen en el proceso de restablecimiento.

Infor LN | Guia del usuario para Automocion | 55



Automocién en Ventas

Para restablecer los acumulados correctamente, deben cumplirse las condiciones siguientes:

® | os proveedores y clientes deben usar la misma fecha de restablecimiento de acumulados
cuando restablezcan los acumulados en las sesiones Restablecer acumulados (tdsls3230m000)
y Restablecer acumulados (tdpur3230m000).

®  El restablecimiento s6lo puede producirse cuando los envios que el cliente ha enviado son
recibidos y aprobados por el proveedor. Si no es asi, los proveedores no pueden aprobar
envios que se procesan después de la fecha de inicio, porque las fechas de inicio son
diferentes.

B Los proveedores no deben actualizar envios entrantes ni crear manualmente nuevos envios,
porque al restablecer se pueden generar cantidades erréneas.

Nota

B No puede restablecer los acumulados de la programacién de ventas si existe un registro de
conciliacion con el estatus Discrepancia y un valor de Fecha de transaccion anterior a la
fecha de restablecimiento de acumulados. Puede ver los registros de conciliacion de la
programacion de ventas en la sesion Conciliacion de programacion de ventas (tdsls3131m000).

B | os acumulados que se almacenan en la sesion Programaciones de ventas (tdsls3111m000)
para una determinada revision de programacién de ventas no se actualizan durante el proceso
de restablecimiento. Se conservan como informacion de la historia.

Calcular la cantidad de restablecimiento

Si restablece acumulados en la sesioén Restablecer acumulados (tdsls3230m000), LN determina en
primer lugar la cantidad de restablecimiento.

Para calcular la cantidad de restablecimiento:

1. LN recupera la cantidad de restablecimiento del ultimo registro de acumulados anterior al
valor de la Fecha de inicio de acumulados especificada en la sesidén Restablecer acumulados
(tdsls3230m000). La cantidad de reinicio depende del Modelo acumulativo usado.

Si el valor de Modelo acumulativo usado es:

®  Basado en orden, el Acumulado necesario previo sera la cantidad de restablecimiento.

®  Basado en recepcion, el Acumulado recibido sera la cantidad de restablecimiento.
2. LN crea nuevos registros de acumulados.

LN crea un nuevo:

®m  Registro de acumulado expedido en la sesion Acumulado expedido (tdsls3532m000).

®m  Registro de acumulado facturado en la sesion Acumulado facturado (tdsls3533m000).

Para los registros de acumulados nuevos:

® | a Fecha de inicio de acumulados es igual a la Fecha de inicio de acumulados
especificada en la sesion Restablecer acumulados (tdsls3230m000).

B E| Estatus es Restablecido.
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Restablecer los acumulados expedidos
Para los nuevos registros de acumulados expedidos, LN reduce las siguientes cantidades con la cantidad
de reinicio:

= Acumulado expedido.

= Acumulado recibido.

Si ya existen registros de acumulados expedidos con fechas de transaccién posteriores a la Fecha de
inicio de acumulados, LN copiara esos registros efectuando las siguientes correcciones:

= E| Acumulado expedido y el Acumulado recibido también se reducen con la cantidad de
restablecimiento.

®  Elvaloranterior de Fecha de inicio de acumulados se sustituye por el nuevo valor de Fecha
de inicio de acumulados.

Restablecer los acumulados facturados

En caso de un nuevo registro de acumulado facturado, LN reducira la Cantidad facturada acumulada
con la cantidad de reinicio.

Si ya existen registros de acumulados facturados con fechas de facturacion posteriores a la Fecha de
inicio de acumulados, LN copiara esos registros efectuando las siguientes correcciones:
® | a Cantidad facturada acumulada también se reduce con la cantidad de restablecimiento.

®  Elvaloranterior de Fecha de inicio de acumulados se sustituye por el nuevo valor de Fecha
de inicio de acumulados.

Ejemplo 1 - Restablecer los acumulados para un modelo acumulativo Basado en orden
B Fecha de inicio = inicio semana 3
B Laslineas de programacion se generan antes de que se produzca el restablecimiento
®m | alinea de programacion 2 se recibe en la semana 3
B Lalinea de programacioén 3 se recibe en la semana 5

Sema- Linea Acumulado previo Linea Acumulado Linea Acumulado Acumulado

na 1 necesario antes de 2 previo necesa- 3 previo necesa- previo necesa-
restablecer rio antes de rio antes de  rio después de
restablecer restablecer restablecer
1 20 20 - 20 - 20 20
2 20 40 - 40 - 40 40
3 20 60 5 45 - 45 5
4 20 80 5 50 - 50 10
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5 20 100 5 55 20 70 30
6 20 120 55 110 5 75 35
7 - - 5 115 5 80 40
8 - - 5 120 5 85 45
9 - - - - 5 90 50
10 - - - - 5 95 55
TOTALES Linea de acumula- Linea de acumula- Linea de acumula- Acumulados des-
do 1 do 2 do 3 pués restableci-
miento
Inicio de acumula- 0 40 50 10

do

La fecha de reinicio empieza en la semana 3. Debido al modelo acumulativo Basado en orden, el
restablecimiento se efectla en funcién de los acumulados necesarios anteriores. Al final de la semana
2, la cantidad de reinicio es 40. Por consiguiente, todos los acumulados se actualizan con -40 a partir

de la fecha de reinicio de acumulados (semana 3).

Ejemplo 2 - Restablecer los acumulados para un modelo acumulativo Basado en recepcion

Utilice los mismos datos del ejemplo anterior, pero tenga en cuenta también los siguientes:
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Semana Cantidad recibida Acumulado recibido antes Acumulado recibido des-
de restablecer pués de restablecer

1 10 10 10

2 25 35 35

3 20 55 20

4 - 55 20

5 5 60 25

La fecha de reinicio empieza en la semana 3. Debido al modelo acumulativo Basado en recepcion, el
reinicio se efectua en funcion de los acumulados recibidos. Al final de la semana 2, la cantidad de
reinicio es 35. Por consiguiente, todos los acumulados se actualizan con -35 a partir de la fecha de
reinicio de acumulados (semana 3).

Asi, los totales del ejemplo 1 ascenderian a:

TOTALES Linea de acumula- Linea de acumula- Linea de acumula- Acumulados después
do 1 do 2 do 3 restablecimiento

Inicio de acu- 0 40 50 15
mulado

Sincronizar acumulados basados en datos de componentes externos

Siun componente externo comunica las necesidades de programacion a LN y desea que se sincronicen
y restablezcan los acumulados segun los datos acumulados recibidos del componente externo, seleccione
la casilla de verificacion Sincronizar acumulados en la sesion Términos y condiciones de programacion
(tctrm1131m000).

Nota

Si la casilla de verificaciéon Sincronizar acumulados no esta seleccionada, los acumulados se
actualizaran segun un modelo acumulativo basado en 6rdenes o en recepciones, de acuerdo con la
definicién del campo Modelo acumulativo usado de la sesién Datos logisticos de linea de contrato
de venta (tdsls3102m000). Para obtener mas informacion, consulte Sincronizar acumulados basados
en un modelo acumulativo (p. 55).
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Comparar y sincronizar datos acumulados

Si ha acordado sincronizar los acumulados, el componente externo proporciona el Acumulado expedido
y la ID de ultima expedicion al enviar una nueva linea de envio de ventas en la sesion Lineas de envio
de ventas (tdsls3508m000). Cuando el envio de ventas se procesa para convertirlo en una programacion
de ventas (revision), se comparan y sincronizan los acumulados expedidos con los acumulados expedidos
recibidos del componente externo.

Se comparan los datos acumulados en funcion de estos campos:

Acumulado expedido
ID de ultima expedicion
Programacion

Si se encuentra mas de un registro de acumulado expedido con el mismo nimero de
expedicion, se utilizara el registro de acumulado expedido con la Ultima Fecha de transaccion
para compararlos.

Si no se encuentra ningun registro de acumulado expedido para la ID de ultima expedicion
de lalinea de envio de ventas, LN advertira de que no se sincronizaran los acumulados, pero
podra continuar procesando el envio de ventas.

Sincronizar acumulados expedidos

Tras encontrar un registro de acumulado expedido, se puede aplicar lo siguiente:

La Acumulado expedido de la linea del envio de ventas es igual a su Acumulado expedido.
Por tanto, el registro de acumulado expedido se establece en Conciliado en la sesion
Acumulado expedido (tdsls3532m000). Todos los registros anteriores con el estatus Creado
se actualizan a Conciliado (sin respuesta).

La Acumulado expedido de la linea del envio de ventas es superior o inferior a su Acumulado
expedido. Por tanto, su acumulado expedido se corrige con un valor de correccion que permite
igualar el acumulado expedido del componente externo. Este registro de acumulado expedido
recibe el estatus Sincronizar. Todos los registros anteriores con el estatus Creado se
actualizan a Conciliado.

Ejemplo
Lineas de envio de ventas Acumulado expedido (tdsls3532m000)
(tdsls3508m000)
Acumula- Progra- Expedi- Acumula- Progra- Expedi- Fecha Estatus Cantidad Nuevo
do expe- mar cion doexpe- mar cion  de tran- expedi- acumula-
dido dido saccion da do expe-
dido
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- DJ0O001 - 10 DJ0001 XXX-1 1 de abril Concilia- 10 10
do

20 DJO001 YYY-2 15 DJO001 YYY-2 1 de ma- Concilia- 5 15
yo do

- DJO001 - - DJO001 YYY-2 Fecha Sincroni- 5 20

actual zar

- DJ0O001 - 25 DJ0001 ZZZ-3 1deju- Creado 10 30
nio
- DJO001 - 50 DJ0O001 VVV-4 1 dejulio Creado 25 55

Para el registro de acumulados con el estatus Sincronizar, se aplica lo siguiente:

®  Valor de correccion = el acumulado expedido de la sesion Lineas de envio de ventas
(tdsls3508m000)- el acumulado expedido de la sesiéon Acumulado expedido (tdsls3532m000).
®  Cantidad expedida = valor de correccion.

®  Nuevo acumulado expedido = acumulado expedido anterior + valor de correccion.

Restablecer acumulados

Después de encontrar un registro acumulado expedido, la Fecha inicio acum. cliente de la sesion
Lineas de envio de ventas (tdsls3508m000) puede ser distinta de la Fecha de inicio de acumulados
de la sesién Acumulado expedido (tdsls3532m000).

Se puede aplicar lo siguiente:

®  [aFechainicio acum. cliente de la linea de envio de ventas es anterior a la Fecha de inicio
de acumulados. LN advierte de que no se restableceran los acumulados, pero que puede
continuar procesando el envio de ventas.

® | aFechainicio acum. cliente de la linea de envio de ventas es posterior a la Fecha de
inicio de acumulados.
En este caso, se restablecen los acumulados de programaciones de ventas en las siguientes
sesiones:
®  Acumulado expedido (tdsls3532m000)
®  Acumulado facturado (tdsls3533m000)
B Permisos de fabricacion/materia prima (tdsls3134m000)
Estos registros de acumulados reciben el estatus Restablecido.

Nota

m  Segun el valor Fecha de transaccion de la sesion Acumulado expedido (tdsls3532m000),
LN determina el registro de acumulado facturado aplicable y el registro de permiso.
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®  No puede restablecer manualmente los acumulados en la sesion Restablecer acumulados
(tdsls3230m000).

Calcular la cantidad de restablecimiento
Antes de restablecer los acumulados, se debe calcular una cantidad de reinicio.

Esta cantidad se calcula de la siguiente manera:

Acumul ado expedi do de Acunul ado expedi do (tdsl s3532nD00) -
Acurmul ado expedi do de Lineas de envio de ventas (tdsl s3508n000)

Ejemplo
Lineas de envio de ventas (tdsls3508m000)
Programar YYYYY1
ID de ultima expedicion XXXXX1
Acumulado expedido 80

Fecha de inicio del cliente 10/10/10

Los acumulados actuales:
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Acumulado expedido

Acumulado facturado

Permisos de fabricacién/mate-

(tdsls3532m000) (tdsls3533m000) ria prima (tdsls3134m000)
Programar YYYYY1 Programar YYYYY1 Programar YYYYY1
ID de dltima  XXXXX1 - - Permiso de fa- 100
expedicion bricacion

Acumulado ex- 100
pedido

Acumulado 100
facturado

Permiso de 100
materia prima

Fechade inicio 9/10/10
del cliente

Fechade inicio 9/10/10
del cliente

Fechade inicio 9/10/10
del cliente

Fecha de tran- 15/11/10
saccion

Fecha de tran- 15/11/10
saccion

Fechade envio 15/11/10

Los nuevos acumulados (después de procesar el envio de ventas):
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Acumulado expedido

Acumulado facturado

Permisos de fabricacién/mate-

(tdsls3532m000) (tdsls3533m000) ria prima (tdsls3134m000)
Programar YYYYY1 Programar YYYYY1 Programar YYYYY1
ID de dltima - - - - -
expedicion

Cantidad expe- -20
dida

Cantidad factu- -20
rada

Permiso de fa- 80
bricaciéon

Acumulado ex- 80
pedido

Acumulado 80
facturado

Permiso de 80
materia prima

Fecha de inicio 10/10/10
del cliente

Fecha de inicio 10/10/10
del cliente

Fecha de inicio 10/10/10
del cliente

Fecha de tran- 0
saccion

Fecha de tran- 0
saccion

Fecha de tran- 0
saccion

Estatus Restablecer

Estatus

Restablecer

Corregir programaciones de ventas

Antes de aprobar una programacion de ventas no referenciada, puede comprobar si existen entregas
incompletas y sobreentregas en la programacién de ventas.

Nota

®m | as programaciones de ventas referenciadas, los envios de material, las hojas de recogida
y los contratos de entregas no se comprueban ni se corrigen para las entregas incompletas

0 sobreentregas.

® | a correccion de programacion de ventas es un paso opcional en el procedimiento de

programacién de ventas.

®  Sisincroniza los acumulados de programaciones de ventas segun los datos de componentes
externos, podra seguir ejecutando la funcionalidad de correccion. Sin embargo, esto no es
I6gico, puesto que el componente externo probablemente también gestione la correccion de
programacion. Para obtener mas informacion, consulte Sincronizar acumulados basados en
datos de componentes externos (p. 59).

Para corregir las necesidades de programaciones de ventas entrantes, ejecute una de las siguientes

sesiones:

®  Ejecuta la sesion Corregir programaciones de ventas (tdsls3210m000).
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®  Ejecute la sesion Aprobar programaciones de ventas (tdsls3211m000) con la casilla de
verificacion Corregir seleccionada.

Nota

Si la programacion de ventas se basa en un contrato de venta con un acuerdo sobre términos y
condiciones vinculado y si, en la sesién Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000), las
casillas de verificacion Actividad de ajuste en programaciones de ventas aplicables y Ajustar
automaticamente programaciones de ventas estan seleccionadas para el acuerdo sobre términos
y condiciones, se ejecutara automaticamente la correccién de programacion de ventas.

El calculo que tiene lugar para identificar una entrega incompleta o una sobreentrega depende del
modelo acumulativo que se utilice. El modelo acumulativo se especifica en el campo Modelo acumulativo
usado de las sesiones Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000) y/o Datos logisticos de linea de
contrato de venta (tdsls3102m000).

Estan disponibles los modelos acumulativos siguientes:

u Basado en orden
L Basado en recepcion

Nota

LN solo puede calcular una sobreentrega o entrega incompleta si la Fecha de inicio de acumulados
es igual para todos los acumulados de la programacion de ventas.

Basado en orden

Si ha acordado con el partner que se utilizara un modelo acumulativo Basado en orden, el partner
proporcionara el Acumulado necesario previo al enviar una nueva necesidad de programacion de
ventas. Cada vez que el partner envia necesidades, se crea un nuevo numero de revision de envio de
ventas.

Para determinar una sobreentrega o entrega incompleta para un modelo acumulativo Basado en orden,
LN efectla el siguiente calculo:

Canti dad de correcci 6n total = Acunul ado expedido - Acumul ado necesario
previo.

Nota

Puede consultar los campos Acumulado expedido y Acumulado necesario previo en la sesiéon
Programaciones de ventas (tdsls3111m000).

Si el resultado de este calculo es negativo, se ha expedido una cantidad menor que la que necesitaba
el partner. En consecuencia, LN crea una nueva linea de programacién de ventas para el total de la
cantidad de correccion. El Tipo de necesidad de esta linea de programacion de ventas es Inmediato.

Si el resultado de este célculo es positivo, se ha expedido una cantidad mayor que la que necesitaba
el partner. Por ello, LN reduce la cantidad necesaria de la siguiente linea de la programacién de ventas
con el total de la cantidad de correccién. Si se reduce la cantidad necesaria de la linea de programacion
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de ventas, la linea de programacién de ventas recibe el estatus Corregido. Si la cantidad de correccién
total es igual o mayor que la cantidad necesaria de la siguiente linea de programacion de ventas, LN
cancela esa linea de programacion de ventas, que adquiere, por tanto, el estatus Cancelado. LN
contintia cancelando lineas de programacion de ventas y corrigiendo necesidades de linea de
programacién de ventas hasta haber saldado la cantidad de correccion total. Para obtener mas
informacién sobre qué sucede con las lineas de programacién de ventas con una cantidad necesaria
de cero, consulte Cantidad necesaria cero para lineas de programacién de ventas (p. 50).

Nota

Si el resultado del calculo es positivo, éste se resta en primer lugar de las lineas con sobreentrega (si
las hubiera) y después de las lineas todavia no entregadas.

Ejemplo
Siguiente fecha de emision de programacion en Control de compras: 18-09

Fecha 17-09 18-09 19-09 20-09 21-09
Numero de linea 1 - - 2 3
Pedido 10 - - 10 10
Recibido 10 - - 10 0
Todavia se nece- - - - - 10
sitan

Debido a que la linea nimero dos ya se ha recibido antes de la siguiente fecha de emisién de la
programacion, la cantidad de 10 se coloca en stock. En el supuesto de que la demanda de 10 el 20-09
cambie a 20 el 19-09, Planificacion Empresarial usara 10 del stock y anadira otra linea con 10 mas:

66 | Infor LN | Guia del usuario para Automocién



Automocién en Ventas

Fecha 17-09 18-09 19-09 20-09 21-09
Numero de linea 1 - 4 2 3
Pedido 10 - 10 10 10
Recibido 10 - 0 10 0
Todavia se nece- - - 10 - 10
sitan

Cuando Control de compras comunica las cantidades a Control de ventas, las cantidades de las lineas
de programacion de ventas que se entregan en la fecha de la siguiente emision de programacion o
posteriormente, y que por ello se consideran una sobreentrega, se comunican en una linea en la fecha
de emision de programacion:

Fecha 17-09 18-09 19-09 20-09 21-09

Pedido - 10 10 - 10

Si en Control de ventas la cantidad expedida total es 20, LN efectua el siguiente calculo:
Total acurul ado expedido (20) - anterior acurul ado necesario (10) = 10.

Control de ventas corrige la sobreentrega de la manera siguiente:

Fecha 17-09 18-09 19-09 20-09 21-09

Pedido - - 10 - 10

Se corrige la cantidad necesaria de la primera linea de la programacién de ventas, que era la linea
entregada de Control de compras.

Basado en recepcion

Si ha acordado con el partner que se utilizara un modelo acumulativo Basado en recepcion, el partner
proporcionara el Acumulado recibido al enviar una nueva necesidad de programacion de ventas. El
Acumulado recibido contendra la suma de todas las cantidades recibidas previamente por el partner
en la programacion de ventas. Cada vez que el partner envia necesidades, se crea un nuevo niumero
de revision de programacién de ventas.
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Para poder determinar una sobreentrega o entrega incompleta para un modelo acumulativo Basado
en recepcion, LN efectua el siguiente calculo:

Cantidad de correcci 6n total = Acunul ado expedi do - Acunul ado reci bi do.

Nota

Puede consultar los campos Acumulado expedido y Acumulado recibido en la sesion Programaciones
de ventas (tdsls3111m000).

Si el resultado de este calculo es positivo, se ha expedido una cantidad mayor que la que ha recibido
el partner. Por consiguiente, LN supone que la diferencia entre el campo Acumulado expedido y

el campo Acumulado recibido esta en transito. Por ello, LN reduce la cantidad necesaria de la siguiente
linea de la programacion de ventas con el total de la cantidad de correccién. Si se reduce la cantidad
necesaria de la linea de programacion de ventas, la linea de programacién de ventas recibe el estatus
Corregido. Si la cantidad de correccion total es igual o mayor que la cantidad necesaria de la siguiente
linea de programacion de ventas, LN cancela esa linea de programacion de ventas, que adquiere, por
tanto, el estatus Cancelado. LN continda cancelando lineas de programacion de ventas y corrigiendo
necesidades de linea de programacion de ventas hasta haber saldado la cantidad de correccion total.
Para obtener mas informacion sobre qué sucede con las lineas de programacion de ventas con una
cantidad necesaria de cero, consulte Cantidad necesaria cero para lineas de programacion de ventas

(p. 50).

Si el resultado de este calculo es negativo, se ha expedido una cantidad menor que la que ha recibido
el partner. En ese caso, LN no corregira las lineas de programacion de ventas sino que anadira un
mensaje de advertencia en el listado. El motivo se debe a que en un modelo acumulativo Basado en
recepcion, el partner es el responsable de resolver las diferencias (consulte también Acumulados de
programacion de compras). En ese caso, puede decidir crear un registro de Correccion en la sesion
Lineas de factura de programacion de ventas (tdsls3140m200). Para obtener mas informacién sobre
correcciones de factura, consulte Programaciones de ventas y Facturacion (p. 86).

Después de que LN haya llevado a cabo el proceso de correccion y si las lineas de programacion de
ventas recién creadas aun no estan aprobadas, puede aprobarlas en la sesion Aprobar programaciones
de ventas (tdsls3211m000).

Aprobar programaciones de ventas

Para poder procesar las programaciones de ventas con el estatus Creado o Corregido, primero deben
aprobarse. Una vez aprobada, la programacion de ventas pasa al estatus Aprobado. El modo de
aprobar programaciones de ventas depende del tipo de programacion.

Aprobar programaciones referenciadas

Si la programacién de ventas es una programacion referenciada, la linea de programacion de ventas
puede aprobarse automaticamente o manualmente.
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Aprobacién automatica

Seleccione la casilla de verificacion Aprobar automaticamente programaciones ventas referenciadas
en las siguientes sesiones:

1. Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000)
Esta sesion se comprueba si la programacion de ventas se basa en un contrato de venta con
un acuerdo sobre términos y condiciones vinculado.

2. Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000)
Esta sesion se comprueba si la programacion de ventas se basa en un contrato de venta.

3. Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000)
Esta sesidn se comprueba si la programacion de ventas se basa en una informacion de
articulo - partner de ventas.

Nota

®m | acasilla de verificacion Usar contratos para programaciones de la sesion Parametros de
programacion de ventas (tdsls0100s500) determina si la programacion de ventas debe estar
vinculada a un contrato de venta.

® | N aprueba inmediatamente cada linea de programacion de ventas referenciada separada
cuando se crea.

Aprobacién manual

Si la casilla de verificacion Aprobar automaticamente programaciones ventas referenciadas no
esta seleccionada, es posible aprobar una programacién de ventas referenciada:

B Mediante la cabecera de la programacion de ventas, en la sesion Aprobar programaciones
de ventas (tdsls3211m000) o desde el menu Vistas, Referencias o Acciones de la sesién
Programaciones de ventas (tdsls3111m000).

®  Mediante la hoja de recogida, en la sesion Aprobar hojas de recogida (tdsls3211m200) o en
el menu Vistas, Referencias o Acciones de la sesion Hojas de recogida (tdsls3107m100).
u Mediante la linea de programacioén de ventas, desde el menu Vistas, Referencias o Acciones

de la sesion Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000). En ese caso, puede aprobarse
la programacion referenciada, referencia por referencia.

Para obtener mas informacién sobre programaciones de ventas referenciadas, consulte Programaciones
de ventas referenciadas (p. 40).

Aprobar programaciones no referenciadas

Sila programacion de ventas es una programacion no referenciada, la linea de programacion de ventas
puede aprobarse automatica o manualmente.

®  Aprobacién automatica
Si la programacion de ventas se basa en un contrato de venta con un acuerdo sobre términos
y condiciones vinculado y si, en la sesion Términos y condiciones de programacion
(tctrm1131m000), la casilla de verificacion Aprobar automaticamente programaciones
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ventas no referenciadas esta seleccionada para el acuerdo sobre términos y condiciones,
se ejecutara automaticamente la aprobacion de programaciéon de ventas.

= Aprobaciéon manual
Mediante la cabecera de programacion de ventas, en la sesion Aprobar programaciones de
ventas (tdsls3211m000).

®  En el menu Vistas, Referencias o Acciones de la sesién Programaciones de ventas
(tdsls3111m000).

En el caso de programaciones de ventas no referenciadas, durante el proceso de aprobacion:

®  Puede comprobar y ajustar opcionalmente las programaciones de ventas para entregas
incompletas y sobreentregas.

®  |as programaciones de ventas se pueden conciliar. Conciliar significa comprobar si el
Acumulado recibido del partner coincide con el Acumulado expedido del usuario en
cuestion. Silos acumulados no coinciden, se generan discrepancias que deben solucionarse.

Para obtener mas informacion sobre:

®m  Correccion de programaciones de ventas, consulte Corregir programaciones de ventas (p. 64).

®  Conciliacion de programaciones de ventas, consulte Conciliar programaciones de ventas
(p. 72).

Proceso de aprobacién

La necesidad de la linea de programacion de ventas determina las acciones que lleva a cabo LN cuando
se aprueba una programacion de ventas.

Inmediato o En firme

Siaprueba una linea de programacion de ventas y el campo Tipo de necesidad tiene el valor Inmediato
o En firme:

® | N crea movimientos de stock planificados en la sesion Movimientos planificados de stock
(whinp1500m000).

® LN actualiza el disponible comprometible en la sesién Plan maestro de articulo
(cprmp2101mO000). Para obtener mas informacion acerca de la actualizacion de ATP, consulte
Programaciones de ventas y Planificacion Empresarial (p. 76).

® Y |a casilla de verificacion Usar contratos para programaciones esta seleccionada en la
sesion Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500), se generara o actualizara
automaticamente una orden de almacenaje planificada. Para obtener mas informacion, consulte
Ordenes de almacenaje planificadas (p. 20).

® Y sino se especifica precio alguno en la sesion Lineas de programacion de venta
(tdsls3107m000), LN buscara un contrato de venta para vincularlo a la linea de programacion
de ventas. Si hay disponible un contrato normal Activo para la combinacién de articulo,
partner cliente, partner receptor y departamento de ventas, LN vinculara este contrato de
venta con la linea de programacion de ventas y utilizara los precios y descuentos del contrato
de ventas para la programacion de ventas. Si no se puede vincular ningun contrato de venta,
LN usara los precios y descuentos tal como se especifican en el médulo Fijacién de precios.
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Para recuperar el precio correcto, LN utiliza la Fecha de inicio de la sesién Lineas de
programacion de venta (tdsls3107m000). Si no hay ningun precio especificado en Fijacion
de precios, LN recuperara el precio de la sesion Articulos - Ventas (tdisa0501m000).

LN actualiza la Cantidad real de la linea de contrato de venta en caso de que haya un contrato
de venta vinculado a la linea de programacién de ventas.

LN crea la historia para la programacién de ventas y las lineas de programacion de ventas,
que se puede ver en la sesion Historia de 6rdenes/programaciones de ventas (tdsls5505m000).

LN actualiza Control de calidad respecto a lo que se prevé inspeccionar.

Y si existe un registro de conciliacion de programacion de ventas con el estatus Discrepancia
para esa programacion de ventas en la sesion Conciliacién de programacion de ventas
(tdsls3131m000), LN anade un mensaje de advertencia en el listado de aprobacion. Para
obtener mas informacion acerca de la gestion de registros de acumulados expedidos con el
estatus Discrepancia, consulte Conciliar programaciones de ventas (p. 72).

LN actualiza el saldo pendiente del partner, que puede ver en la sesién Lineas de programacion
de venta (tdsls3107m000).

Planificado

Si aprueba una linea de programacion de ventas y el campo Tipo de necesidad tiene el valor
Planificado:

Nota

LN actualiza el disponible comprometible en la sesion Plan maestro de articulo
(cprmp2101mO00). Para obtener mas informacion acerca de la actualizacion de ATP, consulte
Programaciones de ventas y Planificacion Empresarial (p. 76).

LN actualiza la cantidad de Ordenes de cliente no confirmadas en la sesién Plan maestro
de articulo (cprmp2101m000).

LN crea permisos de fabricacion/materia prima en la sesion Permisos de fabricacién/materia
prima (tdsls3134m000).

Y si existe un registro de conciliaciéon de programacion de ventas con el estatus Discrepancia
para esa programacion de ventas en la sesién Conciliaciéon de programacion de ventas
(tdsls3131m000), LN afiade un mensaje de advertencia en el listado de aprobacion.

Puede deshacer la aprobacion de la programacion de ventas. Si lo hace, se borraran los
resultados del proceso de aprobacion y el estatus de la programacién de ventas se establecera
en Creado. Para deshacer la aprobacion de la ultima revision de la programacion de ventas,
en el menu Vistas, Referencias o Acciones de la sesion Programaciones de ventas
(tdsls3111m000), haga clic en Restaurar programacion. Sin embargo, no puede utilizar esta
funcionalidad si usa érdenes de almacenaje planificadas.

Si la casilla de verificacion Usar confirmacion esta seleccionada en la sesion Partner cliente
(tccom4110s000), no puede aprobar programaciones de ventas antes de que se cumplimenten
los campos Cantidad confirmada y Fecha de confirmacién en las lineas de programacion
de ventas.
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Conciliar programaciones de ventas

Los envios de material y las programaciones de expediciones con articulos no referenciados pueden
conciliarse, lo que significa que el Acumulado recibido del partner se concilia con la Acumulado
expedido. Si los acumulados (CUM) no coinciden, se generan discrepancias que deben resolverse.

Importante

®  En la sesion Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000) o Datos logisticos de linea de
contrato de venta (tdsls3102m000), la casilla de verificacion Tener en cuenta fecha de
entrega planificada/real durante conciliacion determina como se calcula el campo
Acumulado expedido en las sesiones Conciliacién de programacion de ventas
(tdsls3131m000) y Acumulado expedido (tdsls3532m000).

®m  Sila programacion de ventas se basa en un contrato de venta con un acuerdo sobre términos
y condiciones vinculado:

® Y |a casilla de verificacidon Sincronizar acumulados esta seleccionada en la sesién
Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000), no puede conciliar las
programaciones de ventas.

B Puede especificar como se determina la ultima expedicion para calcular acumulados
recibidos en el campo Método de ultima determinacién de ID expedicién de la sesion
Términos y condiciones de programacion (tctrm1131m000).

Insertar registros de conciliaciéon

Cuando confirma la expedicion para una programacion de ventas, LN crea un registro de conciliacion
de la programacion de ventas en la sesion Conciliacién de programacion de ventas (tdsls3131m000)
con la siguiente informacion:
® | afecha en la que se han expedido los articulos.
El nimero de la expedicion con la que se han expedido las mercancias
La cantidad expedida con esa expedicién en concreto.
La ultima cantidad que se ha recibido para la programacién de ventas.
La cantidad total acumulada ya expedida para la programacion de ventas.

Para cada expedicion, se crea un registro de conciliacion con el estatus Creado.

Cuando aprueba una programacion de ventas, LN:

1. Inserta el numero de la ultima expedicién recibida por el partner para la programacion de
ventas en la sesion Conciliacion de programacion de ventas (tdsls3131m000).

2. Inserta la ultima cantidad recibida por el partner para la programacion de ventas en la sesion
Conciliacion de programacion de ventas (tdsls3131m000).

3. Calcula el nuevo Acumulado recibido afiadiendo la Ultima cantidad de recepcion al
Acumulado recibido del registro en cuestién y de los siguientes registros de conciliacion.
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4,

Nota

Compara el Acumulado recibido por parte del partner con la Acumulado expedido. Si estos
acumulados son iguales, el registro de conciliacidn recibe el estatus Conciliado. Si estos
acumulados no son iguales, el registro de conciliacidn recibe el estatus Discrepancia.

Cuando aprueba una programacion de ventas para la cual existe un registro de conciliacion con el
estatus Discrepancia, se lista un mensaje de advertencia acerca del listado de aprobacion. Para obtener
mas informacion sobre la aprobacion de programaciones de ventas, consulte Aprobar programaciones
de ventas (p. 68).

Estatus de conciliacion

Un registro de conciliacion puede tener los estatus siguientes:

Creado

Se ha creado el registro de conciliacion de la programacion de ventas y aun no ha recibido
del partner el acumulado recibido, ni la ultima cantidad de recepcion para la expedicion
relacionada.

Conciliado

Ha recibido del partner el acumulado recibido y la ultima cantidad de recepcién para la
expedicion relacionada, y estas cantidades son iguales que su acumulado y cantidad
expedidos.

El acumulado expedido y la fecha de reinicio de acumulados que ha recibido de un componente
externo son iguales que su acumulado expedido y su fecha de reinicio de acumulados.

Si un registro de acumulado expedido tiene el estatus Sincronizar, el registro anterior se
establece en Conciliado.

Discrepancia

Ha recibido del partner el acumulado recibido y la ultima cantidad de recepcion para la
expedicion relacionada, y estas cantidades son distintas de su acumulado y cantidad
expedidos.

Discrepancia resuelta
Ha discutido la diferencia entre el acumulado recibido del partner y su acumulado expedido,
y como resultado ha corregido el acumulado recibido para que sea igual al expedido.

Corregido
Ha discutido la diferencia entre el acumulado recibido del partner y su acumulado expedido,
y como resultado ha corregido el acumulado expedido para que sea igual al recibido.

Corregido y conciliado
Ha discutido la diferencia entre el acumulado recibido del partner y su acumulado expedido,
y como resultado ha corregido el acumulado expedido y el recibido.

Conciliado (forzado)

El acumulado recibido y la ultima cantidad de recepcidn que recibié del partner para la
expedicion relacionada son distintos del acumulado y cantidad expedidos, pero una entrada
posterior ya ha recibido el estatus Conciliado.

Si un registro de conciliacién de programacion de ventas tiene el estatus Discrepancia y su
acumulado expedido se actualiza como resultado de corregir registros anteriores con el estatus
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Discrepancia, el registro actual se establece en Conciliado (forzado) si, una vez corregido,
las cantidades coinciden.

B Conciliado (sin respuesta)
Aun no ha recibido el acumulado recibido del partner ni la ultima cantidad de recepcidn para
la expedicion relacionada, pero una entrada posterior ya ha recibido el estatus Conciliado o
Discrepancia resuelta. El acumulado recibido y la ultima cantidad de recepcién siguen siendo
cero.

®  Adn no ha recibido el acumulado expedido de un componente externo para la expedicion
relacionada, pero una entrada posterior ya ha recibido el estatus Conciliado.

®  Sincronizar
El acumulado expedido que ha recibido de un componente externo es diferente de su
acumulado expedido, por lo que, como resultado, su acumulado expedido se ajusta con un
valor de correccion para igualar el acumulado expedido del componente externo.

®  Restablecido
El registro de acumulado o de permiso de la programacién de ventas se ha restablecido en
la sesidn Restablecer acumulados (tdsls3230m000)

® | afecha de reinicio de acumulados que ha recibido de un componente externo es posterior
a su fecha de reinicio de acumulados, por lo que, como resultado, se restablecen los registros
de acumulado o de permiso de la programacién de ventas.

Solucionar discrepancias

Puede utilizar la sesion Conciliacién de programacion de ventas (tdsls3131m000) para resolver las
discrepancias entre los acumulados expedidos y los acumulados recibidos del partner cliente para una
programacion de ventas especifica. Se puede ajustar un registro de conciliacién unicamente si dicho
registro tiene el estatus Discrepancia.

Para gestionar registros de conciliacion de programaciones de ventas con el estatus Discrepancia,
seleccione una de las opciones siguientes en el menu apropiado de la sesion Conciliacion de
programacion de ventas (tdsls3131m000):

®  Conciliar acumulados recibidos
LN corrige el campo Acumulado recibido para que sea igual al campo Acumulado expedido.
El registro de conciliacion recibe el estatus Discrepancia resuelta.

®  Corregir acumulados expedidos
LN corrige el campo Acumulado expedido para que sea igual al campo Acumulado recibido.
El registro de conciliaciéon de la programacion de ventas recibe el estatus Corregido.

®m  Corregir y conciliar
Se inicia la sesidn Especificar nuevos acumulados (tdsls3131s000) en la que puede especificar
la cantidad que debera reemplazar el campo Acumulado recibido y el campo Acumulado
expedido actuales. El registro de conciliacion de la programacion de ventas recibe el estatus
Corregido y conciliado.

Nota

Si un registro recibe el estatus Discrepancia debido a que la cantidad expedida es mayor que la cantidad
notificada como expedida, debe registrarse una cantidad expedida adicional en Gestién de almacenes
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en lugar de seleccionar Corregir acumulados expedidos o Corregir y conciliar. Ello se debe a que
si se corrige el acumulado expedido, no se emite factura alguna para las mercancias expedidas
adicionalmente.

Cuando se soluciona la discrepancia:

®  Todos los registros anteriores cuyo estatus es Discrepancia reciben el estatus Conciliado
(forzado). Los registros anteriores con el estatus Creado reciben el estatus Conciliado (sin
respuesta).

® | N corrige el campo Acumulado expedido de los siguientes registros de acuerdo con la
correcciéon. El Acumulado recibido de los registros sucesivos no se actualiza.

®  Paralos registros con los estatus Corregido o Corregido y conciliado, LN vuelve a determinar
el estatus de los siguientes registros en funciéon del nuevo campo Acumulado expedido. Si,
después de la correccién, el campo Acumulado expedido de un registro con el estatus
Discrepancia resulta ser correcto, el estatus del registro de conciliacién de la programacion
de ventas cambia de Discrepancia a Conciliado (forzado).

B Asimismo, si ha decidido corregir el acumulado recibido, el partner cliente también debera
corregir el acumulado recibido. En el caso de las lineas de la programaciéon de compras
facturadas, el acumulado recibido puede actualizarse en la sesion Actualizar acumulados
recibidos (tdpur3432m000). Si el acumulado recibido no se actualiza también en el lado de
compras, cada vez que se envie la programacion de compras causara una discrepancia.

®m | os registros de acumulado expedido en la sesién Acumulado expedido (tdsls3532m000) se
actualizan de acuerdo con las correcciones realizadas en la sesién Conciliacion de
programacion de ventas (tdsls3131m000).

Pérdida de stock

Si como resultado de la discusion con el partner acerca de un registro de conciliacion con el estatus
Discrepancia se decide corregir la Acumulado expedido, también puede acordar con el partner quién
pagara la pérdida de stock.

Existen las posibilidades siguientes:

®m  Usted es quien paga por la pérdida de stock. En ese caso, debe crear un registro de
Correccion en la sesién Lineas de factura de programacion de ventas (tdsls3140m200). Ello
tendra como resultado un abono al partner.

®  El partner es quien paga por la pérdida de stock. En ese caso, no debe crear ningun registro
de Correccion en la sesion Lineas de factura de programacion de ventas (tdsls3140m200).

Nota

También puede comprobar si debe crear una correccion de factura en la sesion Lineas de factura de
programacion de ventas (tdsls3140m200) comparando la Cantidad facturada acumulada de la sesion
Acumulado facturado (tdsls3533m000) con el Acumulado recibido después de la conciliacion. Por
consiguiente, puede ver si ha facturado demasiado o demasiado poco al cliente en comparacién con
las recepciones.
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Para obtener mas informacion acerca de las correcciones de expedicion y las facturas de programacion
de ventas, consulte Programaciones de ventas y Facturacion (p. 86).

Programaciones de ventas y Planificacion Empresarial

Cuando se aprueba una programacion de ventas, se calculan las necesidades planificadas y se genera
el suministro planificado en Planificacion Empresarial segun las necesidades planificadas y en firme de
la programacion de ventas.

Planificacion Empresarial gestiona las programaciones de ventas como si se tratara de érdenes de
venta normales.

Gestionar necesidades de programacion de ventas en Planificacion Empresarial

Una vez aprobada una programacion de ventas, la forma en que Planificacion Empresarial gestiona
las necesidades de ventas depende del tipo de programacion.

Programaciones de expediciéon y secuencias de programacion de expediciones

Si se aprueba una Programacion de expediciones 0 una Secuencia programacion expediciones,
LN almacena las necesidades de ventas en:

B Lasesion Movimientos planificados de stock (whinp1500m000) como un movimiento de stock
planificado del tipo Programacion de ventas.

B [ asesion Plan maestro de articulo (cprmp2101m000) como una orden de cliente.

B |asesion Plan de 6rdenes de articulo (cprrp0520m000) como una orden del tipo
Programacion de ventas.

Envios de material
Si se aprueba un Envio de material:

®  Plan maestro de articulo (cprmp2101m000) .
LN almacena las necesidades de venta para el articulo relacionado en el campo Ordenes
de cliente no confirmadas.

®  Plan de 6rdenes de articulo (cprrp0520m000)
Las necesidades se muestran como una orden de tipo Programacion de ventas

Las érdenes de cliente para el articulo representan érdenes de venta normales mas las necesidades
de programacion del envio de material con el campo Tipo de necesidad establecido en En firme. En
Planificacion Empresarial, las 6érdenes de cliente se afiaden a la demanda del articulo y se consumen
de la prevision. Las necesidades de ventas originadas a partir de un Envio de material acaban como
ordenes de cliente no confirmadas en el plan maestro de articulos. Estas necesidades no afectan a la
planificacion de Planificacion Empresarial y s6lo se muestran para indicar la parte de las 6rdenes de
cliente que todavia no esta confirmada.

En la sesion Plan de érdenes de articulo (cprrp0520m000), se pueden ver las necesidades de ventas
de un Envio de material como una previsién de programacion de ventas.
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Planificacion maestra y planificacion de érdenes

Cuando actualiza o simula el plan maestro o el plan de érdenes, LN tiene en cuenta las cantidades
necesarias de las programaciones de ventas.

LN recupera:

® | as cantidades planificadas para una Programacion de expediciones o una Secuencia
programacion expediciones de la sesion Movimientos planificados de stock
(whinp1500m000).

®m | as cantidades para un Envio de material de la sesién Lineas de programacion de venta
(tdsls3107m000).

Cambio de la cantidad y de las fechas

Si la cantidad de la orden o las fechas (de entrega) de una programacion de ventas cambian y la casilla
de verificacion Actualizaciéon de ATP en linea en EP de la sesion Parametros de planificacion
(cprpd0100mO000) esta seleccionada, Planificaciéon Empresarial llevara a cabo una actualizacion del
ATP para el articulo. La actualizacion es similar a la actualizaciéon del ATP que efectua Planificacién
Empresarial si cambia cualquier aspecto de las recepciones planificadas o entregas planificadas en la
sesion Movimientos planificados de stock (whinp1500m000).

En caso de producirse cambios, Planificacion Empresarial también establece la fecha de cambio neto
en la sesioén Articulos - Planificacion (cprpd1100m000), de tal modo que los cambios se tengan en
cuenta durante una ejecucion de planificacion.

Recuperar cantidades necesarias para un periodo de planificacion

Una Programacion de expediciones o Secuencia programacion expediciones puede finalizar en
medio de un periodo de planificacion. Por consiguiente, existira un solapamiento en ese periodo de
planificacion especifico entre la Programacion de expediciones o Secuencia programacion
expediciones y el Envio de material.

Por este motivo, LN distingue entre un Envio de material que se solapa con una Programacién de
expediciones o Secuencia programacion expediciones y un Envio de material que no se solapa.

Determinar cantidades planificadas para un envio de material que no se solapa con una
(secuencia de) programacion de expediciones
Para un Envio de material que no se solapa con una Programacion de expediciones o Secuencia

programacion expediciones en un periodo de planificacion, LN recupera la cantidad necesaria total
del periodo de planificacion de la sesion Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000).

LN utiliza los siguientes parametros de la sesion Datos logisticos de linea de contrato de venta
(tdsls3102m000) o Articulos - Partner de ventas (tdisa0510m000) para determinar si se acumulan o no
las necesidades planificadas:

®  Distribuir necesidades planificadas
= Acumular demanda en fecha de inicio del periodo
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Nota

Si la casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas no esta seleccionada, la opcién
Acumular demanda en fecha de inicio del periodo siempre estara seleccionada.

Ejemplos
Ejemplo 1

Las casillas de verificacion Distribuir necesidades planificadas y Acumular demanda en fecha de
inicio del periodo estan seleccionadas.

Dia 1 2 3 4 5
MRL001 50 - - - -
SHP001/SEQ001 - - - - -

Planificacion, previsiéon de progra- 50 - - - -
macion de ventas

El primer dia se cumplimenta con la cantidad total del envio de material porque la casilla de verificacion
Acumular demanda en fecha de inicio del periodo esta seleccionada.

Ejemplo 2
La casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas esta seleccionada y la casilla de
verificacion Acumular demanda en fecha de inicio del periodo no esta seleccionada.

Dia 1 2 3 4 5
MRLO001 50 - - - -
SHP001/SEQ001 - - - - -
Planificacion, previsiéon de progra- 10 10 10 10 10

macion de ventas

La cantidad total del envio de material, que no se debe acumular, se divide entre los cinco dias naturales
del periodo de planificacion.
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Determinar cantidades planificadas para un envio de material que se solapa con una
(secuencia de) programacion de expediciones

Para un Envio de material que se solapa con una Programacioén de expediciones o una Secuencia
programacion expediciones en un periodo de planificacion, LN utiliza los siguientes parametros de
la sesion Datos logisticos de linea de contrato de venta (tdsls3102m000) o Articulos - Partner de ventas
(tdisa0510m000) para determinar el modo de calcular y distribuir las necesidades planificadas:

®  Necesidades planificadas netas

®  Estimacion lineal

= Distribuir necesidades planificadas

Nota

Si la casilla de verificacion Necesidades planificadas netas no esta seleccionada, la casilla de
verificacion Estimacion lineal tampoco estara seleccionada ni habilitada.

Ejemplos
Ejemplo 1

La casilla de verificacion Necesidades planificadas netas no esta seleccionada y la casilla Distribuir
necesidades planificadas esta seleccionada.

Dia 1 2 3 4 5
MRLO001 50 - - - -
SHP001/SEQ001 20 10 - - -
Planificacion, programaciéon de 20 10 - - -
ventas

Planificacion, previsién de progra- 10 10 10 10 10

macion de ventas

Debido a que la casilla Necesidades planificadas netas no esta seleccionada, se pueden especificar
cantidades planificadas para todos los dias del periodo, incluidos los dias ocupados por la programacion
de expedicién (dia 1y 2).

Debido a que la casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas esta seleccionada, LN
distribuye equitativamente la cantidad total del envio de material entre el nimero de dias del periodo.

Ejemplo 2

Las casillas de verificacion Necesidades planificadas netas, Estimacion lineal y Distribuir
necesidades planificadas estan seleccionadas.
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- Semana 1 Semana 2 Semana 3

Dia 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
MRLO001 - - 50 - - - - 50 - - - - 50 - -
SHP001/ 10 9 8 12 10 12 9 - - - - - - - -

SEQO001

Planificaciéon, 10 9 8 12 10 12 9 - - - - - - - -
programacion
de ventas

Planificacion, - - - - - - - 10 10 10 10 10 10 10 10
prevision de

programacion

de ventas

= Semana1
Hay un envio de material, pero la programacion de expediciones ocupa todo el periodo. En
consecuencia, Planificacion Empresarial sélo tiene en cuenta la programacion de expediciones.

= Semana2
Hay un solapamiento entre el envio de material y la programacion de expediciones.

u Debido a que la casilla de verificacion Necesidades planificadas netas esta seleccionada,
las cantidades planificadas sélo son aplicables para los dias que no quedan ocupados por la
programacion de expediciones (dia 3, 4 y 5).

u Debido a que la casilla de verificacion Estimacion lineal esta seleccionada, LN divide la
cantidad del envio de material entre el nimero de dias del periodo de planificacion (50/5 =
10) y, a continuacion, determina las necesidades planificadas para el periodo que no se solape
(10 * 3 =30).

®  Debido a que la casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas esta seleccionada,
los dias que no quedan ocupados por la programacion de expediciones, reciben la cantidad
calculada de 10 (30/3).

= Semana3
Sélo hay un envio de material y Planificacion Empresarial tiene en cuenta la cantidad
relacionada.

®  Debido a que la casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas esta seleccionada,
LN distribuye equitativamente la cantidad total del envio de material entre el nimero de dias
del periodo.
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Ejemplo 3
La casilla de verificacion Necesidades planificadas netas esta seleccionada y las casillas Estimacion
lineal y Distribuir necesidades planificadas no estan seleccionadas.

- Semana 1 Semana 2 Semana 3

Dia 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
MRLO001 - - 50 - - - - 50 - - - - 50 - -
SHPO001/ 10 9 8 12 10 12 9 - - - - - - - -

SEQO001

Planificacion, 10 9 8 12 10 12 9 - - - - - - - -
programacion
de ventas

Planificacion, - - - - - - - 29 - - 50 - - - -
prevision de

programacion

de ventas

= Semana 2
Debido a que la casilla de verificacion Estimacion lineal no esta seleccionada, LN distribuye
el envio de material en la semana 2 sin estimacion lineal. Esto significa que LN resta la
cantidad de la programacién de expediciones de la cantidad total del envio de material para
el periodo (50 - 21 = 29).

®  Debido a que la casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas no esta
seleccionada, el primer dia de la semana 2 que no tenga ninguna cantidad de programacion
de expediciones se cumplimenta con la cantidad restante del envio de material.

= Semana3
El primer dia de la semana 3 se cumplimenta con la cantidad total del envio de material,
porque la casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas no esta seleccionada.

Ejemplo 4
Este ejemplo muestra lo que ocurre si la cantidad del envio de material cambia de 50 a 60. En este

ejemplo, las casillas de verificacion Necesidades planificadas netas y Distribuir necesidades
planificadas estan seleccionadas y la casilla de verificacion Estimacion lineal no esta seleccionada.
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- Semana 1 Semana 2 Semana 3

Dia 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
MRLO001 - - 50 - - - 50 —> 60 - - - 50 - -
SHP001/ 10 9 8 12 10 12 9 - - - - - - - -
SEQO001

Actualizar - - - - - - - +3 +3 +4 - - - - -

Planificaciéon, 10 9 8 12 10 12 9 - - - - - - - -
programacion
de ventas

Planificacion, - - - - - - - 13 13 13 10 10 10 10 10
prevision de

programacion

de ventas

Semana 2

u Debido a que la casilla de verificacion Estimacion lineal no esta seleccionada, LN calcula
la cantidad restante del siguiente modo: 60 - 12 - 9 = 39.

®  Debido a que la casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas esta seleccionada,
LN distribuye equitativamente la cantidad restante del envio de material entre el nimero de
dias del periodo.

®  Debido a que la casilla de verificacion Necesidades planificadas netas esta seleccionada,
las cantidades planificadas soélo se especifican para los dias que no quedan ocupados por la
programacion de expediciones (dia 3, 4 y 5).

Ahora que las cantidades planificadas se incrementan, Planificacion Empresarial reduce las cantidades
de ATP del articulo.

Ejemplo 5
Este ejemplo muestra lo que ocurre si la cantidad de la programacion de expediciones cambia de 9 a
15 en el dia 2 de la semana 2. En este ejemplo, las casillas de verificacion Necesidades planificadas

netas y Distribuir necesidades planificadas estan seleccionadas y la casilla de verificacion Estimacion
lineal no esta seleccionada.
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- Semana 1 Semana 2 Semana 3

Dia 1 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
MRLO001 - 50 - - - - 60 - - - - 50 - -
SHPO001/ 10 8 12 10 12 15 - - - - - - - -
SEQO001

Actualizar - - - - - +6 2 -2 2 - - - - -
Planificacién, 10 8 12 10 12 15 - - - - - - - -
programacion

de ventas

Planificacion, - - - - - - 717 11 11 10 10 10 10 10

prevision de
programacion
de ventas

Este cambio genera un cambio en la sesién Movimientos planificados de stock (whinp1500m000). LN
envia este cambio a Planificacién Empresarial para la actualizacién de ATP.

Obviamente, los cambios de las cantidades de la programacion de expediciones también afectan al
envio de material para la semana 2.

Semana 2

®  Debido a que la casilla de verificacion Estimacidn lineal no esta seleccionada, LN calcula

la cantidad restante del siguiente modo: 60 - 12 - 15 = 33.

®  Debido a que la casilla de verificacion Distribuir necesidades planificadas esta seleccionada,
LN distribuye equitativamente la cantidad restante del envio de material entre el numero de

dias del periodo.

®  Debido a que la casilla de verificacion Necesidades planificadas netas esta seleccionada,
las cantidades planificadas soélo se especifican para los dias que no quedan ocupados por la
programacion de expediciones (dia 3, 4 y 5). En el dia 2, la cantidad en firme 15 sustituye a
la cantidad planificada recibida anteriormente.

Ahora que las cantidades planificadas disminuyen, Planificacion Empresarial aumenta las cantidades

de ATP del articulo.
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Programaciones de ventas y almacenaje

Una vez aprobados los articulos pedidos de una linea de programacion de ventas, ya puede expedirlos.
Para expedir los articulos, debe lanzarse la programacion de ventas a Gestion de almacenes.

Nota

Uno de los siguientes elementos se debe lanzar a Gestion de almacenes:

B Laslineas de programacion de ventas aprobadas con el valor Tipo de necesidad establecido
en Inmediato o En firme.

®  |as ordenes de almacenaje planificadas, generadas para lineas de programacion de ventas
aprobadas si la casilla de verificacion Usar contratos para programaciones esta seleccionada
en la sesion Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500).

Lanzar programaciones de ventas y 6rdenes de almacenaje planificadas a Gestion de
almacenes

Si la programacion de ventas esta basada en un contrato de venta con un acuerdo sobre términos y
condiciones vinculado, la programacion de ventas o la orden de almacenaje planificada se lanza
automaticamente a Gestion de almacenes si, en la sesion Términos y condiciones de programacion
(tctrm1131m000), estan seleccionadas las siguientes casillas de verificacion:

Lanzar a orden automat. programaciones de ventas referenciadas
Lanzar a orden automat. programaciones ventas no referenciadas
Lanzar autom. retro-ordenes para programac. referenciadas

Lanzar autom. retro-ordenes para programac. no referenciadas

Si estas casillas de verificacion no estan seleccionadas, debe utilizar la sesion Lanzar programaciones
de venta a orden (tdsls3207m000) o Lanzar hojas de recogida a almacenaje (tdsls3207m100) para
lanzar la programacion de ventas, la hoja de recogida o la orden de almacenaje planificada a Gestion
de almacenes.

Si se lanza una (linea de) programacion de ventas o una orden de almacenaje planificada a Gestion
de almacenes, LN crea una orden de almacenaje para la programacién de ventas/orden de almacenaje
planificada y crea lineas de orden de salida para las lineas de programacion de ventas/6rdenes de
almacenaje planificadas. Cuando se crea una linea de orden de salida para una linea de la programacion
de ventas, la linea de programacion de ventas recibe el estatus Orden generada. Cuando se crea una
linea de orden de salida para una orden de almacenaje planificada, la orden de almacenaje planificada
recibe el estatus Lanzado a almacenaje.

Nota

LN efectua el procedimiento de salida y de expedicion tal como se ha especificado para el tipo de orden
de almacenaje vinculado a la orden de almacenaje.
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Lanzar secuencias de programacion de expediciones a Gestion de almacenes

Si se crea una linea de programacioén de ventas del tipo Secuencia programacion expediciones, en
la sesioén Informacion de secuencia de expedicion (tdsls3517m000) se crea informacién de secuencia
de expedicion. En esta sesion, LN hace el seguimiento de las revisiones de la informacidn de secuencia
de expedicion.

Una vez lanzada la linea de programacion de ventas a Gestion de almacenes, LN crea asimismo datos
de secuencia de expedicion en la sesion Secuencia de expedicion (whinh4520m000) de Gestidn de
Almacenes. En esta sesion, solo se archiva la ultima revision de la informacion de secuencia de
expedicion.

La informacion de secuencia de expedicion informa acerca de la secuencia con la cual el partner receptor
precisa los articulos en la linea de montaje. Por ello, las mercancias deben expedirse en la secuencia
especificada en la sesion Secuencia de expedicion (whinh4520m000). Los datos de secuencia de
expedicion se utilizan para crear expediciones y lineas de expedicidn. LN crea una expedicion para
cada referencia de expedicion. Cada secuencia de expedicion resulta en una linea de expedicion.

Expedir para programaciones de ventas

Si, en Gestion de almacenes, se expiden articulos para una linea de programacion de ventas, LN asigna
uno de los siguientes estatus a la linea de programacion de ventas y a la orden de almacenaje planificada:

|
Linea de programacion de ventas
®  Expedido parcialmente
Se ha expedido una parte de la cantidad pedida. Si se utilizan las 6rdenes de almacenaje
planificadas, este estatus no es aplicable a la linea de programacion de ventas.

B Mercancias entregadas
Se ha expedido toda la cantidad pedida.

Orden de almacenaje planificada

®  Entregado parcialmente
La primera linea de expedicién se confirma en Gestion de almacenes para esta orden de
almacenaje. Aun queda por confirmar el resto de las lineas.

®  Finalizado
La ultima expedicion se confirma en Gestion de almacenes para esta orden de almacenaje,
o bien se finaliza el proceso de expedicion sin una entrega real, por ejemplo, si se cancela
la orden de almacenaje.

Si se expiden articulos para una linea de programacion de ventas, LN:
B Actualiza la cantidad total expedida para la programacion de ventas en la sesion Acumulado
expedido (tdsls3532m000) y la sesion Programaciones de ventas (tdsls3111m000).

®  Crea una linea de entrega real con el estatus Mercancias entregadas en la sesion Lineas
de entrega reales de programacion de ventas (tdsls3140m000).

®  Actualiza la ID de ultima expedicion, la Fecha de ultima entrega y la Cantidad entregada
en la sesioén Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000).
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Nota

Si no, se expide la cantidad pedida completa y la programacion de ventas ha finalizado, la linea de la
programacion de ventas recibe el estatus Mercancias entregadas. En consecuencia, la cantidad pedida
restante no expedida ya no podra expedirse. Para obtener mas informacién sobre la finalizacion de
programaciones de ventas, consulte Finalizar programaciones de ventas (p. 90).

Programaciones de ventas y Facturacion

Una vez entregados parcial o totalmente los articulos pedidos de una linea de programacion de ventas,
ya puede facturar las mercancias entregadas. Para poder enviar la factura, debe lanzar la programacion
de ventas a Facturacion.

Entregas reales, lineas de factura y correcciones de factura

Para poder facturar las expediciones (parciales), LN archiva las entregas reales en las sesiones Lineas
de entrega reales de programacion de ventas (tdsls3140m000) y Lineas de entrega reales de
programacion de ventas (tdsls3140m100).

Puede utilizarse la sesion Lineas de factura de programacion de ventas (tdsls3140m200) para facturar
y corregir las cantidades entregadas.

Nota

Las lineas de entrega reales también se pueden considerar lineas de factura.

Entrega real

En las sesiones Lineas de entrega reales de programacion de ventas (tdsls3140m000) y Lineas de
entrega reales de programacion de ventas (tdsls3140m100), LN archiva todas las entregas que tienen
lugar para una linea de programacioén de ventas o una orden de almacenaje planificada. Cuando se
entrega (parcialmente) una cantidad pedida de una orden de almacenaje planificada o de una linea de
programacién de ventas, LN crea una linea de entrega real con el estatus Mercancias entregadas
para la cantidad entregada. La facturacion de los articulos entregados se lleva a cabo en funcion de
los detalles de entrega reales especificados en estas sesiones. Esta configuracion también permite
facturar entregas parciales.

Una linea de entrega real pasa por los siguientes estatus:

1. Mercancias entregadas
2 Lanzado a facturaciéon
3. Facturado

4. Procesado

Correccion de factura

Puede utilizarse la sesién Lineas de factura de programacion de ventas (tdsls3140m200) para corregir
las cantidades entregadas. Estas correcciones tienen lugar por motivos contables, no logisticos. Si, por
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ejemplo, se pierden articulos expedidos durante la expedicidon y no desea facturar dichos articulos a
su partner, puede reducir la cantidad entregada. Para hacerlo, seleccione una linea de factura y, en el
menu Vistas, Referencias o Acciones, seleccione Especificar correccion de factura. De este modo,
puede especificar la Cantidad de correccién en la sesion de detalles. Tipo de expedicion tiene el
valor Correccién para el registro de correccion.

Puede crear correcciones de factura para las lineas de programacién de ventas con un estatus distinto
de Procesado.

Un registro de correccion de factura pasa por los siguientes estatus:

1. Creado

2 Lanzado a facturacion
3. Facturado

4 Procesado

Nota

Un registro de correccion de factura cuyo estatus sea Creado debe confirmarse para que dicho registro
pueda lanzarse a Facturacion. Para confirmar el registro de correccién de factura, en el menu Vistas
Referencias o Acciones de la sesion Lineas de factura de programacion de ventas (tdsls3140m200),
seleccione Confirmar correccion de factura.

Si se confirma un registro de correccion, LN:
®  Crea un asiento contable del tipo Variaciéon de expedicion en la sesién Transacciones de
integracion (tfgld4582m000).
Reduce el saldo pendiente del partner con el importe de correccion.
Actualiza los datos del contrato de venta si hay un contrato de venta vinculado.
Inserta un registro en la historia de programaciones de ventas.

No actualiza los acumulados expedidos porque la correccion de expedicion solo se lleva a
cabo por motivos contables y no logisticos.

Lanzar lineas de factura y correcciones de factura a Facturacion

Para lanzar lineas de factura y correcciones de factura a Facturacion, en el menu Vistas, Referencias
0 Acciones de la sesion Lineas de factura de programacion de ventas (tdsls3140m200), seleccione
Lanzar érdenes/progr. de ventas a facturaciéon. Como resultado, se inicia la sesién Lanzar
ordenes/progr. de ventas a facturacion (tdsls4247m000).

Los datos siguientes se lanzan a Facturacion en el siguiente orden:

1. Lineas de factura con el estatus Mercancias entregadas.
2. Registros de correccion confirmados con el estatus Creado.

Nota

®  Ellanzamiento de las lineas de factura y, posteriormente, de los registros de correccion se
lleva a cabo en la secuencia del nimero de secuencia (secuencia de creacion).
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®  Silanza una programacién de ventas/orden de almacenaje planificada a Facturacion, el
estatus de la linea de entrega real, de la linea de factura y del registro de correccion cambia
a Lanzado a facturacion.

Si se lanza una programacioén de ventas a Facturacion, LN determina el Importe entregado de la
siguiente manera:

®  Linea de factura
Cantidad entregada/ Cantidad pedida * Importe neto

B Registro de correccion
Cantidad de correccion/ Cantidad entregada de la linea de factura * Importe entregado
de la linea de factura.

Nota

B | Nrecuperala Cantidad pedida y el Importe neto de la sesion Lineas de programacion de
venta (tdsls3107m000).

®m  Sijtodas las lineas de factura y todos los registros de correccion para una linea de
programacion de ventas tienen el estatus Lanzado a facturacion, el estatus de la linea de
la programacion de ventas también pasa a ser Lanzado a facturacion.

Crear y contabilizar facturas en Facturacion

La creacion y contabilizacion de facturas para programaciones de ventas tienen lugar en la sesion
Facturas (cisli3105m000) de Facturacion.

Nota

LN crea un abono de compra o linea de abono de compra para los registros de correccién de factura.

Cuando se envia una factura para la linea de factura o el registro de correccioén de la linea de
programacion de ventas:

®  Laslineas de factura o los registros de correccion reciben el estatus Facturado y los campos
Numero de factura y Fecha de factura estan cumplimentados en las sesiones Lineas de
entrega reales de programacion de ventas (tdsls3140m000), Lineas de entrega reales de
programacioén de ventas (tdsls3140m100) y Lineas de factura de programacion de ventas
(tdsls3140m200).

® | Nactualiza la cantidad total facturada para la programacion de ventas en la sesién Acumulado
facturado (tdsls3533m000) y la sesién Programaciones de ventas (tdsls3111m000).

® N actualiza la sesion Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000) con los datos de
la factura.

Si todas las lineas de factura y todos los registros de correccion para una linea de programacion de
ventas/orden de almacenaje planificada tienen el estatus Facturado, el estatus de la linea de la
programacién de ventas/orden de almacenaje planificada también pasa a ser Facturado.
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Procesar y borrar programaciones de ventas

Después de enviar la factura de una linea de la programacion de ventas, la linea de programacion de
ventas tendra el estatus Facturado. Puede procesar y borrar programaciones de ventas que contengan
lineas con el estatus Facturado.

Utilice la sesion Procesar programaciones de ventas entregadas (tdsls3223m000) para procesar las
programaciones de ventas.

Utilice la sesion Archivar y borrar programaciones de ventas (tdsls3224m000) para borrar las
programaciones de ventas procesadas o canceladas y sustituidas.

Proceso

Si procesa programaciones de ventas en la sesion Procesar programaciones de ventas entregadas
(tdsls3223m000), LN:

®  Crealla historia de volimenes de programacion de ventas para las programaciones procesadas.
Puede ver la historia de volumenes en las sesiones de historia de 6rdenes/programaciones
de ventas.

®  Actualiza la Cantidad facturada de la linea del contrato de venta en caso de que haya un
contrato de venta vinculado a la linea de programacion de ventas.

®m  Cambia el estatus de la programacién de ventas, el estatus de la linea de la programacion
de ventas y el estatus de la linea de entrega real de la linea de la programacién de ventas
de Facturado a Procesado.

u Procesa las érdenes de almacenaje planificadas vinculadas con el estatus Facturado.

Nota

No puede procesar programaciones de ventas para las que existan correcciones de factura no facturadas.

Si procesa una programacion de ventas en la cual no todas las lineas de programacion de ventas, las
lineas de entrega reales de la programacion de ventas o las correcciones de factura tienen el estatus
Facturado, LN:

1. Cambia el estatus de las lineas de programacion de ventas, de las lineas de entrega reales
y de las correcciones de factura con un estatus de Facturado a Procesado.

2. Nocambia el estatus de las lineas de programacion de ventas, de las lineas de entrega reales
y de las correcciones de factura que no tengan el estatus Facturado.

3. Cambia el estatus de la programacion de ventas a Procesamiento en curso.

Si para una programacion de ventas cuyo estatus sea Procesamiento en curso las lineas de la
programacion de ventas y las lineas de la entrega reales o las correcciones de facturas todavia sin
procesar reciben el estatus Facturado, LN procesara automaticamente esas lineas de la programacion
de ventas, las lineas de entrega reales y las correcciones de factura y cambiara el estatus de la
programacion de ventas a Procesado.
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Borrando

En la sesion Archivar y borrar programaciones de ventas (tdsls3224m000), puede borrar las lineas de
programacion de ventas cuyo estatus sea Cancelado, Sustituido y Procesado.

Si borra una programacion de ventas procesada, LN borra todos los datos relacionados con la
programacion de ventas, como:
®  La programacion de ventas y las lineas de programacién de ventas.
La hoja de recogida y las lineas de la hoja de recogida.
Los detalles de la linea de envio, el envio de ventas y las lineas de envio.
La informacion de secuencia de expedicion.
Las lineas de entrega reales de la programacién de ventas.
El acumulado expedido.
El acumulado facturado.

Los permisos de fabricacion y de materia prima.

Nota

®  |aslineas de programacion de ventas solo se pueden borrar después de haber borrado
correctamente la orden de almacenaje vinculada, los vinculos de 6rdenes de almacenaje
planificadas y las érdenes de almacenaje planificadas.

®  Cuando se borran todas las lineas de una programacion, LN también borra la cabecera de
la programacion.

Finalizar programaciones de ventas

Si su relacion con un partner ha finalizado y desea cambiar los datos de articulo especificos del partner
cliente, puede finalizar la programacion de ventas. El estatus de las lineas de programacion de ventas
u ordenes de almacenaje planificadas vinculadas puede afectar al proceso de finalizacion.

Nota

Utilice la sesion Finalizar programaciones de ventas (tdsls3211m100) para finalizar las programaciones
de ventas.

Creadas, corregidas, aprobadas o planificadas

Si finaliza una programacion de ventas y una de las lineas de la programacién de ventas relacionadas
tiene el estatus Creado, Corregido o Aprobado, el estatus de la linea de programacién de ventas se
cambia a Cancelado.

Si finaliza una programacion de ventas y una de las 6rdenes de almacenaje planificadas relacionadas
tiene el estatus Planificado, el estatus de la orden de almacenaje planificada cambia a Cancelado.
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Nota

Si se cancela una de las siguientes lineas de programacion de ventas, los resultados del proceso de
aprobacion se deshacen:

B Una linea de programacion de ventas con el estatus Aprobado.

B Una linea de programacion de ventas con el estatus Orden generada para la cual todavia
no se ha iniciado el proceso de salida.

Orden generada o lanzada a Gestion de Almacenes

Si finaliza una programacion de ventas y una de las lineas de programacion de ventas vinculada tiene
el estatus Orden generada o una orden de almacenaje planificada vinculada tiene el estatus Lanzado
a almacenaje, la linea de orden de salida relacionada determina si puede cancelarse la orden de
almacenaije planificada/linea de programacion de ventas:

u Si el proceso de salida todavia no se ha iniciado, se borrara la linea de la orden de salida y
la orden de almacenaje planificada/linea de programacion de ventas recibira el estatus
Cancelado.

®  Siel proceso de salida se ha iniciado, la linea de la orden de salida y la orden de almacenaje
planificada se estableceran en Cancelado y la linea de programacion de ventas recibira el
estatus Cancelacion en curso.

®  Silalinea de la orden de salida establecida en Cancelado obtiene el estatus Expedido, la
linea de programacioén de ventas recibira el estatus Cancelado.

Expedido parcialmente o Entregado parcialmente

Si finaliza una programacion de ventas y una de las lineas de programacion de ventas vinculada tiene
el estatus Expedido parcialmente o una orden de almacenaje planificada vinculada tiene el estatus
Entregado parcialmente, la linea de orden de salida relacionada determina si puede cancelarse la
orden de almacenaje planificada/linea de programacion de ventas:

®  Proceso de salida aun no iniciado
Se borra la linea de orden de salida para la cantidad restante. La orden de almacenaje
planificada recibe el estatus Finalizado, mientras que la linea de programacion de ventas
recibe el estatus Mercancias entregadas.

®  Proceso de salida iniciado
La linea de la orden de salida para la cantidad restante se establecera en Cancelado y la
linea de programacion de ventas conservara el estatus Expedido parcialmente. Sila linea
de la orden de salida establecida en Cancelado obtiene el estatus Expedido, la linea de
programacion de ventas recibira el estatus Mercancias entregadas.

® | aparte cancelada de la cantidad de orden de almacenaje planificada se actualiza en la orden
de almacenaje planificada como Cantidad cancelada. Las lineas de programacion de ventas
vinculadas a esta orden de almacenaije planificada reciben el estatus Mercancias entregadas.

®  |aslineas de programacion de ventas vinculadas a una orden de almacenaje planificada
cancelada tienen registros de historia de cancelacion. La suma de las cantidades canceladas
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de estos registros de historia es igual a la cantidad cancelada de la orden de almacenaje
planificada vinculada.

Mercancias entregadas, finalizadas, lanzadas a facturacion, facturadas

Si finaliza una programacion de ventas y una de las 6rdenes de almacenaje planificadas vinculadas
tiene el estatus Finalizado, Lanzado a facturacion o Facturado, o bien una linea de programacion
de ventas tiene el estatus Mercancias entregadas, Lanzado a facturacion o Facturado, debe finalizar
el procedimiento de programacion de ventas hasta que tengan el estatus Procesado.

Estatus de la programacion de ventas

El estatus de las programaciones de ventas finalizadas depende de los estatus de sus 6rdenes de
almacenaje planificadas/lineas de programacion de ventas:

®  Sino todas las 6rdenes de almacenaje planificadas/lineas de la programacion de ventas
tienen el estatus Procesado o Cancelado, la programacion de ventas tiene el estatus
Finalizacién en curso.

®m  Sitodas las 6rdenes de almacenaje planificadas/lineas de la programacién de ventas tienen
el estatus Procesado o Cancelado, la programacion de ventas recibe el estatus Finalizado.

Si la programacion de ventas tiene el estatus Finalizacion en curso o Finalizado, no pueden anadirse
revisiones nuevas a la programacion de ventas.

Historia de programaciones de ventas

La historia de programaciones de ventas sirve para hacer el seguimiento de la creacion y modificacion
de las programaciones de ventas. Puede conservar cierta informacién una vez completada la
programacion original.

Para registrar la historia de 6rdenes y programaciones que se han creado, cancelado o procesado,
seleccione las casillas de verificacion Registrar historia de programaciones y Registrar historia de
entregas reales de programacion en la sesion Parametros de programacion de ventas (tdsls0100s500).

Contenido de los archivos de historia

La historia de programaciones incluye estos archivos:
®  Todas las transacciones creadas (de lineas) de programacion. Son programaciones y lineas
que no se han procesado todavia.
®  Todas las lineas de programacion facturadas. Son las lineas y programaciones procesadas.

Los archivos de historia son de estos tipos de registro:
B Admision
Se afiadié, cambio o borr¢ la linea de programacion.

®  Cancelacion
Se canceld la linea de programacion.
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®  Volumen
La linea de programacioén se proceso en la sesion Procesar programaciones de ventas
entregadas (tdsls3223m000).

Los campos de esta tabla determinan si se actualizan los archivos de historia de programaciones y, en
caso afirmativo, cuando y como se actualizan:

Campo Se recupera de la sesiéon
Registrar historia de programaciones Programaciones de ventas (tdsls3111m000)
Nivel de registro de admisiones Parametros de programacion de ventas
(tdsls0100s500)

Registrar historia de entregas reales de progra- Parametros de programacién de ventas
macion (tdsls0100s500)

Nota

®  FEl registro de historia se inicia durante la aprobacion.

®m  Sise utilizan las érdenes de almacenaje planificadas para las programaciones de ventas, la
historia de lineas de programaciones de ventas se basa en la informacion de la orden de
almacenaje planificada.

Borrando archivos de historia

Puede restringir la cantidad total de datos de historia con la sesion Archivar y borrar historia de
ordenes/programaciones de venta (tdsls5201m000).

Los archivos de historia son la base para las estadisticas. Antes de borrar los archivos de historia,
verifique que las estadisticas estén totalmente actualizadas. Si los archivos de historia se borran antes
de la actualizacion, no puede actualizar totalmente las estadisticas.

Nota

No puede modificar los datos de historia. Sélo se utilizan con propdsitos informativos.
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Capitulo 2
Automocion en Gestion de almacenes

Unidades de embalaje

Estructuras de unidad de embalaje alternativas

En algunos sectores, las mercancias se preparan a partir de un stock anénimo, lo que significa que el
stock no tiene ninguna unidad de embalaje, y se mueven a la zona de expedicion. En la zona de
expedicién, se llevan a cabo los ultimos preparativos para la expedicion de las mercancias. Las
mercancias se embalan en materiales como cajones o palets.

En el escenario de este negocio, las unidades de embalaje se crean automaticamente durante la
confirmacion de la preparacion. LN crea unidades de embalaje en funcién de la definicion de paquete
de la linea de salida de orden de almacenaje. La definicion de embalaje tomada como valor
predeterminado en la linea de salida de orden de almacenaje suele ser una definicion que se aplica en
circunstancias normales al articulo o a la combinacion articulo/partner.

A veces, puede que haya insuficiencia de materiales de embalaje. En la mayoria de los casos, la
expedicién de mercancias no puede esperar a que estén disponibles los materiales de embalaje
correctos. En la practica, se utilizan materiales de embalaje alternativos como, por ejemplo, otro tipo o
tamafio de caja u otro palet.

Esto significa que se debe usar una definicién de paquete o una plantilla de unidad de embalaje
alternativa.

Para ello, en el menu adecuado de la sesion Lineas de expedicion (whinh4131m000), seleccione
Unidades de embalaje y una de estas opciones:

®  Definicion alternativa de paquete
Para obtener mas detalles, consulte la Ayuda en linea de la sesion Seleccionar definiciéon
alternativa de paquete (whinh4231m400).

= Embalaje especifico
Para obtener mas informacion, consulte Plantilla de unidad de embalaje especifica de linea
de expedicion (p. 96).
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Ambas opciones no estan disponibles si:

El campo Definicion de paquete de la sesion Lineas de expedicion (whinh4131m000) no es
del tipo Variable o esta vacio.

La casilla de verificacion Definicion de paquete vinculante esta seleccionada en la sesion
Lineas de orden de salida (whinh2120m000).

El estatus de la linea de expedicion no es Abierto.

La unidad de embalaje no hace referencia al stock. La unidad de embalaje vinculada a la
linea de expedicion contiene informacién acerca de los lotes vinculados. En este escenario,
no esta permitido eliminar las unidades de embalajes en el nivel de la linea de expedicion,
ya que se perdera informacion relevante de las caracteristicas de stock que sélo incluye la
unidad de embalaje vinculada a la linea de expedicion. Esta informacién no se almacena en
la linea de expedicion.

No se permite generar unidades de embalaje si:

® | alinea de expedicion se marca como Manual en la sesion Lineas de expedicion
(whinh4131m000).
El almacén se controla por WMS.

No esta permitido el proceso de salida manual.
No se utilizan unidades de embalaje en las expediciones.

La cantidad Cantidad no expedida en unidad de stock de la sesion Lineas de expedicién
(whinh4131m000) es mayor que cero.

Plantilla de unidad de embalaje especifica de linea de expedicion

Puede componer una estructura de embalaje especifica para una linea de expedicion. La estructura
solo se aplica a la linea de expedicion en cuestidon y no se puede volver a utilizar con otras lineas de
expedicién. Por ejemplo, usted normalmente coloca cajas en un palet, pero ahora quiere colocarlas en
un contenedor.

Para sustituir el material de embalaje, en el menu adecuado de la sesion Lineas de expedicion
(whinh4131m000), seleccione Unidades de embalaje y Embalaje especifico. Se inicia la sesion
Plantillas de unidad de embalaje (whwmd4160m000). En esta sesién, puede definir la plantilla de unidad
de embalaje especifica de linea de expedicion.

Si no existe previamente ninguna plantilla especifica de este tipo, LN:

1.
2,

Genera una nueva ID de plantilla de unidad de embalaje.

Toma como predeterminada una nueva plantilla especifica de linea de expedicién. La plantilla
predeterminada se copia de:

a. El campo Definicion de paquete de la sesidn Lineas de expedicion (whinh4131m000).
b. La definicion de paquete de la linea de salida.

c. Silas dos definiciones de paquete de los pasos anteriores estan vacias, no se toma como
predeterminada ninguna plantilla especifica de linea de expedicion.
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3. Elembalaje auxiliar, de haberlo, se copia en la nueva plantilla especifica de linea de expedicion.

Haga clic en el boton (Re)generar unidad de embalaje de la sesion Plantillas de unidad de embalaje
(whwmd4160mO000) para crear una nueva estructura de unidad de embalaje basada en esta plantilla
de unidad de embalaje especifica de linea de expedicion.

Nota

LN elimina las plantillas de unidad de embalaje especificas de linea de expedicion al borrarse la linea
de expedicidn correspondiente del sistema.

Ejemplos de cambio de unidades de embalaje (Articulo individual
<=> Multiarticulo)

LN solo genera unidades de embalaje de articulo individual. La composicidon de unidades de embalaje
multiarticulo es un proceso manual. Es posible convertir una unidad de embalaje de articulo individual
en una unidad de embalaje multiarticulo. Al convertir una unidad de embalaje de articulo individual en
una unidad de embalaje multiarticulo, con frecuencia se aplica un formato de etiqueta diferente. Para
obtener mas detalles, consulte la Ayuda en linea de:

®  Campo Etiquetado automatico de unidad de embalaje multiarticulo de la sesion Alimacenes
(whwmd2500m000)

®  Campo Formato etiq. multiarticulo de la sesién Unidades de embalaje (whwmd5130m000)

Ejemplo

Una expedicion contiene dos articulos: el espejo retrovisor y el espejo exterior izquierdo de un coche.
En principio, la expedicion tiene dos lineas, una para el espejo retrovisor y otra para el espejo exterior
izquierdo. Supongamos que hay dos maestros de articulo individual y que cada maestro tiene dos
elementos individuales, lo que implica que cada unidad de embalaje padre (de articulo individual)
contiene dos unidades de embalaje hijo. Esto significa que hay cuatro elementos individuales de articulo
individual, es decir, hay cuatro unidades de embalaje hijo. En la tabla que figura a continuacion se
muestran los codigos de formato de etiqueta definidos.

Articulo de venta Elemento individual de informa- Maestro de informacion de em-
cion de embalaje balaje
Espejo retrovisor KLT1234, codigo de formato de  Palet, formato de etiqueta articulo

etiqueta articulo individual = AAA individual = KKK, formato de eti-
queta multiarticulo = LLL

Espejo exterior izquierdo KLT5678, codigo de formato de Contenedor, formato de etiqueta
etiqueta articulo individual = BBB articulo individual = MMM, formato
de etiqueta multiarticulo = NNN
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Diferentes escenarios

Escenario 1: Los elementos individuales que contienen los espejos exteriores izquierdos se
toman manualmente del contenedor y se colocan en el palet que contiene los espejos
retrovisores. Esto significa que el palet se convierte en una unidad de embalaje multiarticulo.
El formato de etiqueta multiarticulo LLL se utiliza ahora para listar la etiqueta del palet. Los
formatos de etiqueta AAA y BBB siguen utilizandose para listar las etiquetas de los elementos
individuales. El formato de etiqueta multiarticulo NNN del contenedor no desempefia ninguna
funcion.

Escenario 2: Ahora, en el procedimiento alternativo, los elementos individuales que contienen
los espejos retrovisores se toman manualmente del palet y se colocan en el contenedor de
los espejos exteriores izquierdos. Esto significa que el contenedor se convierte en una unidad
de embalaje multiarticulo. El formato de etiqueta multiarticulo NNN se utiliza ahora para listar
la etiqueta del contenedor. Los formatos de etiqueta AAA y BBB seguiran utilizandose para
listar las etiquetas de los elementos individuales. El formato de etiqueta multiarticulo LLL del
palet no desempefia ninguna funcion.

Escenario 3: Se crea una nueva unidad de embalaje maestra. Los elementos individuales se
toman del palet y del contenedor y se colocan en la unidad de embalaje nueva. Al crear la
unidad de embalaje nueva, no hay disponible ninguna definicién de paquete ni ningun formato
de etiqueta predeterminado. En este caso, es responsabilidad del usuario final el rellenar
manualmente el cédigo de formato de etiqueta deseado.

Secuenciacion

La funcionalidad Secuenciacion se utiliza en el proceso de salida para empaquetar unidades de
embalaje en una estructura predefinida y lanzar las unidades de embalaje para la expedicion en orden
ascendente en funcion de los nimeros de secuencia de carga.

Se crean los numeros de secuencia de carga y las lineas de sugerencia de salida o lineas de nota de
preparacion en funcion de los numeros de referencia de las lineas de programacion de ventas de origen.

Las estructuras de unidad de embalaje se basan en los nimeros de referencia y los numeros de
referencia de embalaje de las lineas de programacion de ventas de origen.

LN lanza las lineas de sugerencia o las lineas de preparacion en orden ascendente en funcion de los
numeros de referencia.

Nota

LN no controla las actividades de carga reales llevadas a cabo en la plataforma de carga. Si las unidades
de embalaje se deben crear en orden descendente, el personal del muelle debera responsabilizarse
de cargar primero la unidad de embalaje con el numero de secuencia mas alto.

Detalles del proceso

El numero de referencia de la linea de programacion de ventas de origen se especifica en el campo
Referencia de la sesién Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000).
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Los numeros de referencia de embalaje de origen se especifican en los campos Referencia A de
embalaje y Referencia B de embalaje de la sesién Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000).

Desde las lineas de programacion de ventas, los numeros de referencia se transmiten a los campos
de referencia y referencia de embalaje en las sesiones Distribucion de referencia de linea de orden
salida (whinh2529m000) y Distribucion de referencia de linea de expedicion (whinh4529m000).

Dado que la funcionalidad de secuenciacion utiliza expediciones proyectadas, la estructura de carga y
expedicién se crea cuando se crean las lineas de orden de salida.

En el proceso de salida se genera una linea de sugerencia de salida para cada niumero de referencia.
Si se utilizan notas de preparacion en el procedimiento de salida, se genera una linea de nota de
preparacion para cada numero de referencia.

Durante el lanzamiento de la sugerencia de salida o la confirmacién de las notas de preparacion:

® | as estructuras de unidades de embalaje se crean en funcién de los niumeros de referencia
y de los cédigos de referencia A de embalaje o referencia B de embalaje. Consulte el Ejemplo.

®  Laslineas de sugerencia o las lineas de nota de preparacién se lanzan en orden ascendente
segun los numeros de referencia.

Si no se respeta este orden, el proceso se detiene y se muestra un mensaje de error. Por ejemplo, si
una linea de nota de preparacion se prepara y confirma manualmente mientras existen otras lineas adn
sin preparar con numeros de secuencia mas bajos, se muestra un mensaje de error.

Generacion de unidades de embalaje

Si se selecciona la casilla de verificacion Referencias basadas en Generaciéon de unidad de embalaje
al expedir en las sesiones Definiciones de paquete (whwmd4110m000) y Articulo - Definiciones de
paquete (whwmd4130m000), se crean unidades de embalaje por nimero de referencia.

Las estructuras de unidad de embalaje se basan en la configuracion de las casillas de verificacion
Referencia unica, Referencia A de embalaje tnico o Referencia B de embalaje tnico de los nodos
de plantilla de unidad de embalaje.

Si el nodo de nivel inferior se establece en virtual, el niumero de unidades de embalaje inferiores y la
cantidad de articulos que contienen sera variable, pero la cantidad total de articulos del nodo de nivel
inferior no podra superar la cantidad del nodo principal. Consulte Plantilla flexible - unidades de embalaje
virtuales.

Configuracion

1. Especifique una definicion de paquete para el procedimiento de expedicion.

2. Seleccione la casilla de verificacion Referencias basadas en Generacion de unidad de
embalaje al expedir en las sesiones Definiciones de paquete (whwmd4110m000) y Articulo
- Definiciones de paquete (whwmd4130mO000).

3. Enla sesion Plantillas de unidad de embalaje (whwmd4160m000), seleccione estas casillas
de verificacion:

= Permitir expedicion para multiples articulos para los nodos principales.
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m  Referencia A de embalaje Unico o Referencia B de embalaje tinico para el nodo de
segundo nivel.

®  Para el nodo inferior:
®  Referencia Unica

= Referencia A de embalaje Unico o Referencia B de embalaje tnico
= Opcionalmente, Nodo virtual. Consulte el Ejemplo.

4. Enlaseccion Generar unidades de embalaje automaticamente durante de la sesion Datos
de articulo por almacén (whwmd2110s000), seleccione No en el campo Creacion de
expediciones proyectadas.

5. Seleccione estas casillas de verificacion:

®  Expediciones proyectadas en uso, en la sesién Parametros de gestion de stocks
(whinh0100m000)

= Expediciones proyectadas en uso y Secuenciacion para los tipos de orden de
almacenaje pertinentes en la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000).

®  Generar unidades de embalaje automaticamente durante la confirmacién de
preparacion en la sesion Datos de articulo por almacén (whwmd2110s000).

Ejemplo

Para la plantilla de unidad de embalaje T1, se define esta estructura:

Nodo Articulo Canti- Canti- Multiarticu- Referencia Referencia Nodo vir-
deemba- dad de dad de lo unica unica A tual
laje articu- articu-
losde los
embala-
je
1 Palet 1 Selecciona- No aplica-
da ble
2 Cajon 2 40 Selecciona- Desmarcada Seleccionada No aplica-
da ble
3 Caja No apli- No aplicable Selecciona- Seleccionada Selecciona-
cable da da

La linea de expedicion proyectada SHP1000/10 contiene esta informacion de referencia en la sesion
Distribucion de referencia de linea de expedicién (whinh4529m000):
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Linea Referencia Articulo Referencia A de embalaje Cantidad
1 1111 A1 80 20

2 3333 A1 100 15

3 2222 A2 100 5

Segun las reglas de secuenciacion, la linea 1 con el nimero de referencia 1111 se prepara primero.
Para la linea 1, la estructura de unidad de embalaje se genera en funcién de la plantilla T1:

Nivel de Unidad de Articulo de Referen- Referencia A de embala- Articu- Cantidad de

nodo embalaje embalaje cia je lo articulos
1 HUO001 Palet 1111 80 A1

2 HUO002 Cajon 1111 80 A1

3 HUO003 Caja 1111 80 A1 20

A continuacion, la linea 3 se prepara con el numero de referencia 2222. En el caso de la linea 3, se
generan otra caja y otro cajon, puesto que la restriccion de la referencia unica A se aplica en el nivel
Cajon y la caja de HUOO3 contiene la cantidad maxima de articulos definida para el nivel Caja. Se
genera esta estructura de unidad de embalaje:
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Nivel de Unidad de Articulo de

Referen- Referencia A de emba- Articu- Cantidad de

nodo embalaje embalaje cia laje lo articulos
1 HUO0O01 Palet

2 HU002 Cajon 111 80 A1

3 HUO003 Caja 1111 80 A1 20

2 HU004 Cajon 2222 100 A2

3 HUO005 Caja 2222 100 A2 5

Finalmente, la linea 2 se prepara con el nimero de referencia 3333. La linea 2 tiene la referencia A de

embalaje 100 y la cantidad 15. Se crea la caja HUOOO6 y se anade al cajon HU004:

Nivel de Unidad de Articulode Referen- Referencia A de emba- Articu- Cantidad de
nodo embalaje embalaje cia laje lo articulos

1 HUO0O01 Palet

2 HU002 Cajon 1111 80 A1

3 HUO003 Caja 1111 80 A1 20

2 HUO004 Cajon 100

3 HUO005 Caja 2222 100 A2 5

3 HUO006 Caja 3333 100 A1 15

La cantidad total de la linea 1 esta incluida en una caja. Si la cantidad de articulos del nivel Caja de

esta plantilla se hubiera establecido en 15, se habria generado otra caja, pero en la practica el personal
del muelle habria colocado los articulos en una caja de todos modos. La ventaja de usar un nodo inferior
virtual en esta situacién radica en que no se necesita un niumero exacto de cajas para cada cajon. Esto
permite generar cantidades distintas de cajas que contienen cantidades diferentes de articulos para el
nodo inferior, siempre y cuando no se supere la cantidad maxima de articulos de 20 articulos por cajon.

Por tanto, se puede usar la misma plantilla para todas las estructuras en las que un palet transporte
dos cajones, y cada cajon contenga 20 articulos como maximo, si bien no es esencial contar con una

cantidad fija de articulos.
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Mascaras de unidad de embalaje

Los numeros de ID de unidad de embalaje se generan en funcién de una mascara de unidad de embalaje.
Las mascaras permiten proporcionar a las ID de unidad de embalaje caracteristicas relacionadas con
un partner especifico, como los nimeros de proveedor.

Puede especificar estas mascaras de unidad de embalaje para generar nimeros de ID de unidad de

embalaje:

Mascara Sesion

Mascara de unidad de embalaje Partners receptores (tccom4511m000)
de expedicion

Mascara de unidad de embalaje Partners clientes (tccom4510m000)
de expedicion

Mascara de unidad de embalaje Almacenes (whwmd2500m000)
de expedicion

Mascara de unidad de embalaje Parametros de datos maestros de almacén (whwmd0100s000)

Estas mascaras se utilizan cuando se generan unidades de embalaje en los procedimientos de entrada

y salida.

Procedimiento de entrada/recepcion

1.

La mascara de unidad de embalaje de expedicion definida para el partner cliente se utiliza si
la unidad de embalaje que se va a generar se asigna a un partner cliente a través de la
trazabilidad de demanda.

La mascara de unidad de embalaje de expedicion definida para el almacén de recepcion se

utiliza si:

® | as mercancias recibidas no estan asignadas a un partner cliente o la mascara de unidad
de embalaje no esta definida para el partner cliente.

® | a casilla de verificacion Expediciones esta seleccionada en la sesion Datos de articulo
por almacén (whwmd2510m000).

La mascara de unidad de embalaje general definida en la sesion Parametros de datos maestros
de almacén (whwmd0100s000) se utiliza si la casilla de verificacion Expediciones esta
desmarcada, o si no se ha definido una mascara de unidad de embalaje de expedicion para
el almacén de recepcion.
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Procedimiento de salida

1. La mascara de unidad de embalaje de expedicidn definida para el partner receptor se utiliza
si se genera una unidad de embalaje para una expedicion.

2. Lamascara de unidad de embalaje de expedicion definida para el partner cliente se utiliza si
no existe ya una para el partner receptor.

3. Lamascara de unidad de embalaje de expedicion definida para el almacén de envio se utiliza
si no se ha definido una mascara de unidad de embalaje para el partner cliente.

4. Lamascarade unidad de embalaje general definida en la sesion Parametros de datos maestros
de almacén (whwmd0100s000) se utiliza si la casilla de verificacion Usar unidad de embalaje
en expedicion esta desmarcada, o si no se ha definido una mascara de unidad de embalaje
de expedicion para el almacén de recepcion.

Diferentes ID de unidad de embalaje en la sesion Unidades de embalaje (whwmd5130m000)

Las ID de unidad de embalaje se pueden generar a partir de la mascara de unidad de embalaje interna
para unidades de embalaje en stock. La mascara de unidad de embalaje interna se define en el campo
Mascara de unidad de embalaje interna de la sesién Aimacenes (whwmd2500m000).

Si dichas unidades de embalaje se emiten para una expedicién y existe una mascara de unidad de
embalaje de expedicion, la ID de la unidad de embalaje se basa en:

® | amascara de unidad de embalaje interna se muestra en el campo Unidad de embalaje de
la sesién Unidades de embalaje (whwmd5130m000).

® | a mascara de unidad de embalaje de expedicién se muestra en el campo Etiqueta de
expedicion de la sesién Unidades de embalaje (whwmd5130mO000).

En todos los demas casos, las ID de unidad de embalaje de los campos Unidad de embalaje y Etiqueta
de expedicion, y las mascaras en las que se basan, son idénticas.

Etiquetado durante la fabricacion

Cuando se confirma la recepcioén de articulos terminados de fabricacion, se pueden listar varios campos
relacionados con la orden de demanda de origen en las etiquetas de unidad de embalaje. El objetivo
es reducir el etiquetado erroneo adjuntando etiquetas de contenedor durante la fabricacion o la recepcion
en vez de hacerlo en el muelle de expedicion.

La orden de demanda de origen es la programacion de ventas y el contrato de venta relacionado para
los que se inicid la orden de fabricacion del articulo terminado.

Los campos relacionados con la orden de demanda de origen incluyen, por ejemplo:
Partner cliente

Partner receptor

Los campos de direccién del cliente y del receptor del contrato de venta
Articulo del partner

Articulo del partner
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®  Revision de articulo de partner

El valor de Articulo del partner y de Articulo del partner se recuperan del sistema de codificacion de
articulos relacionado con el articulo recibido y el partner asignado. El nimero de Revision de articulo
de partner se recupera por medio del cédigo de articulo de partner.

Consulte Formatos de etiqueta para etiquetado durante la fabricacién (p. 123) para obtener una lista
completa de los campos de orden de demanda disponibles para el listado de etiquetas.

Como LN recupera los campos de orden de demanda

Para recuperar campos de orden de demanda durante la recepcion, se debe implementar la trazabilidad
de demanda para el articulo. La especificacion de la unidad de embalaje recibida, si existe, o la linea
de recepcioén de la orden de fabricacion se utilizan para recuperar los campos de la orden de demanda
de origen, que se van a listar en las etiquetas de la unidad de embalaje.

La recuperacion de los campos de la orden de demanda se admite en los tipos de trazabilidad de
demanda Basado en cliente y Ubicacién basado en cliente.

Nota

Si en el articulo existe mas de un contrato de venta o programacion de ventas, la informacion listada
en las etiquetas es incompleta porque LN no puede determinar cual de ellos es el adecuado.

Configurar la trazabilidad de demanda

1. Seleccione la casilla de verificacion Trazabilidad de demanda en la sesién Componentes
de software implementados (tccom0100s000).

2. Enla sesion Articulos (tcibd0501m000), para los articulos pertinentes, seleccione la casilla
de verificacion Demanda trazabilizada y especifique Basado en cliente o Ubicaciéon basado
en cliente en el campo Tipo de trazabilidad de demanda.

Nota

Si se deben utilizar unidades de embalaje durante la recepcion, especifique Articulo fisico en el campo
Nivel de asignacion de la sesion Datos de articulo por almacén (whwmd2510m000). En consecuencia,
la unidad de embalaje obtiene la especificacion de la orden de demanda.

Configurar articulos y sistemas de codificacion de articulos de partner

1. Especifique los sistemas de codificacion de articulos y los codigos de articulo de partner para
los partners clientes en la sesién Sistema de codificacion de articulos - Articulos
(tcibd0104mO000).

2. Especifique las revisiones de articulo de partner en la sesion Articulo de partner - Revisiones
(tcibd0114mO000).
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Configurar el listado de etiquetas

Defina los formatos de etiqueta para los campos que se van a listar en las etiquetas en cualquiera de
estas sesiones:

®  Formatos de etiqueta (whwmd5520m000)

®  Formato de etiqueta por actividades (whwmd5121m000)

Formato y listado de etiquetas

En la sesion Formatos de etiqueta (whwmd5520m000), se pueden crear y mantener etiquetas que
pueden utilizarse para:
®  |istar etiquetas KANBAN
Generar sugerencia de entrada
Generar sugerencia de salida
Listar etiquetas para unidades de embalaje
Suministro directo de material

Se pueden listar formatos de etiqueta en la sesion Listar formatos de etiqueta (whwmd5420m000).

Nota

Para incluir cédigos de barras en formatos de etiqueta, consulte Listar codigos de barras.

Formato de etiqueta

Un formato de etiqueta puede contener varios campos de etiqueta en forma de cédigos de etiqueta.
Estos codigos de etiqueta deben ir precedidos de un signo de almohadilla, "Ib" y un punto (#l b. ). En
la etiqueta impresa, el cédigo de etiqueta se sustituye por el valor del campo de etiqueta correspondiente.

La ubicacion de suministro es la
ubicacion fija definida para el al-
maceén de suministro y el articulo
en la sesion Ubicaciones fijas
(whwmd3502m000). El usuario
so6lo puede listar este campo en
la etiqueta si las mercancias se
suministran desde un almaceén.
Para obtener mas informacion,
consulte Configuracion de sumi-
nistro.

Si existe mas de una ubicacion fija
para cada almacén/articulo, se
lista la ubicacién fija con la priori-
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dad mas alta, en otras palabras,
con el valor mas bajo.

La fila, el nivel y el cajon forman
parte de la definicion de ubicacion
en la sesion Almacén - Ubicacion
(whwmd3100s000).

Las entregas de kanban se reali-
zan en el almacén en planta que
admite el centro de trabajo. El
centro de trabajo solo puede listar-
se si el almacén en planta admite
un centro de trabajo.

Listar codigos de barras

Para listar un cédigo de barras, inserte 'bc.” entre el signo numérico y “Ib”, por ejemplo #bc. | b.

[l abel code].

Ejemplo: #bc. | b. i t em desc listara un codigo de barras de la descripcion de articulo.

Nota

B Los cédigos de barras no se muestran en la pantalla.
B Asegurese de que esté instalado el cartucho correcto.

Listar etiquetas para unidades de embalaje

Para identificar de forma exclusiva unidades de embalaje, por ejemplo, contenedores, articulos, paquetes,
etc., LN le permite listar etiquetas. Para listados de alta calidad, también puede usar una aplicacion de
listados de etiquetas, cuya entrada la proporcionara LN. Tenga en cuenta que una etiqueta no es

simplemente un cddigo de barras, sino que suele ser una combinacion de cddigo de articulo y niumero

de unidad de embalaje, tanto en digitos como en cddigos de barras.

Para crear una etiqueta para una determinada unidad de embalaje, en la sesidon Unidades de embalaje

(whwmd5130m000), en la ficha Estatus, seleccione la casilla de verificacién Etiquetado.

Use la sesion Listar etiquetas (whwmd5430m100) para listar etiquetas para unidades de embalaje. Las
etiquetas se listan segun el formato especificado en la sesion Formatos de etiqueta (whwmd5520m000).

Los numeros de serie sélo se listan en la etiqueta si:

®  Lacasilla de verificacion Trazabilidad de numeros de serie en la sesion Articulo - Almacenaje

(whwmd4100s000) esta seleccionada.

Un articulo seriado esta vinculado a la linea de expedicién.

u Los numeros de serie estan en stock.
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Listar etiquetas de recepcion y expedicion sin unidades de embalaje

Para obtener mas informacion, consulte Listar etiquetas de recepcion y expedicion sin unidades de
embalaje.

Nota

Si usa definiciones de paquete, puede especificar que las etiquetas se creen automaticamente para
determinadas piezas de la estructura de unidad de embalaje.

Para los procedimientos de entrada, se pueden listar los siguientes campos en las etiquetas:
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Campo Expresion Expresion de codigo de barras
Tipo de expedidor Ib.shfr.type bc.lb.shfr.type

Caodigo de expedidor Ib.shfr.code bc.lb.shfr.code

Tipo de receptor Ib.shto.type bc.lb.shto.type

Caodigo de receptor Ib.shto.code bc.lb.shto.code

Ubicacion de expedidor Ib.shfr.loca bc.lb.shfr.loca

Ubicacion de receptor Ib.shto.loca bc.lb.shto.loca

Numero de ejecucion

Ib.run.number

be.lb.run.number

Ruta Ib.mission bc.lb.mission
Articulo Ib.item bc.lb.item
Cantidad de articulos Ib.quan.str bc.Ib.quan.str
Unidad de stock de cantidad de Ib.quan.inv bc.Ib.quan.inv
articulo

Cddigo de articulo de partner  Ib.cus.itm bc.lb.cus.itm
Revisiéon de articulo de partner Ib.cus.itm.rev bc.lb.cus.itm.rev
Unidad Ib.unit be.lb.unit
Origen de orden Ib.order.orig bc.lb.order.orig
Numero de orden Ib.order bc.lb.order
Conjunto de é6rdenes Ib.order.set bc.lb.order.set
Linea de orden Ib.order.line bc.lb.order.line
Secuencia de linea de orden Ib.order.seq bc.lb.order.seq
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Numero de sugerencia Ib.advice bc.lb.advice
Cadigo de lote Ib.lot bc.lb.lot
Numero de serie Ib.serial bc.Ib.serial
Fecha de stock Ib.inv.date bc.Ib.inv.date
Definicion de paquete Ib.pack.def bc.Ib.pack.def
Kit de montaje Ib.ass.kit bc.lb.ass. kit
Estacion de linea Ib.In.station bc.Ib.In.station
Secuencia de tareas Ib.job.seq bc.lb.job.seq

Numero de serie principal

Ib.parent.seri

be.lb.parent.seri

Orden de montaje

Ib.ass.order

bc.lb.ass.order

Referencia de orden

Ib.reference

be.lb.reference

Linea de estructura Ib.bom.line bc.lb.bom.line
Descripcion de articulo Ib.item.desc bc.lb.item.desc
Fabricante Ib.manuf bc.lb.manuf

Descripcion de fabricante

Ib.manuf.desc

bc.lb.manuf.desc

Referencia fabricante

Ib.manuf.prt.n

bc.Ilb.manuf.prt.n

Descripcion de referencia de fa- Ib.manuf.prt.d

bricante

bc.Ib.manuf.prt.d

Fecha de recepcion

Ib.rec.date

bc.lb.rec.date

Consulte Formatos de etiqueta para etiquetado durante la fabricacion (p. 123).

Para los procedimientos de salida, se pueden listar los siguientes campos en las etiquetas:
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Campo Expresion Expresion de codigo de barras
Tipo de expedidor Ib.shfr.type bc.lb.shfr.type

Caodigo de expedidor Ib.shfr.code bc.lb.shfr.code

Tipo de receptor Ib.shto.type bc.lb.shto.type

Caodigo de receptor Ib.shto.code bc.lb.shto.code

Ubicacion de expedidor Ib.shfr.loca bc.lb.shfr.loca

Ubicacion de receptor Ib.shto.loca bc.lb.shto.loca

Numero de ejecucion

Ib.run.number

be.lb.run.number

Ruta Ib.mission be.lb.mission
Articulo Ib.item bc.lb.item
Caodigo de articulo de partner  Ib.cus.itm bc.lb.cus.itm

Revision de articulo de partner

Ib.cus.itm.rev

be.lb.cus.itm.rev

Unidad preconfigurada Ib.eff.unit bc.lb.eff.unit
Cantidad en unidad de almacena- Ib.quan.str bc.Ib.quan.str
miento

Cantidad en unidad de stock Ib.quan.inv bc.lb.quan.inv
Unidad Ib.unit be.lb.unit
Origen de orden Ib.order.orig bc.lb.order.orig
Numero de orden Ib.order bc.lb.order
Conjunto de é6rdenes Ib.order.set bc.lb.order.set
Linea de orden Ib.order.line bc.lb.order.line
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Secuencia de linea de orden Ib.order.seq bc.lb.order.seq
Numero de sugerencia Ib.advice bc.lb.advice
Lote Ib.lot bc.lb.lot
Numero de serie Ib.serial bc.lb.serial
Fecha de stock Ib.inv.date bc.lb.inv.date
Definicion de paquete Ib.pack.def bc.Ib.pack.def
Kit de montaje Ib.ass.kit bc.lb.ass. kit
Estacion de linea Ib.In.station bc.lb.In.station
Secuencia de tareas Ib.job.seq bc.lb.job.seq

Numero de serie principal

Ib.parent.seri

bc.lb.parent.seri

Orden de montaje

Ib.ass.order

bc.lb.ass.order

Referencia de orden

Ib.reference

be.lb.reference

Linea de estructura Ib.bom.line bc.lb.bom.line
Descripcion de articulo Ib.item.desc bc.lb.item.desc
Punto de entrega Ib.del.point bc.lb.del.point
Descripcion de punto de entrega Ib.dp.dsca.1 bc.lb.dp.dsca.1
1

Descripcion de punto de entrega Ib.dp.dsca.2 bc.lb.dp.dsca.2
2

Maquina Ib.machin bc.lb.machin

Descripcion de maquina

Ib.machin.desc

bc.Ib.machin.desc

Operacion

Ib.operation

bc.lb.operation
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Tarea Ib.task bc.lb.task
Descripcion de tarea Ib.task.desc bc.lb.task.desc
Centro de trabajo Ib.work.cent bc.lb.work.cent
Descripcion de centro de trabajo Ib.work.c.desc bc.lb.work.c.desc

Para Unidades de embalaje, se pueden listar los siguientes campos en las etiquetas:
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Campo Expresion Expresion de codigo de barras
Unidades de embalaje Ib.handl.unit bc.lb.handl.unit
De unidad de embalaje Ib.from.huid bc.lb.from.huid
Versioén de unidad de embalaje Ib.version bc.lb.version
Visible Ib.visible bc.lb.visible
Tipo de expedidor Ib.shfr.type bc.lb.shfr.type
Cédigo de expedidor Ib.shfr.code bc.lb.shfr.code
Compaiiia expedidora Ib.shfr.comp bc.lb.shfr.comp
Tipo de receptor Ib.shto.type bc.Ib.shto.type
Caodigo de receptor Ib.shto.code bc.lb.shto.code
Compainia receptora Ib.shto.comp bc.lb.shto.comp

Referencia

Ib.reference

be.lb.reference

Unidad de embalaje principal

Ib.parent.huid

bc.Ib.parent.huid

Estatus Ib.status bc.lb.status
Completo Ib.complete bc.lb.complete
Rechazado Ib.rejected bc.Ib.rejected
Multiarticulo Ib.multi.item be.lb.multi.item
Articulo Ib.item bc.lb.item
Descripcion de articulo Ib.item.desc bc.lb.item.desc
Unidad preconfigurada Ib.eff.unit bc.lb.eff.unit
Lote Ib.lot bc.lb.lot
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Fecha de stock Ib.inv.date bc.Ib.inv.date
Numero de serie Ib.serial bc.Ib.serial
Cantidad en unidad de almacena- Ib.quan.str bc.lb.quan.str
miento

Unidad Ib.unit be.lb.unit
Cantidad en unidad de stock Ib.quan.inv bc.lb.quan.inv
Definicion de paquete Ib.pack.def bc.lb.pack.def
Articulo de embalaje Ib.pack.item bc.lb.pack.item
Etiqueta de activo Ib.asset.tag bc.lb.asset.tag
Cantidad de articulo de embalaje Ib.quan.pack bc.lb.quan.pack
Cadigo de articulo de partner  Ib.cus.itm bc.lb.cus.itm
Revision de articulo de partner Ib.cus.itm.rev bc.lb.cus.itm.rev

Almacén Ib.warehouse bc.lb.warehouse
Ubicacion Ib.location bc.lb.location
Peso bruto Ib.gross.wght bc.lb.gross.wght
Peso neto Ib.net.wght bc.lb.net.wght
Unidad de peso Ib.weight.unit bc.lb.weight.unit
Volumen Ib.volume bc.lb.volume
Superficie Ib.floor.space bc.lb.floor.space
Alto Ib.height bc.lb.height
Ancho Ib.width bc.lb.width
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Fondo Ib.depth bc.lb.depth

Unidad de dimension Ib.dim.unit be.lb.dim.unit
Bloqueado Ib.blocked bc.lb.blocked
Blogueado para inventario Ib.counting bc.lb.counting

Fecha de transaccion

Ib.trans.date

bc.lb.trans.date

Nombre de registro

Ib.log.name

bc.lb.log.name

Fabricante

Ib.manuf

be.lb.manuf

Descripcion de fabricante

Ib.manuf.desc

bec.lb.manuf.desc

Referencia fabricante

Ib.manuf.prt.n

bc.Ib.manuf.prt.n

Descripcion de referencia de fa- Ib.manuf.prt.d bc.Ib.manuf.prt.d
bricante

Propietario Ib.owner bc.lb.owner
Propiedad Ib.ownership bc.lb.ownership

Multipropietario

Ib.multi.owner

be.lb.multi.owner

Origen de orden Ib.order.orig bc.lb.order.orig
Numero de orden Ib.order bc.lb.order
Conjunto de 6rdenes Ib.order.set bc.lb.order.set
Linea de orden Ib.order.line bc.lb.order.line
Se.cuencia de orden de almace- Ib.order.seq bc.lb.order.seq
naje

Linea de estructura Ib.bom.line bc.Ib.bom.line
Recepcién Ib.receipt bc.lb.receipt
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Linea de recepcion

Ib.receipt.In

bc.lb.receipt.In

Expedicion

Ib.shipment

bc.lb.shipment

Linea de expedicion

Ib.shipment.In

bc.lb.shipment.In

Cargar Ib.load bc.lb.load
Contenedor Ib.container bc.lb.container
Kit de montaje Ib.ass.kit bc.lb.ass. kit
Estacion de linea Ib.In.station bc.lb.In.station
Secuencia de tareas Ib.job.seq bc.lb.job.seq

Numero de serie principal

Ib.parent.seri

be.lb.parent.seri

Orden de montaje

Ib.ass.order

bc.lb.ass.order

Inspeccion

Ib.inspect

bc.lb.inspect

Cross-docking

Ib.crossdock

be.lb.crossdock

Ubicacion de destino Ib.dest.loc bc.Ib.dest.loc
Transportista de recepcion Ib.rec.carr bc.lb.rec.carr
Nombre de direccion de expedi- Ib.sf.ad01 bc.lb.sf.ad01
dor 1

Nombre de direccion de expedi- Ib.sf.ad02 bc.lb.sf.ad02
dor 2

Direccion de expedidor 1 Ib.sf.ad03 bc.Ib.sf.ad03
Direccion de expedidor 2 Ib.sf.ad04 bc.Ib.sf.ad04
Numero de domicilio de direccion Ib.sf.ad05 bc.lb.sf.ad05

de expedidor
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Numero de apartado de correos Ib.sf.ad06 bc.lb.sf.ad06
de direccion de expedidor

Poblacion de direccion de expe- |b.sf.ad07 bc.lb.sf.ad07
didor

Poblacion de direccion de expe- Ib.sf.ad08 bc.lb.sf.ad08
didor 2

Cadigo postal de direccion de  Ib.sf.ad09 bc.lb.sf.ad09
expedidor

Pais de direccion de expedidor Ib.sf.ad10 bc.lb.sf.ad10
Nombre de direccion de receptor Ib.st.ad01 bc.lb.st.ad01
1

Nombre de direccion de receptor Ib.st.ad02 bc.lb.st.ad02
2

Direccién de receptor 1 Ib.st.ad03 bc.lb.st.ad03
Direccién de receptor 2 Ib.st.ad04 bc.lb.st.ad04
Numero de domicilio de direccidn Ib.st.ad05 bc.lb.st.ad05
de receptor

Numero de apartado de correos |b.st.ad06 bc.lb.st.ad06
de direccion de receptor

Poblacién de direccion de recep- Ib.st.ad07 bc.lb.st.ad07
tor

Poblacion de direccion de recep- Ib.st.ad08 bc.lb.st.ad08
tor 2

Codigo postal de direccion de  Ib.st.ad09 bc.lb.st.ad09
receptor

Pais de direccion de receptor  Ib.st.ad10 bc.lb.st.ad10

Carga de recepcion Ib.rec.load

be.lb.rec.load
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Expedicién de recepcion Ib.rec.shpm

bc.lb.rec.shpm

Condiciones de entrega de expe- Ib.shpm.tod
dicion

bc.lb.shpm.tod

Punto de transmision del derecho Ib.shpm.potp
de propiedad de expedicion

bc.lb.shpm.potp

Numero PRO de transportista de Ib.shpm.cpro
expedicion

bc.lb.shpm.cpro

Numero de seguimiento Ib.track.nr

be.lb.track.nr

Fecha planificada de entrega de Ib.shpm.deld
expedicién

bc.lb.shpm.deld

Fecha de recepcion planificada Ib.shpm.prdt
de expedicion

bc.lb.shpm.prdt

Valor de aduana de expedicién Ib.shpm.cval

bc.lb.shpm.cval

Divisa de valor de aduana de  Ib.shpm.curr
expedicién

bc.lb.shpm.curr

LSP/Transportista de carga Ib.load.carr bc.lb.load.carr
Ruta de carga Ib.load.route bc.lb.load.route
Referencia de expedicién Ib.ship.ref bc.Ib.ship.ref
Punto de entrega Ib.del.point bc.lb.del.point

Descripcion de punto de entrega Ib.dp.dsca.1
1

bc.lb.dp.dsca.1

Descripcion de punto de entrega Ib.dp.dsca.2
2

bc.lb.dp.dsca.2

Partner asignado Ib.alloc.bp

bc.lb.alloc.bp

Origen de orden de asignacion Ib.alloc.oorg

bc.lb.alloc.oorg
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Orden de asignacion Ib.alloc.order bc.lb.alloc.order
Referencia de orden de asigna- Ib.alloc.oref bc.Ib.alloc.oref
cion

Referencia de asignacion Ib.alloc.ref bc.lb.alloc.ref
Rechazo Ib.quarantine bc.lb.quarantine
Variante de producto Ib.prod.var bc.lb.prod.var
Campo de informacion adicional |b.addinfo.1 bc.lb.addinfo.1

1

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.2 bc.lb.addinfo.2
2

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.3 bc.lb.addinfo.3
3

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.4 bc.lb.addinfo.4
4

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.5 bc.lb.addinfo.5
5

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.6 bc.lb.addinfo.6
6

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.7 bc.lb.addinfo.7
7

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.8 bc.lb.addinfo.8
8

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.9 bc.lb.addinfo.9
9

Campo de informacion adicional Ib.addinfo.10 bc.lb.addinfo.10
10
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Nota

Para las estructuras de unidad de embalaje, se listan etiquetas para las unidades de embalaje de nivel
inferior. Si una unidad de embalaje de nivel inferior contiene varios puntos de stock, la informacion de
punto de stock no se lista en la etiqueta. El motivo es que el campo de etiqueta no puede contener mas
de un cddigo. Por ejemplo, si la unidad de embalaje contiene tres puntos de stock y la definicion de
etiqueta incluye el campo Fecha de stock (Ib.inv.date), que es un detalle de punto de stock, la aplicacion
no "sabe" cual de las tres fechas de stock listar.

Para Kanban, se pueden listar los siguientes campos en las etiquetas:
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Campo Expresion Expresion de codigo de barras
Articulo Ib.item bc.lb.item
Articulo de embalaje Ib.pack.item bc.lb.pack.item
Cantidad en unidad de stock Ib.quan.inv bc.lb.quan.inv
Unidad Ib.unit be.lb.unit

Tipo de expedidor Ib.shfr.type bc.lb.shfr.type
Cédigo de expedidor Ib.shfr.code bc.lb.shfr.code
Tipo de receptor Ib.shto.type bc.lb.shto.type
Cédigo de receptor Ib.shto.code bc.Ib.shto.code
Observaciones de embalaje Ib.hand.rmrk bc.lb.hand.rmrk
ID de kanban Ib.kanban.id bc.lb.kanban.id
Ubicacién Ib.location bc.lb.location
F.ila de ubicacion para transferen- |b.dloc.row bc.Ib.dloc.row
cia

Nive_l de ubicacion para transfe- Ib.dloc.lev bc.lb.dloc.lev
rencia

Cajc')'n de ubicacion para transfe- Ib.dlob.bin bc.lb.dlob.bin
rencia

Descripcion de ubicacién para  Ib.dloc.desc bc.lb.dloc.desc
transferencia

Descripcion de articulo Ib.item.desc bc.Ib.item.desc
Centro de trabajo Ib.work.cent bc.lb.work.cent
Ubicacion de suministro Ib.supp.loc bc.Ib.supp.loc
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Fila de ubicacién de suministro Ib.sloc.row bc.lb.sloc.row
Nivel de ubicacién de suministro Ib.sloc.lev bc.lb.sloc.lev
Cajon de ubicacion de suministro Ib.sloc.bin bc.lb.sloc.bin
Descripcion de ubicacion de su- Ib.sloc.desc bc.lb.sloc.desc
ministro

Formatos de etiqueta para etiquetado durante la fabricacion

Para los procedimientos de entrada implicados en el etiquetado durante la fabricacién, se pueden listar
los siguientes campos de ordenes de demanda en las etiquetas:

Campo Descripcion Expre- Expresion de cédigo de
sién barras

tdsls300.ofbp Partner cliente Ib.dpso- bc.lb.dpsoto.bp
to.bp

tdsls300.ofad Direccion de cliente Ib.dpso-  bc.Ib.dpsoto.addr
to.addr

ccom130.na- Nombre de direccion Ib.dpso-  bc.lb.dpsoto.ad01

ma to.ad01

tc- Nombre de direccion 2 Ib.dpso- bc.lb.dpsoto.ad02

com130.namb to.ad02

tc- Calle Ib.dpso- bc.lb.dpsoto.ad03

com130.namc to.ad03

tc- Calle 2 Ib.dpso-  bc.Ib.dpsoto.ad04

com130.namd to.ad04

tccom130.ho- N° de domicilio Ib.dpso-  bc.Ib.dpsoto.ad05

no to.ad05

tc- Apartado de correos Ib.dpso-  bc.lb.dpsoto.ad06

com130.pobn to.ad06

Infor LN | Guia del usuario para Automocion | 123



Automocién en Gestiéon de almacenes

tccom130.ccit Cédigo de poblacion Ib.dpso-  bc.lb.dpsoto.ad07
to.ad07

tc- Poblaciéon 2 Ib.dpso- bc.Ib.dpsoto.ad08

com130.namf to.ad08

tccom130.pstc Cédigo postal Ib.dpso-  bc.lb.dpsoto.ad09
to.ad09

tccom130.ccty Pais Ib.dpso- bc.Ib.dpsoto.ad10
to.ad10

tdsls311.corn Orden de cliente Ib.dp- be.lb.dpcust.ordr
cust.ordr

tdsls301.stbp Partner receptor Ib.dpsh- bc.lb.dpshto.bp
to.bp

tdsls301.stad Direccion de receptor Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.addr
to.addr

tccom130.na- Nombre de direccion Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad01

ma to.ad01

te- Nombre de direccién 2 Ib.dpsh-  bc.lb.dpshto.ad02

com130.namb to.ad02

tc- Calle Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad03

com130.namc to.ad03

tc- Calle 2 Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad04

com130.namd to.ad04

tccom130.ho- N° de domicilio Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad05

no to.ad05

tc- Apartado de correos Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad06

com130.pobn to.ad06

tccom130.ccit Codigo de poblacion Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad07
to.ad07
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tc- Poblacion 2 Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad08

com130.namf to.ad08

tccom130.pstc Codigo postal Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad09
to.ad09

tccom130.ccty Pais Ib.dpsh-  bc.Ib.dpshto.ad10
to.ad10

tdsls301.cwar Almacén expedidor Ib.dps- bc.lb.dpshfr.code
hfr.code

tcmcs003.cadr Codigo de direccion Ib.dps- bc.lb.dpshfr.addr
hfr.addr

tccom130.na- Nombre de direccion Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad01

ma hfr.ad01

tc- Nombre de direccion 2 Ib.dps- bc.Ib.dpshfr.ad02

com130.namb hfr.ad02

tc- Calle Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad03

com130.namc hfr.ad03

tc- Calle 2 Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad04

com130.namd hfr.ad04

tccom130.ho- N° de domicilio Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad05

no hfr.ad05

tc- Apartado de correos Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad06

com130.pobn hfr.ad06

tccom130.ccit Codigo de poblacion Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad07
hfr.ad07

tc- Poblaciéon 2 Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad08

com130.namf hfr.ad08

tccom130.pstc Codigo postal Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad09
hfr.ad09
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tccom130.ccty Pais Ib.dps- bc.lb.dpshfr.ad10
hfrad10

tdsls302.pkdf Definicion de paquete Ib.dp- bc.lb.dppack.def
pack.def

tdsls302.cfrw Transportista/LSP Ib.dp- bc.lb.dpcarr.Isp
carr.lsp

tdsls302.pcsi Listar elementos criticos de seguridad (ICS) Ib.dp- bc.lb.dpprint.csi

print.csi
tdsls302.pgap Proceso de control de calidad Ib.dp- be.lb.dpqual.proc
qual.proc
tcibd004.aitc Codigo de articulo del cliente Ib.cus.itm bc.lb.cus.itm
tcibd004.aitd Descripcién de articulo de cliente Ibcusimdsc be.lb.cus.itm.dsc
tcibd014.revi Revision de articulo de cliente Ib.cusitmrev bce.lb.cus.itm.rev
tccom000.lgid ID de camara de comercio Ib.duns.nr bc.lb.duns.nr
tc- Cdédigo de direccion de la compaiiia Ib.cps- bc.lb.cpshfr.addr
com000.cadr hfr.addr
tccom130.na- Nombre de direccién Ib.cps- bc.Ib.cpshfr.ad01
ma hfr.ad01
tc- Nombre de direccion 2 Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad02
com130.namb hfr.ad02
tc- Calle Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad03
com130.namc hfr.ad03
tc- Calle 2 Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad04
com130.namd hfr.ad04
tccom130.ho- N° de domicilio Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad05
no hfr.ad05
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tc- Apartado de correos Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad06

com130.pobn hfr.ad06

tccom130.ccit Codigo de poblacion Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad07
hfr.ad07

tc- Poblacion 2 Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad08

com130.namf hfr.ad08

tccom130.pstc Codigo postal Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad09
hfr.ad09

tccom130.ccty Pais Ib.cps- bc.lb.cpshfr.ad10
hfrad10

Etiquetas y motivos de cambios de pieza

Para cada unidad de embalaje, un proveedor puede especificar dos pares de etiquetas de cambio de
pieza y motivos de cambio de pieza para notificar al partner receptor un cambio en el disefio, la
fabricacion, la inspeccion o el embalaje de una pieza. Una pieza es un articulo terminado o un
componente de articulo.

Las etiquetas y los motivos de cambio de pieza se especifican en estos campos en la sesion Unidades
de embalaje (whwmd5130mO000):

= Etiqueta 1 de cambio de pieza

®  Motivo 1 de cambio de pieza

®  Etiqueta 2 de cambio de pieza

= Motivo 2 de cambio de pieza

En cada campo de etiqueta, debe especificar manualmente el cédigo pertinente de la etiqueta de cambio
de pieza. En cada campo de motivo, seleccione el motivo de cambio de pieza necesario.

Puede especificar o modificar las etiquetas de cambio de pieza en cualquier etapa del proceso de salida
0 expedicion.

Cuando se confirma la expedicién de la unidad de embalaje, se publican las etiquetas y los motivos de
cambio de pieza en los campos:

u Aviso anticipado de expedicién (ASN) de salida
u Nota de embalaje
®  Documento de objeto de negocio (BOD)

El ASN y la nota de embalaje son documentos creados por las aplicaciones de Automotive Exchange
TFS (Transformation Services) y EXM (Automotive Exchange Export Manager).
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Creacion de expediciones

Creacion de expedicion basada en la referencia de expedicion

La creacion de expedicién es el proceso por el que automaticamente se crean expediciones en funcién
de sugerencias de salida preparadas.

Los criterios de creacion de expedicion son:

®  Tipo de expedidor, Cédigo de expedidor, Direccion de expedidor
Tipo de receptor, Codigo de receptor, Direccidn de receptor
Planificada para plan de carga (S/N)

Expedicién manual (S/N)

Departamento

Compainia departamento

Ruta

Condiciones de entrega

Punto de transmisién del derecho de propiedad

Motivo transporte

Transportista

Fecha planificada de entrega

Punto de entrega

Referencia de expedicion

Esta referencia de expedicion determina, entre otros criterios, la forma en que se agrupan en expediciones
las mercancias preparadas desde el almacén del proveedor. Los articulos de lineas de programacién
de ventas que tengan la misma referencia de expedicion deben expedirse como una sola expedicion
al cliente. En el sector de la automocién, a este proceso se le denomina Hoja de recogida (HR). La
referencia de expedicion se rellena principalmente para 6rdenes de almacenaje con Programacion de
ventas como origen. El valor de la referencia de expedicién se transfiere de Gestion de Ordenes a
Gestién de almacenes mediante el campo Referencia de expedicion de la sesién Ordenes almac.
planif. programac. ventas (tdsls3520m000).

En funcién de la referencia de expedicion, estos parametros de creacion de expedicidn estaran
disponibles en la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000):

m  Referencia de expedicidon exclusiva por expedicion
m  Referencia de expediciéon unica por expedicion

Referencia de expedicidon exclusiva por expediciéon

Si esta casilla de verificacion esta seleccionada, LN crea una expedicidon exclusiva para cada niumero
de referencia de expedicidén. No esta permitido crear varias expediciones para la misma referencia de
expedicion en los siguientes casos:

B Las expediciones tienen el mismo partner receptor.
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El partner receptor es diferente, pero las expediciones tienen el mismo partner cliente. A la
inversa, esto significa que, cuando los partners receptores difieren y sus partners clientes
relacionados también difieren, LN permite utilizar la misma referencia de expedicion para la
creacion de varias expediciones.

Este parametro conlleva lo siguiente:

Nota

El criterio de referencia de expedicion anula el criterio de creacion de expedicion de fecha
planificada de entrega. Cuando la fecha planificada de entrega no es la misma para todas
las lineas de programacion, pero las lineas de programacion tienen la misma referencia de
expedicion, LN crea una expedicion que contiene todas las lineas de programacion de dicha
referencia.

LN no crea sugerencias de salida ni lineas de expedicion para lineas de hoja de recogida que
tengan una insuficiencia total de articulos. Es posible preparar y expedir otras lineas de la
misma hoja de recogida. La linea de salida para la que habia insuficiencia de articulos continua
abierta y tiene el niumero de la hoja de recogida ya expedida. El proceso de esta linea de
salida restante puede dar como resultado una expedicion que tenga el numero de hoja de
recogida ya utilizado. Puede cancelar la linea de programacién o proporcionar a la linea un
nuevo numero de hoja de recogida.

Si ya existe una expedicion confirmada para la misma referencia de expedicion, LN detiene
la creacion de la expedicién y muestra un mensaje de error.

La division/composicion de expediciones no debe dar como resultado varias expediciones
por numero de hoja de recogida y viceversa. Si la composicion de la expedicion da como
resultado niumeros de hoja de recogida duplicados, LN detiene la creacidon de expediciones
y muestra un mensaje de error.

Referencia de expedicién unica por expedicion

Si esta casilla de verificacion esta seleccionada, LN permite crear varias expediciones para la misma
referencia de expedicién. Este parametro conlleva lo siguiente:

En el caso de dos lineas de expedicidon que tengan la misma referencia de expedicion y fechas
planificadas de entrega diferentes, LN crea dos expediciones que tienen la misma referencia
de expedicion.

Las lineas de salida que tienen numeros de referencia de expedicion diferentes se colocan
en expediciones diferentes.

Si asi lo permiten otros criterios de creacion de expedicion, las lineas de salida con el mismo
numero de referencia de expedicion se colocan en la misma expedicion. De lo contrario, las
lineas de salida se colocan en expediciones separadas.
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Escenarios de referencia de expedicidon

Cabecera de expedi- Linea de salida Referencia Accion
cion con contenido de referencia unica co-
de expedicion mo Tipo de

orden rela-
cionada

Referencia Unica=No, vacio no Anadir a expediciéon
Referencia de expedi-
cién=Vacio. vacio si Anadir a expedicion

AAA no Anadir a expedicion

AAA si Crear nueva expedicion de referencia Unica
Referencia Unica=No, vacio no Anadir a expedicion
Referencia de expedi-
cion=AAA. En este es- vacio si Anadir a expedicién
cenario, la referencia o o
becera la cumplimenta , — o ,
manualmente el usua- AAA si A_n_a’dlr_a expedicion si to_da'l's Iasnllneas de expe-
rio final dicion tienen la referencia "AAA" y convertir en

una expedicion de referencia Unica; de lo contra-
rio, crear nueva expedicion de referencia Unica

BBB No Anadir a expedicion

BBB Si Crear nueva expedicion de referencia unica
Referencia Unica=Si, vacio no Crear nueva expedicion
Referencia de expedi-
Cion=AAA. vacio si Crear nueva expedicion

AAA no Anadir a expedicion

AAA Si Anadir a expedicién

BBB No Crear nueva expedicion

BBB Si Crear nueva expedicion de referencia unica

Referencia unica=Si, No aplicable
Referencia de expedi-
cién=Vacio.
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Integracion de Fletes

El campo Referencia expedic., que, entre otros, se utiliza para el proceso de hoja de recogida, se
transfiere de la sesioén Lineas de orden de salida (whinh2120m000) a la orden de flete correspondiente
si se ha implementado Fletes. En el paquete Fletes, debe tenerse en cuenta esta referencia de
expedicion, si se ha cumplimentado, como criterio de creacion de expedicién durante el procedimiento
Creacion de carga a través de la sesion Generar plan (fmlbd0280m000).

Esto es, si esta seleccionada la casilla de verificacion Referencia de expedicién tunica por expedicion
y se ejecuta la sesion Generar plan (fmlbd0280m000), deben generarse varias expediciones si son
aplicables diferentes referencias de expedicion, aunque estas expediciones deban entregarse a la vez
en la misma direccion de destino, esto es, dentro de la misma carga.

Si esta seleccionada la casilla de verificacion Referencia de expediciéon exclusiva por expedicion y
se ejecuta la sesion Generar plan (fmlbd0280m000), por ejemplo, para un periodo/rango de érdenes
de flete especifico y la misma referencia esta vinculada a varias lineas de orden de flete (lineas de
salida) con diferentes horas/fechas de entrega, LN aun debe generar una unica expedicion por referencia.
Esto implica que el rango de horas/fechas de entrega de las lineas de orden se ampliara para que
ambas lineas puedan incluirse en una y en la misma expedicion. Para crear una unica expedicion,
también deben cumplirse otros criterios, si son de aplicacion.

Creacion de expediciones en funcion de los puntos de entrega

La creacion de expedicion es el proceso por el que automaticamente se crean expediciones en funcion
de sugerencias de salida (preparadas).

El valor del punto de entrega se transfiere de Ventas a Gestidon de almacenes mediante el campo Punto
de entrega de la sesion Lineas de programacion de venta (tdsls3107m000). El punto de entrega se
transfiere a la linea de salida de orden de almacenaje al transferir una linea de programacion a Gestion
de almacenes.

Los criterios existentes de creacion de expedicion son:

Tipo de expedidor, Codigo de expedidor, Direcciéon de expedidor
Tipo de receptor, Cadigo de receptor, Direccién de receptor
Planificada para plan de carga (S/N)

Expedicién manual (S/N)

Departamento

Compania departamento

Ruta

Condiciones de entrega

Punto de transmisién del derecho de propiedad

Motivo transporte

Transportista

Fecha planificada de entrega

Punto de entrega

Referencia de expedicion
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Originariamente, en LN el partner receptor y la direccion de receptor relacionada son el nivel mas
detallado en el que se define el destino de las mercancias. Sin embargo, a menudo las instalaciones
de los clientes/fabricantes de equipos originales (OEM) son enormes y las mercancias se pueden recibir
en diversos puntos de entrega. Para una gestion eficiente de las mercancias, el proveedor o la compafiia
de expedicion deben conocer el punto de entrega especifico en el que deben descargarse las mercancias.
Este objetivo se alcanza afiadiendo puntos de entrega a las direcciones de entrega e incluyéndolos
como criterios de creacion de expedicion.

LN agrupa las sugerencias de salida que tengan el mismo punto de entrega como lineas de expedicion
en una expedicion. Puede utilizar la casilla de verificacién Punto de entrega Unico por expedicion
de la sesioén Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000) para agrupar las lineas de expedicion
por puntos de entrega durante la creacién de expedicion. Si esta casilla de verificacidn esta seleccionada,
LN agrupa las lineas de salida del siguiente modo:

®m | aslineas de salida que tienen el mismo punto de entrega se colocan en la misma expedicion,
como lineas de expedicién, siempre que lo permitan otros criterios de creacion de expedicion.
De lo contrario, las lineas de salida se colocan como lineas de expedicion en expediciones
separadas. En la practica, esto significa que esta permitido crear varias expediciones para el
mismo punto de entrega en casos especificos.

®  Laslineas de salida que tienen puntos de entrega diferentes se colocan en expediciones
diferentes.

En el ejemplo siguiente se explica el escenario en el que las expediciones se crean en funcion de los
puntos de entrega:

Orden Posicion Partner receptor Punto de entrega Expedicion

SSC000123 10 VW Muelle A SHP000234
SSC000123 20 VW Muelle B SHP000235
SSC000124 10 Opel Muelle A SHP000236
SSC000125 10 VW Muelle A SHP000234
SSC000126 10 Opel SHP000237

Integracion de

En el supuesto de que haya un punto de entrega en una linea de orden de salida y esté seleccionada
la casilla de verificacion Punto de entrega unico por expedicion en la sesion Tipos de orden de
almacenaje (whinh0110m000), el punto de entrega se transfiere a la orden de flete correspondiente (si
se ha implementado Fletes). La casilla de verificacion Punto de entrega tnico por expedicidon no se
puede modificar en Fletes. En otras palabras, la creacion de carga en Fletes siempre sigue las
instrucciones de creacion de expedicion procedentes de Gestion de almacenes. Esto implica que el
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motor de planificaciéon de Fletes crea expediciones independientes por punto de entrega en lugar de
por direccion de entrega, lo que puede dar como resultado varias expediciones por direccidon de descarga
dentro de una carga.

Longitud de numero de ASN

LN permite limitar la longitud de los numeros de expedicion y carga generados y, por lo tanto, la longitud
del numero de ASN. Esta caracteristica permite satisfacer las necesidades/estandares de determinados
sectores industriales, como el estandar VDA, que limita la longitud del numero de ASN a un maximo
de ocho caracteres. VDA (Verband der Automobilindustry) es una organizacién alemana que defiende
los intereses de la industria de la automocion.

Ejemplo

En el ejemplo siguiente se ilustra cdmo se genera un numero de carga/expedicion.

Longitud de la serie = 3

Serie = AAA

Primer niumero libre = 23

Longitud de carga/Longitud de ex- Numero = AAA000023
pedicion = 9

Longitud de carga/Longitud de ex- Numero = AAA00023
pedicion = 8

Longitud de carga/Longitud de ex- Numero = AAA023
pedicion = 6

Cuando LN crea cargas y expediciones en Fletes, LN aplica los valores de Longitud de carga y
Longitud de expedicion definidos en la sesion Parametros de gestiéon de stocks (whinh0100m000) de
Gestién de almacenes.

Nota

Cuando se ha implementado Fletes y no se ha definido ningun parametro de Gestion de almacenes,
LN usa la longitud real de los campos de carga y expedicion.
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Proveedores de servicios logisticos (LSP) - Registro
de articulo de embalaje

Los proveedores de servicios logisticos (LSP) se gestionan como tipo de almacén VMI/consignacion
aparte en LN Gestion de almacenes. La propiedad del stock recae en el proveedor.

Nota

El registro de las transacciones de articulos de embalaje en el momento del consumo por
parte del cliente no se basa en informacion sobre puntos de stock consumido procedente del
almacén VMI/LSP. Las transacciones de material de embalaje deben registrarse por separado
de los consumos de articulos normales y se procesan durante el proceso de los consumos
de venta.

En un escenario basado en LSP, los mensajes de consumo para el proveedor siempre los envia el LSP
y nunca el cliente final (OEM).

Condiciones previas

LN registra las transacciones de articulos de embalaje Unicamente cuando sucede lo siguiente:

La casilla de verificacion Registro de articulo de embalaje ampliado esta seleccionada en
la sesion Parametros de datos maestros de almacén (whwmd0100s000).

La casilla de verificacion Contabilizable esta seleccionada en la sesion Articulos de embalaje
(whwmd4505m000).

Se desmarca la casilla de verificacion Gestion de stock.

Importante

Hay dos escenarios de LSP en los que LN recibe los mensajes de consumo y actualiza las cuentas de
embalaje asociadas:

El almacén (VMI) de LSP se dirige/gestiona y, probablemente, se encuentre en la planta del
cliente.

El almacén (VMI) de LSP esta dirigido por un tercero, posiblemente relacionado estrechamente
con el proveedor.

Para indicar el escenario aplicable, el campo Actualizar cuenta material expedic. durante de la sesién
Almacenes (whwmd2500m000) le ofrece las siguientes opciones:

Expedicion a almacén VMI: se utiliza cuando el almacén de LSP esta gestionado por el
cliente.

Consumo por cliente: se utiliza cuando el almacén de LSP esta dirigido por el proveedor o
un tercero estrechamente relacionado.
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Uso de la opcion Expedicion a almacén VMI: escenarios

Debe utilizar la opcion Expediciéon a almacén VMI cuando suceda lo siguiente:

®m  Silas cuentas de material de expedicién deben actualizarse cuando las mercancias abandonan
el almacén del proveedor para expedirse al almacén VMI (LSP). En LN, las érdenes de
transferencia de venta se utilizan en este escenario de VMI para entregar las mercancias del
almacén de un proveedor al almacén VMI (LSP).

®  Sila cuenta de material de expedicion debe actualizarse cuando los mensajes de consumo
enviados por el LSP no contienen nunca informaciéon de embalaje. Las cuentas de material
de expedicién deben actualizarse cuando se expiden (transfieren) mercancias del almacén
del proveedor al almacén del LSP.

Uso de la opcion Consumo por cliente: escenarios

Debe utilizar la opcion Consumo por cliente cuando suceda lo siguiente:

® | as cuentas de material de expedicion deben actualizarse cuando se procesa el consumo
por parte del cliente/OEM. El mensaje de consumo enviado por el LSP (al proveedor) debe
contener toda la informacién de embalaje necesaria.

El campo Actualizar cuenta material expedic. durante del almacén VMI (LSP) receptor (al que se
transfieren las mercancias) determina qué escenario se aplica.

Cuentas de material de expedicion

En este tema se describe la funcionalidad de registro de articulos de embalaje.

Cuentas de material de expedicion

Las cuentas de material de expedicion se utilizan para establecer comunicacion con un partner acerca
de las cantidades de articulos de embalaje y el pago de dichos articulos. La cuenta de material de
expedicion se utiliza para agrupar articulos de embalaje a efectos de notificacion a los partners. Sesion
Para obtener mas detalles, consulte la Ayuda en linea de Cuentas de material de expedicién
(Wwhwmd4170m000).

Nota

LN registra las transacciones de articulos de embalaje Unicamente cuando sucede lo siguiente:

® | a casilla de verificacion Registro de articulo de embalaje ampliado esta seleccionada en
la sesion Parametros de datos maestros de almacén (whwmd0100s000).

® | acasillade verificacion Contabilizable esta seleccionada en la sesion Articulos de embalaje
(whwmd4505m000).
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Importante

Puede copiar todos los articulos de un partner a otro dentro de la misma cuenta de material de expedicion.

Buasqueda de cuentas de material de expedicion

Cuando LN registra una transaccion de material de expedicion, LN busca una cuenta de material de
expedicidon que se vinculara a la transaccién en la siguiente jerarquia:

1. LN busca una cuenta de material de expedicion que tenga una combinacién de partner,
articulo de embalaje y fecha de la transaccion.

El paso 1 también puede dar como resultado una cuenta de material de expedicion vacia.
Esto significa que el articulo se excluye de la contabilidad para el partner en cuestion. Si se
encuentra una cuenta de material de expedicién en el paso 1, se detiene la busqueda; de lo
contrario, se ejecuta el paso 2.

2. LN busca una cuenta de material de expedicidon que tenga una combinacion de partner y
fecha de la transaccion.

En los pasos anteriores, LN busca una entrada en la cuenta de material de expedicidon que tenga la
fecha de efectividad mas cercana a la fecha de transaccion. No se define la fecha de vencimiento de
la cuenta de material de expedicion. La fecha de vencimiento de una entrada existente en la cuenta de
material de expedicion viene determinada por la fecha de efectividad de una nueva entrada en el
esquema contable.

Registro de articulos de embalaje

LN registra las cantidades recibidas y entregadas de articulos de embalaje por fecha. LN actualiza la
sesion durante el proceso de recepcion y expedicion de transacciones que tienen un articulo de embalaje.
El articulo de embalaje puede vincularse a una unidad de embalaje, una linea de recepcion, una
expedicion o un contenedor. La sesion Transacciones de articulo de embalaje (whinr1115m000) se
actualiza aunque no se utilice ninguna cuenta de material de expedicion para articulos de embalaje.

También puede especificar las transacciones de articulos de embalaje de forma manual.

Importante

B |as ordenes de transferencia y de correccidn no se registran en las transacciones de articulos
de embalaje, ya que no hay ningun partner relacionado con estos procesos.

®m | as expediciones relacionadas con contenedores de 6rdenes de transferencia de venta no
se registran, porque no es posible determinar un vinculo Unico entre un contenedor y la orden
de venta.

Para 6rdenes de venta de tipo transferencia, se hace una excepcion para admitir un escenario de VMI
en el que las mercancias fluyan a través de un almacén VMI. Las 6rdenes de venta de transferencia
se utilizan para un escenario de VMI en el que las mercancias se entregan del almacén propio a un
almacén VMI; posteriormente, se lleva a cabo la entrega al cliente. El partner se determina en la orden
de venta original. Puede seleccionar la fase del proceso de suministro en la que LN actualiza las
transacciones relacionadas con articulos de embalaje en el campo Actualizar cuenta material expedic.
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durante de la sesién Aimacenes (whwmd2500m000) [en caso de un escenario de proveedor de servicios
logisticos (LSP)]. El campo se habilita unicamente para almacenes VMI en los que la gestion de
almacenes no es responsabilidad de la compafiia propia. LN puede actualizar las transacciones
relacionadas con articulos de embalaje en los siguientes puntos del proceso de suministro:

®  Expedicion a almacén VMI: la cuenta de material de expedicidon debe actualizarse durante
la expedicién de articulos (de embalaje) del almacén normal al almacén VMI.

®  Consumo por cliente: la cuenta de material de expedicion debe actualizarse durante la
expedicion de articulos (de embalaje) del almacén VMI [almacén del proveedor de servicios
logisticos (LSP)] al cliente/fabricante de equipos originales (OEM).

®  No aplicable: LN asigna este valor a almacenes en los que la companiia propia se encarga
de la gestion de stock. Para registrar las transacciones de articulos de embalaje, debe
seleccionar la casilla de verificacion Registro de articulo de embalaje ampliado en la sesion
Parametros de datos maestros de almacén (whwmd0100s000).

Limitaciones

®m  Sdlo los datos logisticos se guardan en la sesién. No se almacenan datos contables. Por
tanto, la facturacion es una acciéon manual.

®=  Unicamente se actualizan en la sesion de transacciones de articulos de embalaje recepciones
y expediciones relacionadas con un partner. Asimismo, las sesiones que registran saldos de
articulos de embalaje relacionados se actualizan unicamente para transacciones relacionadas
con partners. Por lo tanto, no se tienen en cuenta las 6rdenes de transferencia de almacén
ni las correcciones de stock. Para 6rdenes de venta de tipo transferencia, se hace una
excepcion para admitir un escenario de VMI en el que las mercancias fluyan a través de un
almacén VMI. Para obtener mas informacion, consulte Proveedores de servicios logisticos
(LSP) - Registro de articulo de embalaje (p. 134).

®  Elregistro de las transacciones de articulos de embalaje en el momento del consumo por
parte del cliente no se basa en informacion sobre puntos de stock consumido procedente del
almacén VMI/LSP. Las transacciones de material de embalaje deben registrarse por separado
de los consumos de articulos normales y se procesan durante el proceso de los consumos
(de venta).

Esquema contable de material de expedicion

LN vincula combinaciones de partners y articulos de embalaje a cuentas de material de expedicion. La
combinacién de partner y articulo identifica la cuenta de material de expedicion de una transaccién de
articulo de embalaje. La sesion Esquema contable de material de expedicion (whwmd4171m000) se
utiliza para buscar la cuenta de material de expedicidn correcta para una transaccion de articulo de
embalaje.

La vinculacion del partner y el articulo a la cuenta de material de expedicion se basa en fechas de
efectividad. También puede especificar una fecha de efectividad futura para que un nuevo conjunto de
cuentas de material de expedicidn esté disponible en el futuro. Si no especifica ningun articulo, significa
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que hay una cuenta de material de expedicion vinculada a un partner para todos los articulos. Si no
especifica ninguna cuenta de material de expedicion, significa que un articulo no es contabilizable.

A continuacién figuran las principales caracteristicas del esquema contable de material de expedicion:

u Partner/Articulo

Se trata del nivel mas detallado de seguimiento de transacciones de articulo de embalaje.
Las cuentas se definen para un partner y un articulo especifico.

u Partner

Se trata de un nivel mas global que puede definirse dejando el campo del articulo vacio. Este
nivel puede utilizarse en caso de que desee combinar todos los articulos para un (grupo de)
partner(s) en una cuenta.

Al vincular cuentas a transacciones, LN intenta primero recuperar una cuenta en el nivel de combinacién
de partner/articulo. Si no encuentra una cuenta de combinacién de partner/articulo, LN baja al nivel
mas general de partner e intenta buscar una cuenta que se vinculara a la transaccion.

En el supuesto de que se definan esquemas contables de material de expedicion a nivel de partner,
todos los articulos de un (grupo de) partner(s) se vinculan a una cuenta. En el supuesto de que desee
excluir articulos de embalaje especificos de un registro de transacciones detallado, estan disponibles
las siguientes opciones:

®  Puede marcar el articulo como no contabilizable. Debe deseleccionar la casilla de verificacion
Contabilizable para un articulo en la sesion Articulos de embalaje (whwmd4505m000). Como
resultado, el articulo no estara en absoluto disponible para cuentas de material de expedicion.

®  Puede definir una entrada en el esquema contable de material de expedicion en el que
mantenga el campo Cuenta material expediciéon vacio.

B Puede definir una cuenta de material de expedicion ficticia y crear entradas para dicha cuenta
en el esquema contable de material de expedicion.

Al buscar una cuenta de material de expedicion para una transaccion, LN busca una entrada en el
esquema contable de material de expedicion que tenga la fecha de efectividad mas cercana a la fecha
de transaccion. No se definen fechas de vencimiento. La fecha de vencimiento de una entrada existente
en el esquema contable de cuenta de material de expedicion viene determinada por la fecha de
efectividad de una nueva entrada en el esquema contable.

Es posible vincular varios partners al mismo esquema contable de material de expedicidn. A continuacion
figuran los escenarios posibles:

Escenario 1: Todos los articulos de embalaje vinculados a una cuenta de material de expedicion.
Este escenario se puede alcanzar definiendo una entrada en el esquema contable en la que:

m  Especifique el partner.
= No especifique el articulo.
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Partner Articulo Fecha de efectividad Cuenta de material de
expedicién

VWA SMA VW_GLOBAL

VW2 SMA VW_GLOBAL

Escenario 2: Todos los posibles articulos de embalaje estan vinculados a una cuenta de material de
expedicion, con la posibilidad de excluir articulos especificos a efectos contables.

Este escenario se puede alcanzar definiendo una entrada en el esquema contable en la que especifique
el partner, pero no el articulo. Asimismo, el usuario debe definir una entrada en el esquema contable
en la que se especifique tanto el partner como el articulo, pero no la cuenta de material de expedicion.

Partner Articulo Fecha de efectividad Cuenta de material de
expedicion

VW1 SMA_VW_GLOBAL

VWA Lamina de metal

VW2 SMA_VW_GLOBAL

VW2 Lamina de metal

Escenario 3: Vinculacién de un subconjunto especificado de los articulos de embalaje a una cuenta de
material de expedicion.

Sélo se vinculan a la cuenta de material de expedicion los articulos seleccionados. Este escenario se
puede alcanzar definiendo un conjunto de entradas en el esquema contable en las que se especifique
tanto el partner como el articulo, con una entrada para cada articulo individual.
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Partner Articulo Fecha de efectividad =~ Cuenta de material de
expedicién
VWA KLT345 SMA_VW_SPEC
VW1 KLT521 SMA_VW_SPEC
VWA KLT978 SMA_VW_SPEC
VW2 KLT345 SMA_VW_SPEC
VW2 KLT521 SMA_VW_SPEC
VW2 KLT978 SMA_VW_SPEC

Escenario 4: La mayoria de los articulos de embalaje deben vincularse a una cuenta; un pequerio
subconjunto de los articulos de embalaje debe vincularse a una cuenta diferente.

Este escenario se puede alcanzar configurando dos cuentas. En el esquema contable, se crea una
entrada en la que se especifica el partner, pero no el articulo. Se crean otras entradas en las que se
especifica tanto el articulo como el partner.
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Partner Articulo Fecha de efectividad =~ Cuenta de material de
expedicion

VW1 SMA_VW_GLOBAL
VW1 KLT345 SMA_VW_SPEC
VWA KLT521 SMA_VW_SPEC
VWA KLT978 SMA_VW_SPEC
VW2 SMA_VW_GLOBAL
VW2 KLT345 SMA_VW_SPEC
VW2 KLT521 SMA_VW_SPEC
VW2 KLT978 SMA_VW_SPEC

Proceso CINDI

Los fabricantes de automoviles utilizan diversos conceptos/procedimientos de entrega al realizar el
pedido de componentes de proveedores que se traducen en requisitos de procedimiento e informativos
que deben cumplir todos los proveedores del sector de la automocion. Uno de estos procedimientos
se denomina CINDI, un amplio procedimiento que abarca cuatro aspectos:

ID de transporte
Zona de distribucion/Cédigo de ruta

||
||
= Numero RAN/KANBAN/Numero de llamada de entrega
®  Punto de consumo/Punto de destino

ID de transporte

La ID de transporte la envia la organizacion del cliente como instruccion de expedicion al proveedor
para indicar qué entregas (carga/expediciones) deben llegar a la fabrica.

LN permite reutilizar la referencia de expedicidn existente como ID de transporte. Si s6lo se permite
una ID de transporte por expedicion, debe seleccionarse la casilla de verificacion Referencia de
expedicion exclusiva por expedicion en la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000).
Si el cliente no proporciona la ID de transporte, LN crea una ID temporal porque es obligatorio definir
la referencia de expedicion. No obstante, en una fecha posterior la ID puede sustituirse manualmente
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por la ID de transporte final durante el proceso de salida. La ID temporal puede mantenerse hasta el
estatus Congelado o Expedido antes de sustituirla por la ID de transporte final.

El usuario es el responsable de la sustitucién oportuna de la ID temporal por la ID de transporte final
(Referencia de expedicion) en el momento adecuado.

Zona de distribucion/Codigo de ruta

El proveedor también puede ser informado sobre los destinos mas especificos dentro de la organizacion
para los que hay prevista una entrega. Estos destinos se conocen como Zona de distribucion o Cédigo
de ruta. Se trata de las ubicaciones intermedias a las que se mueven las mercancias tras la recepcion,
en el muelle de descarga.

Si la organizacion de un cliente especifica la Zona de distribucion (o Codigo de ruta), debe utilizarse
siempre como criterio de creacion de paquetes. Para ello, se afiade un campo de referencia adicional
a la linea de programacion de ventas denominado Referencia A de embalaje, que el procedimiento
de orden de almacenaje, salida y expedicién toma como criterio al generar unidades de embalaje durante
la expedicion.

Los requisitos/articulos de una ID de transporte destinados a la misma Zona de distribucién pueden
combinarse en la misma unidad de embalaje; las necesidades/articulos no pueden combinarse con
articulos/unidades de embalaje destinados a otras zonas de distribucion.

La Zona de distribucion/Codigo de ruta debe estar disponible como informacién adicional y aparecer
listado en las etiquetas y documentos para que el personal del OEM pueda reconocer de inmediato el
destino (intermedio) de una unidad de embalaje.

Punto de consumo/Punto de destino

El punto de consumo (POC) o punto de destino (POD) es el destino final de los articulos recibidos.
Suele ser la linea de montaje o linea de fabricacion en la que se utilizan los componentes.

Si el Punto de consumo (POC) lo define la organizacion del cliente y, por consiguiente, esta registrado
en la programacion de ventas, este POC se utiliza como criterio de creacion de unidades de embalaje.
Para cada POC se inicia una nueva unidad de embalaje. Por consiguiente, se afiade un nuevo campo
de referencia Referencia B de embalaje. El campo se recupera de la programacion de ventas y puede
verse mediante la opcién Distribucion de referencia del menu Referencias de la sesion Lineas de
orden de salida (whinh2120m000) y la opcién Distribucion de referencia del menu Referencias de
la sesion Lineas de expedicion (whinh4131m000).

Cuando se crean unidades de embalaje, los elementos individuales (una caja es un ejemplo de menor
nivel de embalaje) creados deben contener articulos destinados al mismo punto de consumo/punto de
destino. Los articulos s6lo pueden empaquetarse y expedirse en la misma caja (elemento individual)
si el punto de consumo/punto de destino de la caja y las mercancias preparadas es el mismo.

Para una facil asignacién a un POC preciso, debe listarse la informacién del POC en las etiquetas de
embalaje.
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Numero RAN/KANBAN/NuUmero de llamada de entrega

ElI RAN (numero de autorizacion de registro) también lo puede proporcionar la organizacion del cliente.
Este numero puede utilizarse como restriccion adicional durante la creacion de unidades de embalaje
maestras (los palets son un ejemplo de articulo de embalaje de nivel superior), para escenarios en los
que solo se permite un nimero KANBAN/RAN por unidad de embalaje maestra. Dichas unidades de
embalaje maestras se denominan Homogéneas, mientras que las unidades de embalaje con varios
RAN o RAN combinados se denominan Heterogéneas.

La informacion de RAN puede listarse en las etiquetas y los documentos de expedicion.

Empaquetar completamente el material

Las cantidades de material y el método de embalaje que reciben los fabricantes de automoviles. A
menudo los fabricantes de automoviles so6lo aceptan material de embalaje completo (cajones, cajas,
palets, etc.); esto es aplicable a todos los niveles de una estructura de embalaje o solo a niveles
especificos. En LN, esto puede gestionarse utilizando la funcionalidad Sélo paquetes completos en
cada nivel de embalaje de una estructura de unidad de embalaje.

El impacto de la funcionalidad Sélo paquetes completos:

Entrada de orden

Cuando la funcionalidad Sélo paquetes completos esta implementada para un nodo/nivel en la plantilla
de unidad de embalaje relacionada con una programacion de ventas, la cantidad de orden de almacenaje
planificada pasa a ser un multiplo de la cantidad de paquete completo. Cuando se indica la definicion
de paquete para los datos logisticos de linea de contrato de venta, puede establecerse una relacion
entre la programacién de ventas y la plantilla de unidad de embalaje utilizada. Esto permite al usuario
activar la funcionalidad Sélo paquetes completos para una programacion de ventas.

Cuando se crea una orden de almacenaije planificada para la que la casilla de verificacion Sélo paquetes
completos esta seleccionada en la definicion de paquete o plantilla de unidad de embalaje, la cantidad
de la orden no tiene que ser necesariamente la suma de la linea o lineas de programacién de ventas
vinculadas, puesto que la cantidad puede corregirse para cumplir el criterio "Sélo paquetes completos".
El multiplo de una cantidad de articulo de embalaje de una orden se determina a partir de la definicién
de paquete y el articulo. Por ejemplo:

Infor LN | Guia del usuario para Automocion | 143



Automocién en Gestiéon de almacenes

Nodo Articulo de emba- Cantidad de articu- Cantidad en uni- Soélo paquetes
laje los de embalaje dad de almacena- completos
miento
1 Palet 1 0 ud. No
2 Caja 10 0 ud. Si
3 100 Si

En el ejemplo, las cantidades de orden deben ser un multiplo de la cantidad de articulo de embalaje de
10 unidades (100 unidades del nodo 3 embaladas en 10 cajas del nodo 2). La unidad de almacenamiento
es la misma que la unidad de stock. Si se utiliza la unidad de almacenamiento Caja, permite 4 unidades
por caja, y se da lo siguiente:

Nodo Articulo de emba- Cantidad de articu- Cantidad en uni- Soélo paquetes
laje los de embalaje dad de almacena- completos
miento
1 Palet 1 0 ud. No
2 Cajon 10 0 ud. Si
3 40 cajas Si

En el ejemplo, las cantidades de orden deben ser un multiplo de 16 unidades (40 cajas del nodo 3
embaladas en 10 cajones del nodo 2) * 4 (la conversion de unidades en caja es 4).

Procesos de salida

Después de la generacion de la sugerencia de salida para la linea de orden de salida, las sugerencias
de salida pueden modificarse manualmente. Cuando se corrige una sugerencia de salida o se identifica
una insuficiencia, lo que da como resultado una cantidad que no es multiplo de la cantidad de paquete
completo, se muestra un mensaje de advertencia que indica que no se cumple el criterio "Sélo paquetes
completos". Sin embargo, LN permite al usuario seguir con el proceso.

Este mismo principio es aplicable en caso de expediciones parciales. Se permite una desviacion del
criterio "Solo paquetes completos”, y pueden entregarse paquetes incompletos. Cuando se muestra el
mensaje de advertencia durante la generacién de la sugerencia de salida, las cantidades pueden
cambiarse para cumplir el criterio "Solo paquetes completos”.
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Nota

LN no vuelve a realizar la comprobacion de "Sélo paquetes completos" durante la confirmacién de una
expedicion.

Distribucion de referencia de embalaje

Cuando se preparan las mercancias y se vinculan a una expedicion, se crea la distribucion de referencia
de embalaje o se actualiza bajo la linea de expedicion, y se utiliza cuando se generan las unidades de
embalaje para una linea de expedicion. Esto solo es aplicable para las lineas de expediciéon creadas
para una programacion de ventas.

La distribucién se crea en funcidon de la distribucién de referencia de linea de orden de salida. En la
siguiente tabla se describen estas referencias:

Referencia Descripcion
Referencia de expedicion ID de transporte
Referencia En el sector de la automocidn, las unidades de

embalaje maestras deben expedirse con la misma
Referencia. El usuario puede modelar el nivel de
Referencia Unica en la plantilla de unidad de emba-
laje.

Referencia A de embalaje En el sector de la automocion, las unidades de
embalaje maestras completas deben expedirse con
la misma Referencia A. El usuario puede modelar
el nivel de Referencia unica A en la plantilla de
unidad de embalaje.

Referencia B de embalaje En el sector de la automocidn, las unidades de
embalaje individuales deben expedirse con la mis-
ma Referencia B. El usuario puede modelar el nivel
de Referencia unica A en la plantilla de unidad de
embalaje.

Infor LN | Guia del usuario para Automocion | 145



Automocién en Gestiéon de almacenes

Procesos de embalaje y expedicion para unidades de
embalaje de salida

Las industrias necesitan diversos procesos de embalaje y expedicion para conseguir una entrega
eficiente de los productos.

Para mejorar dichos procesos, puede utilizar lo siguiente:

Llenar unidades de embalaje

Empaquetar completamente el material (p. 143)
Distribucion de referencia de embalaje (p. 145)
Secuencia de expedicion

Detalles de Consolidar puntos de stock

Llenar unidades de embalaje

Las unidades de embalaje pueden llenarse y las lineas de expedicién pueden consolidarse segun el
parametro Consolidar puntos de stock en una linea de expedicion en |la sesion Parametros de
gestion de stocks (whinh0100m000).

Los requisitos previos para llenar unidades de embalaje dentro de la misma estructura de unidad de
embalaje son los siguientes:

®  Elcddigo de la definicion de paquete de la linea de expedicion debe ser idéntico a la definicion
de paquete de las mercancias preparadas.
Las plantillas también se comparan en el caso de la estructura multiarticulo:
®  E| numero de nodos debe ser el mismo.

® | acantidad de articulos de embalaje debe ser la misma.
B E| embalaje auxiliar debe ser el mismo.

® | a cantidad de embalajes auxiliares debe ser la misma.

®  Las unidades de embalaje no deben estar en stock, sino que deben generarse durante el
proceso de confirmacion de preparacion. Cuando se preparan las unidades de embalaje
desde el stock, se cumplimenta el valor de Expedicidon de la nota de preparacion. En este
caso, se cierra la nota de preparacion y el contenido se transfiere a la Unidad de embalaje
para expedicion.

®m  Sise utilizan, las referencias de embalaje unico deben coincidir con la plantilla de unidad de
embalaje.

®m Al realizar el llenado, el articulo colocado en las unidades de embalaje Unico debe coincidir
con el articulo preparado.

®  |Las mercancias preparadas y colocadas en la misma expedicion se llenan en la estructura
de unidad de embalaje, si es posible.

146 | Infor LN | Guia del usuario para Automocion



Automocién en Gestidon de almacenes

Condiciones de llenado

Al iniciar el proceso de creacion de expedicion, LN busca lineas de expedicion existentes que puedan
utilizarse para expedir las mercancias. Cuando se generan unidades de embalaje durante la preparacion
y las mercancias preparadas todavia no tienen ninguna unidad de embalaje, se utiliza la definicion de
paquete de la linea de orden de salida. Cuando se ha especificado la definicién de paquete, LN busca
lineas de expedicion existentes que tengan la misma definicion de paquete con la unidad de embalaje
relacionada, basandose en esta definicion de paquete. Cuando no se ha especificado ninguna definicion
de paquete para la linea de orden de salida, el proceso de creacion de expedicion busca lineas de
expedicion sin una definicion de paquete. Cuando se generan las unidades de embalaje durante la
preparacion, las lineas de expedicidon con una unidad de embalaje relacionada también se seleccionan
y llenan en consecuencia.

Cuando se identifica una linea de expedicion que puede utilizarse para las mercancias preparadas, se
ejecutan estas acciones:

®  Validar la estructura de unidad de embalaje actual respecto a la definicion de paquete. Sila
validacion falla, se crea una nueva estructura de unidad de embalaje para las mercancias
preparadas. Esto solo sucede cuando todas las unidades de embalaje relacionadas con lineas
de expedicion tienen el Estatus establecido en Dispuesto. Si hay unidades de embalaje cuyo
Estatus esta establecido en Abierto, el llenado se realiza sin la validacion.

®  ARadir las mercancias preparadas a los elementos individuales que todavia no estan llenos,
de modo que se afiade contenido a unidades de embalaje existentes. Restricciones
relacionadas:

®  Elarticulo de la unidad de embalaje individual debe ser el mismo que el articulo preparado.
®m  Referencia, Referencia A de embalaje y Referencia B de embalaje deben ser idénticas.

®  Afadir paquetes en las unidades de embalaje maestras (si todavia hay espacio disponible
en la unidad de embalaje maestra).

Restricciones para articulo individual:

®m [ areferencia de la unidad de embalaje maestra debe coincidir con la referencia preparada
cuando la casilla de verificacion Referencia tGnica para la unidad maestra esta
seleccionada en la sesion Unidades de embalaje (whwmd5130m000).

®m | a Referencia A de embalaje de la unidad de embalaje maestra debe coincidir con la
Referencia A de embalaje preparada cuando la casilla de verificacion Referencia A de
embalaje unico para la unidad maestra esta seleccionada en la sesion Unidades de
embalaje (whwmd5130m000).

® | a Referencia B de embalaje de la unidad de embalaje maestra debe coincidir con la
Referencia A de embalaje preparada cuando la casilla de verificaciéon Referencia B de
embalaje unico para la unidad maestra esta seleccionada en la sesién Unidades de
embalaje (whwmd5130m000).

Restricciones para multiarticulo:

® | a casilla de verificacion Permitir expedicidon para multiples articulos de la sesion
Plantillas de unidad de embalaje (whwmd4160m000) debe estar seleccionada para la
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plantilla de unidad de embalaje de la linea de orden de salida relacionada con la nota de
preparacion que se acaba de preparar.

® | as plantillas de unidad de embalaje deben coincidir (excepto el contenido del articulo de
embalaje) con los articulos de embalaje.

®m | a Referencia de la unidad de embalaje maestra debe coincidir con la referencia preparada
cuando se ha seleccionado el indicador Referencia tinica en la unidad maestra.

® | a Referencia A de embalaje de la unidad de embalaje maestra debe coincidir con la
referencia A de embalaje preparada cuando la casilla de verificacion Referencia A de
embalaje unico para la unidad maestra esta seleccionada.

® | a Referencia B de embalaje de la unidad de embalaje maestra debe coincidir con la
referencia A de embalaje preparada cuando la casilla de verificacion Referencia B de
embalaje unico para la unidad maestra esta seleccionada.

®  Afadir una nueva unidad de embalaje maestra cuando el contenido no puede afiadirse a las
unidades maestras existentes o las restricciones de referencia unica no coinciden, y hay
mercancias que todavia deben embalarse.

Valide la distribucion de referencia de embalaje/CINDI

Para evitar la expedicidn de estructuras incorrectas, debe realizarse una validacion de la estructura
antes de la confirmacioén de la expedicion. Para la linea de expedicidon que se debe confirmar/congelar,
la distribucion de referencia de embalaje se valida respecto a la estructura de unidad de embalaje. Para
obtener mas informacion sobre CINDI, véase Proceso CINDI (p. 141).

Componga la unidad de embalaje
Durante el proceso de composicion de unidades de embalaje, deben realizarse comprobaciones

adicionales relativas a las referencias. Al mover unidades de embalaje de un elemento principal a otro,
LN tiene en cuenta las restricciones de la creacion de unidades de embalaje.

Ejemplo

Se define la unidad de embalaje:

Nodo Articulo de emba- Referencia de em- Referencia A de Referencia B de
laje balaje unico embalaje unico  embalaje Gnico

1 Palet V Vv X

2 Caja \Y \Y \Y

Existe la estructura de unidad de embalaje:
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HUP1 HU:-P2
20_p|ezas 20 piezas
Wi, whinh434

HU:B1
10 piezas
whwmd530

HU:B2 HU:B3
10 piezas 10 piezas
whwmd530 whwmd530

Para la unidad de embalaje P1 se llenan estas referencias:

u Referencia: REF001
u Referencia A: REFA001
u Referencia B: REFB001

Para la unidad de embalaje P2 se llenan estas referencias:

u Referencia: REF001
u Referencia A: REFB001
u Referencia B: REFB001

Cuando el usuario desea mover la unidad de embalaje B2 de P1 a P2, el usuario recibe un mensaje
de error, porque la referencia A de la unidad de embalaje principal (palet) no coincide. En esta tabla se
indica cuando se permite mover cajas completas:
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\'\ Destino Falet F1 Palet P2 Falet P3 Falet P4

3 (Palet) Referencia inica:V  |Referencia Gnica: X |Referencia Gnica :V |Referencia (nica: X

\ Referencia (nica A V [Referencia (nica A; V|Referencia (nica A X|Referencia Gnica A; X|

. Referencia Unica B: V|Referencia Gnica B: |Referencia inica B: X|Referencia (inica B: X
\\
™
N,
3 x,

Origen ™ |mef | RefA|RefB | Ref |Refa| RefB| Ref | RefA| Reff Ref |RefA| RefB
(Caja/Cajon) ‘\ 001 [ AD1 [ BOY | 001 |A02 | BOZ | 002 | ADY | BO1 | 002 |AD1 | BOY
Referencia 001
Referencia A4 Al i X X v
Referencia B B0
Referencia 001
Refersncias|  agz & v v v
Referencia B BO1
Referencia 0oz
Referenciaas|  A01 X X v '
Referencia B BO1
Referencia oo
Referencia A Al X X x vV
Referencia B B02
Referencia ooz
Referencia A A02 X v v v
Referencia B BO2
Referencia 003
RefersnciaA|  AD3 ® X x A"
ReferenciaB BO3

Componer expedicion

Cuando se mueve una linea de expedicion de una expedicion a otra, la distribucion de referencia de
linea de expedicién también se mueve a la nueva linea de expedicién. La distribucion de referencia se
copia o actualiza. Las unidades de embalaje deben llenarse manualmente al componer la estructura

de unidad de embalaje.

Dividir linea de expedicion

Cuando se dividen lineas de expedicion, la distribucion de referencia de embalaje también se divide.
Cuando se divide una unidad de embalaje de una linea de expedicion, se utilizan los campos de
referencia de unidad de embalaje para determinar qué parte de la distribucion de referencia de linea

de expedicion debe copiarse.
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No obstante, cuando no hay unidades de embalaje y hay una distribucién de referencia de linea de
expedicion, la cantidad dividida hereda una parte de la distribucion de referencia de embalaje asignada.
LN prioriza la linea de distribucion superior hasta que se asigna toda la cantidad dividida.

Documentos de expedicion

Generalmente, en los documentos de expedicion se listan las unidades de embalaje. Cuando hay una
estructura de unidad de embalaje multiarticulo para una expedicion, el nivel de multiarticulo no se lista.

Validacion de expedicion

La validacién de expedicion es una fase opcional que puede anadir al flujo de salida. Se trata de un
proceso que verifica si se cumplen las necesidades de un partner comercial especifico. Para ello, este
proceso realiza varias comprobaciones en las expediciones y las cargas, como por ejemplo:

m  ; Existen las unidades de embalaje necesarias?
m  ; Existen los nimeros de seguimiento?
®  ; Existen los nUmeros de proveedor?

La validacién de expedicion tiene lugar fuera de LN en Automotive Exchange Export Manager (EXM),
donde se han definido las comprobaciones de validacion. Los BOD se utilizan para enviar la informacion
de expedicién, carga y otros datos maestros de LN a EXM, asi como para devolver los resultados de

validacion de EXM a LN.

El proceso de validacion de expedicion

Fase 1: Congelado: inicio de la validacion de expedicién

El proceso de validacion de expedicion se envia cuando una expedicién o una carga tienen el estatus
Congelado. Esto significa que las comprobaciones de validacion se inician en EXM. Mientras la validacion
estd en curso, el estatus de validacion se establece en Validando.

El estatus de validacion de expedicidén se muestra en el campo Estatus de publicacién de la sesion
Expediciones (whinh4130m000) o de la sesion Cargas (whinh4140m000).

Fase 2: Congelado: comprobaciones finalizadas y documentos de expedicion listados

Cuando finalizan las comprobaciones de validacion en EXM, el estatus de validacion de expedicion
puede ser uno de los siguientes:

®  Validado
La validacion en EXM se ha realizado correctamente y se listan los documentos de expedicion.
Consulte la siguiente fase.
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= Error de validacion
Las cargas o expediciones deben corregirse en LN y las correcciones deben enviarse a EXM.
De esta forma, el estatus de validacion se restablecera en Validando.

Fase 3: Confirmado: confirmar cuando esté validada

Cuando las validaciones son correctas, el estatus de validacion se establece en Validado. El usuario
puede confirmar las expediciones y las cargas, tras lo cual EXM entrega el aviso anticipado de expedicion
(ASN). La mayor precision resultante de los documentos de expedicion y los ASN garantiza un proceso
de expedicion mas eficiente y rentable.

Configuracién

Para utilizar la validacion de expedicion:

®m | as casillas de verificacion Congelar es obligatorio y Validaciéon de expedicion deben
estar seleccionadas en la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000).
®  |a publicacion de BOD debe estar activada.

Nota

Si el estatus de validacion es Validando o Error de validacion, las expediciones o cargas no se pueden
confirmar. Solo se pueden confirmar las cargas o expediciones con el estatus Validado.

Validacion de expedicion: para corregir los errores de
validacion

EXM puede devolver varios errores de validacion, como por ejemplo:

®  Datos maestros que faltan como, por ejemplo, el valor de Nuestro numero de proveedor
del partner cliente.

®  Datos de expedicion que faltan o que son incorrectos como, por ejemplo, el Nimero
trazabilidad o las unidades de embalaje.

®m  Estructura de unidad de embalaje o expedicidon no conforme.

Se muestran detalles sobre los errores de validacion en la sesion Registro de mensajes (tcsti1500m000),
que podra abrir en el menu adecuado de la sesion Expediciones (whinh4130m000) o la sesion Cargas
(whinh4140m000). Si no hay errores (el estatus de validacion de expedicion es Validado), esta sesién
no esta disponible.

Para corregir las estructuras de expedicion, las estructuras de unidad de embalaje y la mayoria de los
datos de expedicion restantes, es necesario reabrir o volver a congelar las cargas o expediciones. Al
volver a congelar, los datos se publican automaticamente en EXM.
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Sin embargo, no es necesario volver abrir ni congelar las cargas o expediciones para corregir los datos
siguientes:

®  El Namero trazabilidad de la expedicion y el Numero de seguim. transp. de la carga. Si
cambia estos numeros en la expedicion o la carga congelada, el estatus de validacién cambia
a Modificado.

® | os datos maestros no mantenidos en la expedicion o la carga, pero listados en los documentos
de expedicion como, por ejemplo, Nuestro numero de proveedor. La correccion de estos
datos no afecta al estatus de validacion.

Para publicar la carga, la expediciéon u otros datos maestros corregidos que no es necesario reabrir ni
volver a congelar, utilice las opciones Publicar expedicion o Publicar carga de la sesion Expediciones
(whinh4130m000) o Cargas (whinh4140m000).

Al volver a congelar o utilizar las opciones de publicacion, se restablece el estatus de validacion en
Validando.

Nota

B Puede publicar una carga sin tener en cuenta los estatus de las expediciones vinculadas a
las cargas.

®  Para confirmar una carga, las expediciones de la carga y la carga propiamente dicha deben
tener el estatus Validado.

u Si todas las expediciones vinculadas a una carga, excepto una, se confirman, esta ultima
expedicion solo se puede confirmar si el estatus de la carga es Validado. Esto se hace para
evitar que se pasen por alto los errores de validacion de la carga.

Para anular el estatus Validando o Error de validacion de EXM

Si la expedicion se debe expedir urgentemente a pesar de que la validacién no haya terminado o haya
generado errores, los usuarios autorizados pueden validar las expediciones o las cargas con los estatus
Validando o Error de validacion. Para ello, se utiliza la opcién Lanzar expedicion o Lanzar carga
en la sesiéon Expediciones (whinh4130m000) o Cargas (whinh4140m000). El estatus se establece
entonces en Validado.

Esta autorizacién se proporciona si para un usuario se ha seleccionado la casilla de verificacion Lanzar
expediciones/cargas no validadas en la sesion Perfiles de usuario (whwmd1540m000).

Validacion de expedicion: interaccion con aceptacion
de expedicion y explorar para verificar

Si la validacion de expedicion se utiliza en combinacion con los procedimientos de aceptacion de
expedicion y explorar para verificar, el tipo de aceptacion de expedicién determina el orden en el que
se deben utilizar estos procedimientos.
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Aceptacion en origen

La aceptacién en origen se realiza para las expediciones con estatus Abierto. Por lo tanto, debe
implementar la aceptacion en origen antes que la validacion de expedicion o explorar para verificar, ya
que estos ultimos procedimientos requieren que las expediciones tengan el estatus Congelado.

Aceptacion en destino

La aceptacién en destino se realiza para las expediciones con estatus Confirmado. Por lo tanto, debe
implementar la aceptacion en destino después de la validacion de expedicion o explorar para verificar,
ya que estos ultimos procedimientos requieren que las expediciones tengan el estatus Congelado.

Explorar para verificar

Explorar para verificar es una fase opcional que puede anadir al flujo de salida. Es un proceso que se
utiliza para verificar si las unidades de embalaje que se van a cargar en la ubicacién de expedicion
coinciden con las unidades de embalaje vinculadas a las lineas de expedicion en LN. Si coinciden, las
unidades de embalaje se pueden cargar, las expediciones se pueden confirmar y los ASN se pueden
enviar.

Para iniciar el proceso de explorar para verificar, se debe establecer una expedicion en el estatus
Congelado para impedir que se realicen cambios en ella mientras la exploracion esta en curso.

Para realizar la verificacion se exploran las etiquetas de las unidades de embalaje en el muelle de carga.

Si la etiqueta de una unidad de embalaje explorada coincide con la etiqueta de una unidad de embalaje
de LN, la casilla de verificacion Confirmado para expedicion se selecciona para la unidad de embalaje.
Si todas las unidades de embalaje se exploran correctamente, el proceso explorar para verificar se

completa y la linea de expedicidn a la que estan vinculadas las unidades de embalaje se puede confirmar.

Nota

Cuando esta seleccionada la casilla de verificacion Confirmado para expedicién para una unidad de
embalaje, el estatus de la unidad de embalaje sigue siendo Dispuesto.

El estatus de la unidad de embalaje se establece en Expedido cuando se confirma la linea de expedicion
vinculada. La configuracion de la casilla de verificacion Confirmar lineas de expedicion al confirmar
unidades de embalaje de la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000) determina si las
lineas de expedicion se confirmaran automaticamente cuando todas las unidades de embalaje vinculadas
estén confirmadas.

En la sesion Lineas de expedicion (whinh4131m000), el campo Indicador muestra las acciones que
se llevaran a cabo para completar el procedimiento de expedicién, lo que puede incluir el proceso de
explorar para verificar. En la sesion Expediciones (whinh4130mO000) y la sesidn Lineas de expedicion
(whinh4131m000), la casilla de verificacion Confirmacion basada en unidad de embalaje muestra si
la confirmacion basada en la unidad de embalaje es obligatoria.
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Configuracién

Para usar la funcionalidad de explorar para verificar, las casillas de verificacion Congelar es obligatorio
y Confirmacion basada en unidad de embalaje deben estar seleccionadas en la sesion Tipos de
orden de almacenaje (whinh0110m000).

Confirmar las lineas de expedicion automatica o manualmente al
confirmar las unidades de embalaje

La configuracion de la casilla de verificacion Confirmar lineas de expedicion al confirmar unidades
de embalaje de la sesion Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000) determina si las lineas de
expedicion se confirmaran automaticamente cuando todas las unidades de embalaje vinculadas estén
confirmadas.

Las unidades de embalaje se confirman de una de estas formas:

®  Mediante la opcion Confirmar del arbol de unidades de embalaje.

®  Mediante la opcion Confirmar del submenu Ejecutar salida de la sesion Unidades de embalaje
(Wwhwmd5130m000).

®  Tras una exploracion correcta si se utiliza el proceso de explorar para verificar.

Como resultado, se selecciona la casilla de verificacion Confirmado para expedicion para la unidad
de embalaje.

El estatus de la unidad de embalaje cambia a Expedido cuando la linea de expedicién de la unidad de
embalaje se confirma. La linea de expedicién se confirma automaticamente si la casilla de verificacion
Confirmar lineas de expedicién al confirmar unidades de embalaje esta seleccionada y todas las
unidades de embalaje vinculadas estan confirmadas.

Si las lineas de expedicidon que contienen las unidades de embalaje se confirman automaticamente, el
estatus de las lineas de expedicion cambia a Confirmado y el estatus de las unidades de embalaje
cambia a Expedido una vez que la ultima unidad de embalaje se haya explorado correctamente. En
consecuencia, no se permiten cambios en las lineas de expedicidn ni las unidades de embalaje.

Si las lineas de expedicion no se confirman automaticamente después de confirmarse las unidades de
embalaje, el estatus de la linea de expedicion Congelado y el estatus de la unidad de embalaje
Dispuesto se mantienen. Como consecuencia, puede ajustar la estructura de expedicion en caso
necesario.

Por ejemplo, si la linea de expedicion contiene 100 unidades de embalaje de tipo Caja, pero el camién
solo puede contener 80 cajas. Para resolver este problema, reabra la linea de expedicion y establezca
20 unidades de embalaje de tipo Caja en el estatus No expedido. Como consecuencia, estas unidades
de embalaje ya no forman parte de la expedicion y la casilla de verificaciéon Confirmado para expedicion
se desmarca.
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Unidades de embalaje sin confirmar después de completarse la
exploracion

Si, después de la exploracion, el escaner de codigos de barras genera un mensaje de error y algunas
de las unidades de embalaje de las expediciones de LN estan sin confirmar, las etiquetas de las unidades
de embalaje sin confirmar de la expedicion seran diferentes de las etiquetas de las unidades de embalaje
exploradas en el muelle de carga. Esto significa que las unidades de embalaje incorrectas se preparan
y se deben sustituir por las unidades de embalaje correctas. Tras la sustitucion, el proceso de exploracién
se debe repetir para las unidades de embalaje recién preparadas.

Autorizar exceso de costos de transporte (AETC)

Para controlar los costos de transporte, varias organizaciones exigen a sus proveedores que soliciten
aprobacion si los costos de transporte son superiores a los términos acordados. El proveedor tiene que
solicitar un numero de autorizacién de cliente.

Cuando el cliente lo concede, el proveedor especifica el numero de autorizacion de cliente en la carga.

El proveedor especifica también un cédigo de motivo en el campo Motivo y una referencia a la parte
responsable del exceso de costos en el campo Responsabilidad. La parte responsable puede ser, por
ejemplo, el transportista que realiza el transporte real.

Nota

Esto se aplica a las cargas de Fletes y Gestion de almacenes. Los valores especificados en la carga
de Fletes se copian en la carga de Gestion de almacenes y viceversa.

Especificar un numero de autorizacion de cliente, un motivo y una
parte responsable en la carga

1. Especifique un numero de seguimiento de tipo Numero de autorizacion de cliente en uno
de estos campos de seguimiento de la carga:
®  Numero de seguim. transp.
= Numero trazabilidad
= Numero trazabilidad 1
= Numero trazabilidad 2
ARadir un numero de seguimiento de tipo Niumero de autorizaciéon de cliente solo esta
permitido en uno de estos campos. Después de afiadir el nimero de autorizacion del cliente,
los campos Motivo y Responsabilidad pasan a estar disponibles.

2. Especifique un cédigo de motivo del tipo Numero de autorizacion de cliente en el campo
Motivo.

3. Enel campo Responsabilidad, especifique la parte responsable del exceso de los costos
de transporte.
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Configuracién

1.

Para el rol partner receptor del cliente que requiere autorizacion AETC de sus proveedores,
seleccione la casilla de verificacion Autorizar exceso de costos de transporte en la sesion
Partners receptores (tccom4511m000) para especificar que el partner exige nimeros de
autorizacion de exceso.

Al especificar este partner en la carga, se selecciona la casilla de verificacion Autorizar
exceso de costos de transporte en la carga.

Para los tipos de orden aplicables, seleccione la casilla de verificacion Cédigo de receptor
unico por carga en la sesién Tipos de orden de almacenaje (whinh0110m000). De esta
manera se impide la combinacién en una carga de varias expediciones con distinta
configuracion para la casilla de verificacion Autorizar exceso de costos de transporte.

En el campo Motivo de la sesion Motivos (tcmcs0105m000), defina cédigos de motivo de
tipo Numero de autorizacion de cliente.

Después de especificar un codigo de motivo de tipo Niumero de autorizacion de cliente, el
campo Motivo de exceso de transporte esta disponible.

En el campo Motivo de exceso de transporte, especifique un motivo de exceso de costos
de transporte o utilice el valor predeterminado No aplicable.

Consignatarios intermediarios

Muchos clientes necesitan que sus proveedores expidan sus mercancias a un consignatario intermediario,
donde las mercancias se vuelven a embalar o redistribuir antes de enviarlas al destino final: las
instalaciones del cliente. El cliente se ocupara de toda la logistica y, si procede, de la gestidn de
impuestos y tramites de aduana.

Flujo de procesos

Si los consignatarios intermediarios son aplicables, se transmitira el codigo de consignatario intermediario
desde el cliente (el OEM) hasta el proveedor mediante EDI y el BOD de programacion.

Cuando la informacion del BOD de programacion se transfiere a LN, se afade el cédigo de consignatario
intermediario a los detalles de las lineas de envio de ventas y, a continuacion, se transfiere a las lineas
de programacion de ventas en el modulo Control de ventas. Desde alli, este cédigo se transfiere a las

lineas de orden de salida y a las cargas en el paquete Gestion de almacenes.

Puesto que el cédigo de consignatario intermediario del mensaje EDI del cliente no incluye una direccion,
la direccion de consignatario intermediario de la sesion Consignatarios intermediarios (tccom1161m000)
se afiade al detalle de la linea de envio de ventas al anadir el cédigo de consignatario intermediario del
BOD al detalle en cuestion.
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Luego, cuando se transfiere la informacién del consignatario intermediario a la linea de programacion
de ventas, LN comprueba si se especifico el codigo de consignatario intermediario para el partner cliente
0 receptor.

Si no se especifico, es decir, el cliente envié un codigo de consignatario intermediario que el proveedor
desconoce, no se podra procesar el envio de ventas. El usuario debe especificar manualmente un
codigo de consignatario intermediario para continuar con el procesamiento.

Configuracion

Los consignatarios intermediarios se definen en la sesion Consignatarios intermediarios
(tccom1161m000). Para cada consignatario intermediario, debe especificar la direccion y el partner
receptor, el partner cliente o ambos, que requieren que sus proveedores utilicen el consignatario
intermediario.

Si un cliente tiene varias plantas, por ejemplo, plantas de fabricacion, y las mercancias destinadas a
estas ubicaciones deben pasar por el mismo consignatario intermediario, se necesita esta configuracion:

1. Defina el cliente como un partner cliente.
2. Defina los sitios como partners receptores.

3. Defina el consignatario intermediario.
4. Defina la direccion del consignatario intermediario.
5. Vincule el partner cliente del cliente al consignatario intermediario.

Por lo tanto, todos los partners receptores de los partners clientes pueden utilizar el consignatario
intermediario especificado.

Si no todos los partners receptores del partner cliente utilizan el mismo consignatario intermediario,
debe especificar el consignatario intermediario pertinente para cada partner receptor.

Nota

Si el cliente no proporciona los cédigos de consignatario intermediario a través de EDI, puede especificar
manualmente los consignatarios intermediarios en las sesiones pertinentes en el médulo Control de
ventas y el paquete Gestion de almacenes.

En estas sesiones, puede especificar un consignatario intermediario haciendo zoom a la sesion
Consignatarios intermediarios (tccom1161m000):

m  Detalles de linea de envio de ventas (tdsls3515m000)
Lineas envio de ventas - Secuencia programacion expediciones (tdsls3116m000)
Detalles lineas envio ventas - Hoja recogida (tdsls3116m100)
Lineas envio de ventas - Secuencia programacion expediciones (tdsls3116m200)
Lineas de contrato de venta (tdsls3501m000)
Lineas de contrato de venta (tdsls3501m100)
Lineas de programacioén de venta (tdsls3107m000)
Hoja de recogida (tdsls3107m200)
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Lineas de programacion de venta (tdsls3107m300)

Hoja de recogida (tdsls3107m400)

Ordenes almac. planif. programac. ventas (tdsls3520m000)

Vinculos de 6rdenes almacen. planificadas programac. ventas (tdsls3521m000)
Vinculos de 6rdenes almacen. planificadas programac. ventas (tdsls3521m100)
Lineas de orden de salida (whinh2120m000)

Cargas (whinh4140m000)

Cargar (whinh4640m000)

Gestion de almacenes

El consignatario intermediario se utiliza en la creacién de carga para consolidar las mercancias que se
deben expedir al mismo consignatario intermediario.

Fletes

En Fletes no se admiten consignatarios intermediarios. Los puntos de pooling que proporciona la
funcionalidad de creacion de carga de Fletes no se usan como consignatarios intermediarios.

Nota

Para una carga de Gestion de almacenes que incluya una linea de expedicion basada en una orden
de flete, no se puede especificar un consignatario intermediario.
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Capitulo 3
Automocion en Facturacion

Conciliacion de autofacturas

Las autofacturas se pueden conciliar automaticamente segun:

Criterios fijos

Estos campos son criterios de conciliacion fijos:

Partner facturado

Divisa

Unidad de cantidad entregada

Pais de impuesto

Codigo impositivo

Nota: Solo se tendran en cuenta para la conciliacion las lineas facturables que tengan el
estatus Confirmado y para las que se haya seleccionado la casilla de verificacién Recibir
factura.

Criterios opcionales

Estos campos son criterios de conciliacion opcionales:

Orden de venta

Numero de orden de cliente

Expedicion

Linea de expediciéon

Nota de empaquetado

Nota de empaquetado externa

Articulo

Cliente con niumero de IVA

Referencia de expedicion

Direccion del receptor

= Punto de entrega

Para incluir o excluir campos (opcionales) para la conciliacién de campos, acceda a la sesion
Cadigos de conciliacion (tcmes0158m000), que le permite crear varios cédigos de conciliacion
que se pueden asignar a los diversos partners facturados.
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Nota

u Para cada conciliacion, identificada por un cddigo de relaciones SBI conciliadas, LN crea una
linea en la sesién Relaciones de linea de autofactura (cisli5110m000). Esta sesion permite
a los usuarios autorizados aprobar conciliaciones rechazadas o cancelar conciliaciones
correctas.

u Para conciliar autofacturas manualmente, utilice la sesién Conciliar autofacturas
(cisli52200m000) o la sesion Autofacturas (cisli5100m000).

Aprobar autofacturas conciliadas

Una vez conciliadas las autofacturas, deben aprobarse. Para aprobar manualmente un rango de
autofacturas, utilice la sesion Aprobar autofacturas conciliadas (cisli5210m000).

Nota

B Aunque en la sesion Parametros de facturacion (cisli0100m000), ademas de la casilla de
verificacion Conciliacion automatica de autofactura, se seleccione Aprobacion automatica
de autofactura, la fase de aprobacion se aplica a aquellas conciliaciones que LN rechazé
inicialmente pero que mas tarde fueron aceptadas por un usuario autorizado.

® | as autofacturas conciliadas solo pueden ser aprobadas por usuarios registrados en la sesion
Autorizaciones de aprobacion de autofacturas (cisli0 120m000).

El proceso de conciliacion de autofacturas

El proceso de conciliacién de autofacturas consta de las fases siguientes:

Fase 1: Conciliar autofacturas

Para que LN concilie automaticamente lineas de autofactura con lineas de orden de venta y almacenaje,
ejecute la sesion Conciliar autofacturas (cisli5200m000). Al hacer clic en Conciliar, LN ejecuta una
conciliacion de autofacturas segun varios criterios fijos y el cédigo de conciliacion asignado al partner
facturado.

Para cada conciliacion, identificada por un cédigo de relaciones SBI conciliadas, LN crea una linea en
la sesién Relaciones de linea de autofactura (cisli5110m000).

Fase 2: Aprobar autofacturas conciliadas

Si tiene autorizacion para ello, puede aprobar las autofacturas mediante la sesién Aprobar autofacturas
conciliadas (cisli5©210m000). Al hacer clic en Aprobar, LN comprueba si las conciliaciones seleccionadas
se encuentran dentro de las tolerancias establecidas para el usuario en la sesion Autorizaciones de
aprobacioén de autofacturas (cisli0120m000).
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Para cancelar conciliaciones aprobadas, utilice la sesion Relaciones de linea de autofactura
(cisli5110m000).

Nota

Para combinar los dos pasos en uno, compruebe que en la sesion Parametros de facturacion
(cisli0100mO000) estén seleccionadas las dos casillas de verificacion siguientes:

B Conciliacion automatica de autofactura
®  Aprobacion automatica de autofactura

Configurar la autofacturacion

Configurar la autofacturacion:

1. Enla sesién Linea de términos y condiciones (tctrm1620m000), en la ficha Facturacion,
compruebe que las casillas de verificacion siguientes estén seleccionadas:
®  Autofacturacion
®m  Recibir factura

2. Enla sesion Codigos de conciliacion (tcmes0158m000), defina al menos un cédigo de
conciliacion.

3. Enlasesion Parametros de facturacion (cisli0100m000), en la ficha Varios, en Autofactura,
especifique estos campos segun sea necesario:
B Cod. conciliacion (obligatorio)
®  Conciliacion automatica de autofactura (recomendado)
®  Aprobacion automatica de autofactura

4. Enla misma sesion, en la ficha Grupos de numeros, especifique un grupo de numeros y
una serie para las autofacturas.

5. Enlasesion Autorizaciones de aprobacion de autofacturas (cisli0120m000), defina los importes
y porcentajes minimos y maximos para los usuarios cuando aprueben autofacturas conciliadas.

Autofacturas relacionadas con programaciones de
ventas

Facturacion parcial de lineas facturables

Una factura recibida puede ser para una cantidad inferior a la cantidad de la linea facturable. En tal
caso, puede facturar la linea facturable conciliada parcialmente.
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Diferencias de cantidad durante la aprobacion

Durante la aprobacion de autofacturas y lineas facturables conciliadas, pueden producirse dos tipos de
desviacion de cantidad:

u La cantidad de la autofactura excede la cantidad de la linea facturable.
En este caso, se cancela la aprobacion.

u La cantidad de la autofactura es inferior a la cantidad de la linea facturable.

En este caso, se dividira la linea facturable para permitir la aprobacion. La cantidad restante
de la linea facturable podra conciliarse mas tarde.

Costo provisional

Como resultado de la divisidn de lineas facturables, es probable que el costo provisional no se salde
en la divisa de listado. Por lo tanto, si existen diferencias después de haber facturado por completo la
linea facturable, ejecute la sesion Calcular diferencias de redondeo para cuentas de integracion
(tfgld4295m500).

Contabilizacion de ingresos y COGS provisionales

Para una linea facturable de autofactura, las transacciones de integracion de ingresos y COGS
provisionales se contabilizan al aprobar la linea facturable. Cuando la factura se contabiliza en LN, se
revierten estos ingresos y costos provisionales.

Variacion de precios

Si existe una diferencia de precio entre una autofactura y las lineas facturables, el precio de la autofactura
se utiliza para la facturacion y la creacion de transacciones de Contabilidad clientes. Cualquier otra
diferencia de precio también se contabiliza como transaccion de integracion de diferencia de precio. La
diferencia de precio se almacena en el campo Desviacién del importe facturado de la sesién Lineas
de factura (cisli3110m000).

Nota

®m  Cualquier variacion de descuento se ignorara. Se considera que todas las variaciones entre
la autofactura recibida y la linea facturable se derivan unicamente de la variacién de precios.

B Para que la variacion de precios sea precisa, debe definirse el cdédigo de conciliacion para
crear vinculos unicos entre las lineas de autofactura y las lineas facturables. De lo contrario,
el importe de variacion se asigna a una de las lineas facturables. En ese caso, la variacion
de precios puede atribuirse a la linea de programacién de ventas incorrecta.

Diferencias de cantidad

Una linea facturable puede no estar completamente facturada por el cliente. EI motivo puede ser una
expedicion perdida, problemas de calidad, etc. En tal caso, puede cerrar esas lineas facturables.
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Nota

B Para que la variacion de cantidad sea precisa, debe definirse el cédigo de conciliacion para
crear vinculos Unicos entre las lineas de autofactura y las lineas facturables. De lo contrario,
la variacion se asigna a una de las lineas facturables. En ese caso, la variacion de cantidad
puede atribuirse a la linea de programacién de ventas incorrecta.

Regularizar lineas facturables

En la sesion Lineas facturables (cisli8110m000), puede seleccionar lineas facturables (programacion
de ventas con Recibir factura seleccionado y el estatus Confirmado) que necesitan regularizarse.
Para ello, en el menu adecuado, seleccione Regularizar autofactura. Para las cantidades restantes
de estas lineas facturables, se creara, confirmara y lanzara una correccién de facturacion a Facturacion.
La linea facturable de la correccion de facturacion y la linea facturable original que se haya seleccionado
para la regularizacién se combinaran y se facturaran juntas mediante la referencia de composicion.

Tipo de transaccion para lineas facturables regularizadas

Las facturas creadas durante la regularizacion no son facturas reales, sino que se crean para contabilizar
las transacciones de integracion. Para distinguir estas facturas y habilitar la combinacién de lineas
facturables con importes positivos y negativos, en la sesion Tipo de transaccion de facturacion
(cisli0101m000), asegurese de que exista un tipo de transaccion para el tipo de origen Orden de venta
y el escenario de facturacion Regularizar autofactura.

Composicion

El tipo de transaccion especificado para el escenario de facturacion Regularizar autofactura se utiliza
durante la composicion al gestionar las lineas facturables que estan seleccionadas para su regularizacion.
Para minimizar el numero de facturas, todas las lineas facturables seleccionadas para la regularizacién
se gestionan en un unico lote de facturacion y mediante una sola referencia de composicion.
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Capitulo 4
Automocion en Finanzas

Liquidacion de cobros evaluados: configuracion

Para configurar la liquidacion de cobros evaluados (ERS):

1. Parametros de CMG (tfcmg0500m000)

®  En laficha Varios, en la seccién Expedicion, asegurese de seleccionar la casilla de
verificacion Cobros contra expediciones.

= En la ficha Detalles de tesoreria, en la seccion Opciones de aplicacion de tesoreria,
seleccione estas casillas de verificacion y las acciones relacionadas:
®  Sobrepago permitido
= Pago insuficiente permitido
®  Se permite no encontrar factura
®  Motivo de sugerencia de remesa predeterminado

®  Enla misma ficha, en la seccion Sugerencia de remesa, especifique estos datos:
®  Grupo de numeros
®m  Serie

2. Linea de términos y condiciones (tctrm1620m000)
En la ficha Facturacion, asegurese de que la casilla de verificacion Autofacturacion esté
seleccionada.
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Apéndice A
Glosario

acuerdos de logistica

Las condiciones que deben acordarse formalmente entre un proveedor y un cliente, relativas a datos
logisticos, por ejemplo: mensajes de programacion, periodos congelados, autorizaciones, modelos de
entrega, transportista, etc.

acuerdo sobre términos y condiciones

Un acuerdo entre partners acerca de la venta, compra o transferencia de mercancias, en el cual puede
definir términos y condiciones detallados sobre 6rdenes, programaciones, planificacion, logistica,
facturacion y trazabilidad de demanda, y definir el mecanismo de busqueda para recuperar los términos
y condiciones correctos.

El acuerdo incluye los siguientes puntos:

®  Una cabecera con el tipo de acuerdo y el partner o partners.

®  Niveles de busqueda con una prioridad de busqueda y una seleccién de atributos de busqueda
(campos), junto con grupos de términos y condiciones vinculados.

®  Unao varias lineas con los valores de los atributos de busqueda de los niveles de busqueda.

®  Grupos de términos y condiciones con términos y condiciones detallados acerca de érdenes,
programaciones, planificacion, logistica, facturacion y trazabilidad de demanda para las lineas.

acumulado necesario previo

El acumulado necesario total de una programacion, calculado desde la fecha de inicio de acumulados
mas reciente hasta la (siguiente) fecha de emisién de la programacion.

A diferencia del acumulado necesario, el previo también incluye las necesidades de las lineas de
programacion lanzadas para las que aun no se han registrado recepciones.

acumulado recibido

La cantidad acumulada recibida total de la programacion, calculada desde la fecha de inicio de
acumulados y hasta la fecha de la ultima transaccién, que es la de recepcién. Los acumulados recibidos
se actualizan en cuanto se hacen las recepciones para las lineas de programacion.
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acumulados (CUM)

Los totales del afio hasta la fecha para las cantidades expedidas, recibidas, necesarias y facturadas.

Los acumulados se utilizan como estadisticas de programacion para saber si el estatus esta adelantado
o retrasado conforme a la programacion en comparacion a la demanda.

almacén administrativo

Un almacén que ofrece una vision de un almacén que esta gestionado por un partner. Un almacén
administrativo corresponde a un almacén fisico controlado por el sistema del partner. En ese almacén
fisico tiene lugar el proceso de entrada y salida. El almacén administrativo refleja los niveles de stock
que existen en el almacén del partner.

Los almacenes administrativos se utilizan en situaciones como estas:
u El almacén esta ubicado en sus instalaciones, pero un proveedor gestiona y, posiblemente,
es el propietario del stock hasta que usted utilice los articulos.

= E| almacén esta ubicado en la planta de un cliente. Usted es el propietario del stock hasta
que el cliente utilice los articulos, pero el cliente gestiona el stock.

®  El| almacén esta ubicado en la planta de un subcontratista. Usted es el propietario de las
mercancias no terminadas presentes en el almacén, pero el subcontratista gestiona el stock.

El almacén administrativo no es uno de los tipos de almacén que puede definir en LN. Para configurar
un almacén administrativo es necesario configurar varios parametros.

almaceén en planta

Un almacén que almacena el stock intermedio para suministrar a los centros de trabajo. Un almacén
en planta esta vinculado a una celda de trabajo individual, una linea de montaje, 0 uno o0 mas centros
de trabajo. A un almacén en planta se le pueden suministrar mercancias mediante 6rdenes de
reaprovisionamiento o suministro de material basado en pull.

Los métodos de suministro de material basado en pull son los siguientes:

®m  Sistema controlado por lotes (solo aplicable en Control de montaje).
Sistema controlado por SILS (solo aplicable en Control de montaje).

Sistema contr. por 6rdenes individuales (solo aplicable en Control de fabricacion).
KANBAN.
Punto de pedido decalado en el tiempo.

Los articulos almacenados en el almacén en planta no forman parte de la obra en curso (OEC). Cuando
los articulos dejan el almacén en planta para utilizarlos en fabricacion su valor se afiade a la OEC.

almacén VMI

Un almacén para el que el proveedor de las mercancias almacenadas lleva a cabo una de las siguientes
tareas o ambas: gestionar el almacén, incluidas las actividades que rodean a los procesos de entrada
y salida, o planificar el suministro de las mercancias del almacén. El proveedor también puede ser el
propietario del stock del almacén. El almacén suele estar ubicado en las instalaciones del cliente.
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articulo

La materia prima, los submontajes, los productos terminados y las herramientas que pueden adquirirse,
almacenarse, fabricarse y venderse.

Un articulo también puede representar un conjunto de articulos que se administran como un Unico Kkit,
0 que existe en variantes de productos multiples.

Es posible definir también articulos no fisicos, que no forman parte del stock, pero que pueden utilizarse
para contabilizar costos o para facturar servicios a clientes. Son ejemplos de articulos no fisicos:

®  Articulos de costo (por ejemplo, electricidad)
®  Articulos de servicio

B Servicios de subcontratacion

®  Articulos de lista (menus/opciones)

ASN

Consultar: aviso de expedicion (p. 171)

ATP

Consultar: disponible comprometible (p. 174)

ATP

Consultar: disponible comprometible (p. 174)

autofacturacion

La creacion, conciliaciéon y aprobacion periddicas de facturas en funcion de los cobros o consumo de
mercancias por un acuerdo entre partners. El partner cliente paga por las mercancias sin tener que
esperar una factura del partner proveedor.

aviso de expedicidn

Una forma de prefacturacion. El cliente recibe una notificacién previa de los detalles de una expedicién
que esta a punto de recibir.

Acronimo: ASN
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campos de informacién adicional

Los campos definidos por usuario de diversos formatos que pueden afiadirse a varias sesiones en las
que los usuarios pueden editarlos. No hay ninguna légica funcional vinculada al contenido de estos
campos.

Los campos de informacién adicional se pueden vincular a tablas de base de datos. Cuando estan
vinculados a una tabla, los campos se muestran en las sesiones correspondientes a las tablas de base
de datos. Por ejemplo, un campo definido para la tabla whinh200 se muestra como un campo adicional
en la sesién Ordenes de almacenaje (whinh2100m000).

El contenido de los campos adicionales puede transferirse entre tablas de base de datos. Por ejemplo,
la informacion especificada por un usuario en el campo de informacion adicional A de la sesion Ordenes
de almacenaje (whinh2100m000) se transfiere al campo de informacién adicional A de la sesion
Expediciones (whinh4130m000). Para ello, deben existir campos de informacién adicional con formatos
de campo idénticos y el nombre de campo A en las tablas whinh200 y whinh430 (whinh430 corresponde
a la sesion Expediciones (whinh4130m000)).

Consultar: Campos de informacion adicional

carga
En LN, todas las mercancias o expediciones transportadas con un medio de transporte en una fecha
y hora especificas y utilizando una ruta concreta.

codigo de barras

Una serie de barras y espacios alternos listados en documentos o productos, que representa informacion
codificada que puede ser leida a través de lectores electrénicos.

codigo de conciliacion

Un cddigo que define un conjunto de criterios adicionales basados en el nivel de prioridad que se deben
aplicar cuando se concilian automaticamente las autofacturas con los datos de la orden correspondiente.
codigo de relaciones SBI conciliadas

Un numero que identifica un conjunto de lineas de autofactura conciliadas (cliente) con lineas facturables.

consignatario intermedio

Un centro de distribucion en el que las mercancias enviadas desde el proveedor se consolidany a
menudo se vuelven a enviar antes de ser expedidas al destino final del cliente. Un consignatario
intermediario es propiedad del cliente o es un transportista que actia en nombre del cliente.

consumo

La entrega desde el almacén de articulos consignados por parte del cliente o en su nombre. La finalidad
del cliente consiste en utilizar estos articulos para venta, fabricacion, etc. Una vez que se han entregado
los articulos, el cliente se convierte en el propietario de los articulos y debe pagar al proveedor.
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contrato de venta

Los contratos de venta se utilizan para registrar acuerdos sobre la entrega de mercancias con un partner
cliente.

Un contrato consta de lo siguiente:

®  Una cabecera de contrato de venta con los datos generales del partner y, opcionalmente, un
acuerdo sobre términos y condiciones vinculado.

B Una o mas lineas de contrato de venta con acuerdos de precios/descuentos e informacion
de cantidad que se aplican a un articulo o grupo de precios.

contrato normal

Un contrato orientado al cliente, acordado por proveedores y clientes, que se utiliza para registrar
acuerdos especificos. La validez habitual de un contrato normal es de un afo.

Un contrato normal no puede activarse si existe otro contrato activo para el mismo partner en un periodo
determinado.

costos adicionales

Los cargos por servicios adicionales, como embalaje extra, seguros, etc. Los costos adicionales se
afiaden a los costos de flete de una expedicion, carga o grupo de érdenes de flete. Se imponen para
lineas de expedicion o lineas de grupo de 6rdenes de flete que pueden facturarse al cliente. lo que
depende de los acuerdos realizados con el partner.

costos adicionales

Los articulos de costo que se pueden incluir en una orden o expedicion para cargar costos adicionales
para una orden o expedicion.

creacion de carga

El motor de planificacion de fletes de Fletes. El motor de creacion de carga agrupa las mercancias que
requieren transporte en expediciones y cargas.

definicion de paquete

Una configuracion determinada de articulos y sus embalajes. Por ejemplo, la definicién del paquete de
un articulo puede ser la siguiente: un palet que contiene 12 cajas y cada caja contiene 4 piezas.

Consultar: definicion de paquete de nivel general, definicién de paquete de nivel de articulo
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disponible comprometible

Cantidad del articulo que todavia se puede prometer a un cliente.

En LN, el disponible comprometible (ATP) forma parte de un marco mas amplio de técnicas de
compromiso de 6rdenes denominadas de capacidad comprometible (CTP). Sila ATP de un articulo es
insuficiente, CTP va mas alla de ATP en el hecho de que considera la posibilidad de producir mas de
lo que se planifico inicialmente.

Ademas de la funcionalidad ATP estandar, LN usa también ATP por canal. Este término se refiere a la
disponibilidad de un articulo para determinado canal de ventas, teniendo en cuenta los limites de venta
de ese canal.

Para todos los demas tipos de funcionalidad de compromiso de orden utilizados en LN, se emplea el
término CTP.

Acronimo: ATP
Abreviatura: ATP

Documento de objeto de negocio (BOD)

Un mensaje XML que se utiliza para intercambiar datos entre empresas o aplicaciones empresariales.
EIBOD esta compuesto por un nombre, que identifica el contenido del mensaje, y un verbo, que identifica
la accion que se llevara a cabo con el documento. La combinacién Unica de nombre y verbo forma el
nombre del BOD. Por ejemplo, el nombre ReceiveDelivery combinado con el verbo Sync tiene como
resultado el BOD SyncReceiveDelivery.

envio de material

Una programacion sobre la que se ofrece informacion prevista sobre tiempos de expedicion y entrega,
y cantidades.

En general un envio de material puede considerarse como una planificacion de envio. Sin embargo, el
envio de material también puede contener la orden real.
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envio de ventas

Identifica, con un numero de envio, las programaciones de ventas que comparten las siguientes
caracteristicas comunes:

Partner cliente

Partner receptor

Direccién de receptor

Tipo de envio (envio de material/programacion de expediciones/secuencia de programacion
de expediciones/hoja de recogida).

Programacion basada en expediciones/programacion basada en recepciones
Calificador de cantidad de programacién

Inicio y fin de horizonte de prevision

Origen de envio de ventas

Envio de cliente

(Orden de cliente)

Referencia de contrato de cliente

especificacion

Una recopilacion de datos relacionados con articulos; por ejemplo, el partner al que se asigna el articulo
o los detalles de propiedad.

LN utiliza especificaciones para conciliar el suministro y la demanda.

Una especificacion puede pertenecer a uno o varios de los siguientes elementos:

Un suministro anticipado de una cantidad de un articulo, por ejemplo, una orden de venta o
de produccion

Una cantidad determinada de un articulo almacenado en una unidad de embalaje
Un requisito de una cantidad determinada de un articulo, por ejemplo, una orden de venta

estructura de unidad de embalaje

Una descripcion de como se embalan los articulos mediante unidades de embalaje.

Una estructura de unidad de embalaje incluye uno de los elementos siguientes:

Superior

Unidad de embalaje que incluye la estructura completa, como por ejemplo un palet.

Padre

La unidad de embalaje que incluye uno o mas elementos secundarios como, por ejemplo, un
cajon en un palet.

Hijo

Unidad de embalaje que esta vinculada a un elemento principal como, por ejemplo, las cajas
embaladas en un cajon.

Infor LN | Guia del usuario para Automocion | 175



Glosario

expedicion

Todas las mercancias que se transportan a una direccion especifica en una fecha y hora determinadas
mediante una ruta concreta. Una parte identificable de una carga.

facturacion retroactiva

El proceso de emitir facturas de crédito o débito en funcion de renegociaciones de precios, para articulos
facturados anteriormente. La facturacion retroactiva se puede realizar en érdenes o programaciones
que estan vinculadas a un contrato o en 6rdenes o programaciones individuales.

Sinénimo: facturacion retroactiva

facturacion retroactiva

Consultar: facturacion retroactiva (p. 176)

fecha del sistema

La fecha actual que genera el sistema.

fecha de reinicio de acumulados

La fecha y la hora a las que se restablecen los acumulados/permisos de una programacion.

hoja de recogida

Una lista de articulos que un transportista especifico debe recoger en la planta del proveedor para
transportarlos al cliente en un dia concreto.

intercambio electrénico de datos (EDI)

La transmisién equipo a equipo de un documento empresarial estandar en un formato estandar. El EDI
interno se remite a la transmision de datos entre compaiiias en la misma red interna de la compafiia
(denominada también multiplanta o multicompa#ia). El EDI externo se refiere a la transmisién de datos
entre su empresa y partners externos.

linea de costos adicionales

Incluye un articulo de costo que puede vincularse como costos adicionales a una orden o expedicion.
Ejemplos de lineas de costos adicionales son los costos administrativos que se afiaden a los costos
de orden si el importe de orden es inferior a un valor determinado, o los costos de flete que se afiaden
a la orden si el peso total de las mercancias vendidas/compradas excede de un valor determinado.
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linea de orden de salida

Una linea de orden de almacenaje que se utiliza para entregar mercancias desde un almacén.

Una linea de orden de salida proporciona informacién detallada sobre entregas planificadas y reales,
por ejemplo:

®  Datos de articulo.

®  Cantidad pedida.

®  Almacén desde el que se entregan las mercancias.

lineas de autofactura

La parte de datos especificos de una autofactura entrante, recibida electronicamente. Estos datos
incluyen la orden de venta, la expedicidn, la cantidad entregada y el precio.

liquidacion de cobros evaluados (ERS)

Un proceso en el que no hay ninguna factura entre el proveedor y el cliente. Los pagos los inicia el
cliente y se basan en las entregas efectuadas por el proveedor. Los pagos por realizar los registra de
antemano el cliente en un mensaje EDI de sugerencia de remesa y se envian al proveedor, quien
posteriormente podra conciliarlos con las facturas pendientes pertinentes.

mascara

Una plantilla que especifica la estructura de un codigo de identificacion. Se utiliza una mascara para
generar el identificador de un turno cuando se genera mediante la sesion Actualizar jornada laboral de
calendario (tcccp0226m000).

Consultar: segmento de mascara

Mensaje EDI

Un documento comercial electrénico estandar que consta del nombre de una organizacion y un mensaje.
Los mensajes EDI se procesan como mensajes entrantes o salientes.

Un mensaje EDI puede hacer referencia, por ejemplo, a una confirmacion de orden o a un aviso de
expedicion anticipada (ASN).

Las organizaciones que determinan los estandares de los mensajes EDI son:

= ANSI

X12
UN/EDIFACT
ODETTE
VDA
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menu adecuado

Los comandos estan distribuidos en los menus Vistas, Referencias y Acciones, o bien se muestran
como botones. En versiones anteriores de LN y Web Ul, estos comandos se encuentran en el menu
especifico.

modelo

Un esquema sobre el que se pueden definir el dia de la semana, el dia del mes o el dia del afio y la
hora del dia en el que desea que se lleve a cabo una actividad, como por ejemplo un envio 0 una
entrega.

nota de embalaje

Un documento que muestra todas las expediciones de una carga.

nota de empaquetado

Un documento de la orden que muestra con detalle el contenido de un paquete determinado para
expedicién. Los detalles incluyen una descripcion de los articulos, el nimero de articulo del expedidor
o del cliente, la cantidad expedida y la unidad de stock de los articulos expedidos.

nota de preparacion

Un documento que lista el material que se debe preparar para érdenes de fabricacién o de expedicion.
Este documento lo usa el personal operativo para preparar 6rdenes de fabricaciéon o de expedicion.

Consultar: preparacion

numero de revision de programacion de ventas

Numero que identifica de manera exclusiva la revision de la programacién de ventas. El numero de
revision de la programacion de ventas indica las actualizaciones de esta que envia el partner.
orden de almacén

Consultar: orden de almacenaje (p. 179)
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orden de almacenaje

Una orden para manejar mercancia en el almacén.

Una orden de almacenaje puede ser de los tipos de movimiento de stock siguientes:
®  Recepcion
®  Entrega
®  Transferencia
®  Transferencia OEC

Cada orden tiene un origen y contiene toda la informacion necesaria para la gestiéon en almacén.
Dependiendo del articulo (lote o no lote) y el almacén (con o sin ubicaciones), se pueden asignar lotes
y/o ubicaciones. La orden sigue un procedimiento de almacenaje predefinido.

Nota
En Fabricacion, con frecuencia una orden de almacenaje se conoce como una orden de almaceén.

Sinénimo: orden de almacén

orden de almacenaje planificada

Una orden creada en Ventas que constituye la base de la mayoria de los procesos relacionados con
la programacion. Ordenes de almacenaje planificadas, que se crean durante la aprobacién de
programacién de ventas, actualizaciones de programaciones desacopladas y revisiones de ordenes
de almacenaje. Actuan de interfaz entre Ventas por una parte y Gestion de almacenes y Facturacion
por otra.

orden de flete

Una comision para transportar un nimero concreto de mercancias. Una orden de flete incluye una
cabecera de orden y una o varias lineas de orden.

La cabecera de una orden de flete incluye cierta informacion general, como la fecha de entrega y el
nombre y la direccion del cliente que va a recibir las mercancias listadas en la orden de flete.

Una orden de flete incluye un articulo que se va a transportar y algunos detalles sobre él, como la
cantidad y las dimensiones.
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partner cliente

El partner que tramita érdenes de mercancias o servicios a su organizacion y al que pertenecen las
configuraciones que mantiene o para la cual realiza un proyecto. Normalmente, el departamento de
compras del cliente.

El acuerdo con el partner cliente puede incluir lo siguiente:

Acuerdos de precio y descuento predeterminados
Valores predeterminados de orden de venta
Condiciones de entrega

Los partners receptor y facturado relacionados

partner receptor

El partner al que se envian las mercancias solicitadas. Normalmente, se trata del centro de distribucién
o del almacén de un cliente. La definicion incluye el almacén predeterminado desde el que envia las
mercancias, el transportista que se encarga del transporte y el partner cliente correspondiente.

Sinénimo: partner receptor cliente

partner receptor cliente

Consultar: partner receptor (p. 180)

planificaciéon basada en 6rdenes

Concepto de planificacion en el que los datos de planificacion se gestionan en forma de 6rdenes.

En la planificacion de 6rdenes, el suministro se planifica en forma de 6rdenes planificadas. LN tiene en
cuenta las fechas de inicio y finalizacion de cada orden planificada individual. Para la planificacion de
fabricacién, este método tiene en cuenta todas las necesidades de capacidad y de material registradas
en la BOMy en la ruta del articulo.

Nota

En Planificacion Empresarial, puede mantener un plan maestro para un articulo aunque planifique todo
el suministro con planificacion de érdenes.
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planificacién basada en un plan maestro

Concepto de planificacion en el que los datos de planificacién se agregan en periodos de tiempo con
longitudes predefinidas.

En la planificacion maestra, todos los datos de demanda, suministro y stock se gestionan en los términos
de esos periodos de tiempo y se guardan en planes maestros.

En la planificacion maestra, el suministro se planifica en forma de plan de suministro. Esta planificacién
de suministro se calcula a partir de las previsiones de demanda, las 6rdenes reales y otros datos. En

planificacion de fabricacién, este método de planificacion solo tiene en cuenta las necesidades criticas,
segun estén registradas en las estructuras de materiales criticos y de capacidades criticas del articulo.

Nota

En Planificacion Empresarial, puede mantener un plan maestro para un articulo aunque planifique todo
el suministro con planificacion de érdenes.

plan maestro de articulo

Plan logistico general y especifico de articulo que contiene datos de planificacion y objetivos logisticos
de ventas, suministro interno y externo, y stock. Todos los datos de planificacion del plan maestro de
articulos se especifican por periodo de planificacion. Planificacion Empresarial utiliza estos datos para
realizar simulaciones de planificacién maestra.

Dentro del plan maestro de articulos, se diferencian los planes secundarios siguientes:

= plan de demandas
®  planificacién de suministro
®  plan de stocks

Ademas, un plan maestro del articulo contiene informacion sobre la demanda real, suministro real,
suministro planificado en forma de érdenes planificadas y stock esperado.

Siun articulo tiene un plan maestro y se han definido canales para este articulo, cada uno de los canales
tendra normalmente su plan maestro de canal. Un plan maestro de canal solo contiene informacion
especifica de canal, es decir, datos de demanda e informacion sobre restricciones de ventas.

Los planes maestros de articulo y los planes maestros de canal estan definidos dentro del contexto de
un escenario. Esos escenarios se pueden usar para analisis de alternativas. Uno de los escenarios es
el plan real.
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plantilla de unidad de embalaje

Uno de los elementos de una definicion de paquete. Una plantilla de unidad de embalaje ofrece
informacioén sobre los materiales de embalaje que se deben utilizar para embalar articulos y sobre como
estan estructurados los materiales de embalaje. La estructura de embalaje es jerarquica y consta de
varios nodos que presentan una relacion de tipo principal-secundario. Los materiales de embalaje hacen
referencia a unidades de embalaje; cada nodo representa una unidad de embalaje.

Cuando se generan las unidades de embalaje para los articulos de una orden determinada, estas se
crean y se estructuran tal como se han definido en la plantilla de unidad de embalaje de la definicidn
de paquete que esta vinculada a la orden.

pooling

Pooling es un método de planificacion, también llamado algoritmo de planificacion, en el que se visitan
multiples direcciones fijas, como centros de distribucion, puertos, etc. cubiertas por una planificacion
de ruta. En tales casos, la ruta de transporte suele consistir en varios trayectos.

En uno de los trayectos, las expediciones viajan de la misma forma y se juntan con el método pooling
para ir a su destino o a un punto de distribucion. En el punto de distribucién, las expediciones se vuelven
a asignar a varios medios de transporte que deben llevarse a su destino final.

Ejemplo

50 bicicletas van de Amsterdam a Nueva York, otras 50 de Amsterdam a Filadelfia y un tercer lote de
20 bicicletas van de Amsterdam a Pittsburg. El primer trayecto es de Amsterdam a Rétterdam por
camion. Rétterdam es el punto de pooling, donde las bicicletas se cargan a bordo de un barco. En
Nueva York, se descargan y se cargan en camiones que las llevan a sus destinos finales respectivos
en Nueva York, Pittsburg y Filadelfia.

posconsumo

La entrega automatica de materiales de stock o la administracion de tiempos dedicados a la fabricacion
de un articulo, en funcién del uso tedrico y cantidad del articulo registrado como terminado.

procedimiento de expedicidon

Un procedimiento que se lleva a cabo cuando una orden de almacenaje o una expedicion se procesan
para transporte. En un procedimiento de expedicién, puede especificar qué documentos de transporte
(nota de embalaje, nota de entrega, o nota de expedicion) debe listarse cuando se transporta la
expedicion. Para cada expedicion se define un procedimiento de expedicion. Si una expedicion obtiene
el estatus Confirmado, se listan los documentos especificados en el procedimiento de expedicion.

programacion de ventas

Un calendario de suministro de materiales planificado. Programaciones de ventas que admiten ventas
a largo plazo con entregas frecuentes. Todas las necesidades para el mismo articulo, partner cliente,
partner receptor y parametro de entrega se almacenan en la misma programacion de ventas.
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programacion no referenciada

Una programacion que contiene lineas sin numeros de referencia. Debido a que no existen necesidades
especificas para la linea de programacion, las lineas de programacién no referenciadas se pueden
agrupar primero y después solicitarse, expedirse y recibirse conjuntamente.

programacion referenciada

Una programacion que contiene lineas con numeros de referencia. Cuando las mercancias se expiden,
reciben y facturan, se utilizan los niumeros de referencia en las comunicaciones con proveedores y otros
paquetes de LN.

punto de stock

El nivel de stock mas bajo que se puede registrar en LN.

El punto de stock se define con los datos siguientes:

Almacén
®m  Ubicacion: solo si dispone de ubicaciones.
B Articulo
®  Fecha de stock: importante si desea trabajar con LIFO o FIFO.
®  Lote: solo si el articulo esta controlado por lote de volumen insignificante.
referencia

Un numero que, si asi se determina en Control de montaje, hace referencia a una combinacién unica
de estacion de linea, kit de montaje y numero de serie principal.

Un numero que, si asi se determina en Control de compras, hace referencia a una notificacion de

programacion de compras unica que se genera en Gestion de almacenes.

referencia A de embalaje

Un criterio de creacion de paquete, que hace referencia a la zona de distribucion o cddigo de ruta.

referencia B de embalaje

Un criterio de creacion de paquete, que hace referencia al punto de consumo o punto de destino.

referencia de expedicion

Identifica una familia de articulos que se notifican al mismo tiempo.

retro-orden

Una orden de cliente o entrega parcial con fecha posterior sin cumplimentar. Una demanda de un
articulo cuyo stock no es suficiente para satisfacer la demanda.
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saldo pendiente

El saldo de todas las facturas sin pagar relacionadas con un partner especifico.

salida

La accion de coger mercancias de un almacén.

secuencia de programacion de expediciones

Una programacion de expediciones con informacion precisa sobre la fabricacion o las entregas de las
necesidades. Esta programacion puede incluir la secuencia de fabricacién o entrega y la orden, el lugar
y la hora de descarga posteriores a la expedicion.

sistema de codificacion de articulos
Una manera alternativa externa de codificar los articulos. Los sistemas de codificacion pueden ser
sistemas estandar generales (como EAN) o sistemas dependientes de un partner concreto.

sobreentrega

Una desviacion positiva de la cantidad pedida original.

stock gestionado por proveedor (VMI)

Un método de gestion de stock segun el cual el proveedor suele gestionar el stock de su cliente o

subcontratista. A veces, el proveedor también gestiona la planificacion de suministro. Como alternativa,
el cliente gestiona el stock pero el proveedor es responsable de la planificacion de suministro. La gestion
o la planificacion de stock también se pueden subcontratar a un proveedor de servicios logisticos (LSP).

El proveedor o el cliente pueden ser propietarios del stock que entrega el proveedor. Con frecuencia,
la propiedad del stock cambia del proveedor al cliente cuando el cliente lo consume, pero existen otros
momentos de transferencia de propiedad que se establecen mediante un contrato.

El stock gestionado por proveedor reduce los costos internos asociados a la planificacion y adquisicion
de materiales, ademas de permitir al proveedor gestionar mejor su stock al tener una mayor visibilidad
de la cadena de suministro.

subcontratar

Alquilar determinados servicios a terceros; por ejemplo, la ejecucién de una parte de un proyecto o una
operacion de una orden de fabricacion.

sugerencia de salida

Una lista generada por LN que le sugiere la ubicacién y el lote desde donde se deben preparar y,
posiblemente, entregar las mercancias, teniendo en cuenta factores como las ubicaciones bloqueadas
y el método de salida.
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tipo de envio

Una clasificacion que se utiliza para especificar el tipo de envio segun el cual se agrupan las necesidades
de programacién y pueden generarse los mensajes EDI. Estos mensajes se indican mediante la
programacion utilizada.

tipo de necesidad

Existen tres tipos de necesidad utilizados para programacién que representan una necesidad en el
tiempo.

Los tipos de necesidad disponibles son:

u Inmediato
L] En firme
L] Planificado

Para programaciones no referenciadas, los tipos de necesidades estan vinculados a segmentos.

En programaciones de prevision de tipo pull, el tipo de necesidad siempre es Planificado o Inmediato.
En programaciones de notificacion de tipo pull, el tipo de necesidad siempre es En firme.

tipo de orden de almacenaje

Un codigo que identifica el tipo de orden de almacenaje. El procedimiento de almacenaje predeterminado
que se vincula a un tipo de orden de almacenaje determina cédmo se procesan en el almacén las 6érdenes
de almacenaje que tienen asignado el tipo de orden, aunque se puede modificar el procedimiento
predeterminado para 6rdenes de almacenaje o lineas de orden individuales.

unidad de embalaje

Una unidad fisica identificable de forma exclusiva que consta de embalaje y contenido. Una unidad de
embalaje puede contener articulos. Una unidad de embalaje tiene una estructura de materiales de
embalaje que se utiliza para embalar articulos o bien forma parte de dicha estructura.

En una unidad de embalaje se incluyen los atributos siguientes:
m  (Cobdigo de identificacion
®  Articulo de embalaje (opcional)
B Cantidad de articulos de embalaje (opcional)

Si vincula un articulo a una unidad de embalaje, este se embalara mediante la unidad de embalaje. El
articulo de embalaje hace referencia al tipo de contenedor u otro material de embalaje del que consta
la unidad de embalaje. Por ejemplo, al definir un articulo de embalaje como Caja de madera para una
unidad de embalaje, especifica que la unidad de embalaje es una caja de madera.

Consultar: estructura de unidad de embalaje
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