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A propos d'Infor Shop Floor

Infor Shop Floor est un systeme dématérialisé de gestion des opérations en atelier doté d'un écran
tactile complet, d'un outil de lecture de codes-barres et d'un support d'impression d'étiquettes pour
le déploiement en atelier. Les utilisateurs saisissent les transactions de composant et de main
d'ceuvre directement a partir de I'atelier. Infor Shop Floor met en forme les données et les transmet
a votre systeme ERP. Sile module Infor Time Track est disponible, les utilisateurs peuvent également
effectuer des transactions de temps et de présence en utilisant la méme interface a écran tactile
simplifiée.

Pour des informations sur I'accés a Shop Floor via un navigateur Web, voir Accés aux transactions
Shop Floor et Warehouse Mobility.

Contacter Infor

Pour toutes questions sur les produits d'Infor, allez au portail d'Infor Xtreme Support a http://www.
infor.com/inforxtreme.

En cas de mise a jour de ce document apres la sortie du produit, la nouvelle version sera publiée
sur ce site web. Il est recommandé de consulter ce site web périodiquement pour vérifier la présence
de nouvelles mises a jour de la documentation.

Pour tout commentaire sur la documentation d'Infor, contactez documentation@infor.com.
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Vue d’ensemble

Ce module comprend des rubriques décrivant les fonctions de I'application Infor Factory Track SL
pour Shop Floor et comment utiliser les transactions et les écrans.

Connexion en tant qu'utilisateur générique

Utilisez I'écran Authentification employé pour vous connecter en tant qu'utilisateur générique. En
qualité d'utilisateur générique, il vous est possible d'exécuter des transactions par le biais des
écrans Page de navigation Centre de charge et Centre de charge. Au moment de réaliser une
transaction compléte en tant qu'utilisateur générique, vous devrez vous connecter a nouveau via
I'écran Authentification employé avant d'effectuer une autre transaction. Seules les transactions
pour lesquelles le parameétre Transaction discréte a été sélectionné sont considérées comme des
transactions complétes a cet effet. Si le paramétre Transaction discréte est désactivé pour une
transaction, vous ne devrez pas obligatoirement vous reconnecter aprés avoir exécuté cette
transaction en tant qu'utilisateur générique.

1 Se connecter a Factory Track a I'aide d'un compte d'utilisateur qui n'est pas associé a un employé.
L'écran Authentification employé s'affiche.

2 Indiquez votre ID de badge et numéro PIN. Vous ne devez indiquer un code PIN que si le
parametre Code PIN requis est sélectionné dans I'écran Paramétres globaux.

3 Sélectionnez Connexion.

Apres avoir ouvert une session, vous pouvez terminer votre session en tant qu'utilisateur générique
en sélectionnant le bouton Fermer dans le coin supérieur gauche de I'écran Authentification employé.
Ce bouton Fermer n'est disponible que si le paramétre Autoriser employé générique a terminer
session est sélectionné dans I'écran Parameétres globaux.

Utilisation de I'écran Page de navigation du centre
de charge

Utilisez I'écran Page Accueil navigation CdC pour accéder a d'autres écrans ou effectuer des actions
(par exemple, pointer a la sortie pour des pauses). Tous les écrans ou toutes les actions dont un
employé typique a besoin dans l'atelier sont disponibles dans cet écran de navigation centrale.
Vous pouvez configurer cet écran pour qu'il s'ouvre automatiquement lorsque des employés se
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Vue d’ensemble

connectent a Infor Shop Floor. Pour plus d'informations, voir Paramétrage des écrans pour
chargement automatique.

Pour utiliser I'écran Page de navigation du centre de charge :

1 Connectez-vous a l'application a I'aide de votre nom d'utilisateur et de votre mot de passe. Si
votre compte utilisateur est configuré dans I'explorateur de I'application pour I'exécution
automatique de I'écran Accueil de navigation dans le centre de charge, celui-ci s'affiche. S'il ne
s'affiche pas, ouvrez I'écran Page de navigation du centre de charge.

2 Dans le champ marqué d'une icone Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

3 Dans le champ marqué d'une icone Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut.

4 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer les transactions relatives au
temps de présence. La date et I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez
modifier la date et I'heure que si Infor Time Track est implémenté et si votre ID utilisateur dispose
des autorisations appropriées sur I'écran Extensions utilisateur.

5 Pour afficher les boutons de menu disponibles, sélectionnez une des catégories sur le cété
gauche de I'écran. La catégorie de temps et de présence n'est disponible que si Infor Time Track
est implémenté.

6 Sélectionnez un bouton dans le menu. Les boutons disponibles sont déterminés par vos
autorisations d'utilisateur. Ces boutons sont disponibles par défaut pour les catégories suivantes :

Temps de présence

"Pointage a l'arrivée"

"Pointage a la sortie"

"Pointage dép/retour repas”

"Page d'accueil employé - Demandes de congés employé"
"Dép/retour pause"

"Page d'accueil employé - Récapitulatif des feuilles de temps"

Composant

"Sortie de cpsnt OF"

"Retour composant d'OF"
"Transfert OF"

"Réception OF"

"Production en JAT"

"Réception programme production”
"Composant OS"

"Affectation série visuelle"

"Sortie de cpsnt CdC"
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Vue d’ensemble

M-O

"Fin indirecte"

"Fin machine"

"Fin M-O projet"

"Fin exéc"

"Fin exéc. uniquement"
"Fin M-O service"

"Fin du régl."

"Fin exéc. équipe"
"Rejoindre équipe"
"Début indirecte"
"Début machine"
"Début M-O projet"
"Début exéc."

"Début M-O service"
"Début de configuration”
"Début exéc. équipe"
"Mise a jour équipe"
"Edition membre équipe"
"Cdc"

"Maintenance ensemble de taches"

Kanban

"Générer ordres de réappro. Kanban"
"Réappro JAT Kanban"

"Impression étiquette Kanban"

"Lst prévt Kanban"

"Réception Kanban"

"Cadencement Kanban"

"Demandes de réapprovisionnement"
"Statut de réapprovisionnement"

"Etat articles cadencés"

Divers
"Générer conteneur"

"Interrogation conteneur”
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Vue d’ensemble

"Documents" a la page 21

"Conteneur vide"

"Statut OF"

"Impression étiq"

"Réimpr. étiq"

"Gestion qualifications groupe ressources"

"Visu affectation”

Vue d'ensemble de Kanban

Vous pouvez utiliser Infor Shop Floor pour gérer votre systéme Kanban. Chaque Kanban est

associée a un article, emplacement et cycle de réapprovisionnement. Quand un Kanban est vide,
vous pouvez créer une demande de réapprovisionnement. Les demandes de réapprovisionnement
Kanban ont toujours un statut pour indiquer leur place actuelle dans le cycle de réapprovisionnement :

* Demandé : la demande a été créée et est en attente d'exécution
* (Cdé : un ordre d’achat ou un ordre de transfert a été créé pour exécuter la demande

« Cadencé : les articles sont préts a étre déplacés de la zone de transit a I'emplacement de
réapprovisionnement Kanban

« Fermé : la demande a été exécutée

Remarque: Les demandes de réapprovisionnement peuvent également avoir un statut d'Erreur
en cas d'erreur du systeme associée a la demande.

Aprés avoir configure votre systéme Kanban, vous pouvez utiliser des écrans de transaction tactiles
optimisés pour créer et remplir des demandes de réapprovisionnement Kanban sur l'atelier. Vous
pouvez utiliser I'écran Impression d'étiquettes Kanban pour imprimer des étiquettes de codes-barres
pour Kanbans. Si vous avez implémenté le module Warehouse Mobility, vous pouvez également
utiliser des scanners mobiles pour effectuer des transactions de réapprovisionnement Kanban.

Réapprovisionnement des Kanbans

Il existe quatre sources qui peuvent étre utilisées pour le réapprovisionnement Kanban :

+ stock

Voir "Réapprovisionnement de Kanbans a partir du stock" a la page 13.

* production en JAT

Voir "Réapprovisionnement de Kanbans avec production en JAT" a la page 14.

* bons de commande

Voir "Réapprovisionnement de Kanbans avec ordres d'achat et de transfert" a la page 14.
» ordres de transfert

Voir "Réapprovisionnement de Kanbans avec ordres d'achat et de transfert" a la page 14.
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Vous pouvez utiliser I'écran Statut du réapprovisionnement Kanban ou la transaction de scanner

mobile Statut Kanban pour consulter le statut des demandes de réapprovisionnement. Voir "Affichage
du statut des demandes de réapprovisionnement Kanban" a la page 37 ou Affichage du statut des
demandes de réapprovisionnement Kanban a I'aide d'un scanner mobile pour plus d'informations.

Paramétrage de votre systéme Kanban

Avant de pouvoir effectuer des transactions de réapprovisionnement Kanban, vous devez définir
les magasins, articles, lieux et cycles de réapprovisionnement Kanban.

Pour configurer votre systéeme Kanban :

1 Indiquez des préfixes pour les numéros de demande de réapprovisionnement Kanban a l'aide
de I'écran Configuration Kanban. Voir "Indication des préfixes Kanban" a la page 36 pour plus
d'informations.

2 Désignez des magasins Kanban a utiliser pour les articles Kanban et définissez un emplacement
de transit pour les articles de réapprovisionnement Kanban a I'aide de I'écran Magasins Kanban.
Voir "Gestion des magasins Kanban" a la page 30 pour plus d'informations.

3 Définissez et configurez les articles Kanban en utilisant I'écran Articles Kanban. Voir "Gestion
des articles Kanban" a la page 30 pour plus d'informations.

4 Créez des emplacements de réapprovisionnement Kanban en utilisant I'écran Emplacements
Kanban. Voir "Gestion des emplacements Kanban" a la page 31 pour plus d'informations.

5 Définissez les emplacements et les détails du cycle de réapprovisionnement pour Kanbans en
utilisant I'écran Emplacements des articles Kanban. Voir "Définition des emplacements Kanban"
a la page 34 et "Définition des cycles de réapprovisionnement Kanban" a la page 27 pour plus
d'informations.

6 Créez des Kanbans en utilisant I'écran Emplacements des articles Kanban. Voir "Création des
Kanbans" a la page 27 pour plus d'informations.

7 Imprimez des étiquettes de codes-barres pour les Kanbans créés en utilisant I'écran Impression
d'étiquettes Kanban. Vor "Impression des étiquettes Kanban" a la page 29 pour plus
d'informations.

Réapprovisionnement de Kanbans a partir du stock

Si la source de réapprovisionnement de I'article Kanban est Stock, les articles seront prélevés dans
le stock pour réapprovisionner les Kanbans pour cet article Kanban.

1 Créez une demande réapprovisionnement. Le statut de la demande est défini sur Demandé.
Voir "Demande de réapprovisionnement pour Kanban" a la page 36 ou Demande de
réapprovisionnement pour Kanbans a l'aide d'un scanner mobile pour plus d'informations.

2 Prélevez des articles dans le stock et déplacez-les dans I'emplacement temporaire. Le statut
de la demande est défini sur Cadenceé. Voir "Déplacement d'articles Kanban vers emplacements
de transit" a la page 29. Prélévement d'articles pour Kanbans a I'aide d'un scanner mobile pour
plus d'informations.

3 Recevoir des articles depuis un emplacement de transit dans emplacement Kanban grace a
I'écran Réception Kanban Le statut de la demande est défini sur Fermé. Voir "Réception d'articles
de réapprovisionnement Kanban" a la page 31 pour plus d'informations.
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Réapprovisionnement de Kanbans avec production en JAT

Si la source de réapprovisionnement de l'article Kanban est Prod JAT, les articles seront produits
a l'aide de la production en JAT pour réapprovisionner les Kanbans pour cet article Kanban.

1

Créez une demande réapprovisionnement. Le statut de la demande est défini sur Demandé.
Voir "Demande de réapprovisionnement pour Kanban" a la page 36 ou Demande de
réapprovisionnement pour Kanbans a l'aide d'un scanner mobile pour plus d'informations.

Réapprovisionnez le Kanban a lI'emplacement de production en JAT. Le statut de la demande
est défini sur Cadencé. Facultativement, vous pouvez recevoir les articles produits dans
I'emplacement Kanban dans le cadre de la méme transaction, ce qui définira le statut de la
demande sur Fermé. Voir "Utilisation de la production en JAT pour remplir les demandes de
réapprovisionnement Kanban" a la page 37 pour plus d'informations.

Sivous n'avez pas recu les articles produits dans I'emplacement Kanban dans le cadre de I'étape
2, recevez-les en utilisant I'écran Réception Kanban ou la transaction de scanner mobile Livraison
Kanban. Le statut de la demande est défini sur Fermé. Voir "Réception d'articles de
réapprovisionnement Kanban" a la page 31 ouLivraison d'articles de réapprovisionnement
Kanban pour plus d'informations.

Réapprovisionnement de Kanbans avec achats et ordres de
transfert

Si la source de réapprovisionnement de l'article Kanban est Ordre d'achat ou Ordre de transfert,
les articles seront commandés pour réapprovisionner les Kanbans pour cet article Kanban.

1

Créez une demande réapprovisionnement. Le statut de la demande est défini sur Demandé.
Voir "Demande de réapprovisionnement pour Kanban" a la page 36 ou Demande de
réapprovisionnement pour Kanbans a l'aide d'un scanner mobile pour plus d'informations.

Générer un bon de commande ou un ordre de transfert pour remplir la demande en utilisant
I'écran Générer des commandes de réapprovisionnement Kanban. Le statut de la demande est
défini sur Cdé. Vous ne pouvez générer une commande pour la commande que s'ily a
suffisamment de demandes pour cet article Kanban afin d'atteindre le point de déclenchement
de commande. Voir "Génération d'ordres de réapprovisionnement Kanban" a la page 34 pour
plus d'informations.

Une fois la commande regue dans le stock, prélevez des articles dans le stock et déplacez-les
dans I'emplacement temporaire. Le statut de la demande est défini sur Cadencé. Voir
"Déplacement d'articles Kanban vers emplacements de transit" a la page 29. Prélévement
d'articles pour Kanbans a l'aide d'un scanner mobile pour plus d'informations.

Recevoir des articles depuis un emplacement de transit dans emplacement Kanban grace a
I'écran Réception Kanban Le statut de la demande est défini sur Fermé. Voir "Réception d'articles
de réapprovisionnement Kanban" a la page 31 ouLivraison d'articles de réapprovisionnement
Kanban pour plus d'informations.
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Vue d'ensemble des transactions de main-d'ceuvre
et de composant

Vous pouvez utiliser Infor Shop Floor pour effectuer des transactions de main-d'ceuvre et de
matériaux. Toutes les écrans des transactions de main-d'ceuvre et de composants sont congus
pour une utilisation avec un écran tactile ou une souris, et vous pouvez également utiliser des
scanners pour saisir des données. |l existe deux écrans de navigation principaux a partir desquels
les employés peuvent accéder aux écrans de transaction de main-d'ceuvre : I'écran Accueil navigation
CdC, qui comprend également des transactions de composant, et I'écran CdC, qui n'implique que
des transactions de main-d'ceuvre. L'écran Accueil de navigation dans le centre de charge fournit
des liens aux employés vers tous les écrans de transaction de main-d'ceuvre et de composants
via une interface tactile optimisée. L'écran Centre de charge fournit une liste des OF disponibles
et actifs et permet aux employés dans un centre de charge d'effectuer des transactions de
main-d'ceuvre impliquant un OF sélectionné soit en ouvrant I'écran de la transaction concernée,
avec les informations d'OF pré-remplies, ou en exécutant la transaction directement a partir de
I'écran Centre de charge.

Vous pouvez exécuter ces transactions de main-d'ceuvre :

+ "Début param." : démarrer les activités de paramétrage d'une opération OF

* "Fin du régl." : arréter les activités de paramétrage d'une opération OF

+ "Début exéc." : démarrer une opération OF

+ "Fin exéc" : arréter une opération OF et déclarer les quantités achevées ou déplacées

* "Fin exéc. uniqguement" : déclarer les quantités achevées ou déplacées pour un OF non
commencé

+ "Début indirecte” : démarrer une tache indirecte

+ "Fin indirecte" : arréter une tache indirecte

« "Démarrer juste a temps" : démarrer une production en JAT

* "Fin JAT" : arréter une production en JAT

+ "Début machine" : démarrer une opération OF pour une machine

« "Fin machine" : fin machine : arréte une opération OF pour une machine et déclare les quantités
achevées ou déplacées

« "Démarrer programme production" : démarrer un programme production

* "Fin programme production" : finir un programme production

+ "Démarrer M-O projet" : démarrer déclaration heures de M-O pour un projet

* "Fin M-O projet" : arréter déclaration heures de M-O pour un projet

+ "Démarrer M-O service" : démarrer déclaration heures de M-O pour un ordre de service
* "Fin M-O service" : arréter déclaration heures de M-O pour un ordre de service

+ "Début exéc. équipe" : démarrer une opération OF pour une équipe

« "Fin exéc. équipe" : arréter une opération OF pour une équipe et déclarer les quantités achevées
ou déplacées

» "Edition membre équipe" : arréter une opération OF pour une équipe et déclarer les quantités
achevées ou déplacées ; les quantités déclarées sont réparties également entre tous les membres
de I'équipe

+ "Maintenance ensemble de taches" : démarre et arréte les ensembles de taches, et ajoute et
supprime des opérations OF, taches, activités dans les ensembles de taches

Vous pouvez exécuter ces transactions de composants :
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» "Sortie de cpsnt OF" : sortir des composants vers les OF

* "Retour composant d'OF" : retourner au stock des composants issus d'une opération OF
« "Transfert OF" : transférer des articles terminés d'une opération vers la suivante

+ "Réception OF" : recevoir dans le stock des articles achevés des OF.

+ "Sortie de cpsnt CdC" : sortir des composants vers les centres de charge

* "Production en JAT" : recevoir dans le stock les articles achevés qui ne sont pas associés a un
OF ou un programme de production

+ "Réception programme production" : recevoir dans le stock les articles achevés des programmes
de production

+ "Composant OS" : sortir des composants pour des ordres de service ou rappeler des composants
issus de ces ordres

+ "Affectation série visuelle" : affecter un composant sérialisé a un produit fini sérialisé

Vue d'ensemble de l'efficacité du centre de charge

Vous pouvez utiliser les niveaux d'efficacité de centre de charge pour évaluer la productivité dans
un centre de charge. Les niveaux d'efficacité de centre de charge indiquent la fagon dont un centre
de charge suit I'avancement de fabrication planifié dans l'intervalle de temps indiqué. L'efficacité
du centre de charge est le pourcentage des quantités de fabrication pour une opération OF qui ont
été achevées a un intervalle de temps défini par I'utilisateur, mesuré par rapport la quantité planifiée
d'achévement pour cet intervalle. Voici I'équation de base utilisée pour calculer I'efficacité du centre
de charge :

Pourcentage d'efficacité = ( (100 / quantité planifiée) * quantité achevée)

La quantité planifiée dans I'équation ci-dessus est une valeur proportionnelle. Elle représente la
quantité qui doit étre achevée dans le temps écoulé actuel en tant que proportion de la quantité
totale et la durée totale prévue pour I'opération. Le pourcentage d'efficacité est calculé et recalculé
a un intervalle d'actualisation défini par I'utilisateur au cours de I'opération. Par exemple, supposons
gu'une opération est planifiée pour réaliser 10 articles en 5 heures, et que l'intervalle d'actualisation
est de 1 heure. 1 heure aprés le début de I'opération, 2 articles devraient étre acheveés (10 articles
/ 5 heures = 2). Si seulement 1 article a été réalisé dans l'intervalle de 1 heure, I'efficacité sera de
50% selon I'équation d'efficacité ci-dessus : 50 = ( (100 / 2) * 1). A l'intervalle suivant, 2 heures
apres le début de l'opération, 4 articles devraient étre achevés (10 articles / 5 heures * 2 heures =
4 articles). Si 3 articles ont été achevés au cours de la deuxiéme heure, la quantité totale achevée
a l'intervalle de 2 heures est 4. L'efficacité calculée a l'intervalle de 2 heures sera alors de 100% :
100 =((100/4) * 4). Ensuite, si seulement 1 article est achevé pendant la troisiéme heure, I'efficacité
a l'intervalle de 3 heures sera de 83,3% : 83,3 = ( (100 / 6) * 5). Cette valeur d'efficacité indique
que le centre de charge a réalisé 83,3% du travail qui devait étre achevé en 3 heures.

Vous pouvez utiliser I'écran Statut OF pour afficher les pourcentages d'efficacité calculés pour un
centre de charge a chaque intervalle d'actualisation. Voir "Affichage du statut des OF" a la page
19 pour plus d'informations. Pour définir l'intervalle d'actualisation pour un centre de charge, voir
"Configuration des parameétres du statut du centre de charge" a la page 22. Les calculs d'efficacité
ne peuvent pas étre exécutés pour des ensembles.
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Affichage des informations détaillées d'OF

Utilisez I'écran Visu affectation pour afficher les informations détaillées sur les taches, notamment
le statut des opérations, les détails matériels et les transactions connexes.

Pour afficher les informations détaillées d'OF :

1
2

Ouvrez I'écran Visu affectation.
Indiquez certaines des informations suivantes ou toutes :

Groupe de ressources
Indiquez un groupe de ressources.

Tache
Indiquez un numéro de tache.

Pour exécuter la recherche, sélectionnez le bouton de traitement vert. Toutes les opérations de
tache qui répondent aux critéres de recherche spécifiés s'affichent dans la grille Récap. OF.
Ces informations s'affichent pour chaque opération OF :

* Equipe : nombre de ressources affectées a l'opération

« Type : type de ressources affectées a I'opération

« OF

o« An.

«  Suffixe

» Opération

« Début op. : date de début de I'opération

* Fin op. : date de fin de I'opération

* Point Ctrl

* Post-déduction : si les heures post-déduites sont pour M-O, Machine, Les deux ou Aucun
« Début OF : date de début d'OF

* Fin OF : date de fin OF

* Regu : quantité sortie pour 'OF

* Achevé : quantité achevée pour I'OF

* Rebuté : quantité mise au rebut pour I'OF

Pour effacer les champs de critéres, sélectionnez Effacer.

Pour afficher des informations supplémentaires sur un OF, sélectionnez un OF dans la grille
Récap. OF. Le statut de chaque opération associée a I'OF est affiché dans I'onglet Opérations.
Ces informations s'affichent pour chaque opération :

» Opération

« Cdc

» Description

*  Qté regue

* Qté achevée

*  Qté rebutée

o Qté trsf

* Point Ctrl
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» Post-déduction : si les heures post-déduites sont pour M-O, Machine, Les deux ou Aucun
* Op. Début : date de début de I'opération

* Op. Fin : date de fin de I'opération

* Hres régl. réelles

* Hres exécution réelles

* Hres machine réelles

6 Facultativement, pour afficher les détails sur les composants pour I'OF sélectionné, sélectionnez
I'onglet Composants. Ces informations s'affichent pour chaque type de composant associé a
I'OF :

+ Séq

» Composant

» Description

* Post-déduction : si les heures post-déduites sont pour M-O, Machine ou Les deux
+ Type :type composant
« UDM

«  Qté en stock

* Qté requise

* Par

* Qté OF

+ Qté sortie

+ Qté restante

7 Facultativement, pour afficher des informations sur toutes les transactions associées a I'OF
sélectionné, sélectionnez I'onglet Transactions OF. Ces informations s'affichent pour chaque
transaction :

« Date

« Type :type transaction
« Employé

« Equipe

* Qté achevée
o Qté trsf

«  Qté rebutée
*  Emplct dest.
*  Motif

« Lot

* Heures

« Statut

8 Facultativement, pour afficher des informations sur toutes les transactions associées aux
composants pour I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet Transactions cpsnt. Ces informations
s'affichent pour chaque transaction :

» Date et heure

*  Type : type transaction
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o An
« Description

*  Quantité
« UM art.
« Lot

* Magasin

«  Emplcmt
o Sorti pour
« Suffixe

* Opération

Affichage du statut des OF

Utilisez I'écran Statut des OF pour afficher le statut des OF lors de chaque opération. Vous pouvez
imprimer des rapports de statut pour les opérations OF et lancer I'écran Envoi visuel depuis cet

écran.

Pour afficher le statut des OF :

1 Ouvrez I'écran Statut des OF.

2 Pour définir des critéeres de recherche d'OF, indiquez certaines des informations suivantes ou
toutes :

Tache
Indiquez un numéro de début et de fin d'OF et un suffixe de début et de fin.

Centre de charge
Indiquez un centre de charge de début et de fin.

Date de début de I'opération
Indiquez une date de début d'opération de début et de fin.

» Dans la section Trier par, choisissez de trier les OF par OF ou centre de charge.

* Pour afficher les opérations OF correspondant aux critéres de recherche spécifiés,
sélectionnez le bouton de traitement vert. Les opérations OF sont affichées dans la section
Liste des statuts d'OF. Ces informations s'affichent pour chaque opération :

OF

Suffixe

Art.

Cdc

Date de début opér.

Statut opération : statut actuel de I'opération ; voici les statuts possibles :

« Ultérieur : la date de début de l'opération est aujourd'hui et aucun article n'a été recu
lors de I'opération

* En cours : au moins un article a été regu durant l'opération et aucune transaction n'a
été exécutée pour l'opération
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* Prét: au moins un article a été recu durant I'opération et aucune transaction n'a été
exécutée pour l'opération

« Terminé : soit I'opération est désignée comme achevée, soit toutes les quantités
d'articles requises ont été achevées

* Arrivant : la date de I'opération est de un a quatre jours dans le futur et aucun article
n'a été recu lors de l'opération

+ Cible ce jour : quantité prévue pour étre achevée a la date actuelle

* Achevé ce jour : quantité achevée a la date actuelle

* Restant ce jour : quantité qui doit encore étre achevée pour atteindre I'objectif de
la date actuelle

* % efficience ce jour : pourcentage indiquant la fagon dont le centre de charge suit
I'avancement de production prévu pour l'opération en cours a la date actuelle ; pour
plus d'informations sur les calculs d'efficacité, voir "Vue d'ensemble de 'efficacité
du centre de charge" a la page 16

3 Pour effacer les résultats de la recherche et les champs de critéres de recherche affichés,
sélectionnez Effacer. Pour fermer I'écran, sélectionnez le bouton Fermer.

+ Facultativement, pour imprimer les informations de l'opération affichées sous forme de rapport,
sélectionnez Impr. Les informations contenues dans I'état seront triées en fonction de votre
sélection de OF ou CdC dans la section Trier par.

» Pour afficher éventuellement des informations supplémentaires sur une opération en utilisant
I'écran Visu affectation. Sélectionnez un enregistrement d'opération dans la section Liste
statut OF, puis sélectionnez Visu affectation. Le bouton Visu affectation est disponible
uniquement si des enregistrements d'opération sont disponibles et peuvent étre sélectionnés
dans la section Liste statut OF.
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Ce chapitre décrit les parameétres de base des écrans dans le module Shop Floor de Factory Track
pour SyteLine.

Documents

Utilisez cet écran pour afficher les documents liés a un OF ou un article. Vous pouvez accéder a
cet écran depuis I'écran Centre de charge ou Accueil navigation centre de charge.

Les documents sont accessibles a partir de Doc-Trak, PLM ou SyteLine. Les documents doivent
satisfaire a ces critéres pour étre accessibles via cet écran :
* Pour Doc-Trak, les documents ne doivent pas étre marqués comme obsolétes.

* Pour PLM, les documents doivent correspondre a la révision spécifiée et la date du jour doit
étre comprise entre les dates d'effet des documents.

» Pour SyteLine, les documents doivent étre approuvés et la date du jour doit &tre comprise dans
les dates d'effet des documents.

Pour établir une connexion entre Infor Factory Track et une base de données PLM ou Doc-Trak,
voir Configuration des parameétres intégration de document.

Configuration des parametres d'intégration de documents pour
afficher les documents Doc-Trak

Utilisez I'écran Param. intégration de documents pour configurer les parameétres d'intégration
avec Doc-Trak qui permettent aux utilisateurs d'afficher des documents Doc-Trak a partir de
l'interface Infor Factory Track.

1 Ouvrez I'écran Param. intégration de documents.

2 Cochez la case Suivi document mis en oeuvre.

3 Indiquez ces informations :

Nom serveur BD
Indiquez le nom du serveur SQL qui contient la base de données Doc-Trak.

Nom BD
Indiquez le nom de la base de données SQL Doc-Trak.
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Nom du site
Indiquez le nom du site pour I'environnement Doc-Trak.

4 Pour générer des vues pour les tables liées a Doc-Trak, cliquez sur Générer vues Suivi
document. Vous devez générer des vues au moment de configurer la connexion a la base de
données Doc-Trak pour la premiére fois. Facultativement, aprés avoir configuré la connexion
initiale, vous pouvez cliquer sur Générer vues Suivi document a tout moment pour supprimer
les vues existantes des tables liées a Suivi document et les recréer.

5 Pour vous assurer que la connexion entre Infor Factory Track et la base de données Doc-Trak
est configurée correctement, cliquez sur Tester connexion suivi document.

Configuration des paramétres d'intégration de documents pour
afficher des documents PLM

Utilisez I'écran Param. intégration de documents pour configurer les parametres d'intégration
avec PLM qui permettent aux utilisateurs d'afficher des documents PLM a partir de l'interface
Infor Factory Track.

1 Ouvrez I'écran Param. intégration de documents.
2 Cochez la case PLM mis en oeuvre.
3 Indiquez ces informations :

Nom serveur BD
Indiquez le nom du serveur SQL qui contient la base de données PLM.

Nom BD
Indiquez le nom de la base de données SQL PLM.

Nom du site
Indiquez le nom du site pour I'environnement PLM.

4 Pour générer des vues pour les tables liees a PLM, cliquez sur Générer vues PLM. Vous devez
générer des vues au moment de configurer la connexion a la base de données PLM pour la
premiére fois. Facultativement, aprés avoir configuré la connexion initiale, vous pouvez cliquer
sur Générer vues PLM a tout moment pour supprimer les vues existantes des tables liées a
PLM et les recréer.

5 Pour vous assurer que la connexion entre Infor Factory Track et la base de données PLM est
configurée correctement, cliquez sur Tester connexion PLM.

Configuration des parametres de statut du centre de
charge

Utilisez I'écran des parametres de statut du centre de charge pour configurer les niveaux d'efficacité
et les intervalles d'actualisation pour les centres de charge. Si vous ne configurez pas de niveaux
d'efficacité et d'intervalles d'actualisation pour un centre de charge, les valeurs génériques spécifiées
dans I'écran Maintenance ensemble transactions seront utilisées pour ce centre de charge. Pour
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plus d'informations sur les niveaux d'efficacité et les intervalles d'actualisation, voir "Vue d'ensemble
de l'efficacité du centre de charge" a la page 16.

1 Ouvrez I'écran des paramétres de statut du centre de charge.

2 Créez un nouvel ensemble de parameétres pour un centre de charge ou sélectionnez un ensemble
de parametres existant a modifier :

a Pour créer un nouvel ensemble de parameétres, cliquez sur Nouveau.
b Pour modifier un nouvel ensemble de paramétres existant, sélectionnez-le dans la grille.

3 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Centre de charge

Si vous créez un nouvel ensemble de parameétres, sélectionnez un centre de charge. Tous les
centres de charge de votre systtme ERP sont disponibles dans le menu déroulant. Si vous
modifiez un nouvel ensemble de paramétres existant, le nom et la description du centre de
charge s'affichent.

Intervalle d'actualisation
Indiquez la fréquence a laquelle le pourcentage d'efficacité doit étre calculé.

Niveau d'efficacité élevé
Indiquez le niveau d'efficacité minimum qui doit étre atteint pour qu'un centre de charge
fonctionne avec une efficacité élevée.

Niveau d'efficacité moyen

Indiquez le niveau d'efficacité minimum qui doit étre atteint pour qu'un centre de charge
fonctionne avec une efficacité moyenne. Les centres de charge qui ont des pourcentages
d'efficacité sous cette valeur fonctionnent avec une faible efficacité.

4 Cliquez sur Enrgt.

Configuration de I'écran Page de navigation du
centre de charge

Utilisez I'écran Configuration de la page d'accueil du centre de charge pour configurer I'écran Accueil
de navigation dans le centre de charge. Vous pouvez ajouter ou modifier des boutons qui ouvrent
les écrans ou exécutent des scripts d'écrans. Vous pouvez choisir comment organiser ces boutons
et personnaliser leur apparence.

1 Ouvrez I'écran Configuration de I'accueil du centre de charge.

2 Pour créer un nouveau bouton, cliquez sur le bouton Nouveau dans la barre d'outils. Pour
modifier un bouton existant, sélectionnez-le dans la grille.

3 Indiquez ces informations :
Catégorie

Sélectionnez une catégorie organisationnelle pour le bouton. Pour les boutons fournis avec le
produit par Infor, ce champ est en lecture seule.
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Séquence de menu

Spécifiez un numéro pour définir la séquence dans laquelle le bouton s'affichera dans le menu
Accueil de navigation dans le centre de charge. Les numéros inférieurs s'affichent en premier.
Si plusieurs boutons partagent le méme numéro de séquence, ils seront classés par ordre
alphabétique.

Description du menu
Indiquez une étiquette a afficher pour le bouton.

Type d'action

Sélectionnez un type d'action a exécuter lorsque le bouton est enfoncé ou cliqué :

»  Quvrir écran : Ouvre un écran

» Exéc méthode script d'écran : Exécute une méthode de script d'écran disponible dans I'écran
Accueil de navigation dans le centre de charge

Remarque: Pour les boutons fournis avec le produit par Infor, ce champ est en lecture seule.

Nom de I'action
Indiquez le nom de I'écran ou la méthode de script d'écran a exécuter. Pour les boutons fournis
avec le produit par Infor, ce champ est en lecture seule.

Icone du menu
Faites un clic droit sur ce champ et sélectionnez Chrg image ou Supp. I'image. Pour charger
une nouvelle image, sélectionnez un fichier JPG ou JPEG apres avoir cliqué sur Chrg image.

4 Cliquez sur Enrgt.

Indication d'attributs de lots

Utilisez I'écran Attributs lot pour indiquer les attributs pour les lots nouvellement créés. Sile parametre
Entrer attributs lot de I'écran Paramétres globaux a la valeur Toujours ou Demander, I'écran Attributs
de lot est ouvert lorsque vous créez un nouveau lot a l'aide de I'une des transactions suivantes :

* Fin machine

+ Fin d'exécution

» Fin d'exécution équipe

* Production JAT

+ Transfert OF

+ Réception OF

+ Réception programme de production

+ Rapports membres d'équipe

+ Maintenance ensemble de taches

Pour indiquer les attributs de lots :
1 Dans I'écran Attributs de lot, indiquez ces informations :

Article
Scannez le code de l'article.
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Lot
Scannez le numéro de lot.

2 Indiquez les valeurs correctes dans chacun des champs d'attribut.
3 Sélectionnez le bouton de traitement vert.
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Traitement de transaction

Ce chapitre décrit les processus de transactions liés au module Shop Floor de Factory Track SL.

Création de Kanbans

Utilisez I'écran Emplacements articles Kanban pour créer des Kanbans. Avant de pouvoir créer
des Kanbans pour un article, vous devez définir un emplacement de réapprovisionnement et
configurer un cycle de réapprovisionnement pour l'article. Voir "Définition des emplacements
Kanban" a la page 34 et "Définition des cycles de réapprovisionnement Kanban" a la page 27 pour
plus d'informations.

1 Ouvrez I'écran Emplacements articles Kanban.

2 Sélectionnez une combinaison article-emplacement Kanban sur la grille de gauche. Les détails
de l'article, de I'emplacement et de réapprovisionnement Kanban s'affichent. La valeur du champ
Nombre max. de Kanban indique le nombre de Kanbans pouvant exister pour cette combinaison
article-emplacement.

3 Pour créer des Kanbans pour cette combinaison article-emplacement Kanban, cliquez sur
Générer Kanban(s). Si le nombre maximum de Kanbans pour cette combinaison
article-emplacement n'a pas été atteint, les Kanbans sont créés pour porter le nombre total de
Kanbans au maximum. Les Kanbans nouvellement créés et existants sont affichés dans la grille
de la section Kanban. Le numéro et le statut de la demande de toutes les demandes de
réapprovisionnement en cours associés aux Kanbans sont également affichés. Pour imprimer
des étiquettes pour les nouveaux Kanbans, voir "Impression des étiquettes Kanban" a la page
29.

Définition des cycles de réapprovisionnement Kanban

Le cycle de réapprovisionnement définit quand et comment un Kanban sera réapprovisionné. Vous
devez définir un cycle de réapprovisionnement pour chaque combinaison article-emplacement
Kanban a l'aide de I'écran Emplacements article Kanban.

1 Ouvrez I'écran Emplacements articles Kanban.

2 Sélectionnez un article Kanban dans la grille a gauche. Les détails de l'article et de I'emplacement
Kanban s'affichent.

3 Indiquez ces informations :
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Qté Kanban

Vous pouvez maodifier la quantité Kanban pour cette combinaison article-emplacement Kanban.
Ce champ n'est disponible que si le paramétre Autoriser modif qté est sélectionné sur I'écran
Magasins Kanbans pour le magasin de cette combinaison article-emplacement Kanban.

Nombre max. de Kanbans

Indiquez le nombre total de Kanbans qui peut exister pour cette combinaison article-emplacement
Kanban. Lorsque vous générez des Kanbans pour cette combinaison article-emplacement, les
nouveaux Kanbans seront générés pour élevé le nombre total a cette valeur.

Point de déclenchement de commande

Vous pouvez spécifier le nombre de demandes de réapprovisionnement qui doivent étre faites
avant qu'un bon de commande ou ordre de transfert puisse étre généré pour réapprovisionner
les Kanbans de cette combinaison article-emplacement. Si la source de réapprovisionnement
pour cette combinaison article-emplacement Kanban est Stock ou Prod JAT, ce champ n'a
aucun effet.

Source Kanban
Indiquez comment cette combinaison article-emplacement Kanban sera réapprovisionnée :

+ Stock

*  Prod JAT

* Ordre d'achat

* Ordre de transfert

Emplacement de réapprovisionnement JAT
Ce champ n'est disponible que si la source de réapprovisionnement est Prod JAT. Sélectionnez
I'emplacement ou les articles de réapprovisionnement seront produits.

Site d'origine
Ce champ n'est disponible que si la source de réapprovisionnement est Ordre de transfert.
Sélectionnez le site a partir duquel les articles seront transférés.

Magasin origine
Ce champ n'est disponible que si la source de réapprovisionnement est Ordre de transfert.
Sélectionnez le magasin a partir duquel les articles seront transférés.

Ordre de transfert

Ce champ n'est disponible que si la source de réapprovisionnement est Ordre de transfert.
Vous pouvez indiquer un ordre de transfert existant a utiliser pour les commandes de
réapprovisionnement de cette combinaison article-emplacement Kanban.

Fournisseur
Ce champ n'est disponible que si la source de réapprovisionnement est Ordre d'achat.
Sélectionnez le numéro du fournisseur qui fournira les articles.

Ordre d'achat

Ce champ n'est disponible que si la source Kanban est Ordre d'achat. Vous pouvez indiquer
un bon de commande existant a utiliser pour les commandes de réapprovisionnement de cette
combinaison article-emplacement Kanban.

4 Facultativement, pour créer des Kanbans pour cette combinaison article-emplacement Kanban,
cliquez sur Générer Kanban(s). Si le nombre maximum de Kanbans pour cette combinaison
article-emplacement n'a pas été atteint, les Kanbans sont créés pour porter le nombre total de
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5

Kanbans pour cette combinaison article-emplacement au maximum. Les Kanbans nouvellement
créés et existants sont affichés dans la grille de la section Kanban. Le numéro et le statut du
réapprovisionnement de chaque Kanban et le numéro de demande des demandes de
réapprovisionnement en cours sont également affichés. Pour imprimer des étiquettes pour les
nouveaux Kanbans, voir "Impression des étiquettes Kanban" a la page 29.

Cliquez sur Enrgt.

Impression d'étiquettes Kanban

Utilisez I'écran Impression d'étiquettes Kanban pour imprimer des étiquettes Kanban.

1
2

Ouvrez I'écran Impression d'étiquettes Kanba.
Indiquez ces informations :
Kanban

Sélectionnez un numéro Kanban de début et de fin. Les étiquettes seront imprimées pour les
deux numéros Kanban et tous les Kanbans qui sont entre les deux.

Imprimante
Sélectionnez une imprimante.

Nbre d'étiquettes
Indiquez le nombre d'étiquettes a imprimer pour chaque Kanban.

Pour imprimer des étiquettes, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer I'écran
sans imprimer d'étiquettes, sélectionnez le bouton Fermer.

Déplacement d'articles Kaban vers emplacement de transit

Utilisez I'écran Kanban temporaire pour déplacer des articles du stock vers des emplacements de
transit Kanban. Pour imprimer une liste de prélévement, voir "Impression des listes de prélevement
Kanban" a la page 32.

1
2

Ouvrez I'écran Kanban temporaire.

Sélectionnez un Kanban. Tous les Kanbans qui sont réapprovisionnés depuis le stock et ont un

statut de demande de réapprovisionnement Demandé ou Commandé sont disponibles dans le

menu déroulant. Ces informations a propos du Kanban sélectionné s'affichent dans la section

Détails :

+ Code article

+ Description d'article

* Magasin contenant le Kanban

+ Emplacement temporaire dans lequel les articles de réapprovisionnement du stock seront
déplacés

* Quantité demandée

* Quantité déja prélevée pour la demande de réapprovisionnement en cours

* Quantité que vous étes en train de prélever pour la demande de réapprovisionnement en
cours
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+ Quantité restant a prélever pour la demande de réapprovisionnement en cours

3 Dans le champ Qté prélevée de la grille, indiquez la quantité a déplacer depuis chaque
emplacement. Les champs Prélevé(e) actuellement et Restant a prélever sont mis a jour.

4 Pour déplacer les quantités spécifiées vers I'emplacement temporaire Kanban, sélectionnez le
bouton de traitement vert. Pour fermer I'écran sans déplacer de quantités, sélectionnez le bouton
Fermer.

Gestion des magasins Kanban

Utilisez I'écran Magasins Kanban pour gérer les magasins Kanban. Vous pouvez désigner les
magasins dans votre systéme ERP a utiliser pour les articles Kanban et définir un emplacement
de transit pour les articles de réapprovisionnement Kanban.

1 Ouvrez I'écran Magasins Kanban.

2 Sivous désignez un nouveau magasin a utiliser pour les articles Kanban, cliquez sur Nouveau.
Si vous modifiez un magasin Kanban existant, sélectionnez-le dans la grille.

3 Indiquez ces informations :
Magasin

Sélectionnez un magasin. Tous les magasins dans votre systeme ERP sont disponibles dans
le menu déroulant.

Emplacement de transit
Indiquez un emplacement ou les articles de réapprovisionnement Kanban du stocke seront
réservés physiquement avant d'étre déplacés dans I'emplacement Kanban.

Autoriser modif. qté
Cochez cette case pour permettre aux utilisateurs de changer la quantité de réapprovisionnement
de la quantité par défaut d'un Kanban en utilisant écran Emplacements des articles Kanban.

Actif

Cochez cette case pour utiliser ce magasin pour les demandes de réapprovisionnement Kanban.
Cochez cette case pour éviter que des demandes de réapprovisionnement soient faites pour
des articles Kanban qui sont dans ce magasin.

4 Cliquez sur Enrgt.

Gestion des articles Kanban

Utilisez I'écran Articles Kanban pour gérer les articles Kanban. Vous pouvez désigner les articles
dans votre systtme ERP comme des articles Kanban et définir une quantité de réapprovisionnement
et une source de réapprovisionnement.

1 Ouvrez I'écran Articles Kanban.

2 Sivous créez un nouvel article Kanban, cliquez sur Nouveau. Si vous modifiez un article Kanban
existant, sélectionnez-le dans la grille.

3 Indiquez ou vérifiez ces informations :
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4

Qté Kanban
Spécifiez la quantité d'articles qui sera utilisée comme quantité de réapprovisionnement par
défaut pour les Kanbans créés pour cet article Kanban.

Source réappro

Indiquez la source de réapprovisionnement du Kanban :
« Stock

*  Prod JAT

* Ordre d'achat

* Ordre de transfert

um
L'unité de mesure s'affiche.

Actif
Cochez cette case pour pouvoir réapprovisionner ce Kanban. Décochez cette case pour éviter
gue des demandes de réapprovisionnement soient faites pour ce Kanban.

Cliquez sur Enrgt.

Gestion des emplacements Kanban

Utilisez I'écran Emplacements Kanban pour gérer les emplacements ou les articles kanban sont
utilisés. Vous pouvez créer des emplacements Kanban dans un emplacement défini dans votre
systéme ERP.

1
2

Ouvrez I'écran Emplacements Kanban.

Si vous créez un nouvel emplacement Kanban, cliquez sur Nouveau. Si vous modifiez un
emplacement Kanban existant, sélectionnez-le dans la grille.

Indiquez ces informations :

Emplacement
Indiquez un nom et une description pour I'emplacement.

Emplacement CdC
Sélectionnez un emplacement de votre systeme ERP qui contiendra I'emplacement Kanban.
Tous les centres de charge de votre systéeme ERP sont disponibles dans le menu déroulant.

Cliquez sur Enrgt.

Réception d'articles de réapprovisionnement Kanban

Utilisez I'écran Réception Kanban pour recevoir des articles de réapprovisionnement Kanban a
partir d'emplacements temporaires dans des emplacements de réapprovisionnement Kanban. Pour
imprimer une liste des articles cadencés pour un réapprovisionnement Kanban, voir "Impression
de listes d'articles Kanban cadencés" a la page 33.

1

Ouvrez I'écran Réception Kanban.
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2 Sélectionnez un Kanban. Tous les Kanbans qui ont une demande de réapprovisionnement

ouverte et des articles de réapprovisionnement disponibles dans I'emplacement de transit sont
disponibles dans le menu déroulant. Ces informations a propos du Kanban sélectionné s'affichent :

3 Le cas échéant, vérifiez I'emplacement Kanban.
4 Dans le champ Quantité réception, indiquez la quantité que vous recevez.
5 Pour recevoir la quantité indiquée d'articles de réapprovisionnment, sélectionnez le bouton de

traitement vert. Si le paramétre Impr. étiq. est sélectionné pour cette transaction, les étiquettes
sont automatiquement imprimées ou I'écran Impression d'étiquettes est ouvert. Voir "Impression
d'étiquettes” a la page 75 pour des informations sur I'impression d'étiquettes a I'aide de I'écran
Impression étiq. Pour fermer I'écran sans recevoir de quantités, sélectionnez le bouton Fermer.

Liste de listes de prélevement Kanban

Utilisez I'écran Liste de prélévement Kanban pour imprimer des listes de prélevement pour des
demandes de réapprovisionnement Kanban.

1 Ouvrez I'écran Liste de prélevement Kanban.
2 Indiquez ces informations :
Prélever dans magasin

Pour spécifier le magasin dans lequel les articles doivent étre prélevés, sélectionnez un magasin.
Laissez vide pour pouvoir prélever des articles dans les magasins.

Afficher I'en-téte de rapport
Cochez cette case pour imprimer un en-téte de rapport, qui comprend les critéres de filtre
utilisés pour générer la liste, sur la liste de prélévement.

Imprimer les codes-barres
Cochez cette case pour imprimer les codes-barres des articles Kanban, les emplacements de
prélevement et les unités de mesure sur la liste de préléevement.

3 Pour déterminer les demandes de réapprovisionnement a inclure dans la liste de prélévement,

définissez les critéres de filtre. Vous pouvez laisser les critéres de filtre vides pour inclure toutes
les demandes. Pour définir des critéres de filtre, indiquez certaines des informations suivantes

ou toutes :

Magasin
Indiquez un magasin Kanban de début et de fin.

Emplacement CdC
Indiquez un emplacement de centre de charge de début et de fin.

Emplacement Kanban
Indiquez un emplacement Kanban de début et de fin.

Article
Indiquez un code Article Kanban de début et de fin.

Kanban
Indiquez un numéro Kanban de début et de fin.

4 Facultativement, pour afficher un apergu de la liste de prélevement, sélectionnez Apergu.
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5 Pour imprimer la liste de prélevement, sélectionnez Impr. La liste de prélévement comprend
des informations sur chaque Kanban et demande de réapprovisionnement inclus dans la liste.
Ces informations s'affichent également pour chaque emplacement potentiel de prélevement :
* magasin
* emplacement
+ quantité disponible
» espace vide pour que le préleveur enregistrer la quantité prélevée
* unité de mesure

6 Pour fermer I'écran sans imprimer la liste de prélévement, sélectionnez le bouton Fermer.

Impression de listes d'articles Kanban réservés physiquement

Utilisez I'écran Rapport d'articles Kanban réservés physiquement pour imprimer une liste d'articles
réservés physiquement pour le réapprovisionnement Kanban. Vous pouvez utiliser cette liste pour
évaluer les articles qui sont préts a étre réceptionnés a des emplacements Kanban.

Pour imprimer une liste des articles réservés physiquement pour un réapprovisionnement Kanban :
1 Ouvrez I'écran Rapport d'articles Kanban réservés physiquement.
2 Indiquez ces informations :

Magasin
Sélectionnez un magasin pour lequel générer la liste.

Imprimer les codes-barres
Cochez cette case pour imprimer des codes-barres pour les numéros Kanban sur la liste.

Afficher I'en-téte de rapport
Cochez cette case pour imprimer une en-téte de rapport, qui inclut le magasin, sur la liste.

3 Facultativement, pour afficher un apergu de la liste, sélectionnez Apergu.

4 Pour imprimer la liste, sélectionnez Impr. Tous les articles Kanban du magasin sélectionné qui
sont associés a une demande de réapprovisionnement qui a un statut Cadencé sontinclus dans
la liste. Ces informations s'affichent pour chaque demande de réapprovisionnement incluse
dans la liste :

+ Code Article Kanban

+ statut de demande de réapprovisionnement
« quantité de réapprovisionnement demandée
* quantité réservée

+ quantité regue

+ quantité disponible

* unité de mesure

* emplacement du centre de charge

* Emplacement Kanban

* numéro de la demande de réapprovisionnement
* numéro Kanban
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5 Pour fermer I'écran sans imprimer la liste, sélectionnez le bouton Fermer.

Génération de commandes de réapprovisionnement Kanban

Utilisez I'écran Générer des commandes de réapprovisionnement Kanban pour créer des bons de
commande et des ordres de transfert pour remplir les demandes de réapprovisionnement Kanban.
1 Ouvrez I'écran Générer des commandes de réapprovisionnement Kanban.

2 Sélectionnez une source de réapprovisionnement.

3 Pour sélectionner les demandes de réapprovisionnement pour lesquelles générer des
commandes, définissez des critéres de filtre. Eventuellement, laissez les critéres de filtre vides
pour sélectionner toutes les demandes. Les commandes de réapprovisionnement seront générées
pour toutes les demandes de réapprovisionnement qui :

« utilisent la source de réapprovisionnement sélectionnée
« correspondent aux critéres de filtre

+ ont assez de demandes pour atteindre le point de déclenchement d'article pour I'article
Kanban

4 Pour définir des criteres de filtre, indiquez certaines des informations suivantes ou toutes :

Article
Indiquez un code Article Kanban de début et de fin.

Magasin
Indiquez un magasin Kanban de début et de fin.

Emplacement CdC
Indiquez un emplacement de centre de charge de début et de fin.

Emplacement Kanban
Indiquez un emplacement Kanban de début et de fin.

5 Pour générer des commandes de réapprovisionnement, sélectionnez le bouton de traitement
vert. Pour fermer I'écran sans générer d'ordres de réapprovisionnement, sélectionnez le bouton
Fermer.

Définition des emplacements Kanban

Aprés avoir créé un article Kanban sur I'écran Article Kanban, vous devez utiliser I'écran
Emplacements des articles Kanban pour indiquer ou cet article Kanban sera réapprovisionné. Vous
pouvez indiquer plusieurs emplacements de réapprovisionnement pour un article Kanban. Vous
devez définir chaque combinaison article-emplacement Kanban dans un fichier distinct.

1 Ouvrez I'écran Emplacements articles Kanban.

2 Cliquez sur Nouveau ou sélectionnez une ligne vide dans la grille a gauche.

3 Indiquez ces informations :
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Article
Sélectionnez un article Kanban. La description de l'article, la quantité de Kanban et l'unité de
mesure s'affichent.

Magasin
Sélectionnez un magasin Kanban. La description du magasin s'affiche.

Emplacement Kanban
Sélectionnez un emplacement Kanban. La description de I'emplacement s'affiche, ainsi que le
centre de charge contenant cet emplacement et la description du centre de charge.

Actif

Cochez cette case pour autoriser le réapprovisionnement de cette combinaison
article-emplacement Kanban. Décochez cette case pour éviter que des demandes de
réapprovisionnement soient faites pour cette combinaison article-emplacement Kanban.

4 Cliquez sur Enrgt.

Suppression de demandes de réapprovisionnement Kanban

Utilisez I'écran Statut du réapprovisionnement Kanban pour supprimer les demandes de

réapprovisionnement Kanban. Vous ne pouvez supprimer que les demandes de réapprovisionnement

qui ont le statut Demandé.

1 Ouvrez I'écran statut du réapprovisionnement Kanban.

2 Pour définir des critéres de recherche de demande de réapprovisionnement, indiquez certaines
des informations suivantes ou toutes :

Article
Indiquez un code Article de début et de fin.

Magasin
Indiquez un magasin Kanban de début et de fin.

Emplacement CdC
Indiquez un emplacement de centre de charge de début et de fin.

Emplacement Kanban
Indiquez un emplacement Kanban de début et de fin.

Kanban
Indiquez un numéro Kanban de début et de fin.

3 Pour afficher les demandes de réapprovisionnement correspondant aux critéres de recherche
indiqués, sélectionnez le bouton Actualiser. Les demandes de réapprovisionnement s'affichent
dans la grille. Ces informations s'affichent pour chaque demande :

+ article

* magasin

* emplacement du centre de charge
+  Emplacement Kanban

* Kanban
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* numéro de la demande

» statut de la demande

« quantité de réapprovisionnement
» date de la demande

« source de réapprovisionnement
*  Numéro de commande

* ligne de commande

* les erreurs de commande

Pour supprimer une demande de réapprovisionnement, sélectionnez-la, puis sélectionnez Suppr.
Vous ne pouvez supprimer que les demandes de réapprovisionnement qui ont le statut Demandé.

Demande de réapprovisionnement pour Kanban

Utilisez I'écran Demandes de réapprovisionnement Kanban pour demander un réapprovisionnement
pour kanbans.

Pour demander un réapprovisionnement pour un Kanban :

1
2
3

Ouvrez I'écran Demandes de réapprovisionnement Kanban.
Sélectionnez un Kanban. Les détails de I'article et de I'emplacement Kanban s'affichent.

Facultativement, dans le champ Quantité, modifiez la quantité de réapprovisionnement. Ce
champ n'est disponible que si la case Autoriser modif qté est cochée sur I'écran Magasins
Kanban pour le magasin de ce Kanban.

Pour demander un réapprovisionnement, sélectionnez le bouton de traitement vert. Une demande
réapprovisionnement est créée pour le Kanban sélectionné. Pour fermer I'écran sans demander
de réapprovisionnement, sélectionnez le bouton Fermer.

Indication des préfixes Kanban

Utilisez I'écran Configuration Kanban pour spécifier les préfixes Kanban.

Pour spécifier les préfixes Kanban :

1
2

Ouvrez I'écran Configuration Kanban.
Indiquez ces informations :

Préfixe de demande
Indiquez un préfixe a utiliser pour les numéros de demande Kanban.

Préfixe Kanban
Indiquez un préfixe a utiliser pour les Kanbans

Cliquez sur Enrgt.
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Utilisation de la production en JAT pour remplir les demandes de
réapprovisionnement Kanban

Utilisez I'écran Réapprovisionnement JAT Kanban pour remplir les demandes de
réapprovisionnement Kanban en utilisant la production en JAT.

Pour utiliser la production en JAT pour remplir les demandes de réapprovisionnement Kanban :

1 Ouvrez I'écran Réapprovisionnement JAT Kanban.

2 Dans le champ Emplacement réappro, sélectionnez votre zone de travail, ou les articles de
production en JAT ont été produits. Dans la grille Demandes réappro, toutes les demandes de
réapprovisionnement de production en JAT Kanban pour I'emplacement sélectionné qui ont le
statut Demandé ou Cadencé sont affichées.

3 Dans la grille, sélectionnez la demande que vous remplissez. Le numéro de demande,
I'emplacement du centre de charge et I'emplacement Kanban sont affichés.

4 Pour remplir la demande, sélectionnez le bouton de traitement vert. Si le paramétre Créer
réception Kanban est sélectionné pour cette transaction, les articles sont regus a I'emplacement
Kanban et le statut de la demande passe a Fermé. Si ce paramétre est désactivé, les articles
doivent étre regus dans une transaction distincte, et le statut de la demande passe a Cadencé
. Si le paramétre Impr. étiq. est sélectionné pour cette transaction, I'écran Impression étiq est
ouvert. Voir "Impression d'étiquettes” a la page 75 pour des informations sur l'impression
d'étiquettes. Pour fermer I'écran sans remplir de demandes, sélectionnez le bouton Fermer.

Affichage du statut des demandes de réapprovisionnement
Kanban

Utilisez I'écran Statut du réapprovisionnement Kanban pour afficher les demandes de
réapprovisionnement Kanban. Le statut d'une demande de réapprovisionnement indique sa place
actuelle dans le cycle de réapprovisionnement :

* Demandé : la demande a été créée et est en attente d'exécution

* Cdé : un ordre d’achat ou un ordre de transfert a été créé pour exécuter la demande

« Cadencé : les articles sont préts a étre déplacés de la zone de transit a I'emplacement de
réapprovisionnement Kanban

 Fermé : la demande a été exécutée

Remarque: Les demandes de réapprovisionnement peuvent également avoir un statut d'Erreur
en cas d'erreur du systéme associée a la demande.

Pour voir le statut des demandes de réapprovisionnement Kanban :

1 Ouvrez I'écran statut du réapprovisionnement Kanban.

2 Pour définir des critéres de recherche de demande de réapprovisionnement, indiquez certaines
des informations suivantes ou toutes :

Article
Indiquez un code Article de début et de fin.

Magasin
Indiquez un magasin Kanban de début et de fin.
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Emplacement CdC
Indiquez un emplacement de centre de charge de début et de fin.

Emplacement Kanban
Indiquez un emplacement Kanban de début et de fin.

Kanban
Indiquez un numéro Kanban de début et de fin.

3 Pour afficher les demandes de réapprovisionnement correspondant aux critéres de recherche
indiqués, sélectionnez le bouton Actualiser. Les demandes de réapprovisionnement s'affichent
dans la grille. Ces informations s'affichent pour chaque demande :

+ article

* magasin

+ emplacement du centre de charge
+ Emplacement Kanban

* Kanban

* numéro de la demande

« statut de la demande

« quantité de réapprovisionnement

+ date de la demande

» source de réapprovisionnement

* numéro de commande de réapprovisionnement, le cas échéant
+ ligne de commande

* les erreurs associées a la demande

4 Eventuellement, pour afficher les détails d'une erreur associée a une demande. Sélectionnez
la demande correspondante, puis sélectionnez Afficher erreur.

Création d'équipes

Utiliser I'écran Maintenance des équipes pour créer des équipes a I'aide de Shop Floor. Pour
accéder a I'écran Mise a jour équipe, vous devez étre affecté au groupe de permissions
Administrateur, Superviseur ou Chef d’équipe.

Pour créer des équipes a l'aide du module Time Track dans Infor Factory Track, voir Création
d'équipes a l'aide de Time Track Si vous avez implémenté les modules Shop Floor et Time Track,
vous devez utiliser I'écran Maintenance des équipes dans Shop Floor pour créer des équipes. Les
équipes créées a l'aide de Time Track sont pas compatibles avec Shop Floor.

1 Ouvrez I'écran Maintenance des équipes.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'neure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Sélectionnez Créer une nouvelle équipe.
4 Indiquez un nom et une description pour la nouvelle équipe.
5 Indiquez ces informations :
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ID badge
Indiquez un ID de badge d'équipe.

Actif
Cochez cette case pour permettre a I'équipe de démarrer et d'arréter des taches et ajouter et
supprimer des membres de I'équipe.

Plage trav. activée
Cochez cette case pour permettre a I'équipe de travailler sur des ensembles comprenant
plusieurs taches. Effacer pour permettre a I'équipe de travailler sur une tache a la fois.

Supprimer un membre au pointage a la sortie
Cochez cette case pour supprimer des employés de I'équipe lorsqu'ils pointent a la sortie.

Combiner temps M-O et machine

Sélectionnez cette option pour autoriser automatiquement les employés a déclarer
automatiquement les heures machine sous forme de rapport du temps de travail sur I'écran
Maintenance ensemble de taches. Désactivez cette option pour indiquer le temps machine
manuellement.

6 Sélectionnez Enregistrer dans la partie supérieure de I'écran au-dessus des onglets. L'équipe
est créée.

Désactivation d'équipes

Lors de I'utilisation de Shop Floor, utiliser I'écran Maintenance des équipes pour désactiver les
équipes que vous ne utilisez plus. Les équipes désactivées ne peuvent ni commencer ni arréter
des travaux, ni supprimer des membres. Pour accéder a I'écran Mise a jour équipe, vous devez
étre affecté au groupe de permissions Administrateur, Superviseur ou Chef d’équipe. Vous ne
pouvez pas supprimer d'équipe dans Gestion d'installation. Pour désactiver des équipes a l'aide
du module Time Track dans Infor Factory Track, voir Désactivation d'équipes a l'aide de Time Track

1 Ouvrez I'écran Maintenance des équipes.
Indiquez le nom de I'équipe ou I'ID de badge de I'équipe.

w N

Si des membres sont affectés a I'équipe, sélectionnez Tout supprimer.
Décochez la case Actif.

a b

Sélectionnez Enrgt. L'équipe est désactivée.

Jonction d'équipes

Lors de l'utilisation de Shop Floor, utilisez I'écran Rejoindre / Quitter une équipe pour rejoindre des
équipes qui travaillent actuellement sur les taches. Vous pouvez étre membre d'une seule équipe.
Si vous essayez de passer d'une équipe a une autre, vous devez d'abord quitter votre équipe
actuelle.

1 Ouvrez I'écran Rejoindre / Quitter une équipe.

Remarque:
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« Sil'écran Rejoindre/quitter équipe est lancé a partir de la page d'accueil, I'écran remplit les
champs Equipe et Badge pour I'employé requis. L'écran doit également remplir le champ ID
badge employé.

« Sil'employé clique sur le bouton Soumettre sans |d badge employé, I'application affiche ce
message Veuillez saisir l'employé.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'hneure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez le nom de I'équipe ou I'ID de badge de I'équipe. Les opérations OF sur lesquelles
I'équipe travaille actuellement sont affichées dans l'onglet Progression.

Indiquez votre ID de badge d'employé. Si vous n'étes pas déja un membre de I'équipe
sélectionnée, I'option Rejoindre est sélectionnée.

Pour rejoindre I'équipe sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Si I'équipe
sélectionnée travaille actuellement sur une tache, vous étes affecté a celle-ci. Pour fermer I'écran
sans rejoindre d'équipes, sélectionnez le bouton Fermer.

Départ d'équipes

Lors de I'utilisation de Shop Floor, utilisez I'écran Rejoindre / Quitter une équipe pour quitter des
équipes.

1

Ouvrez I'écran Rejoindre / Quitter une équipe.
Remarque:

» Sil'écran Rejoindre/quitter équipe est lancé a partir de la page d'accueil, I'écran remplit les
champs Equipe et Badge pour I'employé requis. L'écran doit également remplir le champ ID
badge employé.

« Sil'employé clique sur le bouton Soumettre sans |d badge employé, I'application affiche ce
message Veuillez saisir l'employé.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'neure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez le nom de I'équipe ou I'ID de badge de I'équipe. Les opérations OF sur lesquelles
I'équipe travaille actuellement sont affichées dans I'onglet Progression.

Indiquez votre ID de badge d'employé. Si vous étes un membre de I'équipe sélectionnée, I'option
Congé est sélectionnée.

Pour quitter I'équipe sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Vous étes désaffecté
des OF d'une équipe sur lesquels vous travaillez. Pour fermer I'écran sans quitter I'équipe,
sélectionnez le bouton Fermer.

Ajout de membres d'équipe

Utilisez I'écran Maintenance des équipes pour ajouter des membres d'équipe a I'aide du module
Shop Floor. Pour accéder a I'écran Mise a jour équipe, vous devez étre affecté au groupe de
permissions Administrateur, Superviseur ou Chef d’équipe. Un employé peut étre un membre d'une
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équipe seulement. Si vous essayez d'ajouter un employé a une équipe qui est déja membre d'une
autre équipe, vous devez d'abord supprimer cet employé de I'autre équipe. Si une équipe travaille
actuellement sur des ordres de fabrication (OF), tout employé ajouté a cette équipe sera affecté a
ces OF.

Pour ajouter des membres d'équipe a I'aide du module Time Track dans Infor Factory Track, voir
Ajout de membres d'équipe a l'aide de Time Track.
1 Ouvrez I'écran Maintenance des équipes.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'hneure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez le nom de I'équipe ou I'ID de badge de I'équipe.

4 Facultativement, pour afficher les OF sur lesquels I'équipe travaille actuellement, sélectionnez
l'onglet OF.

5 Dans l'onglet Membres, sélectionnez Ajouter un nouveau membre. Une nouvelle ligne est
créée dans la grille.

6 Dans le champ Employé de la nouvelle ligne, indiquez un ID employé.
7 Dans l'onglet Membres, sélectionnez Enrgt. L'employé est ajouté a I'équipe.

Suppression de membres d'équipe

Utilisez I'écran Mise a jour équipe pour ajouter et supprimer des membre d'une équipe a l'aide de
Shop Floor. Pour accéder a I'écran Mise a jour équipe, vous devez étre affecté au groupe de
permissions Administrateur, Superviseur ou Chef d’équipe. Vous ne pouvez supprimer que des
membres d'équipes qui ne travaillent pas actuellement sur des OF.

Pour supprimer des membres d'équipe a I'aide du module Time Track dans Infor Factory Track,
voir Suppression de membres d'équipe a l'aide de Time Track
1 Ouvrez I'écran Maintenance des équipes.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'hneure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez le nom de I'équipe ou I'ID de badge de I'équipe.

4 Dans l'onglet Membres, sélectionnez un employé dans la grille et sélectionnez Suppr sélection.
Facultativement, pour supprimer tous les employés de I'équipe, sélectionnez Tout supprimer.

5 Dans l'onglet Membres, sélectionnez Enrgt. Le ou les employés sont retirés de I'équipe.

Début des opérations OF pour une équipe

Utilisez I'écran Début exéc. équipe pour démarrer des opérations OF pour une équipe. Lorsque
vous démarrez une opération pour une équipe, tous les membres des équipes sont affectés a cette
opération. Pour accéder a I'écran Fin exéc. équipe, vous devez étre affecté au groupe de permissions
Administrateur, Chef d'équipe ou Superviseur. Pour démarrer des opérations OF pour une équipe,
voir "Démarrage des opérations OF" a la page 49

Pour lancer une opération OF pour une équipe :
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Ouvrez I'écran Début d'exécution équipe.

Remarque: Sil'écran Début exéc. équipe est lancé a partir de la page d'accueil, I'écran effectue
une vérification pour I'équipe avec I'employé spécifique et remplit les champs Equipe et Badge.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'neure actuelles sont indiquées par défaut. La date et I'heure peuvent étre modifiées uniquement
lorsque un ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez le nom de I'équipe ou I'ID de badge de I'équipe.

Indiquez un OF, suffixe. Le numéro d'article, I'unité de mesure, le statut de I'OF sont affichés
avec les quantités totales, mises au rebut, achevées et restantes sur I'onglet Détails. Pour
afficher la progression actuelle de chaque opération dans I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet
Progression. Indiquez un OF, un suffixe OF et une opération. Lorsqu'un OF/opération est
sélectionné, I'onglet Détails affiche le numéro d'article, I'unité de mesure, le statut de 'OF avec
les quantités totales, mises au rebut, achevées et restantes. Pour afficher la progression actuelle
de chaque opération dans I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet Progression.

Les employés peuvent sélectionner un /D ressource pour démarrer la transaction de M-O.
* Vous ne pouvez afficher le champ /D ressource sur les écrans finaux que si Afficher ID
ressource est sélectionné.

« L'ID ressource affiche les ressources qui figurent dans les groupes de ressources sur l'onglet
Ressource de I'écran Opérations OF de Syteline.

+ Lorsque le parameétre global Permettre uniquement ressource OF est vrai, I'employé ne peut
sélectionner ou saisir que les ressources associées a I'OF. Toutefois, lorsque le paramétre
global Permettre uniquement ressource OF est faux, toute ressource valide peut étre utilisée.

Pour lancer l'opération sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer
I'écran sans lancer d'opération, sélectionnez le bouton Fermer.

Arrét des opérations OF pour une équipe

Utilisez I'écran Fin d'exécution équipe pour arréter les opérations OF d'une équipe. Vous pouvez
déclarer des quantités comme étant terminées et déplacées, mettre des articles au rebut, attribuer
des numéros de lot ou de série lors de I'arrét des opérations OF. Pour accéder a I'écran Fin exéc.
équipe, vous devez étre affecté au groupe de permissions Administrateur, Chef d'équipe ou
Superviseur. Pour arréter des opérations OF pour des employés individuels, voir "Arrét des
opérations OF"

Pour arréter une opération OF :

1

Ouvrez I'écran Fin d'exécution équipe.

Remarque: Sil'écran Fin exéc. équipe est lancé a partir de la page d'accueil, I'écran utilise par
défaut les champs OF pour I'employé requis. Si aucun enregistrement de début n'est trouve,
I'écran affiche le message : Employé : xxx n'a pas de transaction d’exécution
en cours d’exécution avec un bouton ok. Lorsque I'employé clique sur le bouton, I'écran
est fermé.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'neure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez le nom de I'équipe ou I'ID de badge de I'équipe.
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4 Indiquez un OF et un suffixe d'OF. Le numéro d'article, I'unité de mesure, le magasin et le statut
de I'OF sont affichés avec les quantités totales, mises au rebut, achevées et restantes. Pour
afficher la progression actuelle de chaque opération dans I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet
Progression.

5 Sélectionnez le numéro de I'opération que vous arrétez. Le centre de charge ou I'opération sera
effectuée s'affiche, ainsi que I'heure a laquelle I'opération a commenceé et le temps écoulé.

6 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Marchandise
Indiquez le nombre d'articles achevés pour I'opération sélectionnée.

Déplacé

Indiquez le nombre d'articles achevés a déplacer vers l'opération suivante Cette valeur peut
étre définie par défaut. Si Time Track est implémenté et qu'il s'agit de la derniére opération sur
la commande, ce champ n'est pas disponible.

Terminer I'opération
Si vous terminez cette opération, cochez cette case. Cette case a cocher est disponible
uniquement si Autoriser opération achevée est sélectionné pour cette transaction.

Fermer OF

Si vous terminez I'opération et qu'il s'agit de la derniére opération sur I'OF, cochez cette case.
Cette case a cocher n'est disponible que si Autoriser fermer OF est sélectionné pour cette
transaction.

Combiner temps M-O et machine

Cochez cette case pour indiquer les heures machine sous forme ratio de temps de travail pour
cette opération. Décochez cette case pour indiquer manuellement le temps machine dans une
transaction distincte. Si le module Time Track dans Infor Factory Track est implémenté, cette
case n'est disponible que si la case Combiner heure M-O et machine est cochée pour votre
équipe sur I'écran Mise a jour équipe.

Ratio machine

Ce champ ne s'affiche que si Combiner heure M-O et machine est sélectionné et si le module
Infor Factory Track est mis en ceuvre. Indiquez un ratio machine. Le ratio machine détermine
quelle portion du temps de la main-d'ceuvre déclaré sera déclaré pour la machine. Par exemple,
un ratio de 0,5 indiquera la moitié du temps de main-d'ceuvre déclaré pour la machine. Si le
module Time Track n'est pas implémenté et si la case Combiner heure M-O et machine est
cochée, ce champ n'est pas disponible et le temps machine sera déclaré comme ratio un-sur-un
par rapport au temps M-O.

ID ressource
Les employés peuvent sélectionner un ID ressource pour démarrer une transaction de M-O si
la case Combiner heure M-O et machine est cochée.

* Vous ne pouvez afficher le champ /D ressource sur les écrans finaux que si Afficher ID
ressource est sélectionné.

« L'ID ressource affiche les ressources qui figurent dans les groupes de ressources sur l'onglet
Ressource de I'écran Opérations OF de Syteline.

+ L'employé ne peut sélectionner que les ressources associées a I'OF, si le paramétre Permettre
uniquement ressource OF est sélectionné. Toutefois, I'employé peut saisir une ressource
valide si Permettre uniquement ressource OF n'est pas sélectionné.

* Le champ Ressource machine est affiché et |la valeur est basée sur la validation du champ
ID ressource.

Remarque:
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+ Lorsqu'une exécution d'équipe est achevée, I'ID ressource est inclus dans I'enregistrement
pour le premier membre de I'équipe qui a commenceé I'exécution.

» L'ID ressource suit la méme logique que celle d'enregistrement de la quantité.

Emplacement

Le cas échéant, spécifiez I'emplacement du stock ou les articles achevés doivent étre
réceptionnés. Ce champ n'est disponible que si la derniére opération de I'OF est sélectionnée
et si le parametre Entrée en stock est sélectionné pour cette transaction.

+ Le cas échéant, utilisez I'onglet Détails pour afficher les données liées a I'opération. L'onglet
affiche la quantité recue de l'opération.

+ Le cas échéant, utilisez lI'onglet Rebut pour mettre les articles au rebut. Voir "Mise au rebut
des articles" a la page 63 pour des détails. Cet onglet n'est disponible que si Autoriser rebut
est sélectionné pour cette transaction.

* Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans I'onglet Lot/n° série.

* Le cas échéant, sélectionnez le bouton fléché dans l'onglet Lot/n° série pour affecter des
numéros de série. Voir "Affectation de numéros de série" a la page 66 pour des détails.
Vous devez attribuer tous les numéros de série non attribués pour arréter I'opération.

* Pour arréter l'opération sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert.

Si vous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs. L'écran Attributs
de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de lot" a la page 24
pour des détails.

Déclaration des quantités achevées et déplacées pour une équipe

Utilisez I'écran Rapport membres d'équipe pour déclarer les quantités achevées et déplacées pour
une équipe. Les quantités que vous déclarez seront réparties également entre tous les membres
de I'équipe.

Pour déclarer des quantités pour une équipe :

1

Ouvrez I'écran Rapport membres d'équipe.
Remarque:

» Sil'écran Edition membre équipe est accessible dans la page d'accueil, I'écran remplit les
champs Equipe et ID badge pour I'employé requis.

« Sil'écran Edition membre équipe est accessible dans la page d'accueil, I'écran remplit les
champs OF pour I'OF requis sur I'équipe. L'équipe avec plusieurs OF n'est pas affichée sur
I'écran.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'neure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'heure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Si votre type d'utilisateur est Administrateur ou Superviseur, indiquez un nom d'équipe ou un
ID badge d'équipe. Si votre type d'utilisateur est Utilisateur, votre équipe actuelle est affichée.

Si votre type d'utilisateur est Administrateur ou Superviseur, indiquez un ID badge d'employé. Si
votre type d'utilisateur est Utilisateur, votre équipe actuelle est affichée.

Indiquez un OF et un suffixe d'OF. Le numéro d'article, I'unité de mesure, le magasin et le statut
de I'OF sont affichés avec les quantités totales, mises au rebut, achevées et restantes. Pour
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afficher la progression actuelle de chaque opération dans I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet
Progression.

Sélectionnez le numéro de l'opération que vous arrétez. Le centre de charge ou 'opération sera
effectuée s'affiche, ainsi que I'heure a laquelle I'opération a commenceé et le temps écoulé.

Indiquez ou vérifiez ces informations :

Marchandise
Indiquez le nombre d'articles achevés pour I'opération sélectionnée.

Déplacé
Indiquez le nombre d'articles achevés a déplacer vers l'opération suivante Cette valeur peut
étre définie par défaut.

Emplacement

Le cas échéant, spécifiez I'emplacement du stock ou les articles achevés doivent étre
réceptionnés. Ce champ n'est disponible que si la derniére opération de I'OF est sélectionnée
et si le paramétre Entrée en stock est sélectionné pour cette transaction.

* Le cas échéant, utilisez I'onglet Détails pour afficher les données liées a I'opération. L'onglet
affiche la quantité regue de l'opération.

+ Le cas échéant, utilisez I'onglet Rebut pour mettre des articles au rebut. Voir "Mise au rebut
des articles" a la page 63 pour des détails. Cet onglet n'est disponible que si Autoriser rebut
est sélectionné pour cette transaction.

+ Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans I'onglet Lot/série.

* Le cas échéant, sélectionnez le bouton fléché dans I'onglet Lot/n° série pour affecter des
numeéros de série. Voir "Affectation de numéros de série" a la page 66 pour des détails.
Vous devez attribuer tous les numéros de série non attribués pour arréter I'opération.

» Pourdéclarer des quantités pour I'opération sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement
vert. Toutes les quantités achevées, déplacées et mises au rebut indiquées sont déclarées.

Remarque: Sil'employé clique sur le bouton Soumettre sans indiquer le champ Marchandise,
I'application n'affiche aucun message et efface I'écran. Les champs Marchandise ou Déplacer
ou Rebut doivent étre indiqués pour activer le bouton Soumettre.

Sivous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs. L'écran Attributs
de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de lot" a la page 24
pour des détails.

Maintenance ensemble de taches

Les ensembles de taches permettent aux employés qui sont éligibles a un ensemble de taches
d'avoir plusieurs OF qui s'exécutent en méme temps. Vous pouvez commencer des ensembles
pour une équipe ou pour un seul employé. Vous pouvez effectuer ces activités en utilisant I'écran
Maintenance ensemble de taches :

"Ajout d'OF aux ensembles de taches" a la page 46

"Suppression d'OF dans les ensembles de taches" a la page 47

"Démarrage des ensembles de taches" a la page 47

"Arrét des ensembles de taches a l'aide de I'écran Centre de charge" a la page 61
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+ "Affichage des détails des ensembles de taches" a la page 48

Remarque: Vous ne pouvez pas ajouter des ordres de fabrication ou des programmes de production
en JAT a des ensembles de taches.

Ajout d'OF aux ensembles de taches

Vous pouvez ajouter des opérations, des taches, des activités, des projets et des transactions de
main-d'ceuvre de service a un ensemble de taches avant ou aprés son démarrage. Les opérations,
taches, activités, projets ou transactions de main-d'ceuvre de service ajoutées a un ensemble de
taches en cours d'exécution sont automatiquement démarrés.

Remarque: Vous ne pouvez pas ajouter des ordres de fabrication ou des programmes de production
en JAT a des ensembles de taches.

1 Ouvrez I'écran Maintenance ensemble de taches.

2 Dans le champ Type, sélectionnez Employé ou Equipe.
3 Indiquez votre équipe ou votre ID badge.
4

Facultativement, sélectionnez Actualiser ensemble de taches pour afficher 'ensemble de
taches associé a I'équipe ou I'ID badge indiqué. Les opérations et les taches de 'ensemble de
taches sont affichées dans la grille, dans I'onglet Ensemble de taches.

5 Dans le champ Type cde, sélectionnez l'une des options suivantes :

» Exéc. : ajouter une opération OF

* Indirect : ajouter une tache indirecte

* Projet : ajouter M-O projet

* Param. : ajouter une activité de paramétrage

+ OS ajouter M-O service

a Pour l'option Exéc. ou Réglage, indiquez un OF, un suffixe OF et une opération. Le n° article
s'affiche.
* Le champ ID res est affiché uniquement si le champ Type cde est sur Exéc. ou Param.

* Le champ Ressource machine est affiché si le champ Type cde est sur Exéc. ou Param.
et la case Combiner heure M-O et machine est cochée.

b Pour Indirect, sélectionnez un code tache.
Pour Projet, indiquez un numéro projet, un code tache et un code codt.

d Pour OS, indiquez un ID agent, un numéro d'ordre de service, un numéro de ligne et une
opération.

6 Facultativement, pour afficher les détails de I'opération ou la tache sélectionnée, sélectionnez
l'onglet Ajouter détails.

7 Pour les options Exéc. et Réglage, I'employé peut cocher la case Combiner heure M-O et
machine pour déclarer le temps machine sous forme de ratio de temps de main-d'ceuvre. Lorsque
le module FT Time Track est implémenté, I'employé peut indiquer le ratio a I'aide du champ
Ratio machine, qui s'affiche lorsque Combiner heure M-O et machine est coché.

8 Le ratio machine détermine quelle portion du temps de main-d'ceuvre déclaré sera déclaré pour
la machine. Par exemple, un ratio de 0,5 indiquera la moitié du temps de main-d'ceuvre déclaré
pour la machine. Si le module Time Track n'est pas implémenté et si la case Combiner heure
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M-O et machine est cochée, le temps machine doit toujours étre déclaré comme ratio un-sur-un
par rapport au temps M-O.

9 Sélectionnez Ajt.

Suppression d'OF dans les ensembles de taches

Vous pouvez supprimer des opérations, taches, activités, projets et main-d'ceuvre de service d'un
ensemble de taches qui n'est pas en cours d'exécution. Pour arréter une opération, une tache, une
activité, un projet ou la main-d'ceuvre de service dans un ensemble de taches en cours d'exécution,
consultez la section Arrét ensembles de taches ci-dessous.

1 Ouvrez I'écran Maintenance ensemble de taches.

2 Dans le champ Type, sélectionnez Employé ou Equipe.

3 Indiquez votre équipe ou votre ID badge.
4

Pour afficher I'ensemble de taches associé a I'ID équipe ou badge indiqué, sélectionnez
Actualiser ensemble de taches. Les opérations et les taches de I'ensemble de taches sont
affichées dans la grille, dans I'onglet Ensemble de taches.

5 Dans l'onglet Ensemble de taches, sélectionnez I'opération ou la tache que vous supprimez.
6 Sélectionnez Supprimer.

Démarrage des ensembles de taches

Le démarrage d'un ensemble de taches lance toutes ses opérations, taches, activités, projets et
M-O service.

Pour démarrer un ensemble :

1 Ouvrez I'écran Maintenance ensemble de taches.

2 Dans le champ Type, sélectionnez Employé ou Equipe.
3 Indiquez votre équipe ou votre ID badge.
4

Pour afficher I'ensemble de taches associé a I'ID équipe ou badge indiqué, sélectionnez
Actualiser ensemble de taches. Les opérations et les taches de I'ensemble de taches sont
affichées dans la grille, dans I'onglet Ensemble de taches.

5 Pour démarrer I'ensemble de taches, sélectionnez Début tous.

Arrét d'un ensemble de taches

Vous ne pourrez pas déclarer les quantités supplémentaires achevées ou mises au rebut lors de
I'arrét d'un ensemble de taches entier. Pour déclarer les quantités supplémentaires achevées ou
mises au rebut pour les opérations, vous devez les arréter individuellement.

Pour arréter un OF individuel sur un ensemble de taches, voir "Arrét d'un OF individuel dans un
ensemble de taches" a la page 48.

1 Ouvrez I'écran Maintenance ensemble de taches.
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2 Dans le champ Type, sélectionnez Employé ou Equipe.
3 Indiquez votre équipe ou votre ID badge.

4 Pour afficher I'ensemble de taches associé a I'ID équipe ou badge indiqué, sélectionnez
Actualiser ensemble de taches. Les opérations, tAches, activités et M-O service de I'ensemble
de taches sont affichées dans la grille de I'onglet Ensemble de taches.

5 Sélectionnez Finir tout. L'ensemble de taches et toutes ses opérations, taches, activités et M-O
service sont arrétés.

Arrét d'un OF individuel dans un ensemble de taches

Pour arréter un OF individuel sur un ensemble de taches :

1 Ouvrez I'écran Maintenance ensemble de taches.

2 Dans le champ Type, sélectionnez Employé ou Equipe .
3 Indiquez votre équipe ou votre ID badge.
4

Pour afficher I'ensemble de taches associé a I'ID équipe ou badge indiqué, sélectionnez
Actualiser ensemble de taches. Les opérations et les taches de 'ensemble de taches sont
affichées dans la grille, dans I'onglet Ensemble de taches.

5 Dans l'onglet Ensemble de taches, sélectionnez I'opération ou la tdche que vous arrétez.
6 Selectionnez Fin. Le cas échéant, I'écran Saisie de quantité s'affiche.
7 Le cas échéant, sur I'écran Saisie de quantité, indiquez ces informations :

Marchandise
Indiquez le nombre d'articles achevés pour I'opération sélectionnée.

Déplacé
Indiquez le nombre d'articles achevés a déplacer vers 'opération suivante

Mis au rebut
Indiquez la quantité d'articles a mettre au rebut.

Code motif
Indiquez un code motif pour articles mis au rebut.

8 Sélectionnez Fin. Si vous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs.
L'écran Attributs de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de
lot" a la page 24 pour des détails.

Affichage des détails des ensembles de taches

Vous pouvez utiliser I'onglet Ensemble de taches de I'écran Maintenance ensemble de taches pour
afficher les informations sur les opérations, taches, activités, projets et main-d'ceuvre de service
sur un ensemble de taches.

Pour afficher les détails des ensembles :

1 Ouvrez I'écran Maintenance ensemble de taches.
2 Dans le champ Type, sélectionnez Employé ou Equipe.
3 Indiquez votre équipe ou votre ID badge.
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4 Sélectionnez Actualiser ensemble de taches. Les détails de I'ensemble de taches sont affichés

dans 'onglet Ensemble de téches.

Début des opérations OF

Utilisez I'écran Début d'exécution pour lancer des opérations OF pour des employés particuliers.
Pour démarrer des opérations OF pour une équipe, voir "Démarrage des opérations OF pour une
équipe" a la page 41

Pour commencer une opération OF :

1

Ouvrez I'écran Début d'exécution.

Remarque: Un employé sans les compétences correctes pour commencer la transaction d'OF,
recoit le message suivant: L'employé ne dispose pas de qualifications
suffisantes pour cette transaction OF..

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'neure actuelles sont indiquées par défaut. La date et I'heure peuvent étre modifiées uniquement
lorsque un ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez un OF, un suffixe et une opération. Le numéro d'article, I'unité de mesure, le statut de
I'OF sont affichés avec les quantités totales, mises au rebut, achevées et restantes sur l'onglet
Détails. Pour afficher la progression actuelle de chaque opération dans I'OF sélectionné,
sélectionnez I'onglet Progression. Indiquez un OF, un suffixe OF et une opération. Lorsqu'un
OF/opération est sélectionné, I'onglet Détails affiche le numéro d'article, I'unité de mesure, le
statut de I'OF avec les quantités totales, mises au rebut, achevées et restantes. L'onglet
Progression affiche la progression de I'OF sélectionné.

L'employé peut cocher la case Combiner heure M-O et machine pour déclarer les heures machine
sous forme de ratio de temps de M-O. Lorsque le module FT Time Track est implémenté,
I'employé peutindiquer le ratio a I'aide du champ Ratio machine, qui s'affiche lorsque Combiner
heure M-O et machine est coché.

Les employés peuvent sélectionner un ID ressource pour démarrer une transaction.
* Vous ne pouvez afficher le champ /D ressource sur les écrans de début et finaux que si le
parametre global Afficher ID ressource est sélectionné.

« L'ID ressource affiche les ressources qui figurent dans les groupes de ressources sur |'onglet
Ressource de I'écran Opérations OF de Syteline.

+ L'employé ne peut sélectionner que les ressources associées a I'OF, si le paramétre Permettre
uniquement ressource OF est sélectionné. Toutefois, I'employé peut saisir une ressource
valide si Permettre uniquement ressource OF n'est pas sélectionné.

* Le champ Ressource machine s'affiche lorsque Combiner heure M-O et machine est coché.

+ Laliste déroulante pour le champ Ressource machine affiche les ressources qui figurent
dans les groupes de ressources sur l'onglet Ressource de I'écran Opérations OF Syteline.

Pour lancer l'opération sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer
I'écran sans lancer d'opération, sélectionnez le bouton Fermer.
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Post-déduction de composants de lot pour des opérations OF

Utilisez I'écran Lots post-déduits pour sortir des composants de lot post-déduit pour les opérations
OF. Si vous travaillez sur une opération et que vous préparez des composants pour un article géré
par lot et désigné a des fins de post-déduction, vous pouvez ouvrir I'écran Lots post-déduits en
sélectionnant Lots post-déduits dans I'écran des transactions parentes. Vous pouvez ouvrir I'écran
Lots post-déduits a partir des transactions parentes suivantes : Fin exécution, Transfert OF et
Réception OF.

1 Pour ouvrir I'écran Lots post-déduits, sélectionnez Lots post-déduits dans I'écran des
transactions parentes.

2 Dans la section Art. post-déd, sélectionnez une opération pour laquelle post-déduire un
composant. Ces informations s'affichent pour chaque opération :
* numéro d'opération
* numéro et description de l'article
* Quantité cible : quantité nécessaire
* Qté sélectionnée : quantité actuellement post-déduite pour I'opération

3 Dans la section Invent. art. post-déd., sélectionnez un ou plusieurs lots a partir desquels vous
pouvez post-déduire un composant. Ces informations s'affichent pour chaque lot :
* n°lot
* unité de mesure
* quantité en stock

4 Dans le champ Qté sélectionnée pour chaque lot sélectionné, indiquez la quantité a
post-déduire. Vous devez post-déduire une quantité totale qui correspond a la quantité
post-déduite de I'opération.

5 Sélectionnez Attrib.. Les composants des lots sélectionnés sont post-déduits pour I'opération
sélectionnée.

6 (Facultatif) Suivez les étapes indiquées ci-dessus pour affecter un composant a une autre
opération.
7 Sélectionnez le bouton de traitement vert.

Post-déduction de composants sérialisés pour des opérations OF

Utilisez I'écran Séries post-déduites pour post-déduire des composants de lot sérialisés pour les
opérations OF. Si vous travaillez sur une opération et que vous préparez des composants pour un
article géré par série et désigné a des fins de post-déduction, vous pouvez ouvrir I'écran Séries
post-déduitess en sélectionnant Séries post-déduites dans I'écran des transactions parentes.
Vous pouvez ouvrir I'écran N° série post-déduits a partir des transactions parentes suivantes : Fin
exécution, Transfert OF et Réception OF.

1 Pour ouvrir I'écran Séries post-déduites, sélectionnez Séries post-déduites dans I'écran des
transactions parentes.

2 Dans la section Art. post-déd, sélectionnez une opération pour laquelle post-déduire un
composant. Ces informations s'affichent pour chaque opération :

* numéro d'opération
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* numéro et description de l'article
* Quantité cible : quantité nécessaire
+ Qté sélectionnée : quantité actuellement post-déduite pour I'opération

3 Dans la section Invent. art. post-déd., sélectionnez un ou plusieurs numéros de série a
post-déduire. Vous devez post-déduire une quantité totale de numéros de série qui correspond
a la quantité post-déduite pour l'opération.

4 Sélectionnez Attrib.. Les numéros de série sélectionnés sont post-déduits pour I'opération
seélectionnée.

5 (Facultatif) Suivez les étapes indiquées ci-dessus pour affecter des numéros de série a une
autre opération.

6 Sélectionnez le bouton de traitement vert.

Utilisation de I'écran IU CdC

Un employé peut utiliser I'écran Cdc pour effectuer des activités de travail quotidiennes. Cet écran
peut étre configuré pour s'ouvrir automatiquement pour certains employés lors de la connexion a
Infor Shop Floor. Pour plus d'informations, voir Paramétrage des écrans pour chargement
automatique. Il existe deux ensembles de boutons différents pour cet écran : un pour les employés
éligibles a un ensemble de taches et un pour les employés non éligibles a un ensemble de taches.
La configuration appropriée de I'ensemble de boutons est affichée en fonction de la configuration
du type d'employé.

Le nom de I'employé qui a ouvert I'écran est affiché en haut de I'écran. L'employé peut utiliser les
champs marqués d'une icdne d'usine pour sélectionner un centre de charge. Le centre de charge
associé avec I'ID employé est sélectionné par défaut.

L'onglet Liste OF affiche les opérations prétes a étre démarrées pour le centre de charge sélectionné.
L'employé peut trier et filtrer les OF qui apparaissent dans cette liste a I'aide des options de 'onglet
Filtrer/Trier. Cette information s'affiche pour chaque OF :

* numéro d'OF

+ suffixe de tache

* numéro d'opération

« code Article

» description d'article

* quantité totale

* quantité achevée

* quantité mise au rebut

+ Centre de charge

* Groupe de ressources

+ Ressource

¢ Temps mort

* Prog.
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La fonctionnalité Centre de charge est améliorée pour afficher les OF programmés ou traités par
l'ordonnanceur Syteline. L'onglet Filtrer/Trier de I'lU CdC est amélioré pour permettre le filirage et
le tri des données OF par le groupe de ressource et/ou la ressource sélectionné.

Les champs Groupe res et Ressource permettent a I'employé de définir le filtre pour les données
affichées dans I'onglet Liste OF. La sélection d'un groupe de ressources ou d'une ressource et
cliquer sur les boutons Groupe par res ou Par ressource, filire la liste des OF. Si le paramétre
Intervalle ressource est indiqué, tous les OF programmés a une date ultérieure dans cet intervalle
sont affichés. Si ce paramétre n'est pas activé, tous les OF ordonnés sont affichés. Cette
fonctionnalité est similaire au parametre Affecter intervalle sur les écrans Séquencement Syteline.

Utilisez le bouton Par groupe de ressources pour afficher les OF pour le groupe de ressources
sélectionné dans l'en-téte.

Utilisez le bouton Par ressource pour afficher les OF pour la ressource sélectionnée dans I'en-téte.

Remarque: Si aucun groupe de ressource ou ressource n'est sélectionné, aucun OF n'est
affiché.

Utilisez le bouton Appliquer le filtre/ Tri par CdC pour afficher les OF pour le centre de charge
indiqué dans l'en-téte.

L'employé peut trier et filtrer les OF a I'aide des options suivantes de I'onglet Filtrer/Trier.

+ Les boutons Groupe de ressource et Ressource permettent a I'employé de filtrer les données

affichées dans I'onglet Liste OF. Tous les OF pour le groupe de ressources sélectionné ou la
ressource sélectionnée doivent étre affichés.

+ Le filtre OF ordonnés affiche les OF prévus dans Syteline.

+ L'option Trier n° séqu. res est ajoutée a Options de tri qui trie les données liées aux OF par la
séquence du planificateur (La méme utilisation de I'ordre/séquence sur I'écran de séquencement
des ressources SL).

L'onglet M-O projet affiche les taches de projet prétes pour I'édition M-O pour le centre de charge
sélectionné. Ces informations s'affichent pour chaque ordre de service :

* numeéro du projet

+ date de début de projet

* nom client

+ type de projet

L'onglet M-O projet n'est affiché que si le paramétre Afficher onglet M-O du projet est sélectionné
pour I'écran IU CdC.

L'onglet M-O service affiche les ordres de service préts pour I'édition M-O pour le centre de charge
sélectionné. Ces informations s'affichent pour chaque ordre de service :

* numéro d'ordre de service

* numéro de ligne

* numeéro d'opération

* nom client

+ agent

L'onglet M-O service n'est affiché que si le paramétre Afficher onglet M-O du service est sélectionné
pour I'écran IU CdC.
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L'onglet PP/ JAT affiche les ordres de fabrication JAT ou programmes production préts pour I'édition
M-O pour le centre de charge sélectionné. Ces informations s'affichent pour chaque ordre de
fabrication JAT et programme production :

» date échéance

* numéro d'ordre ou de programme production

* numéro d'opération ou de planification

« code Article

» description d'article

* quantité totale

* quantité achevée

* quantité mise au rebut

L'onglet Transactions actives affiche les opérations, taches, activités et ordres de service sur
lesquels vous travaillez actuellement. L'employé peut effectuer des activités de travail en
sélectionnant des opérations, taches et activités dans I'onglet Liste OF, I'onglet M-O service ou

I'onglet Transactions actives et en sélectionnant le bouton d'une activité a droite de I'écran. Ces
boutons sont activés ou désactivés selon la sélection.

Remarque:

+ Sile parameétre Activer début exécution sur sélection est sélectionné pour cet écran, I'utilisateur
doit double-cliquer sur une ligne dans les onglets Liste OF, Projet ou Service ou PP / JAT pour
effectuer une exécution de démarrage.

« Dans l'onglet Actif, I'utilisateur doit double-cliquer sur une ligne pour effectuer un arrét.
» Un employé d'ensemble de taches peut ajouter I'OF a I'ensemble de taches en double-cliquant
sur I'OF sélectionné sans ouvrir le formulaire Maintenance ensemble de taches.

Si le parameétre Pop-up CdC activé est sélectionné pour cet écran, un écran distinct s'ouvre lorsque
I'employé sélectionne un bouton d'action. Vous pouvez ensuite effectuer I'action souhaitée sur
I'écran nouvellement ouvert. Par exemple, si vous sélectionnez une opération et cliquez sur Ajouter
exécution, I'écran Maintenance ensemble de taches s'ouvre, ce qui vous permet d'ajouter I'opération
a votre ensemble de taches a l'aide de cet écran.

Si le paramétre Pop-up CdC activé est désactivé, la plupart des actions répertoriées dans la section
Taches ou Ensemble de taches seront effectuées directement a partir de I'écran CdC. Par exemple,
si I'employé sélectionne une opération et clique sur Ajouter exécution, |'opération est ajoutée a
I'ensemble de tache sans afficher d'écran supplémentaire.

Vous pouvez utiliser I'écran Centre de charge pour effectuer ces activités :

» "ajouter des notes de gamme OF" a la page 54
« "afficher les notes de gamme OF" a la page 54
« "afficher documents" a la page 55

» "déclarer les quantités achevées et déplacées"

« "démarrer des opérations OF, production en JAT, programmes production et activités de
configuration" a la page 56

+ "démarrer des taches indirectes"

+ "démarrer des opérations machine"

+ "démarrer des heures de main-d'ceuvre pour un projet"

» "démarrer des heures de main-d'ceuvre pour un ordre de service"
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"arréter les opérations OF, production JAT, programmes production, opérations machine, tdches
indirectes, activités de configuration ou édition M-O service" a la page 59

"ajouter des opérations OF et activités de configuration aux ensembles de taches" a la page 60
"ajouter des taches indirectes aux ensembles de taches" a la page 60

"gérer les ensembles de taches" a la page 61

"début ensembles de taches" a la page 61

"arréter ensembles de taches" a la page 61

"Travailler avec le groupe de ressources et le filtrage des ressources" a la page 62

Ajout de notes de gamme OF

Vous pouvez associer des notes utiles (des instructions spéciales, par exemple) a un OF a l'aide
de I'écran Ajouter des notes de gamme OF. Vous pouvez accéder a cet écran a partir de I'écran
Centre de charge.

Pour ajouter des notes de gamme OF :

1
2

Ouvrez I'écran Centre de charge.

Dans le champ marqué d'une icone Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

Dans le champ marqué d'une icone Usine dans la partie supérieure de |'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut. Les opérations prétes a

étre lancées sont affichées dans l'onglet Liste OF. Pour afficher les opérations, les taches et les
activités sur lesquelles vous travaillez actuellement, sélectionnez I'onglet Transactions actives.

Sélectionnez une opération, une tache ou une activité dans I'onglet Liste OF ou dans I'onglet
Transactions actives.

Selectionnez Notes. L'écran Notes de gamme OF s'ouvre. Les titres des notes pour I'opération
sélectionnée sont affichés dans la section Objet.

En regard du champ Note, sélectionnez le bouton permettant d'ajouter une note
Indiquez ces informations :

Objet
Précisez le titre (objet) de votre note.

Interne
Cochez cette case pour désigner la note destinée exclusivement un public interne.

Note
Spécifiez le contenu de votre note.

Sélectionnez le bouton de traitement vert.

Affichages des notes de gamme OF

Vous pouvez afficher les notes de gamme d'OF pour examiner toutes les instructions spéciales
d'une opération.
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Pour afficher les notes de gamme d'OF :

1 Ouvrez I'écran Centre de charge.
2 Dans le champ marqué d'une icone Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

3 Dans le champ marqué d'une icbne Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut. Les opérations prétes a
étre lancées sont affichées dans l'onglet Liste OF. Pour afficher les opérations, les taches et les
activités sur lesquelles vous travaillez actuellement, sélectionnez I'onglet Transactions actives.

4 Sélectionnez une opération, une tache ou une activité dans l'onglet Liste OF ou dans l'onglet
Transactions actives.

5 Selectionnez Notes. L'écran Notes de gamme OF s'ouvre. Les titres des notes pour l'opération
sélectionnée sont affichés dans la section Objet.

6 Pour consulter une note, sélectionnez son titre dans la section Objet.
7 Pour fermer I'écran Notes gamme OF, sélectionnez le bouton Fermer.

Affichage des documents

Utilisez cet écran pour afficher les documents liés a un OF ou un article. Vous pouvez accéder a
cet écran depuis I'écran Centre de charge ou Accueil navigation centre de charge.

Pour affichage les documents :

1 Pour ouvrir I'écran Documents, sélectionnez Documents dans I'écran CdC ou Accueil navigation
CdcC.

2 Dans la section de filtre, indiquez les criteres de recherche pour trouver des documents.

3 Sivous avez accédé a I'écran Documents a partir de I'écran Cdc, les champs OF, Suffixe,
Opération et Articles sont automatiquement renseignés. Vous pouvez modifier ces valeurs si
besoin.

4 Sivous avez accedeé a I'écran Documents a partir de I'écran Accueil de navigation dans le centre
de charge, choisissez si vous souhaitez rechercher des documents par tache ou article. Puis,
indiquez certaines des informations suivantes ou toutes :

Tache
Indiquez le numéro d'OF. Ce champ n'est disponible que lors de la recherche par OF.

Suffixe
Sélectionnez le suffixe de tache. Ce champ n'est disponible que lors de la recherche par tache.

Opération
Sélectionnez le numéro d'opération. Ce champ n'est disponible que lors de la recherche par
tache.

Article
Indiquez le n° article. Ce champ n'est disponible que lors de la recherche par article.

Révision

Vous pouvez indiquer un numéro de révision pour l'article afin d'afficher seulement des
documents liés a ce numéro de révision. Laissez vide pour afficher les documents pour toutes
les révisions de l'article sélectionné. Ce champ n'est disponible que lors de la recherche par
article et s'applique uniquement aux documents PLM.
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5 Pour afficher les documents correspondant aux critéres de recherche spécifiés, sélectionnez le
bouton de traitement vert. Les documents sont affichés dans la section Liste des documents.
Pour fermer I'écran, sélectionnez le bouton Fermer.

6 Pour afficher un document, sélectionnez-le dans la section Liste document, puis sélectionnez
le bouton d'affichage. Vous pouvez ouvrir plusieurs documents pour les visualiser en méme
temps. Pour réinitialiser les champs de recherche, sélectionnez le bouton Actualiser.

7 Toutes les modifications apportées aux documents ouverts ne seront pas sauvegardées.

Déclaration des quantités achevées et déplacées

Utilisez I'écran Saisie de quantité pour déclarer les quantités achevées et déplacées. Vous devez
accéder a cet écran partir de I'écran Maintenance ensemble de taches. Voir Gestion ensembles
de taches pour plus d'informations.

Vous pouvez aussi indiquer les quantités achevées et déplacées a l'aide de I'écran Centre de
charge.

Voir "Déclaration des quantités achevées et déplacées a I'aide de I'écran Centre de charge".

1 Ouvrez I'écran Saisie de quantité en arrétant une opération OF sur I'écran Maintenance ensemble
de taches.
2 Dans I'écran Saisie de quantité, indiquez ces informations :

Marchandise
Indiquez le nombre d'articles achevés pour I'opération sélectionnée.

Déplacé
Indiquez le nombre d'articles achevés a déplacer vers I'opération suivante

Mis au rebut
Indiquez la quantité d'articles a mettre au rebut.

Code motif
Indiquez un code motif pour articles mis au rebut.

3 Sélectionnez Fin.

Début des opérations OF, de la production en JAT, des
programmes production et de la configuration a l'aide de I'écran
Centre de charge

Seuls les employés sans autorisation d'ensemble peuvent démarrer des opérations OF ou des
activités de production en JAT, de programmes production ou de configuration. Pour ajouter une
opération OF ou une activité de configuration a un ensemble de taches ou pour démarrer un
ensemble de taches, consultez Ajout d'opérations OF, Activités de configuration et les sections
Edition M-O pour ensembles de taches ou Début des ensembles de taches.

1 Ouvrez I'écran Centre de charge.

2 Dans le champ marqué d'une icone Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.
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3 Dans le champ marqué d'une icbne Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut. Les opérations prétes a
étre lancées sont affichées dans I'onglet Liste OF ou I'onglet PP / JAT.

4 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous pouvez modifier la date et I'heure uniquement
si le parameétre Pop-up CdC activé est désactivé et que votre ID utilisateur posséde les
autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

5 Sélectionnez une opération dans I'onglet Liste OF ou PP/JAT.
6 Sélectionnez Début exéc., Démarrer JAT ou Début param .

Si le parametre Pop-up CdC activé est désactivé, I'opération est démarrée.

Si le parameétre Pop-up CdC activé est sélectionné, I'écran Début exéc., Démarrer JAT, Démarrer
programme production ou Début param. est ouvert. Utilisez ces écrans pour lancer I'opération ou
I'activité. Voir "Démarrage des opérations OF" a la page 49, "Démarrage des ordres de fabrication
JAT", "Démarrage des programmes production" ou "Démarrage des activités de configuration" a
la page 90 pour plus d'informations.

Début des taches indirectes

Utilisez I'écran Début indirect pour lancer des taches indirectes. Ce sont des taches qui n'impliquent
pas l'achévement des quantités d'opération ; les exemples comprennent I'entretien des installations
et des réunions. Vous ne pouvez avoir qu'une tache indirecte en cours d'exécution a la fois.

Pour lancer des taches indirectes :

1 Ouvrez I'écran Début indirect.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'heure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Dans le champ Code indirect, sélectionnez le code de la tache que vous lancez.

4 Pourlancer la tache sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer I'écran
sans lancer de taches, sélectionnez le bouton Fermer.

Début des opérations de machine

Utilisez I'écran Heure de démarrage machine pour lancer les opérations de la machine pour un
OF.

Pour commencer une opération OF :

1 Ouvrez I'écran Heure de démarrage machine.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. L'employé ne peut modifier la date et I'heure que
lorsque I'ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez un OF, un suffixe OF et une opération. Lorsqu'un OF/opération est sélectionné, I'onglet
Détails affiche le numéro d'article, I'unité de mesure, le statut de 'OF avec les quantités totales,
mises au rebut, achevées et restantes. Pour afficher la progression actuelle de chaque opération
dans I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet Progression.
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4 Les employés peuvent utiliser le nouveau champ Ressource machine pour indiquer une ressource
lors du démarrage d'une transaction de M-O.

+ Laliste déroulante pour le champ Ressource machine affiche les ressources qui figurent
dans les groupes de ressources sur I'onglet Ressource de I'écran Opérations OF Syteline.

5 L'onglet Détails affiche les données liées a l'opération. L'onglet affiche les informations sur
I'article, le centre de charge, les informations quantitatives de I'OF/opération et les autres
informations sur I'OF.

6 Pour démarrer l'opération sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer
I'écran sans lancer d'opération, sélectionnez le bouton Fermer.

Début des rapports heures M-O pour un projet

1 Ouvrez I'écran Début M-O projet

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'neure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'heure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez ces informations :
Projet

Indiquez un numéro de projet. Le nom du projet, le client, la date de début et le type de projet
sont affichés dans l'onglet Détails.

Tache
Sélectionnez un Kanban.

Code de colt
Sélectionnez un code de co(t.

4 Pour démarrer les rapports d'heures M-O pour le projet, sélectionnez le bouton de traitement
vert. Pour fermer I'écran sans signaler les heures de M-O, sélectionnez le bouton Fermer.

Début des rapports heures M-O pour un ordre de service

1 Ouvrez I'écran Début M-O projet.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'hneure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez ces informations :
Projet

Indiquez un numéro de projet. Le nom du projet, le client, la date de début et le type de projet
sont affichés dans l'onglet Détails.

Tache
Sélectionnez un Kanban.
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Code de colt
Sélectionnez un code de co(t.

4 Pour démarrer les rapports d'heures M-O pour le projet, sélectionnez le bouton de traitement
vert. Pour fermer |'écran sans signaler les heures de M-O, sélectionnez le bouton Fermer.

Arrét des opérations OF, taches indirectes, opérations machine
et activités de configuration a l'aide de I'écran Centre de charge

Seuls les employés sans autorisation d'ensemble de taches peuvent arréter des opérations, la
production en JAT, les programmes production, taches, activités, projets ou édition M-O service.
Pour arréter un ensemble de taches, voir "Arrét des ensembles de taches a l'aide du centre de
charge" a la page 61.

Si le paramétre Pop-up CdC activé est désactivé, vous ne serez pas invité a déclarer les quantités
achevées lors de l'arrét d'une opération. Pour déclarer les quantités achevées, consultez la section
de Déclaration des quantités achevées.

Pour arréter une opération, tache ou activité :

1 Ouvrez I'écran Centre de charge.

2 Dans le champ marqué d'une icone Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

3 Dans le champ marqué d'une icbne Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut. Les opérations, taches et
activités qui sont en cours d'exécution sont affichées dans I'onglet Transactions actives.

4 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. Vous pouvez modifier la date et I'heure uniquement
si le parameétre Pop-up CdC activé est désactivé et que votre ID utilisateur posséde les
autorisations appropriées pour I'écran Extensions utilisateur.

5 Sélectionnez une opération, tache ou activité dans I'onglet Transactions actives.
6 Selectionnez Fin.

Si le parametre Pop-up CdC activé est désactivé, I'opération, la tache, I'activité ou I'édition M-O
est arrétée.

Si le parametre Pop-up CdC activé est sélectionné, I'écran Fin exéc, Fin JAT, Fin programme
production, Fin indirecte, Fin du param., Arrét M-O projet ou Arrét M-O service est ouvert. Utilisez
ces écrans pour arréter I'opération, la tache ou I'activité. Voir "Arrét des opérations OF", "Arrét des
ordres de fabrication JAT", "Arrét des programmes production”, "Arrét des taches indirectes" a la
page 88, "Arrét des activités de configuration" a la page 91, "Déclaration hres M-O pour un projet"
a la page 64 ou "Déclaration hres M-O pour un ordre de service" a la page 65 pour plus
d'informations.
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Ajout d'opérations OF et d'activités de configuration aux
ensembles de taches a l'aide de I'écran Centre de charge

Seuls les employés ayant accés aux ensembles de taches peuvent ajouter des opérations OF, des
activités de configuration ou des éditions M-O aux ensembles de taches.

Remarque: Vous ne pouvez pas ajouter des ordres de fabrication ou des programmes de production
en JAT a des ensembles de taches.

Pour ajouter une opération OF, une activité de configuration ou une édition M-O a votre ensemble
de taches :

1 Ouvrez I'écran Centre de charge.

2 Dans le champ marqué d'une icone Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

3 Dans le champ marqué d'une icbne Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut.

4 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous pouvez modifier la date et I'heure uniquement
si le paramétre Pop-up CdC activé est désactivé et que votre ID utilisateur posséde les
autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

5 Sélectionnez une opération dans l'onglet Liste OF, un projet dans l'onglet M-O projet ou un ordre
de service dans I'onglet M-O service.

6 Sélectionnez Ajouter exécution ou Ajouter paramétrage.

Si le parameétre Pop-up CdC activé est désactive, I'opération, l'activité ou I'édition M-O est ajoutée
a votre ensemble de taches. Sil'ensemble de taches est en cours d'exécution, I'opération,
I'activité ou I'édition M-O est lancée.

Si le parameétre Pop-up CdC activé est activé, I'écran Maintenance ensemble de taches s'ouvre.
Utilisez I'écran Maintenance ensemble de taches pour ajouter une opération, une activité ou
une édition M-O a votre ensemble de taches. Voir "Gestion ensembles de taches" a la page 45
pour plus d'informations.

Ajout de taches indirectes aux ensembles de taches a l'aide de
I'écran Centre de charge

Seuls les employés ayant accés aux ensembles de taches peuvent ajouter des taches indirectes
aux ensembles de taches.

Pour ajouter une tache indirecte a votre ensemble de taches :

1 Ouvrez I'écran Centre de charge

2 Dans le champ marqué d'une icbne Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

3 Dans le champ marqué d'une icone Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut.

4 Sélectionnez Ajouter indirect. L'écran Maintenance ensemble de taches s'ouvre. Utilisez I'écran
Maintenance ensemble de taches pour ajouter la tache a votre ensemble de taches. Voir "Gestion
ensembles de taches" a la page 45 pour plus d'informations.
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Maintenance ensemble de tdches a I'aide de I'écran Centre de
charge

Seuls les employés avec autorisation d'ensemble peuvent gérer les ensembles.
Pour gérer votre ensemble :

1 Ouvrez I'écran Centre de charge.

2 Dans le champ marqué d'une icone Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

3 Dans le champ marqué d'une icone Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut. Si votre ensemble de taches
est en cours d'exécution, les opérations, taches et activités de cet ensemble de taches sont
affichées dans l'onglet Transactions actives.

4 Sélectionnez Mise a jour. L'écran Maintenance ensemble de taches est ouvert. Utilisez cet
écran pour geérer votre ensemble. Voir "Gestion ensembles de taches" a la page 45 pour plus
d'informations.

Début des ensembles de taches a I'aide de I'écran Centre de
charge

Seuls les employés avec autorisation d'ensemble peuvent lancer des ensembles.
Pour lancer votre ensemble :

1 Ouvrez I'écran Centre de charge.

2 Dans le champ marqué d'une icbne Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

3 Dans le champ marqué d'une icone Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut.

4 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous pouvez modifier la date et I'heure uniquement
si le parameétre Pop-up CdC activé est désactivé et que votre ID utilisateur posséde les
autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

5 Sélectionnez Début.
Si le parametre Pop-up CdC activé est désactiveé, votre ensemble de taches est lancé.

Si le parametre Pop-up CdC activé est activé, I'écran Maintenance ensemble de taches s'ouvre.
Utilisez I'écran Maintenance ensemble de taches pour lancer votre ensemble. Voir "Gestion
ensembles de taches" a la page 45 pour plus d'informations.

Arrét des ensembles de taches a l'aide de I'écran Centre de
charge

Seuls les employés avec autorisation d'ensemble peuvent arréter des ensembles. Si vous arrétez
votre ensemble dans I'écran Maintenance ensemble de taches, vous ne serez pas invité a déclarer
d'autres quantités achevées. Utilisez le bouton Déclarer quantités pour déclarer les quantités
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achevées avant d'arréter I'ensemble de taches. Pour arréter une opération, tache ou activité
individuelle dans un ensemble de taches sans arréter I'ensemble de taches entier, sélectionnez
Gérer. Voir "Maintenance ensemble de taches" a la page 45 pour plus d'informations sur I'arrét
des opérations, tadches ou activités individuelles sur un ensemble de taches.

Pour arréter votre ensembile :

1 Ouvrez I'écran Centre de charge.

2 Dans le champ marqué d'une icbne Personne dans la partie supérieure de I'écran, indiquez
votre ID d'employé. Ce numéro peut étre défini par défaut.

3 Dans le champ marqué d'une icone Usine dans la partie supérieure de I'écran, sélectionnez un
centre de charge. Votre centre de charge peut étre défini par défaut. Les opérations, taches et
activités dans votre ensemble de taches en cours d'exécution sont affichées dans I'onglet
Transactions actives.

4 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. Vous pouvez modifier la date et I'heure uniquement
si le paramétre Pop-up CdC activé est désactivé et que votre ID utilisateur posséde les
autorisations appropriées pour I'écran Extensions utilisateur.

5 Sélectionnez Finir tout.
Si le parameétre Pop-up CdC activé est désactivé, votre ensemble de taches est arrété.

Si le parameétre Pop-up CdC activé est activé, I'écran Maintenance ensemble de taches s'ouvre.
Utilisez I'écran Maintenance ensemble de taches pour arréter votre ensemble. Voir "Gestion
ensembles de taches" a la page 45 pour plus d'informations.

Travailler avec le groupe de ressources et le filtrage des
ressources

La fonctionnalité IU CdC est améliorée pour afficher les travaux programmeés ou traités par Syteline
APS/Scheduler. L'onglet Filtrer/Trier de I'lU CdC est amélioré pour permettre le filtrage et le tri des
données par le groupe de ressource et/ou |la ressource sélectionné.

Les boutons Groupe de ressource et Ressource permettent a I'employé de filtrer les données
affichées dans l'onglet Liste OF. Tous les OF pour un groupe de ressources donné ou une ressource
donnée sont affichés, en fonction du groupe de ressources sélectionné / de la ressource sélectionnée
et du bouton cliqué. Lorsque le paramétre resource_interval n'est pas indiqué, tous les OF
ordonnanceés pour le groupe ou la ressource sélectionné sont affichés. Lorsque le paramétre
resource_interval est indiqué, les OF ordonnancés dans cet intervalle pour le groupe ou la ressource
sélectionné sont affichés. Cette fonctionnalité est similaire au paramétre Affecter intervalle sur les
écrans Séquencement Syteline.

1 Cliquez sur le bouton Groupe de ressource. L'écran utilise les IDO Syteline standard pour
afficher les OF du groupe de ressource indiqué dans I'en-téte.

Remarque: Si aucun groupe de ressource n'est sélectionné, aucun OF n'est affiché.

2 Cliquez sur le bouton Ressource. L'écran utilise les IDO Syteline standard pour afficher les OF
de la ressource indiquée dans l'en-téte.

Remarque: Siaucun groupe de ressource n'est sélectionné, aucun OF n'est affiché.
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3 Cliquez sur Appliquer le filtre/ Tri par CdC. L'écran utilise les IDO Factory Track actuels pour
afficher les OF du centre de charge indiqué dans I'en-téte.

Articles mis au rebut

Utilisez I'écran Transfert OF, Fin machine, Fin d'exécution, Fin d'exécution seulement, Fin exécution
€équipe ou Rapport membre d'équipe pour mettre au rebut des articles d'une opération. Vous ne
pouvez mettre des articles au rebut que si Autoriser rebut est sélectionné pour cet écran. Suivez
les instructions sous les articles en file d'attente pour mise au rebut ; les articles ne sont pas
réellement mis au rebut tant que la transaction n'est pas terminée. Par exemple, lorsque vous
désignez des articles a mettre au rebut sur le formulaire Fin d'exécution, les articles ne sont pas
réellement mis au rebut tant que I'opération OF n'est pas arrétée.

Pour mettre des articles au rebut :

1 Ouvrez les écrans Transfert OF, Fin machine, Fin exéc., Fin exéc. uniquement, Fin exéc. équipe
ou Edition membre équipe.

2 Indiquez un OF et un suffixe d'OF.

3 Sélectionnez le numéro de l'opération pour laquelle vous mettez des articles au rebut.

4 Dans l'onglet Rebut, sélectionnez le bouton Ajt. Une nouvelle ligne est ajoutée a la grille sur
cet onglet.

5 Indiquez ces informations sur la nouvelle ligne :

Quantité
Indiquez la quantité a mettre au rebut.

Motif
Indiquez un code motif pour articles mis au rebut.

6 Facultativement, si vous avez mis au rebut des articles par erreur, vous pouvez supprimer les
enregistrements des articles mis au rebut. Voir "Suppression des enregistrements d'articles mis
au rebut" a la page 63.

Suppression des enregistrements d'articles mis au rebut

1 Ouvrez les écrans Transfert OF, Fin machine, Fin exéc., Fin exéc. uniquement, Fin exéc. équipe
ou Edition membre équipe.

Indiquez un OF et un suffixe d'OF.

Sélectionnez le numéro de 'opération pour laquelle vous mettez des articles au rebut.
Dans la grille de I'onglet Rebut, sélectionnez I'enregistrement que vous voulez supprimer.
Sélectionnez le bouton Suppr.

a A~ ODN
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Rapport hres M-O pour un projet

Utilisez les écrans Début M-O projet et Fin M-O projet pour indiquer les heures de main-d'ceuvre
pour un projet. Vous devez commencer et arréter l'indication des heures de main-d'ceuvre a l'aide
d'écrans distincts.

Voir "Démarrage édition hres M-O pour un projet" a la page 58.

Voir "Arrét déclaration hres M-O pour un projet" a la page 64.

Début des rapports heures M-O pour un projet

Ouvrez I'écran Début M-O projet

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'hneure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez ces informations :
Projet

Indiquez un numéro de projet. Le nom du projet, le client, la date de début et le type de projet
sont affichés dans l'onglet Détails.

Tache
Sélectionnez un Kanban.

Code de colit
Sélectionnez un code de co(t.

Pour démarrer les rapports d'heures M-O pour le projet, sélectionnez le bouton de traitement
vert. Pour fermer I'écran sans signaler les heures de M-O, sélectionnez le bouton Fermer.

Arrét rapport hres M-O pour un projet

1

Ouvrez I'écran Fin M-O projet.

Remarque: Sil'écran Fin M-O projet est accessible a partir de la page d'accueil, I'écran remplit
tous les champs OF de I'employé requis. Si aucun enregistrement de début n'est trouve,
I'application affiche le message suivant : Employé : xxx ne posséde pas de
transaction M-O projet en cours d'exécution avec un bouton ok.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'neure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez ces informations :
Projet

Indiquez un numéro de projet. Le nom du projet, le client, la date de début et le type de projet
s'affichent sur I'onglet Détails.
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Tache
Sélectionnez un Kanban.

Code de colt
Sélectionnez un code de co(t.

Type sal
Sélectionnez un type de paie a utiliser pour les heures indiquées :

+ Standard
*  Hrsupp.
* Temps double

4 Pour arréter les rapports d'heures M-O pour le projet, sélectionnez le bouton de traitement vert.
Pour fermer I'écran sans signaler les heures de M-O, sélectionnez le bouton Fermer.

Rapport hres M-O pour un ordre de service

Utilisez les écrans Début M-O service et Arrét M-O service pour indiquer les heures de main-d'ceuvre
pour un ordre de service. Vous devez commencer et arréter l'indication des heures de main-d'ceuvre
a l'aide d'écrans distincts.

Voir "Démarrage édition hres M-O pour un ordre de service" a la page 58.

Voir "Arrét déclaration hres M-O pour un ordre de service" a la page 66.

Début des rapports heures M-O pour un ordre de service

1 Ouvrez I'écran Début M-O projet.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'hneure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez ces informations :
Projet

Indiquez un numéro de projet. Le nom du projet, le client, la date de début et le type de projet
sont affichés dans l'onglet Détails.

Tache
Sélectionnez un Kanban.

Code de colit
Sélectionnez un code de co(t.

4 Pour démarrer les rapports d'heures M-O pour le projet, sélectionnez le bouton de traitement
vert. Pour fermer I'écran sans signaler les heures de M-O, sélectionnez le bouton Fermer.
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Arrét rapport hres M-O pour un ordre de service

1 Ouvrez I'écran Fin M-O projet

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'neure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'heure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez ces informations :
Projet

Indiquez un numéro de projet. Le nom du projet, le client, la date de début et le type de projet
sont affichés dans l'onglet Détails.

Tache
Sélectionnez un Kanban.

Code de colt
Sélectionnez un code de co(t.

Type sal

Sélectionnez un type de paie a utiliser pour les heures indiquées :
» Standard

*  Hrsupp.

*  Temps double

4 Pour arréter les rapports d'heures M-O pour le projet, sélectionnez le bouton de traitement vert.
Pour fermer I'écran sans signaler les heures de M-O, sélectionnez le bouton Fermer.

Attribution de numéros de série

Utilisez I'écran Attribution n° de série pour attribuer des numéros de série aux articles regus, sortis
ou retournés. Vous pouvez ouvrir I'écran Attribution n° de série en cliquant sur le bouton fléché du
numéro de série dans l'un des écrans parents suivants :

« Créer un conteneur

+ Conteneur vide

* Fin exécution

* Fin exéc. uniquement

* Fin machine

» Fin exécution équipe

+ Réception OF

+ Sortie composant OF

* Retour composant OF

* Transfert OF

* Production JAT

* Récept. programme production

+ Traitement QCS
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Rapports membres d'équipe
Sortie composants CdC

Pour attribuer des numéros de série a des articles :

1

Sur I'écran parent, sélectionnez le bouton fléché pour ouvrir I'écran Attribution n° de série. Le
n° et la description de I'article sur I'écran parent s'affichent avec les quantités requises,
sélectionnées et restantes.

Remarque:

+ Lapage Articles ou composant affiche I'étiquette suivante : 1 de 1 affecté pourindiquer
le nombre d'articles affectés.

» Sil'écran Affectation article affiche un OF ou un article final sans composants affectés,
I'application affiche le message suivant : Aucun composant affecté.

Vous pouvez générer ou specifier des numéros de série. Pour générer des numéros de série,
sélectionnez Générer. Les numéros de série sont générés pour le nombre d'articles restants.
Vous pouvez générer des numéros de série uniquement pour les articles que vous recevez.
Pour indiquer des numéros de série, scannez-les dans le champ Entrée série. Les numéros de
série générés ou spécifiés sont sélectionnés dans la grille.

Dans la grille, sélectionnez les numéros de série a attribuer. Si vous avez généré ou spécifié
des numéros de série, ils sont déja sélectionnés. Pour désélectionner les numéros de série,
sélectionnez Désélect tout.

Pour attribuer les numéros de série sélectionnés, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour
fermer 'écran sans attribuer de numéros de série, sélectionnez le bouton Fermer.

|dentification des informations d'employé
manquantes pour I'implementation de Time Track

Comme le module Time Track dans Infor Factory Track nécessite des informations d'employés
supplémentaires qui ne sont pas nécessaires pour le module Shop Floor, vous devrez peut-étre
ajouter des informations d'employés sur I'écran Employés lors de l'implémentation de Time Track.
Vous pouvez utiliser I'écran Informations d'employé manquantes requises par le rapport Time Track
pour générer un rapport qui identifie les informations manquantes.

1
2

Ouvrez I'écran Informations d'employé manquantes requises par le rapport de Time Track.

Spécifiez les ID d'employé de début et de fin pour lesquels identifier les informations manquantes.
Facultativement, laissez les champs Employé vides pour identifier les informations manquantes
pour tous les employés.

Facultativement, sélectionnez Affich. en-téte d'état pour afficher dans I'en-téte les ID employé
qui sont inclus dans le rapport.

Facultativement, pour afficher un apercu de I'état, sélectionnez Apergu.
Pour imprimer ['état, sélectionnez Impr .

Pour fermer I'écran, sélectionnez le bouton Fermer.
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Sortie de composant pour OF

Utilisez I'écran Sortie de cpsnt OF pour sortir des composants pour des OF.

1 Ouvrez I'écran Sortie de cpsnt OF.
Le numéro de I'employé et le nom de I'employé sont affichés sur I'écran.

2 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Tache
Indiquez un numéro d'OF.

Remarque: Sile numéro d'OF n'est pas indiqué, I'application affiche le message suivant: 11
n'y a pas une opération OF ou Achevé existe pour 1'OF qui a [OF
(Vide) 1.

Suffixe
Indiquez un suffixe de tache.

Opération
Indiquez un numéro d'opération.

Matiére
Indiquez la matiére que vous sortez.

Magasin
Sélectionnez un magasin a partir duquel sortir la matiére.

Emplacement
Sélectionnez un emplacement de transit a partir duquel sortir le composant.

Qté sortie
Indiquez la quantité de matieére a sortir.

Sortie par produit
Pour sortir un composant comme sous-produit, cochez cette case.

Importer numéro document

Scannez le numéro de document importé. Ce champ ne s'affiche que si le paramétre Suivi des
composants importés sans taxe est sélectionné sur I'écran Paramétres stock et si la case
Composant importé sans taxe est cochée pour l'article que vous sortez.

A conteneur

Cochez cette case pour sortir les articles terminés a destination d'un conteneur. Cette case a
cocher est affichée uniquement si le module Time Track n'est pas implémenté et s'il s'agit de
la derniére opération.

Conteneur

Scannez un conteneur vers lequel sortir les articles achevés. (Facultatif) Laissez vide pour
générer le numéro du nouveau conteneur. Ce champ ne s'affiche que si la case A conteneur
est cochée.

3 Les informations sur I'OF, 'opération et le composant indiqués s'affichent dans I'onglet Détails.

* Le cas échéant, sélectionnez un numéro de lot dans l'onglet Lot/série.
* Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans le champ Confirmer lot.

» Le cas échéant, la quantité des numéros de série qui n'ont pas été affectés est affichée dans
le champ Annul affecté de I'onglet Lot/série. Pour attribuer des numéros de série au composant
que vous sortez, sélectionnez le bouton fléché. Voir "Affectation de numéros de série" a la
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page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés pour
sortir le composant.

* Le cas échéant, indiquez ces informations dans I'onglet Lot/série :

Lot OF

Indiquez un numéro de lot OF auquel affecter le composant. Vous pouvez choisir parmi une
liste de numéros de lot pré-attribués pour cette tache. Le code de lot OF permet de suivre les
articles qui seront assemblés a partir de la matiére.

N° de série d'OF

Indiquez un numéro de série OF auquel affecter le composant. Vous pouvez choisir parmi une
liste de numéros de série pré-attribués pour I'OF. Le numéro de série OF permet de suivre les
articles qui seront assemblés a partir du composant.

4 Pour sortir le composant, sélectionnez le bouton Traitmnt. Si le paramétre Impr. étiq. est
sélectionné pour cette transaction, les étiquettes sont automatiquement imprimées ou I'écran
Impression étiq est ouvert. Voir "Impression d'étiquettes" a la page 75 pour des informations
sur l'impression d'étiquettes a l'aide de I'écran Impression étiq. Pour fermer I'écran sans sortir
de composant, sélectionnez le bouton Fermer.

5 Sile paramétre Autoriser transbordement est sélectionné pour cette transaction, cet ordre n'est
pas lié par référence croisée a un autre ordre, et vous pouvez vous référer a des spécifications
ouvertes de transbordement pour savoir s'il faut transborder. Pour obtenir des instructions sur
le transbordement, voir Transbordement d'articles.

Sortie de composants vers des centres de charge

Utilisez I'écran Sortie de composants du centre de charge pour livrer des composants aux centres
de charge.
1 Ouvrez I'écran Sortie de matiéres du centre de charge.

2 Indiquez le centre de charge pour lequel vous sortez le composant. Les informations sur le
centre de charge s'affichent dans I'onglet Détails.

3 Indiquez ou vérifiez ces informations :
Matiéere

Indiquez le composant a sortir. Les informations sur le composant s'affichent dans 'onglet
Détails.

Magasin
Sélectionnez un magasin a partir duquel sortir la matiére.

Emplacement
Sélectionnez un emplacement de transit a partir duquel sortir le composant.

Qté sortie
Indiquez la quantité de composant a sortir.

Remarque: Si Sortir gté n'est pas indiqué ou entré comme zéro, I'application affiche le message
suivant: Sortir gté doit étre supérieur a O.
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Importer numéro document

Scannez le numéro de document importé. Ce champ ne s'affiche que si le paramétre Suivi des
composants importés sans taxe est sélectionné sur I'écran Paramétres stock et si la case
Composant importé sans taxe est cochée pour l'article que vous sortez.

Le cas échéant, sélectionnez un numéro de lot dans I'onglet Lot/série.
Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans le champ Confirmer Iot.

Le cas échéant, la quantité des numéros de série qui n'ont pas été affectés est affichée dans
le champ Annul affecté de I'onglet Lot/série . Pour attribuer des numéros de série au composant
gue vous sortez, sélectionnez le bouton fléché. Voir "Affectation de numéros de série" a la page
66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés pour sortir le
composant.

Le cas échéant, indiquez ces informations dans I'onglet Lot/série :

Lot OF

Indiquez un numéro de lot OF auquel affecter le composant. Vous pouvez choisir parmi une
liste de numéros de lot pré-attribués pour cette tache. Le code de lot OF permet de suivre les
articles qui seront assemblés a partir de la matiére.

N° de série d'OF

Indiquez un numéro de série OF auquel affecter le composant. Vous pouvez choisir parmi une
liste de numéros de série pré-attribués pour I'OF. Le numéro de série OF permet de suivre les
articles qui seront assemblés a partir du composant.

Pour sortir le composant, sélectionnez le bouton de traitement vert. Si le parametre Impr. étiq.
est sélectionné pour cette transaction, les étiquettes sont automatiquement imprimées ou I'écran
Impression étiq est ouvert. Voir "Impression d'étiquettes” a la page 75 pour des informations
sur l'impression d'étiquettes a l'aide de I'écran Impression étiq. Pour fermer I'écran sans sortir
de composant, sélectionnez le bouton Fermer.

Déplacement d'articles vers l'opération suivante

Utilisez I'écran Transfert OF pour déplacer les articles achevés d'une opération a la suivante ou
de la derniére opération au stock. Vous pouvez également déclarer des articles comme achevés
sur cet écran. Vous pouvez exécuter ces activités pour des OF standard, article unique ou pour
des OF de co-produits, qui produisent un groupe mixte d'articles.

1
2

Ouvrez I'écran Transfert OF.

Indiquez un OF et un suffixe d'OF. Le numéro d'article et le statut de I'OF, ainsi que les quantités
totales, mises au rebut, achevées et restantes sont affichés dans l'onglet Détails. Pour afficher
la progression actuelle de chaque opération dans I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet
Progression.

Sélectionnez le numéro de I'opération a partir de laquelle les articles sont déplacés. Le centre
de charge ou l'opération a été effectuée s'affiche sur I'onglet Détails.

Indiquez ou vérifiez ces informations :

Emplacement

Le cas échéant, spécifiez I'emplacement du stock ou l'article achevé doit étre réceptionné. Ce
champ n'est disponible que si la derniére opération de I'OF est sélectionnée et si le paramétre
Entrée en stock est sélectionné pour cette transaction.
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Combiner temps M-O et machine

Cochez cette case pour indiquer les heures machine sous forme ratio de temps de travail pour
cette opération. Décochez cette case pour indiquer manuellement le temps machine dans une
transaction distincte. Cette case a cocher n'est disponible que si le module Time Track dans
Infor Factory Track est implémenté, et si la case Combiner heure M-O et machine est cochée
pour votre type d'employé sur I'écran Types employé.

Marchandise
Indiquez le nombre de taches achevées pour I'opération sélectionnée. Si vous travaillez sur un
OF de co-produit, ce champ n'est pas disponible.

Déplacé
Indiquez le nombre d'articles achevés a déplacer vers l'opération suivante Si vous travaillez
sur un OF de co-produit, ce champ n'est pas disponible.

Terminer I'opération

Si vous terminez cette opération, cochez cette case. Si la post-déduction est requise, vous ne
pouvez pas cocher cette case avant d'avoir sorti tous les composants post-déduits. Cette case
a cocher est disponible uniquement si Autoriser opération achevée est sélectionné pour cette
transaction.

Fermer OF

Si vous terminez l'opération et qu'il s'agit de la derniére opération sur I'OF, cochez cette case.
Si la post-déduction est requise, vous ne pouvez pas cocher cette case avant d'avoir sorti tous
les composants post-déduits. Cette case a cocher n'est disponible que si Autoriser fermer OF
est sélectionné pour cette transaction.

Inverser quantité
Pour déplacer des articles vers |'opération suivante, décochez cette case.

Magasin
Indiquez le magasin pour lequel sortir le composant achevé. Ce champ ne s'affiche que s'il
s'agit de la derniére opération et que vous ne travaillez pas sur un OF de co-produit.

Emplacement
Indiquez I'emplacement pour lequel sortir le composant terminé. Ce champ ne s'affiche que s'il
s'agit de la derniére opération.

A conteneur
Cochez cette case pour sortir les articles terminés a destination d'un conteneur. Cette case a
cocher n'est affichée que s'il s'agit de la derniére opération.

Conteneur

Scannez un conteneur vers lequel sortir les articles achevés. (Facultatif) Laissez vide pour
générer le numéro du nouveau conteneur. Ce champ ne s'affiche que si la case A conteneur
est cochée.

Sortir pour parent

Sélectionnez Oui pour sortir des articles achevés depuis cet OF de sous-assemblage pour son
OF parent. Ce champ ne s'affiche que si :

» le paramétre Invite pour sortie a OF parent est sélectionné pour cette transaction

« un OF parent est défini comme destination pour les articles achevés.

« il s'agit de la derniére opération pour cet OF de sous-assemblage.

Si I'OF actuel est un OF de co-produit, sélectionnez I'onglet Co-produits et indiquez les
informations suivantes pour chaque co-produit figurant sur I'onglet :
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Qté achevée
Indiquez le nombre de taches achevées pour 'opération sélectionnée.

Qté transf

Facultativement, indiquez le nombre d'articles achevés de cet OF a déplacer vers l'opération
suivante. Lorsque vous sélectionnez Enregistrer, cette valeur sera mise a jour par la quantité
indiquée dans le champ Modifier déplacé.

Qté rebutée

(Facultatif) Indiquez la quantité d'articles de cet OF a mettre au rebut. Lorsque vous sélectionnez
Enregistrer, cette valeur sera mise a jour par la quantité indiquée dans le champ Modifier mis
au rebut.

Code motif
Le cas échéant, indiquez un code motif pour les articles mis au rebut.

Lot
Le cas échéant, scannez le code Lot.

Op suiv.
(Facultatif) Indiquez I'opération suivante pour tous les co-produits de cet OF.

Modifier déplacé
Indiquez la quantité déplacée pour ce co-produit.

Modifier mis au rebut
Indiquez la quantité mise au rebut pour ce co-produit.

6 Sélectionnez Enrgt.

7 Le cas échéant, utilisez I'onglet Rebut pour mettre des articles au rebut. Voir Mise au rebut des
articles pour des détails. Le nombre d'articles qui seront mis au rebut lors de I'arrét de I'opération
s'affiche dans le champ Rebuté. Cet onglet n'est disponible que si Autoriser rebut est sélectionné
pour cette transaction et que I'OF actuel n'est pas un OF de co-produit.

8 Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans I'onglet Lot/série. Si la post-déduction est requise
ou si vous travaillez sur un OF de co-produit, cet onglet n'est pas disponible.

9 Le cas échéant, sélectionnez le bouton fléché dans I'onglet Lot/série pour affecter des numéros
de série. Voir "Affectation de numéros de série" a la page 66 pour des détails. Vous devez
affecter tous les numéros de série non affectés pour déplacer les articles vers 'opération
suivante. Si la post-déduction est requise ou si vous travaillez sur un OF de co-produit, cet onglet
n'est pas disponible.

10 Le cas échéant, sélectionnez Lots post-déduits pour post-déduire un composant pour d'autres
opérations. Voir "Post-déduction de composants de lot pour des opérations OF" a la page 50
pour les détails. Ce bouton est disponible uniquement si 'article est contrélé par lot, et que
I'article et I'opération sont admissibles en post-déduction.

11 Le cas échéant, sélectionnez Séries post-déduites pour post-déduire un composant sérialisé
pour d'autres opérations. Voir "Post-déduction de composants sérialisés pour des opérations
OF" a la page 50 pour les détails. Ce bouton est disponible uniquement si l'article est controlé
par lot, et que l'article et I'opération sont admissibles en post-déduction.

12 Pour signaler les articles achevés et pour déplacer la quantité d'articles achevés indiquée vers
I'opération suivante, sélectionnez le bouton de traitement vert.

Sivous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs. L'écran Attributs
de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de lot" a la page 24
pour des détails.

Si le paramétre Impr. étiq. est sélectionné pour cette transaction, les étiquettes sont
automatiquement imprimeées ou I'écran Impression étiq est ouvert. Voir "Impression d'étiquettes"”
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a la page 75 pour des informations sur l'impression d'étiquettes a I'aide de I'écran Impression
étiq.

Si le paramétre Autoriser transbordement est sélectionné pour cette transaction, cet ordre n'est
pas lié par référence croisée a un autre ordre, et vous pouvez vous référer a des spécifications
ouvertes de transbordement pour savoir s'il faut transborder. Pour obtenir des instructions sur
le transbordement, voir "Transbordement d'articles"

Exécution du traitement de stock pour les articles
contrbles

Utilisez I'écran Traitement QCS pour effectuer le traitement du stock a un emplacement de contréle.
Dans le cadre de cette transaction, vous pouvez transférer des articles vers des emplacements de
stockage standard, conserver des articles a I'emplacement d'inspection et détruire des articles.

1 Ouvrez I'écran Traitement QCS.
2 Indiquez ces informations :

Recu
Indiquez un destinataire. Vous pouvez utiliser un client, un fournisseur ou une étiquette E-C
comme destinataire.

Type cmde
Sélectionnez un type de commande.

Remarque: La valeur par défaut du champ est définie sur Fournisseur.

Contréleur
Indiquez un contréleur.

Accepter documentation
Cochez cette case s'il existe une documentation d'inspection pour le destinataire.

3 Dans l'onglet Accepté(e), indiquez les informations suivantes :

Qté
Indiquez une quantité a accepter.

Motif
Sélectionnez un code motif pour la quantité acceptée. Ce champ ne s'affiche que si vous avez
accepté une quantité supérieure a zéro.

Code disp
Indiquez un nouveau traitement pour la quantité acceptée. Ce champ ne s'affiche que si vous
avez accepté une quantité supérieure a zéro.

Emplct dest.
Le cas échéant, indiquez un emplacement de stock a partir duquel déplacer les articles. Ce
champ ne s'affiche que si vous déplacez des articles vers le stock.

Code motif probléeme
Le cas échéant, indiquez un code motif de sortie. Ce champ ne s'affiche que si vous détruisez
des articles
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Document
Le cas échéant, indiquez un numéro de document. Ce champ ne s'affiche que si vous détruisez
des articles ou déplacez des articles vers le stock.

Annul affecté

Le nombre de numéros de série non affectés s'affiche. Le cas échéant, sélectionnez le bouton
fléché dans ce champ pour affecter des numéros de série. Voir "Affectation de numéros de
série" a la page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés
pour terminer la transaction.

4 Dans l'onglet Rejeté(e), indiquez les informations suivantes :

Qté
Indiquez une quantité a rejeter.

Motif
Sélectionnez un code motif pour la quantité rejetée. Ce champ ne s'affiche que si vous refusez
une quantité supérieure a zéro.

Code disp
Indiquez un nouveau traitement pour la quantité rejetée. Ce champ ne s'affiche que si vous
refusez une quantité supérieure a zéro.

Code motif probléme
Le cas échéant, indiquez un code motif de sortie. Ce champ ne s'affiche que si vous détruisez
des articles

Document
Le cas échéant, indiquez un numéro de document. Ce champ ne s'affiche que si vous détruisez
des articles

Motif

Indiquez un motif de rejet. Ce champ ne s'affiche que si vous refusez une quantité supérieure
a zéro.

Annul affecté

Le nombre de numéros de série non affectés s'affiche. Le cas échéant, sélectionnez le bouton
fleché dans ce champ pour affecter des numéros de série. Voir "Affectation de numéros de
série" ala page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés
pour terminer la transaction.

5 Dans l'onglet Attente QC, indiquez ou vérifiez les informations suivantes :

Qté
Indiquez une quantité a détenir a I'emplacement d'inspection.

Motif
Sélectionnez un code motif pour la quantité détenue. Ce champ ne s'affiche que si vous détenez
une quantité supérieure a zéro.

Nouvelle DRC
Indiquez s'il faut générer un nouveau numéro DRC. Ce champ ne s'affiche que si vous détenez
une quantité supérieure a zéro.

Emplct dest.
L'emplacement de détention s'affiche. Ce champ ne s'affiche que si vous détenez une quantité
supérieure a zéro.
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Document
Le cas échéant, indiquez un numéro de document. Ce champ ne s'affiche que si vous détenez
une quantité supérieure a zéro.

Annul affecté

Le nombre de numéros de série non affectés s'affiche. Le cas échéant, sélectionnez le bouton
fléché dans ce champ pour affecter des numéros de série. Voir "Affectation de numéros de
série" a la page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés
pour terminer la transaction.

6 Pour signaler les nouveaux traitements de stock, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour
fermer I'écran en signalant toute nouvelle disposition d'inventaire, sélectionnez le bouton Fermer.

7 Sile parameétre Impr. étiq. est sélectionné sur I'écran Paramétres transactions, les étiquettes
sont automatiquement imprimées ou I'écran Impression étiq est ouvert. Voir Impression
d'étiquettes pour des informations sur l'impression d'étiquettes a I'aide de I'écran Impression
étiq.

Impression d'étiquettes

Utilisez I'écran Impression d'étiquettes pour imprimer des étiquettes de codes-barres d'articles
déplacés dans le stock. Le parameétre de la transaction Imprimer des étiquettes doit étre sélectionné
pour ouvrir I'écran Impression d'étiquettes. L'écran Impression étiq s'ouvre lorsque vous effectuez
une transaction a I'aide d'un écran qui prend en charge l'impression d'étiquettes.

1 Surl'écran parent, sélectionnez le bouton de traitement vert pour terminer la transaction et ouvrir
I'écran Impression d'étiquettes. L'écran Impression d'étiquettes s'ouvrira seulement si les articles
sont déplacés dans le stock par la transaction.

Remarque: Sile paramétre Impr en mode silencieux est sélectionné pour la transaction parente,
les étiquettes sont automatiquement imprimées sans ouvrir I'écran Impression d'étiquettes.

2 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Imprimante

Sélectionnez une imprimante. Ce champ n'est disponible que pour votre premiére saisie de
quantité d'étiquettes. La valeur initiale est enregistrée pour des saisies de quantité d'étiquette
supplémentaires.

Etiq. par boite

Indiquez le nombre d'étiquettes a imprimer pour chaque boite. Ce champ n'est disponible que
pour votre premiére saisie de quantité d'étiquettes. La valeur initiale est enregistrée pour des
saisies de quantité d'étiquette supplémentaires.

Qté restante
Le nombre d'étiquettes restantes a imprimer s'affiche.

Nombre de boites
Indiquez le nombre de boites pour lesquelles imprimer des étiquettes.

Qté par boite
Indiquez le nombre d'articles qui se trouvent dans chaque boite.
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Nbre d'étiquettes
Le nombre d'étiquettes que vous imprimez s'affiche. Cette valeur est égale au nombre de boites
multiplié par le nombre d'étiquettes par boite.

3 Pour enregistrer la quantité actuelle d'étiquettes a imprimer et pour indiquer les quantités
d'étiquettes supplémentaires, sélectionnez Suivant. Les quantités d'étiquettes enregistrées
s'affichent dans la grille. Vous pouvez effacer toutes les quantités d'étiquettes enregistrées en
sélectionnant Effacer. Pour spécifier les quantités d'étiquettes supplémentaires, revenez a
I'étape 2. Lorsque vous indiquez des quantités d'étiquettes supplémentaires, les champs
Imprimante et Etiquette par boite sont en lecture seule.

4 Lorsque la quantité d'étiquettes restant a imprimer est zéro, sélectionnez le bouton de traitement
vert pour imprimer les étiquettes.

5 Pour fermer I'écran, sélectionnez le bouton Fermer.

;o . e
Réimpression d'etiquettes
Utilisez I'écran Réimpression d'étiquettes pour réimprimer des étiquettes de codes-barres d'articles.

1 Ouvrez I'écran Réimpression d'étiquettes.
2 Pour définir des criteres de recherche d'étiquette, indiquez certaines des informations suivantes
ou toutes :

Nom de la transaction
Sélectionnez la transaction pour laquelle a été imprimée I'étiquette a I'origine.

Code d'utilisateur
Indiquez I'ID utilisateur de la personne qui a imprimé I'étiquette a I'origine.

ID demande
Pour rechercher une étiquette par son ID de demande, indiquez un ID demande de début et
de fin. Un ID demande est enregistré pour chaque étiquette imprimée.

Impr date/heure
Pour rechercher une étiquette par date et heure d'impression, indiquez une date de début et
de fin.

3 Sélectionnez Actualiser. Les étiquettes qui répondent aux critéres de recherche spécifiés
ci-dessus sont indiquées dans la grille. Ces informations s'affichent pour chaque étiquette :
+ ID de demande
* Le nom de la transaction pour laquelle a été imprimée I'étiquette
* Nom d'étiquette
* nombre de copies imprimées
* le nom de l'imprimante
+ ID de demande de référence, qui est I'ID de référence d'origine si I'étiquette est une

réimpression
+ I'ID utilisateur de la personne qui a imprimé I'étiquette a I'origine
* nom de fichier
+ date de création
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Facultativement, pour afficher des détails supplémentaires pour les étiquettes précédemment
imprimées, sélectionnez Impr détails.

Dans la grille, sélectionnez les étiquettes a réimprimer.
Sélectionnez Réimpr.

Réception d'articles d'OF

Utilisez I'écran Réception d'OF pour recevoir les articles achevés depuis les OF dans les stocks.

1
2

Ouvrez I'écran Réception d'OF.
Indiquez ou vérifiez ces informations :

Tache
Indiquez un numéro d'OF.

Suffixe
Indiquez un suffixe de tache. Les quantités requises, mises au rebut, achevées et restantes
s'affichent.

Magasin
Sélectionnez un magasin dans lequel réceptionner les articles.

Emplacement
Sélectionnez I'emplacement dans lequel réceptionner les articles.

Qté a recevoir
Indiquez la quantité d'articles a recevoir.

Remarque: Si Qté a recevoir est défini sur zéro, I'application affiche le message suivant : Qté
a recevoir doit étre supérieure a 0.

L'article que vous recevez et votre équipe, ainsi que les quantités totales, mises au rebut,
achevées et restantes sont affichés dans I'onglet Détails.

+ Le cas échéant, le numéro de lot est affiché sur l'onglet Lot/série. Si la post-déduction est
requise, cet onglet n’est pas disponible.

» Le cas échéant, la quantité des numéros de série qui n'ont pas été affectés est affichée dans
le champ Annul affecté de I'onglet Lot/série. Pour attribuer des numéros de série aux articles
gue vous recevez, sélectionnez le bouton fléché. Voir "Affectation de numéros de série" a la
page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés pour
recevoir les articles. Si la post-déduction est requise, cet onglet n’est pas disponible.

* Le cas échéant, sélectionnez Lots post-déduits pour post-déduire un composant pour
d'autres opérations. Voir "Post-déduction de composants de lot pour des opérations OF" a
la page 50 pour les détails. Ce bouton est disponible uniquement si I'article est contrélé par
lot, et que l'article et I'opération sont admissibles en post-déduction.

+ Le cas échéant, sélectionnez Séries post-déduites pour post-déduire un composant sérialisé
pour d'autres opérations. Voir "Post-déduction de composants sérialisés pour des opérations
OF" ala page 50 pour les détails. Ce bouton est disponible uniquement si I'article est contrélé
par lot, et que l'article et I'opération sont admissibles en post-déduction.

4 Pour recevoir les articles, sélectionnez le bouton de traitement vert.
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Sivous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs. L'écran Attributs
de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de lot" a la page 24
pour des détails.

Si le paramétre Impr. étiq. est sélectionné pour cette transaction, les étiquettes sont
automatiquement imprimées ou I'écran Impression étiq est ouvert. Voir "Impression d'étiquettes
a la page 75 pour des informations sur l'impression d'étiquettes a I'aide de I'écran Impression
étiq.

Réception d'articles des calendriers de fabrication

Utilisez I'écran Réception programme production pour réceptionner les articles achevés de
programmes production dans le stock.

1 Ouvrez I'écran Réception planification de fabrication.
2 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Article
Indiquez l'article que vous recevez.

Planification
Sélectionnez une planification de fabrication.

Centre de charge
Sélectionnez un centre de charge de planification de fabrication.

Opération
Sélectionnez une opération de planification de fabrication.

Emplacement
Sélectionnez I'emplacement dans lequel réceptionner les articles. Ce champ ne s'affiche que
si le paramétre Entrée en stock est sélectionné pour cette transaction.

Equipe
Sélectionnez votre équipe.

Inverser quantité
Pour recevoir des articles, décochez cette case.

Qté a recevoir
Indiquez la quantité d'articles a recevoir.

Qté rebutée

Vous pouvez indiquer la quantité d'articles a mettre au rebut. Les quantités positives
augmenteront le nombre d'articles mis au rebut dans la planification de fabrication, tandis que
les quantités négatives diminueront.

Motif rebuté
Le cas échéant, indiquez un code motif pour les articles mis au rebut.

A conteneur

Cochez cette case pour recevoir les articles achevés dans un conteneur. Cette case a cocher
est affichée uniquement si le module Time Track n'est pas implémenté et s'il s'agit de la derniére
opération.
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Conteneur

Scannez un conteneur dans lequel recevoir les articles achevés. (Facultatif) Laissez vide pour
générer le numéro du nouveau conteneur. Ce champ ne s'affiche que si la case A conteneur
est cochée.

3 La description de l'article, la description du centre de charge, le magasin et I'emplacement
s'affichent dans I'onglet Détails.

* Le cas échéant, indiquez un n° lot dans I'onglet Lot/série. Le n° lot peut étre défini par défaut.

» Le cas échéant, la quantité des numéros de série qui n'ont pas été affectés est affichée dans
le champ Non affecté dans I'onglet Lot/n° série. Pour attribuer des numéros de série aux
articles que vous recevez, sélectionnez le bouton fléché. Voir "Affectation de numéros de
série" a la page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non
affectés pour recevoir les articles.

* Pour recevoir les articles, sélectionnez le bouton de traitement vert. Si le paramétre Impr.
étiq. est sélectionné pour cette transaction, I'écran Impression étiq est ouvert. Voir "Impression
d'étiquettes” a la page 75 pour des informations sur I'impression d'étiquettes.

Remarque: Si le parameétre Autoriser transbordement est sélectionné pour cette transaction,
cet ordre n'est pas lié par référence croisée a un autre ordre, et vous pouvez vous référer a des
spécifications ouvertes de transbordement pour savoir s'il faut transborder. Pour obtenir des
instructions sur le transbordement, voir "Transbordement d'articles"

Retour d'articles aux programmes production

Utilisez I'écran Réception programme production pour retourner les articles précédemment achevés
aux programmes production.

Pour retourner les articles vers un programme production :

1 Ouvrez I'écran Réception planification de fabrication.
2 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Article

Indiquez I'article que vous retournez.

Planification

Sélectionnez une planification de fabrication.

Centre de charge

Sélectionnez un centre de charge de planification de fabrication.
Opération

Sélectionnez une opération de planification de fabrication.
Emplacement

Le cas échéant, sélectionnez un emplacement duquel retourner les articles. Ce champ ne s'affiche
que si le parameétre Entrée en stock est sélectionné pour cette transaction.

Equipe
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Sélectionnez votre équipe.

Inverser quantité

Pour retourner les articles, décochez cette case.
Qté a recevoir

Indiquez la quantité d'articles a retourner.

Qté rebutée

Vous pouvez indiquer la quantité d'articles a mettre au rebut. Les quantités positives augmenteront
le nombre d'articles mis au rebut dans la planification de fabrication, tandis que les quantités
négatives diminueront.

Motif rebuté
Le cas échéant, indiquez un code motif pour les articles mis au rebut.

La description de I'article, la description du centre de charge, le magasin et I'emplacement s'affichent
dans l'onglet Détails.

* Le cas échéant, indiquez un n° lot dans l'onglet Lot/série. Le n° lot peut étre défini par défaut.

+ Le cas échéant, la quantité des numéros de série qui n'ont pas été affectés est affichée dans
le champ Annul affecté de I'onglet Lot/série . Pour attribuer des numéros de série aux articles
qgue vous recevez, sélectionnez le bouton fléché. Voir "Affectation de numéros de série" a la
page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés pour
retourner les articles.

* Pourretourner les articles, sélectionnez le bouton de traitement vert. Si le paramétre Impr. étiq.
est sélectionné pour cette transaction, I'écran Impression étiq est ouvert. Voir "Impression
d'étiquettes” a la page 75 pour des informations sur I'impression d'étiquettes.

Réception d'articles de production en JAT

Utilisez I'écran Production en JAT pour recevoir dans le stock les articles achevés qui ne sont pas
associés a un OF ou un programme de production.

1 Ouvrez I'écran Production en JAT.

2 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Article
Indiquez Il'article que vous recevez. La description de l'article s'affiche dans I'onglet Détails.

Magasin

Sélectionnez un magasin dans lequel réceptionner les articles.
Emplacement

Sélectionnez I'emplacement dans lequel réceptionner les articles.
Equipe

Votre équipe s'affiche.

Inverser quantité
Pour recevoir des articles de production, décochez cette case.
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Qté a recevoir
Indiquez la quantité d'articles a recevaoir.

A conteneur

Cochez cette case pour sortir les articles terminés a destination d'un conteneur. Cette case a
cocher est affichée uniquement si le module Time Track n'est pas implémenté et s'il s'agit de
la derniére opération.

Conteneur

Scannez un conteneur vers lequel sortir les articles achevés. (Facultatif) Laissez vide pour
générer le numéro du nouveau conteneur. Ce champ ne s'affiche que si la case Conteneur
dest. est cochée.

Remarque: Sile numéro de conteneur n'est pas indiqué, I'application affiche le message
suivant: Entrez un conteneur valide.

Le cas échéant, indiquez un n° lot dans 'onglet Lot/série. Le n° lot peut étre défini par défaut.

Le cas échéant, la quantité des numéros de série qui n'ont pas été affectés est affichée dans
le champ Annul affecté de 'onglet Lot/série . Pour attribuer des numéros de série aux articles
que vous recevez, sélectionnez le bouton fléché. Voir "Affectation de numéros de série" a la
page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés pour
recevoir les articles.

Pour recevoir les articles, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer I'écran sans
recevoir de quantités, sélectionnez le bouton Fermer.

Si vous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs. L'écran Attributs
de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de lot" a la page 24
pour des détails.

Si le paramétre Impr. étiq. est sélectionné pour cette transaction, les étiquettes sont
automatiquement imprimées ou I'écran Impression étiq est ouvert. Voir "Impression d'étiquettes”
a la page 75 pour des informations sur l'impression d'étiquettes a I'aide de I'écran Impression
étiq.

Si le parametre Autoriser transbordement est sélectionné pour cette transaction, cet ordre n'est
pas lié par référence croisée a un autre ordre, et vous pouvez vous référer a des spécifications
ouvertes de transbordement pour savoir s'il faut transborder. Pour obtenir des instructions sur
le transbordement, voir "Transbordement d'articles"

Retour d'articles de production en JAT

Utilisez I'écran Production en JAT pour retourner les articles de production en JAT précédemment
achevés.

Pour retourner les articles de production juste a temps :

1 Ouvrez I'écran Production en JAT.

2 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Article

Indiquez l'article que vous retournez. La description de l'article s'affiche dans 'onglet Détails.

Magasin
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Sélectionnez un magasin duquel réceptionner les articles.
Emplacement

Sélectionnez I'emplacement dans lequel réceptionner les articles.
Equipe

Votre équipe s'affiche.

Inverser quantité

Pour retourner les articles de production, cochez cette case.

Qté a recevoir

Indiquez la quantité d'articles a retourner.

+ Le cas échéant, indiquez un n° lot dans l'onglet Lot/série. Le n° lot peut étre défini par défaut.

+ Le cas échéant, la quantité des numéros de série qui n‘ont pas été affectés est affichée dans
le champ Annul affecté de I'onglet Lot/série . Pour attribuer des numéros de série aux articles
gue vous recevez, sélectionnez le bouton fléché. Voir "Affectation de numéros de série" a la
page 66 pour des détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés pour
retourner les articles.

* Pour retourner les articles, sélectionnez le bouton de traitement vert.

Si vous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs. L'écran Attributs
de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de lot" a la page 24 pour
des détails.

Sile paramétre Impr. étiq. est sélectionné pour cette transaction, les étiquettes sont automatiquement
imprimées ou I'écran Impression étiq est ouvert. Voir "Impression d'étiquettes" a la page 75 pour
des informations sur l'impression d'étiquettes a I'aide de I'écran Impression étiq.

Retour d'articles acheves ou déplaceés

Utilisez I'écran Transfert OF pour retourner les articles précédemment transférés a I'opération
suivante.

1 Ouvrez I'écran Transfert OF.

2 Indiquez un OF et un suffixe d'OF. Le numéro d'article et le statut de I'OF, ainsi que les quantités
totales, mises au rebut, achevées et restantes sont affichés dans l'onglet Détails. Pour afficher
la progression actuelle de chaque opération dans I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet
Progression.

3 Sélectionnez le numéro de l'opération a partir de laquelle les articles sont déplacés. Le centre
de charge ou l'opération a été effectuée s'affiche sur I'onglet Détails.

4 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Combiner temps M-O et machine

Cochez cette case pour indiquer les heures machine sous forme ratio de temps de travail pour
cette opération. Décochez cette case pour indiqguer manuellement le temps machine dans une
transaction distincte. Cette case a cocher n'est disponible que si le module Time Track dans
Infor Factory Track est implémenté, et si la case Combiner heure M-O et machine est cochée
pour votre type d'employé sur I'écran Types employé.
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Marchandise
Indiquez le nombre de taches achevées pour I'opération sélectionnée. Si vous travaillez sur un
OF de co-produit, ce champ n'est pas disponible.

Déplacé
Indiquez le nombre d'articles achevés a déplacer de I'opération suivante Si vous travaillez sur
un OF de co-produit, ce champ n'est pas disponible.

Inverser quantité
Pour retourner les articles de I'opération suivante, cochez cette case.

Magasin
Le cas échéant, indiquez le magasin duquel retourner les articles.

Si I'OF actuel est un OF de co-produit, sélectionnez I'onglet Co-produits et indiquez les
informations suivantes pour chaque co-produit figurant sur I'onglet :

Qté achevée
Indiquez le nombre de taches achevées pour l'opération sélectionnée.

Qté transf
Indiquez le nombre d'articles achevés a déplacer vers |'opération suivante

Qté rebutée
Indiquez la quantité d'articles a mettre au rebut.

Code motif
Le cas échéant, indiquez un code motif pour les articles mis au rebut.

Lot
Le cas échéant, scannez le code Lot.

Op suiv.
Facultativement, indiquez I'opération suivante qui suivra celle en cours.

* Le cas échéant, utilisez I'onglet Détails pour afficher les données liées a l'opération. L'onglet
affiche la quantité recue de l'opération.

+ Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans I'onglet Lot/n° série. Si vous travaillez sur
un OF de co-produit, cet onglet n'est pas disponible.

* Le cas échéant, sélectionnez le bouton fléché dans I'onglet Lot/n° série pour affecter des
numeéros de série. Voir Affectation de numéros de série pour des détails. Vous devez affecter
tous les numéros de série non affectés pour retourner les articles de I'opération suivante. Si
vous travaillez sur un OF de co-produit, cet onglet n'est pas disponible.

* Le cas échéant, sélectionnez Lots post-déduits pour post-déduire un composant pour
d'autres opérations. Voir "Post-déduction de composants de lot pour des opérations OF" a
la page 50 pour les détails. Ce bouton est disponible uniquement si I'article est controlé par
lot, et que l'article et I'opération sont admissibles en post-déduction.

+ Le cas échéant, sélectionnez Séries post-déduites pour post-déduire un composant sérialisé
pour d'autres opérations. Voir "Post-déduction de composants sérialisés pour des opérations
OF" a la page 50 pour les détails. Ce bouton est disponible uniquement si I'article est contrélée
par lot, et que l'article et I'opération sont admissibles en post-déduction.

» Pour déplacer la quantité indiquée d'articles achevés de l'opération suivante, sélectionnez
le bouton de traitement vert.

Sivous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs. L'écran Attributs
de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de lot" a la page 24
pour des détails.
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Si le paramétre Impr. étiq. est sélectionné pour cette transaction, les étiquettes sont
automatiquement imprimées ou I'écran Impression étiq est ouvert. Voir "Impression d'étiquettes”
a la page 75 pour des informations sur l'impression d'étiquettes a I'aide de I'écran Impression
étiq.

Rappel de composants d'ordres de service

Utilisez I'écran Composant OS pour rappeler un composant d'ordres de service.
1 Ouvrez I'écran Composant OS.
2 Indiquez ou vérifiez ces informations :

ID agent
Indiquez un numéro de partenaire.

oS
Sélectionnez un ordre de service auquel rappeler le composant.

Lgn
Sélectionnez une ligne de commande.

Opération
Sélectionnez une opération.

Article
Scannez le code Article de la matiére que vous rappelez.

Art. client
Le cas échéant, le code d'article client s'affiche.

Magasin
Indiquez un magasin pour lequel rappeler I'article.

Emplacement
Sélectionnez un emplacement auquel rappeler le composant.

Qté
Indiquez une quantité a rappeler.

um
L'unité de mesure s'affiche.

Code facture
Le cas échéant, indiquez un code de facture. Ce champ n'est disponible que si le paramétre
Autoriser entrée code facturation est sélectionné pour cette transaction.

Prix unitaire
Le cas échéant, indiquez un prix unitaire. Ce champ n'est disponible que si le paramétre Autor.
saisie prix unit. est sélectionné pour cette transaction.

3 Le cas échéant, sélectionnez un numéro de lot dans l'onglet Lot/série.
4 Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans le champ Confirmer lot.
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5 Le cas échéant, la quantité des numéros de série qui n'ont pas été affectés est affichée dans
le champ Annul affecté de l'onglet Lot/série . Pour attribuer des numéros de série au composant
que vous sortez, sélectionnez le bouton fléché. Voir Affectation de numéros de série pour des
détails. Vous devez affecter tous les numéros de série non affectés pour sortir le composant.

6 Sélectionnez Annulation sortie composant.

Retour de composant

Utilisez I'écran Retour de composants d'OF pour renvoyer des composants d'une opération OF
dans les stocks.

Pour renvoyer des matiéres :
1 Ouvrez I'écran Retour de composants d'OF.
2 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Tache
Indiquez un numéro d'OF.

Suffixe

Indiquez un suffixe de tache.

Opération

Indiquez un numéro d'opération.

Matiéere

Sélectionnez la matiére que vous renvoyez. Les quantités requises, restantes et disponibles
sont affichées.

Magasin

Sélectionnez un magasin auquel renvoyer les matieres.

Emplacement
Sélectionnez un emplacement de stock auquel renvoyer les matiéres.

Qté retour
Indiquez la quantité de composant a renvoyer dans le stock.

3 Les informations sur I'OF, I'opération et le composant sélectionnés s'affichent dans I'onglet
Détails.
* Le cas échéant, sélectionnez un numéro de lot dans l'onglet Lot/série.
* Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans le champ Confirmer lot.

* Le cas échéant, sélectionnez le bouton fléché dans I'onglet Lot/n° série pour affecter des
numeéros de série. Voir "Affectation de numéros de série" a la page 66 pour des détails.

* Le cas échéant, indiquez ces informations dans l'onglet Lot/série :

Lot OF

Indiquez un numéro de lot OF auquel affecter le composant. Vous pouvez choisir parmi une
liste de numéros de lot pré-attribués pour cette tache. Le code de lot OF permet de suivre les
articles qui seront assemblés a partir de la matiére.
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N° de série d'OF

Indiquez un numéro de série OF auquel affecter le composant. Vous pouvez choisir parmi une
liste de numéros de série pré-attribués pour I'OF. Le numéro de série OF permet de suivre les
articles qui seront assemblés a partir du composant.

4 Pour retourner le composant, sélectionnez le bouton de traitement vert. Si le paramétre Impr.
étiq. est sélectionné pour cette transaction, I'écran Impression étiq est ouvert. Voir "Impression
d'etiquettes" a la page 75 pour des informations sur I'impression d'étiquettes. Pour fermer I'écran
sans renvoyer de composant, sélectionnez le bouton Fermer.

Enregistrement des résultats de tests

Utilisez I'écran Enregistrement test QCS pour générer des tests de qualité et enregistrer les résultats
de ces tests.
1 Ouvrez I'écran Enregistrement test QCS.
2 Indiquez ces informations :
Regu
Indiquez un destinataire. Vous pouvez utiliser un client, un fournisseur ou une étiquette E-C
comme destinataire.

Type cmde
Sélectionnez un type de commande.

Taille lot
Indiquez une taille de lot.

Taille de I'échantillon
Indiquez une taille d'échantillon.

Contréleur
Indiquez un contrdleur.

Lot QC
Le cas échéant, indiquez un lot QC.

3 Pour enregistrer les résultats de tous les tests a la fois, sélectionnez Test lot. Pour enregistrer
les résultats de chaque test individuellement, sélectionnez Chaque test.

4 Sivous avez sélectionné Test lot, sélectionnez un test dans la liste de I'onglet Lot et sélectionnez
Sélect. Indiquez ces informations pour le test :
Minimum
Indiquez la valeur minimum du résultat du test.

Maximum
Indiquez la valeur maximum du résultat du test.

Nominal
Indiquez la valeur nominale du résultat du test.

Qté testée
Indiquez la quantité a rappeler.

86 | Infor Factory Track pour SyteLine Shop Floor Guide de I'utilisateur



Traitement de transaction

6

Echec qté
Indiquez la quantité qui a échoué.

Jauge
Sélectionnez une jauge.

Réussite

Cochez cette case si le test est réussi.
Expiration jauge

Cochez cette case si la jauge a expiré.

Achevé
Cochez cette case si le test est terminé.

Si vous avez sélectionné Chaque test, sélectionnez un test dans la liste de I'onglet Chaque et
sélectionnez Sélect. Indiquez ces informations pour le test :

Val. réelle
Indiquez la valeur de test.

Jauge réelle
Indiquez la valeur de jauge.

Réussite
Cochez cette case si le test est réussi.

Piéce achevée
Cochez cette case si le test est terminé pour cette piece.

Pour enregistrer les résultats du test, sélectionnez le bouton vert de traitement. Pour fermer
I'écran sans enregistrer les résultats de test, sélectionnez le bouton Fermer.

Début des taches indirectes

Utilisez I'écran Début indirect pour lancer des taches indirectes. Ce sont des taches qui n'impliquent
pas l'achévement des quantités d'opération ; les exemples comprennent I'entretien des installations
et des réunions. Vous ne pouvez avoir qu'une tache indirecte en cours d'exécution a la fois.

Pour lancer des taches indirectes :

1
2

Ouvrez I'écran Début indirect.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'neure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Dans le champ Code indirect, sélectionnez le code de la tache que vous lancez.

Pour lancer la tache sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer I'écran
sans lancer de taches, sélectionnez le bouton Fermer.
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Arrét des taches indirectes

Utilisez I'écran Fin indirect pour arréter des taches indirectes.

Pour arréter les taches indirectes :

1

Ouvrez I'écran Fin indirect. Le code de la tache indirecte en cours d'exécution est affichée avec
I'neure de début de la tache et le temps écoulé.

Remarque: Si I'écran Fin indirecte est lancé a partir de la page d'accueil, I'écran utilise par
défaut le code indirect de I'enregistrement indirect de début pour I'employé. Si aucun
enregistrement de début n'est trouvé, I'écran affiche le message : Employé : xxx ne posséde
pas de transaction indirecte en cours d'exécution avec un bouton ok. Lorsque
I'employé clique sur le bouton, I'écran est fermé.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'neure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Pour arréter la tache indirecte, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer |'écran
sans arréter la tache indirecte, sélectionnez le bouton Fermer.

Début des opérations de machine

Utilisez I'écran Heure de démarrage machine pour lancer les opérations de la machine pour un
OF.

Pour commencer une opération OF :

1
2

Ouvrez I'écran Heure de démarrage machine.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. L'employé ne peut modifier la date et I'heure que
lorsque I'ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez un OF, un suffixe OF et une opération. Lorsqu'un OF/opération est sélectionné, I'onglet
Détails affiche le numéro d'article, I'unité de mesure, le statut de 'OF avec les quantités totales,
mises au rebut, achevées et restantes. Pour afficher la progression actuelle de chaque opération
dans I'OF sélectionné, sélectionnez l'onglet Progression.

Les employés peuvent utiliser le nouveau champ Ressource machine pour indiquer une ressource
lors du démarrage d'une transaction de M-O.

+ Laliste déroulante pour le champ Ressource machine affiche les ressources qui figurent
dans les groupes de ressources sur l'onglet Ressource de I'écran Opérations OF Syteline.

L'onglet Détails affiche les données liées a 'opération. L'onglet affiche les informations sur
I'article, le centre de charge, les informations quantitatives de I'OF/opération et les autres
informations sur I'OF.

Pour démarrer I'opération sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer
I'écran sans lancer d'opération, sélectionnez le bouton Fermer.
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Arrét des opérations de machine

Utilisez I'écran Fin machine pour arréter les opérations machine pour un OF. Vous pouvez indiquer
des quantités comme étant terminées et déplacées, mettre des articles au rebut, attribuer des
numéros de lot ou de série lors de I'arrét des opérations machine.

Pour arréter une opération machine :
1 Ouvrez I'écran Fin machine.

Remarque: Si I'écran Fin machine est lancé a partir de la page d'accueil, I'écran utilise par
défaut les champs OF de I'enregistrement Début machine pour I'employé. Si aucun enregistrement
de début n'est trouvé, I'écran affiche le message : Employé : xxx n'a pas de
transaction d’exécution en cours d’exécutionavec unboutonok.Lorsque I'employé
clique sur le bouton, I'écran est fermé.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'heure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'heure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez un OF et un suffixe d'OF. Le numéro d'article, I'unité de mesure, le magasin et le statut
de I'OF sont affichés avec les quantités totales, mises au rebut, achevées et restantes. Pour
afficher la progression actuelle de chaque opération dans I'OF sélectionné, sélectionnez I'onglet
Progression.

4 Sélectionnez le numéro de l'opération que vous arrétez. Le centre de charge ou l'opération sera
effectuée s'affiche, ainsi que I'heure a laquelle I'opération a commencé et le temps écoulé.

5 Indiquez ou vérifiez ces informations :

Marchandise
Indiquez le nombre d'articles achevés pour I'opération sélectionnée.

Déplacé

Indiquez le nombre d'articles achevés a déplacer vers l'opération suivante Cette valeur peut
étre définie par défaut. Si Time Track est implémenté et qu'il s'agit de la derniére opération sur
la commande, ce champ n'est pas disponible.

Terminer I'opération
Si vous terminez cette opération, cochez cette case. Cette case a cocher est disponible
uniquement si Autoriser opération achevée est sélectionné pour cette transaction.

Fermer OF

Si vous terminez I'opération et qu'il s'agit de la derniére opération sur I'OF, cochez cette

case. Cette case est uniquement disponible si Time Track n'est pas implémenté et que Autoriser
fermer OF est sélectionné pour cette transaction.

ID ressource
Les employés peuvent sélectionner un ID ressource pour démarrer une transaction de M-O.

* Vous ne pouvez afficher le champ /D ressource sur les écrans finaux que si Afficher ID
ressource est sélectionné.

« L'ID ressource affiche les ressources qui figurent dans les groupes de ressources sur 'onglet
Ressource de I'écran Opérations OF de Syteline.

+ Le champ Ressource machine est affiché et la valeur est basée sur la validation du champ
ID ressource.
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Emplacement
Le cas échéant, spécifiez I'emplacement du stock ou l'article achevé doit étre réceptionné. Ce
champ n'est disponible que si :

» la derniére opération de I'OF est sélectionnée

* le paramétre Entrée en stock est sélectionné pour cette transaction

+ et Time Track n'est pas implémenté

+ Le cas échéant, utilisez I'onglet Détails pour afficher les données liées a l'opération. L'onglet
affiche la quantité recue de l'opération.

* Le cas échéant, utilisez I'onglet Rebut pour mettre des articles au rebut. Voir "Mise au rebut
des articles" a la page 63 pour des détails. Cet onglet n'est disponible que si Autoriser rebut
est sélectionné pour cette transaction.

» Le cas échéant, indiquez le numéro de lot dans I'onglet Lot/série. Si Time Track est
implémenté, I'onglet Lot/série n'est pas disponible.

* Le cas échéant, sélectionnez le bouton fléché dans l'onglet Lot/série pour affecter des
numéros de série. Voir "Affectation de numéros de série" a la page 66 pour des détails.
Vous devez attribuer tous les numéros de série non attribués pour arréter l'opération. Si
Time Track est implémenté, I'onglet Lot/série n'est pas disponible.

* Pour arréter I'opération sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert.
Si vous créez un nouveau lot, vous devez éventuellement indiquer ses attributs. L'écran Attributs

de lot s'affiche, indiquez des attributs de lot. Voir "Spécification d'attributs de lot" a la page 24
pour des détails.

Début des activités de configuration

Utilisez I'écran Début de configuration pour lancer les activités de configuration de tache. Les
activités de paramétrage sont les taches initiales qui doivent étre réalisées pour un OF/opération
avant que le travail de production puisse commencer.

Pour lancer I'activité de configuration :

1
2

Ouvrez I'écran Début de configuration.

Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'hneure actuelles sont indiquées par défaut. La date et I'heure peuvent étre modifiées uniquement
lorsque un ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

Indiquez un OF, un suffixe OF et une opération. Lorsqu'un OF/opération est sélectionné, I'onglet
Détails affiche le numéro d'article, I'unité de mesure, le statut de 'OF avec les quantités totales,
mises au rebut, achevées et restantes. Pour afficher la progression actuelle de chaque opération
dans I'OF sélectionné, sélectionnez l'onglet Progression.

L'employé peut cocher la case Combiner heure M-O et machine pour déclarer les heures machine
sous forme de ratio de temps de M-O. Lorsque le module FT Time Track est implémenté,
I'employé peutindiquer le ratio a I'aide du champ Ratio machine, qui s'affiche lorsque Combiner
heure M-O et machine est coché.

Les employés peuvent sélectionner un /D ressource pour lancer une transaction de M-O.

* Vous ne pouvez afficher le champ /D ressource sur les écrans de début et finaux que si le
parametre global Afficher ID ressource est sélectionné.
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« L'ID ressource affiche les ressources qui figurent dans les groupes de ressources sur |'onglet
Ressource de I'écran Opérations OF de Syteline.

+ L'employé ne peut sélectionner que les ressources associées a I'OF, si le paramétre Permettre
uniquement ressource OF est sélectionné. Toutefois, I'employé peut saisir une ressource
valide si Permettre uniquement ressource OF n'est pas sélectionné.

» La liste déroulante pour le champ Ressource machine affiche les ressources qui figurent
dans les groupes de ressources sur l'onglet Ressource de I'écran Opérations OF Syteline.

6 Pour lancer l'activité de configuration pour l'opération sélectionnée, sélectionnez le bouton de
traitement vert. Pour fermer I'écran sans lancer d'activité de configuration, sélectionnez le bouton
Fermer.

Arrét des activités de configuration

Utilisez I'écran Fin de configuration pour arréter les activités de configuration d'OF. L'activité de
configuration est composée des taches initiales a réaliser pour une opération avant le début du
travail de fabrication.

Pour arréter une activité de configuration :
1 Ouvrez I'écran Fin de configuration.

Remarque: Si I'écran Fin du param. est lancé a partir de la page d'accueil, I'écran utilise par
défaut les champs OF a partir de I'enregistrement de paramétrage de début de I'employé requis.
Si aucun enregistrement de début n'est trouve, I'écran affiche le message : Employé : xxx
ne possede pas de transaction de paramétrage en cours d'exécution avec
un bouton ok. Lorsque I'employé clique sur le bouton, I'écran est fermé.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'neure actuelles sont indiquées par défaut. Vous ne pouvez modifier la date et I'heure que si
votre ID utilisateur dispose des autorisations appropriées dans I'écran Extensions utilisateur.

3 Indiquez un OF et un suffixe OF. Le code et la description de I'article s'affichent.

4 Sélectionnez le numéro de I'opération de I'activité de configuration que vous arrétez. Le centre
de charge ou l'opération sera effectuée s'affiche, ainsi que I'heure a laquelle I'activité de
configuration a commenceé et le temps écoulé.

5 Le cas échéant, sélectionnez Combiner heure M-O et machine pour déclarer les heures machine
sous forme ratio de temps de M-O pour cette opération. Décochez cette case pour indiquer
manuellement le temps machine dans une transaction distincte. Si le module Time Track dans
Infor Factory Track est implémenté, cette case a cocher n'est disponible que si la case Combiner
heure M-O et machine est cochée pour votre type d'employé sur I'écran Types employé.

6 Le cas échéant, indiquez un ratio machine. Le champ Ratio machine ne s'affiche que si l'option
Combiner heure M-O et machine est sélectionnée et si le module Time Track dans Infor
FactoryTrack a été implémenté. Le ratio machine détermine quelle portion du temps de la
main-d'ceuvre déclaré sera déclaré pour la machine. Par exemple, un ratio de 0,5 indiquera la
moitié du temps de main-d'ceuvre déclaré pour la machine. Si le module Time Track n'est pas
implémenté et si la case Combiner heure M-O et machine est cochée, ce champ n'est pas
disponible et le temps machine sera déclaré comme ratio un-sur-un par rapport au temps M-O.

7 Les employés peuvent sélectionner un ID ressource pour démarrer une transaction de M-O si
la case Combiner heure M-O et machine est cochée.
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* Vous ne pouvez afficher le champ ID ressource sur les écrans finaux que si Afficher ID
ressource est sélectionné.

» L'ID ressource affiche les ressources qui figurent dans les groupes de ressources sur I'onglet
Ressource de I'écran Opérations OF de Syteline.

+ L'employé ne peut sélectionner que les ressources associées a I'OF, si le paramétre Permettre
uniquement ressource OF est sélectionné. Toutefois, I'employé peut saisir une ressource
valide si Permettre uniquement ressource OF n'est pas sélectionné.

* Le champ Ressource machine est affiché et la valeur est basée sur la validation du champ
ID ressource.

8 Pour arréter 'activité sélectionnée, sélectionnez le bouton de traitement vert. Pour fermer I'écran
sans arréter d'activités, sélectionnez le bouton Fermer.

Arrét des transactions a partir d'une autre date de
rapport

Utilisez I'écran Arrét M-O superviseur pour arréter les transactions, y compris celles qui ont
commenceé a une autre date de rapport. Seuls les superviseurs et les administrateurs sont autorisés
a utiliser cet écran.

1 Ouvrez I'écran Arrét M-O superviseur.

2 Facultativement, indiquez une date et une heure pour enregistrer cette transaction. La date et
I'neure actuelles sont indiquées par défaut.

3 Sélectionnez une transaction dans la liste Transactions actives.
4 Pour arréter la transaction, sélectionnez Fin. Pour supprimer la transaction, sélectionnez Suppr.
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