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Infor Factory Track

Este modulo incluye temas que describen los formularios en la aplicacion Infor Factory Track.
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Acerca de Infor Factory Track

Infor Factory Track es una amplia solucién de automatizaciéon de produccién disefiada
especificamente para la industria de la fabricacion. Al utilizar Factory Track, los fabricantes pueden
gestionar el inventario, realizar seguimientos de mano de obra y automatizar sus horarios y
operaciones de asistencia. Esta solucion se basa en Mongoose, una plataforma de rapido desarrollo
tecnoldgico de aplicaciones que le permite mejorar y ampliar facilmente aplicaciones principales.
Factory Track consta de tres médulos:

* ElI'modulo de Taller es una solucion de automatizacion del centro de trabajo que proporciona
capacidades de fabricacion sin papel. El modulo Taller proporciona una solucion basada en un
kiosko al que pueden acceder multiples operadores de planta de produccion para hacer un
seguimiento de la mano de obra, registrar operaciones de trabajo y seguir bienes en curso o
terminados.

* ElI moédulo Movilidad de almacén proporciona una solucion de gestion de inventario en tiempo
real compatible con cédigos de barras para facilidad de uso. Al utilizar la Movilidad de almacén,
los fabricantes pueden automatizar varias operaciones de inventario, como recepcion, traslado
de material, recuento ciclico y emision de material.

+ El moédulo de Seguimiento de tiempo es una amplia aplicacion de puntualidad y asistencia.
Debido a que cada fabricante tiene normas de asistencia y mano de obra especificas, Time
Track proporciona una solucion configurable que permite que las organizaciones configuren
sus propias reglas con respecto a la puntualidad y mano de obra, como duracion de los turnos,
gestion de la mano de obra, gestién de ausencias y seguimiento de hojas de horas.

Infor Taller

Este modulo incluye temas que describen los formularios de la aplicacién Taller Infor.

Informacion general y procedimientos

Este moédulo incluye temas que describen las funciones de Taller Infor y como usarlas.

Acerca del taller

Taller Infor es un sistema de operaciones de taller en formato digital que incluye una pantalla tactil,
escaneado de codigo de barras y asistencia para la impresion de etiquetas para su implementacion
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Acerca de Infor Factory Track

en el taller. Los usuarios introducen informacién sobre las transacciones de mano de obra de y de
material directamente desde el taller. Taller Infor da formato a los datos y los transmite al sistema
ERP. Cuando se implementa el modulo Time Track de Infor, los usuarios también pueden realizar
transacciones de puntualidad y asistencia usando la misma interfaz de la pantalla tactil optimizada.

Para obtener informacién acerca del acceso al Taller usando una navegador web, consulte Acceso
a las transacciones Movilidad del taller y del almacén.

Informacién general de Kanban

Puede utilizar Taller Infor para gestionar el sistema Kanban. Cada Kanban se asocia a un articulo,
una ubicacion y un ciclo de reabastecimiento. Cuando un Kanban esta vacio, puede crear una
solicitud de reabastecimiento. Las solicitudes de reabastecimiento Kanban siempre tienen un
estado para indicar su situacion actual en el ciclo de reabastecimiento:

+ Solicitada: la solicitud se ha creado y esta esperando a su realizacion.

« Ordenada: una orden de compra o de transferencia se ha creado para completar la solicitud.

+ Enetapas: los articulos estan listos para trasladarlos desde el area de preparacion a la ubicacion
de reabastecimiento Kanban.

+ Cerrada: la solicitud se ha completar.

Nota: Las solicitudes de reabastecimiento también pueden tener un estado de Error si hay un
error de sistema asociado a la solicitud.

Después de configurar el sistema Kanban, puede utilizar los formularios de transaccion tactiles
optimizados para crear y completar las solicitudes de reabastecimiento Kanban en el taller. Puede
utilizar el formulario Impresion de etiquetas Kanban para imprimir etiquetas de codigos de barras
para Kanbans. Si tiene implementado el médulo de Movilidad de almacén, también puede usar
dispositivos de escaneado moviles para realizar las transacciones de reabastecimiento Kanban.

Reabastecimiento de Kanbans

Hay cuatro fuentes que se pueden utilizar para el reabastecimiento de Kanban:

+ inventario

Consulte "Reabastecer Kanbans desde el inventario” en la pagina 52.

+ produccion justo a tiempo

Consulte "Reabastecer Kanbans con produccion justo a tiempo" en la pagina 53.

+ o6rdenes de compra

Consulte "Reabastecer Kanbans con 6rdenes de compra y transferencia" en la pagina 53.
+ ordenes de transferencia

Consulte "Reabastecer Kanbans con 6rdenes de compra y transferencia" en la pagina 53.

Puede utilizar el formulario Estado de reabastecimiento de Kanban o la transaccién de escaner
movil Estado de Kanban para ver el estado de las solicitudes de reabastecimiento. Consulte "Ver
el estado de las solicitudes de reabastecimiento Kanban" en la pagina 101 o Ver el estado de las
solicitudes de reabastecimiento Kanban usando un dispositivo de escaner movil para obtener mas
informacion.
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Informacién general de transacciones de mano de obra y materiales

Puede utilizar el Taller para realizar transacciones de mano de obra y materiales. Todos los
formularios de transacciones de mano de obra y materiales estan disefiados para poder ser utilizados
con una pantalla tactil o raton y también puede utilizar escaneres para introducir datos. Hay dos
formularios de navegacion principales desde los que los empleados pueden acceder a los formularios
de transaccion de mano de obra: formulario Inicio de navegacion del Centro de trabajo, que también
incluye las transacciones de materiales y el formulario Centro de trabajo, que solo incluye
transacciones de mano de obra. El formulario Inicio de navegacion del Centro de trabajo proporciona
vinculos para los empleados a todos los formularios de transaccién de mano de obra y materiales
usando una interfaz tactil optimizada. El formulario Centro de trabajo proporciona una lista de
trabajos disponibles y activos y permite a los empleados en el centro de trabajo realizar
transacciones de mano de obra que impliquen un trabajo seleccionado ya sea abriendo el formulario
de la transaccion pertinente, con la informacién del trabajo rellenada previamente o ejecutando la
transaccion directamente desde el formulario Centro de trabajo.

Puede realizar estas transacciones de mano de obra:
+ "Inicio de configuracion" en la pagina 118 : inicia actividades de configuracién de una operacion
de trabajo.

» "Fin de configuracion" en la pagina 108 : detiene actividades de configuracion de una operacién
de trabajo.

+ "Inicio de ejecucion” en la pagina 117 : inicia una operacion de trabajo.

* "Fin de ejecucion” en la pagina 107 : detiene una operacién de trabajo y crea un informe de
cualquier cantidad completada o trasladada.

« "Sodlo fin de ejecucion” en la pagina 107 : crea informes sobre cantidades completadas o
trasladadas de un trabajo que todavia no se ha iniciado.

+ "Iniciar indirecta" en la pagina 116 : inicia una tarea indirecta.

+ "Fin de indirectas" en la pagina 105 : detiene una tarea indirecta.

+ "Iniciar justo a tiempo" en la pagina 116: inicia una produccion justo a tiempo.

* "Finalizar justo a tiempo" en la pagina 106 : detiene la produccion justo a tiempo.

+ "Inicio de maquina" en la pagina 116 : inicia una operacién de trabajo de una maquina.

* "Finde maquina" en la pagina 106 : detiene una operacién de trabajo de una maquina y crea un
informe de cualquier cantidad completada o trasladada.

« "Iniciar programacion de produccion” en la pagina 117: inicia una programacion de produccion.
» "Fin de programacion de produccion" en la pagina 106: finaliza una programacion de produccion.

+ "Iniciar mano de obra de proyecto" en la pagina 117: inicia el registro de horas de mano de obra
de un proyecto.

« "Finalizar mano de obra de proyecto" en la pagina 106: detiene el registro de horas de mano de
obra de un proyecto.

+ "Iniciar mano de obra de servicio" en la pagina 117 : inicia el registro de horas de mano de obra
de una orden de servicio.

» "Finalizar mano de obra de servicio" en la pagina 107: detiene el registro de horas de mano de
obra para una orden de servicio.

« "Iniciar ejecucion de equipo" en la pagina 118 : inicia una operacién de trabajo de un equipo.

« "Finalizar ejecucion de equipo" en la pagina 108 : detiene una operacion de trabajo de un equipo
y crea un informe de cualquier cantidad completada o trasladada.
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+ "Informes de miembros de equipos" en la pagina 119 : detiene una operacién de trabajo de un
equipo y crea un informe de cualquier cantidad completada o trasladada; las cantidades de los
informes se distribuyen uniformemente entre los miembros del equipo.

« "Mantenimiento de conjunto de trabajos" en la pagina 121 : inicia y detiene conjuntos de trabajos,
afiade y quita operaciones de trabajo, tareas y actividades en los conjuntos de trabajos.
Puede realizar estas transacciones de materiales:

+ "Emision de material de trabajo" en la pagina 108 : emite materiales a trabajos.

+ "Devolucion de material de trabajo" en la pagina 109 : devuelve materiales desde una operacién
de trabajo de vuelta al inventario.

« "Traslado de trabajo" en la pagina 109 : mueve articulos completados desde una operacion hasta
la siguiente.

+ "Recepcion de trabajo" en la pagina 109 : recibe articulos completados de los trabajos al inventario.

+ "Emision de material de centro de trabajo" en la pagina 120 : emite material a los centros de
trabajo.

* "Produccion justo a tiempo" en la pagina 110 : recibe, en el inventario, articulos completados
que no estén asociados a una programacion de trabajo o de produccion.

+ "Recepcion de programacion de produccion” en la pagina 114 : recibe articulos completados de
las programaciones de produccion al inventario.

+ "Material SRO" en la pagina 116 : emite material y retira material de érdenes de servicio.

« "Asignacion de numero de serie visual" en la pagina 119: asigna material de componente
serializado a un articulo final serializado.

Gestion de planes de trabajo

Los planes de trabajo permiten a los empleados aptos para el plan de trabajo, tener varios trabajos
en ejecucion al mismo tiempo. Puede iniciar planes de trabajo para un equipo o para un solo
empleado. Puede realizar estas actividades usando el formulario Mantenimiento de conjunto de
trabajos:

« "Anadir trabajos a conjuntos de trabajos" en la pagina 16

» "Quitar trabajos de conjuntos de trabajos" en la pagina 52

« "Inicio de conjuntos de trabajos" en la pagina 75

+ "Detencion de conjuntos de trabajos usando el formulario Centro de trabajo" en la pagina 89
+ "Ver detalles de Conjunto de trabajos" en la pagina 102

Nota: No se pueden afadir programaciones de produccion ni 6rdenes de produccion justo a tiempo
a los conjuntos de trabajos.

Informacion general de eficacia del centro de trabajo

Puede utilizar los niveles de eficacia del centro de trabajo para evaluar la productividad en un
centro de trabajo. Los niveles de eficacia del centro de trabajo indican lo bien que va un centro de
trabajo respecto al progreso de la produccién programada en un intervalo de tiempo especificado.
La eficacia del centro de trabajo es el porcentaje de las cantidades de produccion de una operacion
de trabajo que se han completado en un intervalo de tiempo definido por el usuario, medidas en
relacién a la cantidad programada para su finalizacion en dicho intervalo. Esta es la ecuacién
basica usada para calcular la eficacia del centro de trabajo:
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Porcentaje de eficacia = ( (100 / cantidad programada) * cantidad completada)

La cantidad programada en la anterior ecuacion, es un valor prorrateado. Representa la cantidad
que se espera esté completada en el tiempo transcurrido actual como proporcion de la cantidad
total y tiempo total programados para esta operacién. El porcentaje de eficacia se calcula y vuelve
a calcular con un intervalo de actualizacién definido por el usuario durante el curso de la operacion.
Por ejemplo, suponga que una operacion esta programada para que complete 10 articulos en 5
horas y el intervalo de actualizacién es 1 hora. 1 hora después del inicio de la operacién, se espera
que se hayan completado 2 articulos (10 articulos / 5 horas = 2). Si solo se ha completado 1 articulo
en el intervalo de 1 hora, la eficacia sera del 50% por la ecuacion de eficacia siguiente: 50 = ( (100
/ 2) * 1). En el siguiente intervalo, 2 horas después del inicio de la operacion, hay 4 articulos
programados para estar completados (10 articulos / 5 horas) * 2 horas = 4 articulos). Si se
completaron 3 articulos durante la segunda hora, entonces, la cantidad completada total en el
intervalo de 2 horas es 4. La eficacia calculada en el intervalo de 2 horas sera del 100%: 100 = (
(100 / 4) * 4). Entonces, si solo se completa 1 articulo durante la tercera hora, la eficacia en el
intervalo de 3 horas sera del 83,3%: 83.3 = ( (100 / 6) * 5). Este valor de eficacia indica que el
centro de trabajo ha completado el 83,3% del trabajo programado para estar completado después
de 3 horas.

Puede utilizar el formulario Estado de trabajo para ver los porcentajes de eficacia calculados para
un centro de trabajo en cada intervalo de actualizacidén. Consulte "Ver el estado de los trabajos"
en la pagina 100 para obtener mas informacién. Para definir el intervalo de actualizacion de un
centro de trabajo, consulte "Configuracion de los parametros de estado de un centro de trabajo"
en la pagina 22. No se pueden realizar calculos de eficacia para conjuntos de trabajos.

Anadir tareas indirectas a conjuntos de trabajos usando el formulario Centro
de trabajo

Solo los empleados habilitados para el plan de trabajo pueden anadir tareas indirectas a planes
de trabajo.

Para anadir una tarea indirecta a su plan de trabajo:

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este nimero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada.

4 Seleccione Anadir indirecta . Se abre el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos.
Utilice el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos para anadir la tarea a su conjunto
de trabajos. Consulte "Gestion de conjuntos de trabajos" en la pagina 12 para obtener mas
informacion.

Anadir articulos a contenedores
Utilice el formulario Crear contenedor para afadir articulos a los contenedores.

Nota: Sélo puede usar el formulario Crear contenedor si no tiene implementado el médulo Time
Track.
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El menu basado en iconos y el menu basado en listas de Movilidad de almacén incluyen el médulo
Trasladar. Crear contenedor aparece como una transaccion en Trasladar.

Siga estos pasos para afadir articulos a un contenedor en el médulo Trasladar:

1 Seleccione Crear contenedor.
2 Especifique o revise esta informacion:

Contenedor
Escanear un contenedor.

Almacén

Si esta anadiendo los articulos a un contenedor nuevo, seleccione el almacén donde esta
ubicado el contenedor. Si esta anadiendo los articulos a un contenedor existente, se muestra
el almaceén.

Ubicacion

Si esta anadiendo los articulos a un contenedor nuevo, escanee la ubicacion del contenedor.
Si esta anadiendo los articulos a un contenedor existente, se muestra la ubicacién del
contenedor.

Articulo
Escanee un articulo para afiadir al contenedor. Se muestra la descripcion del articulo.

Disponible
Se muestra la cantidad asequible de articulos.

Cantidad
Especifique la cantidad que colocar en el contenedor.

3 Si corresponde, seleccione un nimero de lote en la ficha Lote/N° de serie.
4 Si corresponde, especifique el numero de lote en el campo Confirmar lote.

5 Si corresponde, se muestra la cantidad de numeros de serie que no se haya especificado en
el campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para especificar los nimeros de serie de
los articulos que esté afiadiendo al contenedor, seleccione el boton de flecha. Consulte
"Asignacion de numeros de serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe especificar
todos los niUmeros de serie no asignados para afadir los articulos.

6 Para anadir la cantidad de articulos especifica al contenedor, seleccione el botén de proceso
verde. Si este formulario esta configurado para imprimir etiquetas, las etiquetas se imprimen
automaticamente o se abre el formulario Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion de
etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la impresion de etiquetas usando
el formulario Impresioén de etiquetas.

Anadir operaciones de trabajo y actividades de configuracion a conjuntos
de trabajos utilizando el formulario Centro de trabajo

Soélo los empleados habilitados para el conjunto de trabajos pueden anadir operaciones de trabajo,
actividades de configuracion o registros de mano de obra a los conjuntos de trabajos.

Nota: No se pueden afiadir programaciones de produccion ni 6rdenes de produccion justo a tiempo
a los conjuntos de trabajos.

Para afiadir una operacion de trabajo, actividad de configuracion o registro de mano de obra a su
plan de trabajo:
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1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este nimero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada.

4 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra y su Id. de usuario
tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

5 Seleccione una operacion de la ficha Lista de trabajo, un proyecto de la ficha Mano de obra
del proyecto o una orden de servicio de la ficha Mano de obra de servicio.

6 Seleccione Ahadir ejecuciéon o Ahadir configuracion.

Si el parametro Centro de trabajo emergente activado esta borrado, se afiade la operacion,
la actividad o el registro de mano de obra a su conjunto de trabajos. Si el conjunto de trabajos
se esta ejecutando, se inicia la operacion, la actividad o el registro de mano de obra.

Si se selecciona el parametro Centro de trabajo emergente activado, se abre el formulario
Mantenimiento de conjunto de trabajos. Utilice el formulario Mantenimiento de conjunto de
trabajos para anadir la operacion, la actividad o el registro de mano de obra a su conjunto de
trabajos. Consulte "Gestion de conjuntos de trabajos" en la pagina 12 para obtener mas
informacion.

Anadir notas de rutas de trabajo

Puede vincular notas importantes a un trabajo, como instrucciones especiales, mediante el formulario
Anadir rutas de trabajo. Solo se puede acceder a este formulario desde el formulario Centro de
trabajo.

Para afadir notas de rutas de trabajo:

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este nimero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada. Las operaciones listas para su inicio se muestran en la ficha Lista de trabajos.
Para ver las operaciones, tareas y actividades en las que esté trabajando actualmente, seleccione
la ficha Transacciones activas.

4 Seleccione una operacion, tarea o actividad de la ficha Lista de trabajos o de la ficha
Transacciones activas.

5 Seleccione Notas. Se abre el formulario Notas de rutas de trabajo. Los titulos de cualquier nota
de la operacion seleccionada, se muestran en la seccién Tema.

6 Seleccione el botén afadir nota al lado del campo de nota.
7 Especifique esta informacion:

Asunto
Especifique un titulo de asunto para su nota.
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Interno
Selecciones esta casilla de verificacion para designar la nota para solo destinatarios internos.

Nota
Especifique el contenido de su nota.

Seleccione el botdn de proceso verde.

Anadir trabajos a conjuntos de trabajos

Puede anadir operaciones, tareas, actividades proyectos y mano de obra de servicio a un plan de
trabajo antes o después de que se haya iniciado. Las operaciones, tareas, actividades, proyectos
o mano de obra de servicio afiadidos a un conjunto de trabajos en ejecucion se inician
automaticamente.

Nota: No se pueden afiadir programaciones de produccion ni 6rdenes de produccion justo a tiempo
a los conjuntos de trabajos.

1

2
3
4

Abra el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos.
En el campo Tipo, seleccione Empleado o Equipo.
Especifique su equipo o su identificacion.

Como opciodn, seleccione Actualizar conjunto de trabajos para ver el conjunto de trabajos
asociado al equipo o a la identificacién especificada. Las operaciones o tareas en el conjunto
de trabajos se muestran en la cuadricula en la ficha Conjunto de trabajos.

En el campo Tipo de orden, seleccione una de estas opciones:

« Ejecucion: afnade una operacion de trabajo.

» Indirecta: aflade una tarea indirecta.

* Proyecto: afiade mano de obra de proyecto.

+ Configuracién: afiade una actividad de configuracion.
+ SRO: aflade mano de obra de servicio.

a Para Ejecucion o Configuracion, especifique un trabajo, un sufijo de trabajo y una operacion.
Se muestra el numero del articulo.

« Elcampo Id. de recurso soélo se muestra si el campo Tipo de orden esta establecido en
Ejecucion o Configuracion.

* El campo recurso de maquina sélo se muestra si el campo Tipo de orden esta
establecido en Ejecucion o Configuracion y la casilla de verificacion Combinar tiempo
de mano de obra y de maquina esta seleccionada.

Para Indirecta, seleccione un cédigo de tarea.

Para Proyecto, especifique un niumero de proyecto, un cédigo de tarea y un codigo de coste.
d Para SRO, especifique un Id. de socio, un nimero de orden de servicio, un numero de linea

y una operacion.
Como opciodn, para ver detalles de una operacion o tarea seleccionada, seleccione la ficha
Anadir detalles.

En las transacciones Ejecucion y Configuracion, el empleado puede seleccionar la casilla de
verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina para registrar el tiempo de
maquina como una ratio del tiempo de mano de obra. Si se implementa el modulo Time Track
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de FT, el empleado puede especificar la ratio utilizando el campo Ratio de maquina, que se
muestra al marcar la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina.

8 Elratio de maquina determina qué parte del tiempo de mano de obra registrado sera registrado
para la maquina. Por ejemplo, un ratio de ,5 debe registrar la mitad del tiempo de mano de obra
registrado para la maquina. Si el médulo Time Track no esta implementado y la casilla de
verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta seleccionada, el tiempo
de maquina sera registrado con un ratio de uno a uno al tiempo de mano de obra.

9 Seleccione Anadir.

Anadir miembros al equipo

Utilice el formulario Mantenimiento de equipo para afiadir miembros al equipo usando Taller. Para
acceder al formulario Mantenimiento de equipo, debe estar asignado al grupo de permisos de
Administrador, Supervisor o Lider de equipo. Un empleado s6lo puede ser miembro de un equipo.
Si intenta afiadir un empleado a un equipo y éste ya es miembro de otro equipo, primero debera
quitar al empleado de ese otro equipo. Si un equipo esta trabajando actualmente en cualquier
trabajo, cualquier empleado afadido al equipo sera asignado a dichos trabajos.

Para anadir y quitar miembros de equipo usando el médulo Time Track en Infor Factory Track,
consulte Afadir miembros del equipo usando Time Track.
1 Abra el formulario Mantenimiento de equipo.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique el nombre del equipo o de identificacion del equipo.

4 Como opcion, para ver trabajos en los que el equipo esta trabajando actualmente, seleccione
la ficha Trabajos.

5 En la ficha Miembros, seleccione Anadir un nuevo miembro. Se crea una nueva linea en la
cuadricula.

6 En el campo Empleado en la nueva linea, especifique un Id. de empleado.
7 En la ficha Miembros, seleccione Guardar. El empleado se afade al equipo.

Asignacion de numeros de serie

Utilice el formulario Asignacion de numeros de serie para asignar numeros de serie a articulos que
se reciban, se emitan o se devuelvan. Puede abrir el formulario Asignacion de numeros de serie
haciendo clic en el boton de flecha del numero de serie de cualquiera de estos formularios
principales:

+ Crear contenedor

» Contenedor vacio

* Fin ejecucion

+ Solo fin ejecucion

+ Fin maquina

* Fin ejecucion equipo

» Recepcion de trabajo
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Emisién de material de trabajo
Devolucion de material de trabajo
Movimiento de trabajo

Produccion Just In Time

Recepcion del programa de produccion
Disposicion QCS

Registro de miembros de equipos
Emisién de material de centro de trabajo

Para asignar numeros de serie a articulos:

1 En el formulario principal, seleccione el botén de flecha para abrir el formulario Asignacion de

numeros de serie. El numero de articulo y la descripcion del formulario principal se muestran
junto con las cantidades requeridas, seleccionadas y restantes.

Nota:

+ Lapagina Articulos o componente muestra esta etiqueta: 1 de 1 asignados paraindicar
el numero de articulos asignados.

+ Sila pantalla Asignacién de articulos muestra un trabajo o un articulo final sin componentes
asignados, la aplicacion muestra este mensaje: No hay componentes asignados.

Como opcidn, genere o especifique numeros de serie. Para generar numeros de serie, seleccione
Generar. Los numeros de serie se generan para la cantidad de articulos restantes. Sélo puede
generar numeros de serie para articulos que vaya a recibir. Para especificar nUmeros de serie,
escanee numeros de serie en el campo Entrada de nimeros de serie. Los nimeros de serie
generados o especificados se seleccionan en la cuadricula.

En la cuadricula, seleccione los nUmeros de serie que vaya a asignar. Si ha generado o
especificado numeros de serie, ya estan seleccionados. Para anular la seleccion de nimeros
de serie, seleccione Deseleccionar todo.

Para asignar los numeros de serie seleccionados, seleccione el botdn de proceso verde. Para
cerrar el formulario sin asignar numeros de serie, seleccione el boton Cerrar.

Asignacion de componentes serializados a un articulo final

Utilice el formulario Asignacion de numero de serie visual para asignar material de componente
serializado a un articulo final serializado.

1 Abra el formulario Asignacion de numero de serie visual

2 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,

seleccione un centro de trabajo para que solo muestre los trabajos asociados con ese centro
de trabajo. Como opcion, deje este campo en blanco para mostrar todos los trabajos.

Seleccione un trabajo al que asignar material desde la lista de trabajos. Se muestra una lista
de los articulos finales en el trabajo. Esta informacion se muestra por cada articulo final:

* numero de articulo

» descripcion del articulo

* numero de serie

* si es necesario el material o si los requisitos del material se han cumplido

* numero de componentes que todavia necesitan ser asignados a este articulo

Nota: Para volver a la lista de trabajos, seleccione la flecha atras o el hipervinculo Trabajos.
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Seleccione un articulo final al que asignar material. Se muestra una lista de todo el material de
componente necesario para el articulo final. Esta informacion se muestra por cada componente:
* numero de articulo

+ descripcion del articulo

+ si el componente todavia es necesario o se ha cumplido el requisito.

* la cantidad necesaria y la cantidad instalada

Nota: Para volver a la lista de articulos finales, seleccione la flecha atras. Para volver a la lista
de trabajos, seleccione el hipervinculo Trabajos.

Seleccione un componente al que asignar el material serializado. Se muestra una lista de los
componentes asignados y necesarios. Se muestra el numero de serie de los componentes
asignados. Los componentes necesarios estan etiquetados como No instalado. Las ubicaciones
donde el material necesario esta disponible también se muestran.

Nota: Para volver a la lista de componentes, seleccione la flecha atras. Para volver a la lista
de trabajos, seleccione el hipervinculo Trabajos.

Como opcién, para quitar la asignacion del articulo final, seleccione el botdn rojo X al lado del
componente.

Seleccione una ubicacién de inventario. Se muestra una lista de nimeros de serie de
componentes que estan disponibles en esa ubicacion.

Para asignar un componente serializado al articulo final, seleccione el boton verde + al lado del
numero de serie del componente. El componente se asigna al articulo y se marca con la etiqueta
Recién actualizado.

Material de lote de backflush para operaciones de trabajo

Utilice el formulario Lotes de backflush para emitir material de lote de backflush para operaciones
de trabajo. Si esta trabajando en una operacion y completando material para un articulo que esta
controlado por lotes y designado para backflush, puede abrir el formulario Lotes de backflush
seleccionando Lotes de backflush en el formulario de la transaccion principal. El formulario Lotes
de backflush se puede abrir desde estas transacciones principales: Fin de ejecucion, Traslado de
trabajo y Recepcion de trabajo.

1

Para abrir el formulario Lotes de backflush, seleccione Lotes de backflush en el formulario de
transaccion principal.

En la seccién de Articulo de backflush, seleccione una operacién para el backflush del material.
Esta informacion se muestra por cada operacion:

* numero de operacion

* numero de articulo y descripcidon

» cantidad de destino: cantidad requerida

+ cantidad seleccionada: cantidad del backflush actual para la operacion

En la seccion de Inventario de articulos de backflush, seleccione uno o mas lotes desde el que
hacer el backflush del material. Esta informacién se muestra por cada lote:

* numero de lote

* unidad de medida

* cantidad en existencias
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4 Enelcampo Cantidad seleccionada para cada lote seleccionado, especifique la cantidad para
backflush. Debe hacer un backflush con una cantidad total que coincida con la cantidad de
backflush de la operacion.

5 Seleccione Asignar. Al material de los lotes seleccionados se le aplica el backflush en la
operacion seleccionada.

6 Como opcion, siga los pasos anteriores para asignar material a otra operacion.
7 Seleccione el boton de proceso verde.

Material serializado de backflush para operaciones de trabajo

Utilice el formulario Numeros de serie de backflush para emitir material de lote de backflush para
operaciones de trabajo. Si esta trabajando en una operaciéon y completando material para un articulo
que esta controlado por numeros de serie y designado para backflush, puede abrir el formulario
Numeros de serie de backflush seleccionando Nimeros de serie de backflush en el formulario
de la transaccion principal. El formulario Numeros de serie de backflush se puede abrir desde estas
transacciones principales: Fin de ejecucion, Traslado de trabajo y Recepcion de trabajo.

1 Para abrir el formulario NiUmeros de serie de backflush, seleccione Nimeros de serie de
backflush en el formulario de transaccion principal.

2 Enlaseccién de Articulo de backflush, seleccione una operacién para el backflush del material.
Esta informacion se muestra por cada operacion:
* numero de operacion
* numero de articulo y descripcion
» cantidad de destino: cantidad requerida
» cantidad seleccionada: cantidad del backflush actual para la operacién

3 En la seccion de Inventario de articulos de backflush, seleccione uno o mas nimeros de serie
para backflush. Debe hacer un backflush con una cantidad total de nimeros de serie que coincida
con la cantidad de backflush de la operacion.

4 Seleccione Asignar. Se hace backflush a los niumeros de serie seleccionados de la operacion
seleccionada.

5 Como opcidn, siga los pasos anteriores para asignar numeros de serie a otra operacion.
6 Seleccione el botén de proceso verde.

Configuracion de parametros de integracion de documentos para mostrar
documentos Doc-Trak

Utilice el formulario Parametros de integracion de documentos para configurar parametros para la
integracion con Doc-Trak, lo que permite a los usuarios ver los documentos desde Doc-Track desde
la interfaz Infor Factory Track.

1 Abra el formulario Parametros de integracion de documentos.

2 Seleccione la casilla de verificacion Doc-Trak implementado.

3 Especifique esta informacion:

Nombre del servidor BD
Especifique el nombre del servidor SQL que contiene la base de datos Doc-Trak.
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Nombre de base de datos
Especifique el nombre de la base de datos SQL Doc-Trak.

Nombre del sitio
Especifique el nombre del sitio para el entorno Doc-Trak.

4 Para generar vistas para tablas relacionadas con Doc-Trak, haga clic en Generar vistas
Doc-Trak. Debe generar vistas cuando configure la conexion de la base de datos Doc-Trak por
primera vez. Como opcion, después de configurar la conexion inicial, puede hacer clic en
Generar vistas Doc-Trak en cualquier momento para eliminar las vistas existentes de las tablas
relacionadas con Doc-Trak y volver a crearlas.

5 Para asegurar que la conexién entre Infor Factory Track y la base de datos Doc-Trak se ha
configurado correctamente, haga clic en Probar conexiéon Doc-Trak.

Configuracion de parametros de integracion de documentos para mostrar
documentos PLM

Utilice el formulario Parametros de integracion de documentos para configurar parametros para la
integracion con PLM, lo que permite a los usuarios ver los documentos desde PLM desde la interfaz
Infor Factory Track.

1 Abra el formulario Parametros de integracién de documentos.

2 Seleccione la casilla de verificacion PLM implementado.

3 Especifique esta informacion:

Nombre del servidor BD
Especifique el nombre del servidor SQL que contiene la base de datos PLM.

Nombre de base de datos
Especifique el nombre de la base de datos SQL PLM.

Nombre del sitio
Especifique el nombre del sitio para el entorno PLM.

4 Para generar vistas para tablas relacionadas con PLM, haga clic en Generar vistas PLM. Debe
generar vistas cuando configure la conexion de la base de datos PLM por primera vez. Como
opcion, después de configurar la conexion inicial, puede hacer clic en Generar vistas PLM en
cualquier momento para eliminar las vistas existentes de las tablas relacionadas con PLM y
volver a crearlas.

5 Para asegurar que la conexién entre Infor Factory Track y la base de datos PLM se ha
configurado correctamente, haga clic en Probar conexiéon PLM.

Configuracion del formulario Inicio de navegacion del centro de trabajo

Utilice el formulario Configuracion de pagina de inicio de Centro de trabajo para configurar el
formulario Inicio de navegacion de Centro de trabajo. Puede anadir o modificar botones que abren
formularios o ejecutan secuencias de comandos de formularios. Puede decidir como organizar
estos botones y personalizar su apariencia.

1 Abra el formulario Configuracion de pagina de inicio del centro de trabajo.

2 Para crear un botén nuevo, haga clic en el boton Nuevo en la barra de herramientas. Para
modificar un botén existente, seleccidnelo desde la cuadricula.
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3 Especifique esta informacion:

Categoria
Seleccione una categoria organizativa para el botén. Para los botones entregados con el
producto por Infor, el campo es de solo lectura.

Secuencia de menu

Especifique un numero para definir la secuencia en la que el botéon se mostrara en el menu de
Inicio de navegacion del Centro de trabajo. Los numeros mas bajos se mostraran primero. Si
varios botones comparten el mismo numero de secuencia, se organizaran alfabéticamente.

Descripciéon del menu
Especifique una etiqueta que muestre el boton.

Tipo de accion
Seleccione un tipo de accién para ejecutarla cuando se pulse o se haga clic sobre el boton:

« Ejecutar formulario: abre un formulario.

+ Ejecutar método de secuencia de comandos del formulario: ejecuta un método de secuencia
de comandos del formulario disponible en el formulario Inicio de navegacion del centro de
trabajo.

Nota: Para los botones entregados con el producto por Infor, el campo es de solo lectura.

Nombre de accion
Especifique el nombre del formulario o método de secuencia de comandos del formulario a
ejecutar. Para los botones entregados con el producto por Infor, el campo es de solo lectura.

Icono de menu

Haga clic con el boton secundario en este campo y seleccione Cargar imagen o Eliminar
imagen. Para cargar una nueva imagen, seleccione un archivo JPG o JPEG después de hacer
clic en Cargar imagen.

4 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de estado del centro de trabajo

Utilice el formulario Parametros de estado del Centro de trabajo para configurar los niveles de
eficacia y actualizar los intervalos de los centros de trabajo. Si no configura los niveles de eficacia
ni actualiza los intervalos del centro de trabajo, se utilizaran los valores genéricos en el formulario
Mantenimiento de grupo de transacciones en ese centro de trabajo. Para obtener mas informacion
acerca de los niveles de eficacia e intervalos de actualizacion, consulte "Informacion general sobre
la eficacia del Centro de trabajo" en la pagina 12.

1 Abra el formulario Parametros de estado del centro de trabajo.

2 Cree un nuevo conjunto de parametros para un centro de trabajo o seleccione un conjunto de
parametros existente para modificarlo:

a Para crear un nuevo conjunto de parametros, haga clic en Nuevo.
b Para modificar un conjunto de parametros existente, seleccione un centro de trabajo de la
cuadricula.

3 Especifique o revise esta informacion:
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4

Centro trab

Si esta creando un nuevo conjunto de parametros, seleccione un centro de trabajo. Todos los
centros de trabajo en su sistema ERP estan disponibles en el menu desplegable. Si esta
modificando un conjunto de parametros existente, se muestran el nombre y la descripcion del
centro de trabajo.

Actualizar intervalo
Especifique con qué frecuencia debe calcularse el porcentaje de eficacia.

Nivel de eficacia alto
Especifique el nivel de eficacia minimo que debe alcanzarse en un centro de trabajo para que
funcione con alta eficacia.

Nivel de eficacia medio

Especifique el nivel de eficacia minimo que debe alcanzarse en un centro de trabajo para que
funcione con eficacia media. Los centros de trabajo que tienen porcentajes de eficacia inferiores
a este valor estan funcionando con una eficacia baja.

Haga clic en Guardar.

Creacion de Kanbans

Use el formulario Ubicaciones de articulos Kanban para crear Kanbans. Antes de poder crear

Kanbans para un articulo, debe definir una ubicacion de reabastecimiento y configurar un ciclo de
reabastecimiento para el articulo. Consulte "Definicion de ubicaciones Kanban" en la pagina 25y
"Definicion de ciclos de reabastecimiento Kanban" en la pagina 25 para obtener mas informacion.

1
2

Abra el formulario Ubicaciones de articulos Kanban.

Seleccione una combinacién de ubicacion-articulo Kanban de la cuadricula a la izquierda. Se
muestran los detalles de articulo, ubicacion y ciclo de reabastecimiento Kanban. El valor en el
campo Numero maximo de Kanbans indica cuantos Kanbans puede haber para esta combinacion
de ubicacidn-articulo.

Para crear Kanbans para esta combinacién de ubicacion-articulo Kanban, haga clic en Generar
Kanbans. Si el numero maximo de Kanbans para esta combinacion de ubicacién-articulo no
se ha alcanzado, se crean Kanbans para subir el numero total de Kanbans al maximo. Se
muestran los Kanbans creados y los existentes en la cuadricula en la seccion Kanban. También
se muestra el nimero de solicitud y el estado de cualquier solicitud de reabastecimiento actual
asociada a los Kanbans. Para imprimir etiquetas para nuevos Kanbans, consulte "Impresion de
etiqguetas Kanban" en la pagina 41.

Creacion de equipos

Utilice el formulario Mantenimiento de equipo para crear equipos usando Taller. Para acceder al
formulario Mantenimiento de equipo, debe estar asignado al grupo de permisos de Administrador,
Supervisor o Lider de equipo.

Para crear equipos usando el médulo Time Track en Infor Factory Track, consulte Crear equipos
usando Time Track. Si tiene implementados los médulos Taller y Time Track, debe utilizar el
formulario Mantenimiento de equipo en Taller para crear equipos. Los equipos creados usando
Seguimiento de tiempo no son compatibles con Taller.

1

Abra el formulario Mantenimiento de equipo.
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2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccién. De

forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si su |d. de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Seleccione Crear un nuevo equipo.
Especifique un nombre de equipo y una descripcion.
Especifique esta informacion:

ID de tarjeta de identificacion
Especifique un ID de placa de equipo.

Activo
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir al equipo iniciar o detener trabajos y para
afiadir o quitar miembros del equipo.

Plan de trabajo activado

Seleccione esta casilla de verificacion para permitir al equipo trabajar en planes de trabajo, lo
que incluye varios trabajos. Borrela para permitir que el equipo solo trabaje en un trabajo cada
vez.

Quitar miembro al registrar salida
Seleccione esta casilla de verificacion para quitar empleados del equipo cuando registren su
salida.

Combinar tiempo de mano de obra y de maquina

Seleccione esta opcidn para permitir a los empleados registrar el tiempo de maquina
automaticamente como ratio del tiempo de la mano de obra en el formulario Mantenimiento de
plan de trabajo. Desactive esta opcidn para registrar el tiempo de maquina manualmente.

Seleccione Guardar en la parte superior del formulario por encima de las fichas. El equipo se
ha creado.

Articulos de Crossdock

Para todas las transacciones de entrada de material como Recepcion de orden de compra,
Devolucion de material de trabajo, Recepcion de produccion JAT, Informe de operacion de trabajo
(operacion final), Recepcion de orden de transferencia, Disposicion QCS (mover a stock), Factory
Track admite el crossdock. Como parte de esta funcion basada en la configuracion de parametros
de crossdock, el sistema determina los requisitos de apertura para las transacciones y presenta
una lista consolidad al usuario para que pueda realizar la siguiente accion, en lugar de s6lo
devolverla al inventario. Esto funciona como una referencia cruzada dinamica para el articulo en
el momento de la recepcion en la ubicacion.

1

Cuando se le pida hacer el Crossdock, seleccione Si. Se muestra una lista de lineas de érdenes
que estan disponibles para el crossdock.

Seleccione una linea de orden a la que hacer el crossdock y seleccione el boton de proceso
verde.

Especifique la cantidad para el crossdock. Este valor debe ser inferior o igual a las cantidades
mostradas en los campos Cantidad y Cantidad disponible.

Seleccione el botdn de proceso verde.
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Desactivacion de equipos

Al utilizar Taller, use el formulario Mantenimiento de equipo para desactivar equipos que ya no
esté usando. Los equipos desactivados no pueden iniciar o detener trabajos ni anadir o quitar
miembros. Para acceder al formulario Mantenimiento de equipo, debe estar asignado al grupo de
permisos de Administrador, Supervisor o Lider de equipo. No puede eliminar equipos en Factory
Track. Para desactivar equipos usando el médulo Time Track en Infor Factory Track, consulte
Desactivacion de equipos usando Time Track.

1 Abra el formulario Mantenimiento de equipo.
Especifique el nombre del equipo o de identificacion del equipo.

w N

Si hay algun miembro asignado al equipo, seleccione Quitar todo.

»

Desactive la casilla de verificacion Activo.

(3,

Seleccione Guardar. El equipo esta desactivado.

Definicion de ubicaciones Kanban

Después de crear un articulo Kanban en el formulario Articulo Kanban, debe utilizar el formulario
Ubicaciones de articulos Kanban para especificar donde se reabastecera dicho articulo Kanban.
Puede especificar varias ubicaciones de reabastecimiento para un articulo Kanban. Debe definir
cada combinacion de ubicacion-articulo Kanban como un registro separado.

1 Abra el formulario Ubicaciones de articulos Kanban.
2 Haga clic en Nuevo o seleccione una linea en blanco de la cuadricula a la izquierda.
3 Especifique esta informacion:

Articulo

Seleccione un articulo Kanban. Se muestran la descripcion del articulo, la cantidad Kanban y
la unidad de medida.

Almacén
Seleccione un almacén Kanban. Se muestra la descripcion del almacén.

Ubicaciéon Kanban
Seleccione una ubicacion Kanban. La descripcion de la ubicacidon se muestra asi como el centro
de trabajo que contiene la ubicacion y la descripcion del centro de trabajo.

Activo

Seleccione esta casilla de verificacion para permitir que se reabastezca esta combinacion de
ubicacién-articulo Kanban. Desactive esta casilla de verificacion para evitar que se realicen
solicitudes de reabastecimiento para esta combinacion de ubicacion-articulo Kanban.

4 Haga clic en Guardar.

Definicion de ciclos de reabastecimiento Kanban

El ciclo de reabastecimiento define cuando y como se reabastecera un Kanban. Debe definir un
ciclo de reabastecimiento por cada combinacién de ubicacién-articulo Kanban mediante el formulario
Ubicaciones de articulos Kanban.

1 Abra el formulario Ubicaciones de articulos Kanban.
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2

3

Seleccione un articulo Kanban de la cuadricula a la izquierda. Los detalles de la ubicacion y
del articulo Kanban se muestran.

Especifique esta informacion:

Cantidad Kanban

Como opcidén, cambie la cantidad Kanban para esta combinacion de ubicacién-articulo Kanban.
Este campo so6lo esta disponible si se selecciona la casilla de verificacion Permitir cambio de
cantidad en el formulario Almacenes Kanban para esta combinacién de ubicacion-articulo
Kanban del almacén.

Numero maximo de Kanbans

Especifique el nimero total de Kanbans que pueden existir para esta combinacién de
ubicacion-articulo Kanban. Cuando genera Kanbans para esta combinacion de ubicacion-articulo,
los nuevos Kanbans se generaran para subir el niumero total hasta este valor.

Punto desencadenante de orden

Como opcidn, especifique el numero de solicitudes de reabastecimiento que deben hacerse
antes de que se pueda generar una orden de compra o de transferencia para reabastecer
Kanbans para esta combinacion de ubicacién-articulo. Si la fuente de reabastecimiento para
esta combinacién de ubicacidon-articulo Kanban es Inventario o Produccion JAT, este campo
no tiene efecto.

Origen Kanban
Especifique como se va a reabastecer esta combinacién de ubicacion-articulo Kanban:

* Inventario

* Produccion JAT

+ Orden de compra

+ Orden de transferencia

Ubicacién de reabastecimiento JAT
Este campo solo esta disponible si la fuente de reabastecimiento es Produccion JAT. Seleccione
la ubicacién en la que se produciran los articulos de reabastecimiento.

Desde sitio
Este campo sélo esta disponible si la fuente de reabastecimiento es Orden de transferencia.
Seleccione el sitio desde el que se transferiran los articulos.

Desde almacén
Este campo solo esta disponible si la fuente de reabastecimiento es Orden de transferencia.
Seleccione el almacén desde el que se transferiran los articulos.

Orden de transferencia

Este campo so6lo esta disponible si la fuente de reabastecimiento es Orden de transferencia.
Como opcidn, especifique una orden de transferencia existente para usarla con las 6rdenes
de reabastecimiento para esta combinacién de ubicacién-articulo Kanban.

Proveedor
Este campo so6lo esta disponible si la fuente de reabastecimiento es Orden de compra.
Seleccione el numero del proveedor que suministrara los articulos.
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Orden de compra

Este campo sélo esta disponible si la fuente de Kanban es Orden de compra. Como opcién,
especifique una orden de compra existente para usarla con las 6rdenes de reabastecimiento
para esta combinacion de ubicacién-articulo Kanban.

4 Como opcion, para crear Kanbans para esta combinacion de ubicacion-articulo Kanban, haga
clic en Generar Kanbans. Si el numero maximo de Kanbans para esta combinacién de
ubicacion-articulo no se ha alcanzado, se crean Kanbans para subir el nimero total de Kanbans
para esta combinacion de ubicacion-articulo al maximo. Se muestran los Kanbans creados y
los existentes en la cuadricula en la seccion Kanban. También se muestra cada estado de
reabastecimiento de Kanban y numero de solicitud para cualquier solicitud de reabastecimiento.
Para imprimir etiquetas para nuevos Kanbans, consulte "Impresion de etiquetas Kanban" en la
pagina 41.

5 Haga clic en Guardar.

Eliminacion de solicitudes de reabastecimiento Kanban

Utilice el formulario Estado de reabastecimiento Kanban para eliminar solicitudes de

reabastecimiento Kanban. Sélo puede eliminar solicitudes de reabastecimiento que tengan el

estado de Solicitado.

1 Abra el formulario Estado de reabastecimiento de Kanban.

2 Para definir los criterios de busqueda de solicitudes de reabastecimiento, especifique parte o
toda esta informacion:

Articulo
Especifique un numero de articulo inicial y final.

Almacén
Especifique un almacén Kanban inicial y final.

Ubicacion de Centro de trabajo
Especifique una ubicacion del centro de trabajo inicial y final.

Ubicaciéon Kanban
Especifique una ubicacién Kanban inicial y final.

Kanban
Especifique un numero Kanban inicial y final.

3 Para mostrar las solicitudes de reabastecimiento que coincidan con los criterios de busqueda
especificados, seleccione el botdn Actualizar. Las solicitudes de reabastecimiento se muestran
en la cuadricula. Esta informacién se muestra por cada solicitud:

« articulo

+ almacén

« ubicacion de centro de trabajo
* ubicacion Kanban

* Kanban

* numero de solicitud

« estado de solicitud

» cantidad de reabastecimiento
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» fecha de solicitud

» fuente de reabastecimiento
* numero de orden

* linea de orden

» cualquier error de orden

Para eliminar una solicitud de reabastecimiento, seleccionela y, a continuacion, seleccione
Eliminar. Sélo puede eliminar solicitudes de reabastecimiento que tengan el estado de Solicitado.

Eliminar registros de articulos desechados

1

a ~h ODN

Abra el formulario Traslado de trabajo, Fin de maquina, Fin de ejecucién, Sdlo fin de ejecucion,
Fin de ejecucion de equipo o Informes de miembros de equipos.

Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo.

Seleccione el numero de operacion cuyos articulos esté desechando.

En la cuadricula en la ficha Desechar, seleccione el registro que va a eliminar.
Seleccione el boton Eliminar.

Generacion de ordenes de reabastecimiento Kanban

Utilice el formulario Generar 6rdenes de reabastecimiento Kanban para crear 6rdenes de compra
o transferencia para cumplimentar solicitudes de reabastecimiento.

1
2
3

Abra el formulario Generar 6rdenes de reabastecimiento Kanban.
Seleccione una fuente de reabastecimiento.

Para seleccionar solicitudes de reabastecimiento cuyas érdenes desee generar, defina los
criterios de filtro. Como opcion, deje los criterios de filtro en blanco para seleccionar todas las
solicitudes. Las 6rdenes de reabastecimiento se generaran para todas las solicitudes de
reabastecimiento que:

« usen la fuente de reabastecimiento seleccionada

+ coincidan con los criterios de filtro

+ tengan suficientes solicitudes para cumplir con el punto desencadenante de orden definido
para el articulo Kanban

Para definir los criterios de filtro, especifique parte o toda esta informacion:

Articulo
Especifique un numero de articulo Kanban inicial y final.

Almacén
Especifique un almacén Kanban inicial y final.

Ubicacion de Centro de trabajo
Especifique una ubicacion del centro de trabajo inicial y final.

Ubicaciéon Kanban
Especifique una ubicacién Kanban inicial y final.
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5 Para generar 6rdenes de reabastecimiento, seleccione el botdn de proceso verde. Para cerrar
el formulario sin generar érdenes de reabastecimiento, seleccione el botén Cerrar.

Identificacion de la informacién del empleado que falta para la
implementacion de Time Track

Como el modulo de Seguimiento de tiempo de Infor Factory Track necesita informacion adicional
del empleado que no es necesaria para el médulo de Taller, puede que necesite afiadir informacion
del empleado en el formulario Empleados cuando implemente el Seguimiento de tiempo. Puede

usar el formulario El informe de seguimiento de tiempo necesita la informacion del empleado que
falta para generar un informe que defina qué informacion falta.

1 Abra el formulario El informe de seguimiento de tiempo necesita la informacién del empleado
que falta.

2 Especifique los Id. de inicio y finalizacién del empleado cuya informacién que falta se desea
identificar. Como opcion, deje los campos de Empleado en blanco para identificar la informacion
que falta de todos los empleados.

3 Como opciodn, seleccione Mostrar encabezado del informe para mostrar en el encabezado
qué Id. de empleado se incluyen en el informe.

4 Como opcion, para obtener una vista previa del informe, seleccione Vista previa.
5 Para imprimir el informe, seleccione Imprimir .

Para cerrar el formulario, seleccione el botén Cerrar.

Emision de material a trabajos
Utilice el formulario Emision de material de trabajo para emitir materiales a trabajos.
1 Abra el formulario Emision de material de trabajo.

Se muestra el niumero de empleado y el nombre del empleado en el formulario.

2 Especifique o revise esta informacion:

Trabajo
Especifique un numero de trabajo.

Nota: Sino se especifica el nimero de trabajo, la aplicacién muestra este mensaje: Ninguna
operacidén de trabajo que tenga el estado Completada puede tener el
numero de trabajo en blanco.

Sufijo

Especifique un sufijo de trabajo.
Operacion

Especifique un nimero de operacion.

Material
Especifique el material que va a emitir.

Almacén

Seleccione un almacén desde el que emitir el material.

Ubicacion

Seleccione una ubicacion de montaje desde el que emitir el material.
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Emitir cantidad
Especifique la cantidad de material que desee emitir.

Emitir subproducto
Para emitir material como un subproducto, seleccione esta casilla de verificacion.

Importar nimero doc.

Escanee el numero de documento de importaciéon. Este campo s6lo se muestra si el parametro
Realizar seguimiento de materiales importados libres de impuestos esta seleccionado en
el formulario Parametros de inventario y la casilla de verificacion Material importado libre de
impuestos esta seleccionada para el articulo que esta emitiendo.

A contenedor

Seleccione esta casilla de verificacion para emitir los articulos terminados a un contenedor. Esta
casilla de verificacion sélo se muestra si el médulo Time Track no esta implementado y esta
es la ultima operacion.

Contenedor

Escanee el contenedor al que enviar los articulos completados. Como opcion, déjelo en blanco
para generar un nuevo numero de contenedor. Este campo solo se muestra si la casilla de
verificacion A contenedor esta seleccionada.

3 Se muestra informacion acerca del trabajo especificado, la operaciéon y el material en la ficha
Detalles.

» Si corresponde, seleccione un numero de lote en la ficha Lote/N° de serie.
« Si corresponde, especifique el numero de lote en el campo Confirmar lote.

« Si corresponde, se mostrara la cantidad de niumeros de serie que no se haya asignado en
el campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para asignar numeros de serie al
material que esté emitiendo, seleccione el botdn de flecha. Consulte "Asignacion de numeros
de serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los nimeros de
serie no asignados para emitir el material.

+ Si corresponde, especifique esta informacion en la ficha Lote/N° de serie:

Lote de trabajo

Especifique un numero de lote de trabajo al que asignar el material. Puede seleccionarlos en
una lista de nimeros de lote preasignados para el trabajo. El nimero de lote de trabajo hace
un seguimiento de los articulos que se van a ensamblar desde el material.

N. serie trb.

Especifique un numero de serie de trabajo al que asignar el material. Puede seleccionarlos en
una lista de numeros de serie preasignados para el trabajo. El nimero de serie del trabajo hace
un seguimiento del articulo que se va a ensamblar desde el material.

4 Para emitir el material, seleccione el boton de proceso. Si el parametro Imprimir etiquetas se
selecciona para esta transaccion, las etiquetas se imprimen automaticamente o se abre el
formulario Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion de etiquetas" en la pagina 43 para
obtener informacion acerca de la impresién de etiquetas usando el formulario Impresion de
etiquetas. Para cerrar el formulario sin emitir material, seleccione el boton Cerrar.

5 Si el parametro Permitir Crossdock esta seleccionado para esta transaccion, esta orden no
tiene una referencia cruzada a otra orden y no hay requisitos abiertos de Crossdock, se
preguntara si debe realizarse el crossdock. Para obtener instrucciones sobre crossdock, consulte
Articulos de Crossdock.
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Emisién de material a érdenes de servicio
Utilice el formulario Material SRO para emitir el material a 6rdenes de servicio.

1 Abra el formulario Material SRO.
2 Especifique o revise esta informacion:

Id. de socio
Especifique un nimero de socio.

SRO
Especifique una orden de servicio a la que emitir el material.

Linea
Seleccione una linea de orden.

Operacion
Seleccione una operacion.

Articulo
Escanee el numero de articulo del material que esta emitiendo.

Articulo del cliente
Si corresponde, se muestra el numero de articulo del cliente.

Almacén
Especifique el almacén desde el que emitir el articulo.

Ubicacion
Seleccione una ubicacion desde la que emitir el material. Se recomienda una ubicacién de
forma predeterminada.

Cantidad
Especifique una cantidad para emitir.

Uu/m
Se muestra la unidad de medida.

Cod fac
Si corresponde, especifique un cédigo de factura. Este campo solo esta disponible si el
parametro Permitir entrada de cédigo de factura esta seleccionado para esta transaccion.

Precio unitario
Si corresponde, especifique un precio unitario. Este campo sélo esta disponible si el parametro
Permitir entrada de precio unitario esta seleccionado para esta transaccion.

3 Si corresponde, seleccione un nimero de lote en la ficha Lote/N° de serie.
4 Si corresponde, especifique el numero de lote en el campo Confirmar lote.

5 Si corresponde, se mostrara la cantidad de niumeros de serie que no se haya asignado en el
campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para asignar niumeros de serie al material
que esté emitiendo, seleccione el botdn de flecha. Consulte Asignacion de niumeros de serie
para obtener mas detalles. Debe asignar todos los nimeros de serie no asignados para emitir
el material.

6 Seleccione Emitir material.
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Emisién de material a centros de trabajo

Utilice el formulario Emision de material de centro de trabajo para emitir material a los centros de
trabajo.

1
2

3

Abra el formulario Emisidon de material de centro de trabajo.

Especifique el centro de trabajo al que esté emitiendo material. Se muestra informacion acerca
del centro de trabajo en la ficha Detalles.

Especifique o revise esta informacion:

Material
Especifique el material que desee emitir. Se muestra informacién acerca del material en la ficha
Detalles.

Almacén

Seleccione un almacén desde el que emitir el material.

Ubicacion

Seleccione una ubicacion de montaje desde el que emitir el material.

Emitir cantidad
Especifique la cantidad de material que desee emitir.

Nota: Sino se especifica ningun valor en Cantidad emitida o se introduce cero como valor,
la aplicacion muestra este mensaje: La cantidad emitida debe ser mayor que O..

Importar nimero doc.

Escanee el numero de documento de importacion. Este campo s6lo se muestra si el parametro
Realizar seguimiento de materiales importados libres de impuestos esta seleccionado en
el formulario Parametros de inventario y la casilla de verificacion Material importado libre de
impuestos esta seleccionada para el articulo que esta emitiendo.

Si corresponde, seleccione un numero de lote en la ficha Lote/N° de serie.
Si corresponde, especifique el nimero de lote en el campo Confirmar lote.

Si corresponde, se mostrara la cantidad de niumeros de serie que no se haya asignado en el
campo No asignadoen la ficha Lote/N° de serie. Para asignar numeros de serie al material
que esté emitiendo, seleccione el botdn de flecha. Consulte "Asignacion de numeros de serie”
en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los numeros de serie no
asignados para emitir el material.

Si corresponde, especifique esta informacion en la ficha Lote/N° de serie:

Lote de trabajo

Especifique un numero de lote de trabajo al que asignar el material. Puede seleccionarlos en
una lista de numeros de lote preasignados para el trabajo. El nimero de lote de trabajo hace
un seguimiento de los articulos que se van a ensamblar desde el material.

N. serie trb.

Especifique un numero de serie de trabajo al que asignar el material. Puede seleccionarlos en
una lista de numeros de serie preasignados para el trabajo. El numero de serie del trabajo hace
un seguimiento del articulo que se va a ensamblar desde el material.

Para emitir el material, seleccione el boton de proceso verde. Si el parametro Imprimir etiquetas
se selecciona para esta transaccion, las etiquetas se imprimen automaticamente o se abre el
formulario Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion de etiquetas" en la pagina 43 para
obtener informacion acerca de la impresién de etiquetas usando el formulario Impresion de
etiquetas. Para cerrar el formulario sin emitir material, seleccione el boton Cerrar.
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Unirse a equipos

Al utilizar Taller, use el formulario Unirse/Dejar equipo para unirse a equipos que estén realizando
trabajos actualmente. Solo puede ser miembro de un equipo. Si esta intentando cambiar de un
equipo a otro, primero debe dejar el equipo actual.

1

Abra el formulario Unirse/Dejar un equipo.
Nota:

+ Si se ha iniciado el formulario Unirse/Dejar equipo desde la pagina de inicio, el formulario
rellena los campos equipo € identificacion del empleado. El formulario también rellena el
campo Identificacion de empleado.

+ Si el empleado hace clic en el botén Enviar sin identificacién de empleado, la aplicacion
muestra el mensaje Introduzca el empleado.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique el nombre del equipo o de identificacion del equipo. Las operaciones de trabajo en
las que el equipo esta trabajando actualmente se muestran en la ficha Progreso.

Especifique su identificacion de empleado. Si todavia no es miembro del equipo seleccionado,
se selecciona la opcion Unirse.

Para unirse al equipo seleccionado, seleccione el botdn de proceso verde. Si el equipo
seleccionado esta realizando un trabajo actualmente, se le asignara al mismo. Para cerrar el
formulario sin unirse a ningun equipo, seleccione el boton Cerrar.

Dejar equipos

Al usar Taller, utilice el formulario Unirse/Dejar un equipo para dejar los equipos.

1

Abra el formulario Unirse/Dejar un equipo.
Nota:

« Si se ha iniciado el formulario Unirse/Dejar equipo desde la pagina de inicio, el formulario
rellena los campos equipo € identificacion del empleado. El formulario también rellena el
campo ldentificacién de empleado.

+ Si el empleado hace clic en el boton Enviar sin identificacion de empleado, la aplicacion
muestra el mensaje Introduzca el empleado.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique el nombre del equipo o de identificacion del equipo. Las operaciones de trabajo en
las que el equipo esta trabajando actualmente se muestran en la ficha Progreso.

Especifique su identificacion de empleado. Si es miembro del equipo seleccionado, se selecciona
la opcion Dejar.

Para dejar el equipo seleccionado, seleccione el botén de proceso verde. Se anulara su
asignacion a cualquier trabajo de equipo en el que esté trabajando. Para cerrar el formulario
sin dejar el equipo, seleccione el boton Cerrar.
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Gestion de articulos Kanban

Utilice el formulario Articulos Kanban para gestionar los articulos Kanban. Puede designar articulos
en su sistema ERP como articulos Kanban y definir una cantidad y un origen de reabastecimiento.

1
2

3

4

Abra el formulario Articulos Kanban.

Si esta creando un nuevo articulo Kanban, haga clic en Nuevo. Si esta modificando un articulo
Kanban existente, seleccidnelo en la cuadricula.

Especifique o revise esta informacion:
Cantidad Kanban

Especifique la cantidad de articulos que se usaran como cantidad de reabastecimiento
predeterminada en los Kanbans creados para este articulo Kanban.

Fuente de reabastecimiento

Especifique la fuente de reabastecimiento de Kanban:
* Inventario

* Produccion JAT

* Orden de compra

* Orden de transferencia

Unidad de medida
Se muestra la unidad de medida.

Activo

Seleccione esta casilla de verificacion para permitir que se reabastezca este Kanban. Borre
esta casilla de verificacion para evitar que se realicen solicitudes de reabastecimiento para
este Kanban.

Haga clic en Guardar.

Gestion de ubicaciones Kanban

Utilice el formulario Ubicaciones Kanban para gestionar las ubicaciones en las que se utilizan los
articulos kanban. Puede crear ubicaciones Kanban dentro de una ubicacion definida en su sistema

ERP.

1 Abra el formulario Ubicaciones Kanban.

2 Si esta creando una nueva ubicacion Kanban, haga clic en Nuevo. Si estd modificando una
ubicacion Kanban existente, seleccidénela en la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:
Ubicacion
Especifique un nombre y una descripcion para la ubicacion.
Ubicacion de Centro de trabajo
Seleccione una ubicacion en su sistema ERP que contendra la ubicacion Kanban. Todos los
centros de trabajo en su sistema ERP estan disponibles en el menu desplegable.

4 Haga clic en Guardar.
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Gestion de almacenes Kanban

Utilice el formulario Almacenes Kanban para gestionar los almacenes Kanban. Puede designar
almacenes en el sistema ERP para utilizarlos con articulos Kanban y definir una ubicacion de
montaje para los articulos de reabastecimiento Kanban.

1 Abra el formulario Almacenes Kanban.
2 Siesta designando un nuevo almacén para usarlo con los articulos Kanban, haga clic en Nuevo.
Si esta modificando un almacén Kanban existente, seleccidnelo en la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:

Almacén
Seleccione un almacén. Todos los almacenes en su sistema ERP estan disponibles en el menu
desplegable.

Ubicacion de montaje
Especifique una ubicacion en la que se montaran los articulos de reabastecimiento del inventario
antes de moverlos a la ubicacién Kanban.

Permitir cambio de cantidad

Seleccione esta casilla de verificacion para permitir a los usuarios cambiar la cantidad de
reabastecimiento de la cantidad predeterminada para un Kanban usando el formulario
Ubicaciones de articulos Kanban.

Activo

Seleccione esta casilla de verificacién para usar este almacén para las solicitudes de
reabastecimiento Kanban. Borre esta casilla de verificacion para evitar que se realicen solicitudes
de reabastecimiento para articulos Kanban ubicados en este almacén.

4 Haga clic en Guardar.

Gestion de requisitos de aptitudes de grupos de recursos

Utilice el formulario Aptitudes de grupo de recursos para definir los requisitos de aptitudes de los
grupos de recursos de tipo de mano de obra. Si una operacién de trabajo hace referencia a un
grupo de recursos, sélo podran trabajar en ella los empleados que reunan los requisitos de aptitud
de dicho grupo de recursos.

1 Abra el formulario Gestion de aptitudes de grupo de recursos.

2 Seleccionar un grupo de recursos.

3 Para anadir aptitudes a los requisitos de este grupo de recursos, especifique esta informacion:

Aptitud
Seleccione una aptitud.

Vigencia
Seleccione una fecha de vigencia para los requisitos de aptitudes.

Caducidad
Como opciodn, seleccione una fecha en la que vencera el requisito de aptitud. Déjelo en blanco
para mantener este requisito de aptitud en su sitio de manera indefinida.

4 Para afadir el requisito de aptitud al grupo de recursos, seleccione el botén afadir.
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Para quitar aptitudes de los requisitos de este grupo de recursos, seleccione una aptitud de la
cuadricula y seleccione el boton quitar.

Para guardar los cambios en los requisitos de aptitud de este grupo de recursos, seleccione el
botén de proceso verde.

Gestion de conjuntos de trabajos usando el formulario Centro de trabajo

Solo los empleados habilitados para el plan de trabajo pueden gestionar planes de trabajo.

Para gestionar su plan de trabajo:

1
2

Abra el formulario Centro de trabajo.

En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este numero puede estar especificado de forma
predeterminada.

En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada. Si su conjunto de trabajos esta en ejecucion, las operaciones, tareas y
actividades en ese conjunto de trabajos se muestran en la ficha Transacciones activas.

Seleccione Mantener. Se abre el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos. Utilice este
formulario para gestionar su conjunto de trabajos. Consulte "Gestion de conjuntos de trabajos"
en la pagina 12 para obtener mas informacion.

Movimiento de articulos a la siguiente operacion

Utilice el formulario Traslado de trabajo para mover articulos completados desde una operacion

hasta la siguiente o desde la ultima operacion al inventario. También puede registrar articulos como
completados en este formulario. Puede realizar estas actividades para trabajos estandar, trabajos
de un unico articulo o trabajos de coproductos, los cuales producen un grupo variado de articulos.

1

Abra el formulario Traslado de trabajo.

2 Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo. El numero de articulo y el estado del trabajo, asi

como las cantidades totales, desechadas, completadas y restantes, se muestran en la ficha
Detalles. Para ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo seleccionado, seleccione
la ficha Progreso.

Seleccione el numero de operacion desde el que se van a trasladar los articulos. El centro de
trabajo en el que se realizo la operacidon se muestra en la ficha Detalles.

Especifique o revise esta informacion:

Ubicacién

Si fuera aplicable, especifique la ubicacion del stock en el que se va a recibir el articulo
completado. Este campo solo esta disponible si la Ultima operacion del trabajo se selecciona
y si se selecciona el parametro Almacenamiento para esta transaccion.

Combinar tiempo de mano de obra y de maquina

Seleccione esta casilla de verificacion para registrar el tiempo de maquina como un ratio de
tiempo de mano de obra para esta operacion. Desactive esta casilla de verificacion para registrar
el tiempo de maquina de forma manual en una transaccion separada. Esta casilla de verificacion
solo esta disponible si el médulo Time Track en Infor Factory Track se implementa y si la casilla
de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta seleccionada para su
tipo de empleado en el formulario Tipos de empleado.
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Bien
Especifique el numero de articulos terminados para la operacién seleccionada. Si esta trabajando
en un trabajo de coproducto, este campo no estara disponible.

Movido
Especifique el niUmero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion. Si esta
trabajando en un trabajo de coproducto, este campo no estara disponible.

Terminar operacion

Si esta terminando la operacion, seleccione esta casilla de verificacion. Si es necesario hacer
el backflush, no puede seleccionar esta casilla de verificacion hasta que haya emitido todo el
material de backflush. Esta casilla de verificacidon solo esta disponible si la opcion Permitir
terminar operacion esta seleccionada para esta transaccion.

Cerrar trabajo

Si esta terminando la operacion y es la Ultima operacion del trabajo, seleccione esta casilla de
verificacion. Si es necesario hacer el backflush, no puede seleccionar esta casilla de verificacion
hasta que haya emitido todo el material de backflush. Esta casilla de verificacion solo esta
disponible si la opcion Permitir cerrar trabajo esta seleccionada para esta transaccion.

Invertir cantidad
Para mover articulos a la siguiente operacion, desactive esta casilla de verificacion.

Almacén

Especifique el almacén al que emitir el material terminado. Este campo solo se muestra si esta
es la ultima operacién y no esta trabajando en un trabajo de coproducto.

Ubicacién

Especifique la ubicacion a la que emitir el material terminado. Este campo solo se muestra si
esta es la ultima operacion.

A contenedor
Seleccione esta casilla de verificacion para emitir los articulos terminados a un contenedor. Este
campo so6lo se muestra si esta es la ultima operacion.

Contenedor

Escanee el contenedor al que enviar los articulos completados. Como opcion, déjelo en blanco
para generar un nuevo numero de contenedor. Este campo solo se muestra si la casilla de
verificacion A contenedor esta seleccionada.

Emitir a principal
Seleccione Si para emitir los articulos terminados de este trabajo de subensamblado al trabajo
principal. Este campo solo se muestra si:

+ el parametro Preguntar si emitir a trabajo principal esta seleccionado para esta transaccion
+ se ha definido un trabajo principal como el destino de los articulos terminados
» esta es la Ultima operacién de este trabajo de subensamblado

Si el trabajo actual es un trabajo de coproducto, seleccione la ficha Coproductos y especifique
esta informacion para cada coproducto enumerado en la ficha:

Cantidad terminada
Especifique el numero de articulos terminados para la operacioén seleccionada.

Cantidad trasladada

Como opciodn, especifique el numero de articulos terminados en este trabajo para moverlos a
la siguiente operacion. Cuando selecciona Guardar, este valor se actualizara con la cantidad
especificada en el campo Edicion de trasladado.
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Cantidad desechada

Como opciodn, especifique la cantidad de articulos en este trabajo para desechar. Cuando
selecciona Guardar, este valor se actualizara con la cantidad especificada en el campo Edicién
de desecho.

Cédigo de motivo
Si corresponde, especifique un cédigo de motivo para los articulos desechados.

Lote
Si corresponde, escanee el numero de lote.

Siguiente operacion
Como opciodn, especifique la siguiente operacién para todos los coproductos en este trabajo.

Edicion de movido
Especifique el numero movido de este coproducto.

Edicion desechado
Especifique la cantidad desechada de este coproducto.

6 Seleccione Guardar.

7 Sicorresponde, utilice la ficha Desechar para desechar articulos. Consulte Desechar articulos
para obtener mas detalles. El nimero de articulos que se desecharan al detener la operacion
se mostrara en el campo Desechado. Esta ficha sélo esta disponible si la opcion Permitir
desecho esta seleccionada para esta transaccion y el trabajo actual no es un coproducto.

8 Si corresponde, especifique el numero de lote en la ficha Lote/N° de serie. Si es necesario el
backflush o esta trabajando en un trabajo de coproducto, esta ficha no estara disponible.

9 Sicorresponde, seleccione el botén de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar numeros
de serie. Consulte "Asignacion de niumeros de serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles.
Debe asignar todos los numeros de serie no asignados para mover articulos a la siguiente
operacion. Si es necesario el backflush o esta trabajando en un trabajo de coproducto, esta
ficha no estara disponible.

10 Si corresponde, seleccione Lotes de backflush para el backflush del material de otras
operaciones. Consulte "Material de lotes de backflush para operaciones de trabajo" en la pagina
19 para obtener mas detalles. Este campo sélo esta disponible si el articulo esta controlado
por lotes y si tanto el articulo como la operacién son aptos para backflush.

11 Si corresponde, seleccione Numeros de serie de backflush para el backflush de material
serializado de otras operaciones. Consulte "Material serializado de backflush para operaciones
de trabajo" en la pagina 20 para obtener mas detalles. Este campo so6lo esta disponible si el
articulo esta controlado por lotes y si tanto el articulo como la operacién son aptos para backflush.

12 Para registrar articulos completados y para mover la cantidad especificada de articulos
completados a la siguiente operacion, seleccione el botdn de proceso verde.

Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona para esta transaccion, las etiquetas se
imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion
de etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la impresion de etiquetas
usando el formulario Impresion de etiquetas.

Si el parametro Permitir Crossdock esta seleccionado para esta transaccion, esta orden no
tiene una referencia cruzada a otra orden y no hay requisitos abiertos de Crossdock, se
preguntara si debe realizarse el crossdock. Para obtener instrucciones sobre crossdock, consulte
"Crossdock de articulos" en la pagina 24.
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Traslado de articulos Kanban a ubicaciones de preparacion

Utilice el formulario Preparacion Kanban para mover articulos desde el inventario a ubicaciones
de preparacion Kanban. Para imprimir una lista de preparacion, consulte "Impresion de listas de
preparacion Kanban" en la pagina 42.

1
2

Abra el formulario Preparacion Kanban.

Seleccione un Kanban. Todos los Kanbans que se reabastecen desde el inventario y tienen un
estado de solicitud de reabastecimiento de Solicitado u Ordenado estan disponibles en el menu
desplegable. Esta informacion acerca del Kanban seleccionado se muestra en la seccion
Detalles:

* Numero de articulo

» Descripcion del articulo

+ Almacén que contiene el Kanban

» Ubicacion de montaje a la que se moveran los articulos de reabastecimiento desde el
inventario

» Cantidad solicitada

+ Cantidad seleccionada previamente para la solicitud de reabastecimiento actual

« Cantidad que esta seleccionando actualmente para la solicitud de reabastecimiento actual
« Cantidad restante que se va a preparar para la solicitud de reabastecimiento actual

En el campo Cantidad preparada en la cuadricula, especifique la cantidad que desee mover
desde cada ubicacion. Los campos Actualmente preparado y Restante para preparar estan
actualizados.

Para mover las cantidades especificadas a la ubicacion de preparacién Kanban, seleccione el
boton de proceso verde. Para cerrar el formulario sin mover ninguna cantidad, seleccione el
botén Cerrar.

Realizar disposicion de inventario para articulos inspeccionados

Utilice el formulario Disposicion QCS para realizar disposicion de inventario en una ubicacion de
inspeccidon. Como parte de esta transaccion, puede transferir articulos a ubicaciones de inventario
estandar, retener articulos en la ubicacion de inspeccion y destruir articulos.

1
2

3

Abra el formulario Disposicion QCS.
Especifique esta informacion:

Recep
Especifique un receptor. Puede usar un cliente, un proveedor o una etiqueta WIP como receptor.

Tipo orden
Seleccione un tipo de orden.

Nota: El valor predeterminado del campo es Proveedor.

Inspector

Especifique un inspector.

Aceptar documentacion

Seleccione esta casilla de verificacion si hay documentacion de inspeccion para el receptor.

En la ficha Aceptado, especifique esta informacion:
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Cantidad
Especifique una cantidad para aceptar.

Motivo

Seleccione un cédigo de motivo para la cantidad aceptada. Este campo solo se muestra si se
ha aceptado una cantidad mayor que cero

Caédigo de disposicion

Especifique una nueva disposicion para la cantidad aceptada. Este campo solo se muestra si
se ha aceptado una cantidad mayor que cero

A ubicacion
Si corresponde, especifique una ubicacién de inventario a la que mover los articulos. Este
campo solo se muestra si esta moviendo articulos al inventario.

Céd. motivo emisién
Si corresponde, especifique un cddigo de motivo emision. Este campo solo se muestra si esta
destruyendo articulos.

Documento
Si corresponde, especifique un numero de documento. Este campo solo se muestra si esta
desechando articulos o moviendo articulos al inventario.

Desasignado

Se muestra el numero de numeros de serie desasignados. Si corresponde, seleccione el boton
de flecha de este campo para asignar numeros de serie. Consulte "Asignacion de numeros de
serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los nimeros de serie no
asignados para completar la transaccion.

4 En la ficha Rechazado, especifique esta informacion:

Cantidad
Especifique una cantidad para rechazar.

Motivo

Especifique un codigo de motivo para la cantidad rechazada. Este campo solo se muestra si
se ha rechazado una cantidad mayor que cero

Codigo de disposicion

Especifique una nueva disposicion para la cantidad rechazada. Este campo solo se muestra
si se ha rechazado una cantidad mayor que cero

Cod. motivo emision
Si corresponde, especifique un cédigo de motivo emision. Este campo solo se muestra si esta
destruyendo articulos.

Documento
Si corresponde, especifique un nimero de documento. Este campo solo se muestra si esta
destruyendo articulos.

Motivo
Especifique un motivo para el rechazo. Este campo solo se muestra si se ha rechazado una
cantidad mayor que cero

Desasignado

Se muestra el numero de numeros de serie desasignados. Si corresponde, seleccione el boton
de flecha de este campo para asignar numeros de serie. Consulte "Asignacion de nimeros de
serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los numeros de serie no
asignados para completar la transaccion.
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5 En la ficha Retencion de control de calidad, especifique o revise esta informacion:

Cantidad
Especifique una cantidad para retener en la ubicacién de inspeccion.

Motivo
Seleccione un cddigo de motivo para la cantidad retenida. Este campo solo se muestra si se
ha retenido una cantidad mayor que cero.

SRM nuevo
Especifique si desea generar un niumero de SRM nuevo. Este campo solo se muestra si se ha
retenido una cantidad mayor que cero.

A ubicacion
Se muestra la ubicacion de retencidn. Este campo solo se muestra si se ha retenido una cantidad
mayor que cero.

Documento
Si corresponde, especifique un niumero de documento. Este campo solo se muestra si se ha
retenido una cantidad mayor que cero.

Desasignado

Se muestra el numero de numeros de serie desasignados. Si corresponde, seleccione el boton
de flecha de este campo para asignar numeros de serie. Consulte "Asignacion de numeros de
serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los niumeros de serie no
asignados para completar la transaccion.

6 Pararegistrar las disposiciones de inventario nuevas, seleccione el boton verde de proceso. Para
cerrar el formulario sin registrar ninguna disposicion de inventario nueva, seleccione el botén
Cerrar.

7 Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona en el formulario Configuracion de la
transaccion, las etiquetas se imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresion de
etiquetas. Consulte Impresion de etiquetas para obtener informacion acerca de la impresion de
etiquetas usando el formulario Impresién de etiquetas.

Impresion de etiquetas Kanban
Utilice el formulario Impresion de etiquetas Kanban para imprimir etiquetas Kanban.

1 Abra el formulario Impresion de etiquetas Kanban.
2 Especifique esta informacion:
Kanban

Seleccione un numero Kanban inicial y final. Las etiquetas se imprimiran para los niumeros
Kanban y para todos los Kanbans intermedios.

Impresora
Seleccione una impresora.

Numero de etiquetas
Especifique el nimero de etiquetas que desee imprimir para cada Kanban.

3 Para imprimir etiquetas, seleccione el botdn de proceso verde. Para cerrar el formulario sin
imprimir etiquetas, seleccione el boton Cerrar.
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Impresion de listas de preparacion Kanban

Utilice el formulario Lista de seleccion Kanban para imprimir las listas de seleccion de las solicitudes
de reabastecimiento Kanban.
1 Abra el formulario Lista de seleccion Kanban.
2 Especifique esta informacion:
Seleccionar desde almacén

Para especificar desde qué articulos de almacén debe seleccionar, seleccione un almaceén.
Déjelo en blanco para permitir que los articulos se puedan seleccionar desde cualquier almaceén.

Mostrar encabezado del informe
Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir un encabezado de informe, que incluye
los criterios de filtro usados para generar la lista en la lista de seleccion.

Imprimir cédigos de barras
Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir codigos de barras para articulos Kanban,
ubicaciones de seleccion y unidades de medida en la lista de seleccion.

3 Para determinar qué solicitudes de reabastecimiento incluir en la lista de seleccion, defina los
criterios de filtro. Como opcion, deje los criterios de filtro en blanco para incluir todas las
solicitudes. Para definir los criterios de filtro, especifique parte o toda esta informacion:

Almacén
Especifique un almacén Kanban inicial y final.

Ubicacion de Centro de trabajo
Especifique una ubicacién del centro de trabajo inicial y final.

Ubicacion Kanban
Especifique una ubicacién Kanban inicial y final.

Articulo
Especifique un numero de articulo Kanban inicial y final.

Kanban
Especifique un numero Kanban inicial y final.

4 Como opcion, para obtener una vista previa de la lista de preparacion, seleccione Vista previa.
5 Para imprimir la lista de preparacion, seleccione Imprimir. La lista de preparacion incluye
informacién acerca de cada Kanban y solicitud de reabastecimiento incluida en la lista. Esta
informacion también se muestra para cada ubicacion de seleccion potencial:
+ almacén
+ ubicacion
» cantidad disponible
« espacio en blanco para que el seleccionador registre la cantidad seleccionada
+ unidad de medida

6 Para cerrar el formulario sin imprimir la lista de preparacion, seleccione el botén Cerrar.
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Impresion de etiquetas

Utilice el formulario Impresion de etiquetas para imprimir etiquetas de cédigos de barras para los
articulos que se trasladan al inventario. El parametro de transaccién Imprimir etiquetas debe
seleccionarse para abrir el formulario Impresion de etiqueta. El formulario Impresion de etiqueta
se abre cuando realiza una transaccion usando un formulario que sea compatible con la impresién
de etiquetas.

1 En el formulario principal, seleccione el boton de proceso verde para completar la transaccion
y abrir el formulario Impresion de etiqueta. El formulario Impresion de etiquetas se abrira sélo
si los articulos se estan trasladando al inventario mediante la transaccion.

Nota: Si el parametro Modo de impresion silencioso se selecciona para la transaccion principal,
las etiquetas se imprimiran automaticamente sin abrir el formulario Impresion de etiquetas.

2 Especifique o revise esta informacion:

Impresora
Seleccione una impresora. Este campo solo esta disponible para la primera entrada de cantidad
de etiqueta. El valor inicial se guarda para entradas de cantidad de etiqueta adicionales.

Etiqueta por caja

Especifique el nimero de etiquetas que desee imprimir para cada caja. Este campo solo esta
disponible para la primera entrada de cantidad de etiqueta. El valor inicial se guarda para
entradas de cantidad de etiqueta adicionales.

Cantidad restante
Se muestra el numero de etiquetas restantes que se va a imprimir.

Nudmero de cajas
Especifique el numero de cajas cuyas etiquetas desee imprimir.

Ctd por caja
Especifique cuantos articulos hay en cada caja.

Numero de etiquetas
Se muestra el numero de etiquetas que imprima. Este valor es igual al nimero de cajas
multiplicado por el numero de etiquetas por caja.

3 Para guardar la cantidad de etiquetas actual para impresion y para especificar cantidades de
etiquetas adicionales, seleccione Siguiente. Se muestran las cantidades de etiquetas guardadas
en la cuadricula. Puede borrar todas las cantidades de etiquetas guardadas seleccionando
Borrar. Para especificar cantidades de etiquetas adicionales, vuelva al paso 2. Cuando especifica
cantidades de etiqueta adicionales, los campos Impresora y Etiqueta por caja son de solo
lectura.

4 Cuando la cantidad de etiquetas restantes para imprimir es cero, seleccione el boton de proceso
verde para imprimir las etiquetas.

5 Para cerrar el formulario, seleccione el boton Cerrar.

Impresion de listas de articulos Kanban montados

Utilice el formulario Informe de articulos montados Kanban para imprimir una lista de articulos
montados de reabastecimiento Kanban. Puede usar esta lista para evaluar qué articulos estan
listos para su recepcidon en ubicaciones Kanban.
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Para imprimir una lista de articulos montados de reabastecimiento Kanban:
1 Abra el formulario Informe de articulos montados Kanban.
2 Especifique esta informacion:

Almacén
Seleccione un almacén cuya lista desee generar.

Imprimir cédigos de barras
Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir codigos de barras para los nimeros Kanban
en la lista.

Mostrar encabezado del informe
Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir un encabezado de informe que incluya el
almacén en la lista.

3 Como opciodn, para obtener una vista previa de la lista, seleccione Vista previa.

4 Para imprimir la lista, seleccione Imprimir. Todos los articulos Kanban en el almacén
seleccionado que estén asociados a una solicitud de reabastecimiento con un estado de Montado,
se incluyen en la lista. Se muestra esta informacion para cada solicitud de reabastecimiento
incluida en la lista:

* numero de articulo Kanban

» estado de solicitud de reabastecimiento
» cantidad de reabastecimiento solicitada
» cantidad montada

» cantidad recibida

» cantidad disponible

* unidad de medida

« ubicacion de centro de trabajo

+ ubicacion Kanban

* numero de solicitud de reabastecimiento
* numero de Kanban

5 Para cerrar el formulario sin imprimir la lista, seleccione el botén Cerrar.

Reimpresion de etiquetas

Utilice el formulario Reimpresion de etiquetas para reimprimir etiquetas de codigo de barras para
articulos.

1 Abra el formulario Reimpresion de etiqueta.
2 Para definir los criterios de busqueda de etiqueta, especifique parte o toda esta informacion:

Nombre de transaccion
Seleccione la transaccién cuya etiqueta se imprimio inicialmente.

ID de usuario
Especifique el ID de usuario de la persona que imprimio la etiqueta inicialmente.

44 | Acerca de Infor Factory Track



Acerca de Infor Factory Track

4

5
6

ID solicitud
Para buscar una etiqueta por su ID de solicitud, especifique un ID de solicitud inicial y final. Se
registra un ID de solicitud por cada etiqueta que se imprima.

Impr. fecha/hora
Para buscar una etiqueta por la fecha y la hora en la que se imprimid, especifique una fecha
y una hora inicial y final.

Seleccione Actualizar. Las etiquetas que cumplen con los criterios de busqueda especificados

anteriormente se enumeran en la cuadricula. Esta informacion se muestra por cada etiqueta:

* |D de solicitud

* nombre de la transaccion cuya etiqueta se imprimié

* nombre de etiqueta

* numero de copias impresas

* nombre de impresora

« ID de solicitud de referencia, que es el ID de referencia original si la etiqueta es una
reimpresion

* ID de usuario de la persona que imprimio la etiqueta inicialmente

* nombre de archivo

» fecha de creacion

Como opcidn, para ver detalles adicionales de etiquetas impresas previamente, seleccione
Imprimir detalles.

En la cuadricula, seleccione las etiquetas que desee reimprimir.
Seleccione Reimprimir.

Retirada de material de 6rdenes de servicio

Utilice el formulario Material SRO para retirar el material de las 6rdenes de servicio.

1
2

Abra el formulario Material SRO.
Especifique o revise esta informacion:

Id. de socio
Especifique un numero de socio.

SRO
Seleccione una orden de servicio a la que retirar el material.

Linea
Seleccione una linea de orden.

Operacion
Seleccione una operacion.

Articulo
Escanee el nimero de articulo del material que esta retirando.

Articulo del cliente
Si corresponde, se muestra el numero de articulo del cliente.
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Almacén
Seleccione un almacén al que retirar el articulo.

Ubicacion
Seleccione una ubicacion a la que retirar el material.

Cantidad
Especifique una cantidad para retirar.

u/m
Se muestra la unidad de medida.

Cod fac
Si corresponde, especifique un cédigo de factura. Este campo solo esta disponible si el
parametro Permitir entrada de cédigo de factura esta seleccionado para esta transaccion.

Precio unitario
Si corresponde, especifique un precio unitario. Este campo sélo esta disponible si el parametro
Permitir entrada de precio unitario esta seleccionado para esta transaccion.

3 Si corresponde, seleccione un nimero de lote en la ficha Lote/N° de serie.
4 Si corresponde, especifique el numero de lote en el campo Confirmar lote.

5 Si corresponde, se mostrara la cantidad de niumeros de serie que no se haya asignado en el
campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para asignar nimeros de serie al material
que esté emitiendo, seleccione el botdn de flecha. Consulte . Asignacién de nimeros de serie
para obtener mas detalles. Debe asignar todos los nimeros de serie no asignados para emitir
el material.

6 Seleccione Anulaciéon de emision de material.

Recepcidn de articulos de trabajos

Use el formulario Recepcidn de trabajo para recibir articulos terminados de los trabajos en el
inventario.
1 Abra el formulario Recepcioén de trabajo.
2 Especifique o revise esta informacion:
Trabajo
Especifique un numero de trabajo.
Sufijo
Especifique un sufijo de trabajo. Se muestran las cantidades requeridas, desechadas,
completadas y restantes.

Almacén

Seleccione un almacén en el que recibir los articulos.
Ubicacién

Seleccione una ubicacion en la que recibir los articulos.

Cantidad a recibir
Especifique la cantidad de articulos a recibir.

Nota: Sila Cantidad a recibir es cero, la aplicacién muestra este mensaje: La cantidad
a recibir debe ser mayor que 0.
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3 El articulo que esta recibiendo, su turno, asi como las cantidades totales, desechadas,
completadas y restantes, se muestran en la ficha Detalles.

» Si corresponde, se mostrara el numero de lote en la ficha Lote/N° de serie. Si el backflush
es necesario, esta ficha no esta disponible.

« Sicorresponde, se mostrara la cantidad de niumeros de serie que no se haya asignado en
el campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para asignar numeros de serie a los
articulos que esté recibiendo, seleccione el boton de flecha. Consulte "Asignacion de nimeros
de serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los numeros de
serie no asignados para recibir los articulos. Si el backflush es necesario, esta ficha no esta
disponible.

« Si corresponde, seleccione Lotes de backflush para el backflush del material de otras
operaciones. Consulte "Material de lotes de backflush para operaciones de trabajo” en la
pagina 19 para obtener mas detalles. Este campo sélo esta disponible si el articulo esta
controlado por lotes vy si tanto el articulo como la operacion son aptos para backflush.

» Si corresponde, seleccione Numeros de serie de backflush para el backflush de material
serializado de otras operaciones. Consulte "Material serializado de backflush para operaciones
de trabajo" en la pagina 20 para obtener mas detalles. Este campo solo esta disponible si
el articulo esta controlado por lotes y si tanto el articulo como la operacién son aptos para
backflush.

4 Para recibir los articulos, seleccione el boton de proceso verde.

Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona para esta transaccion, las etiquetas se
imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion
de etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la impresion de etiquetas
usando el formulario Impresion de etiquetas.

Recepcién de articulos desde los programas de produccion

Utilice el formulario Recepcion de programacion de produccion para recibir los articulos completados
de las programaciones de produccion al inventario.

1 Abra el formulario Recepcidn del programa de produccion.

2 Especifique o revise esta informacion:

Articulo
Especifique el articulo que esté recibiendo.

Programa
Seleccione un programa de produccion.

Centro trab
Seleccione un centro de trabajo del programa de produccion.

Operacion

Seleccione una operacién del programa de produccion.

Ubicacion

Seleccione una ubicacion en la que recibir los articulos. Este campo s6lo se muestra si el
parametro Almacenamiento esta seleccionado para esta transaccion.
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Turno
Seleccione su turno.

Invertir cantidad
Para recibir articulos, desactive esta casilla de verificacion.

Cantidad a recibir
Especifique la cantidad de articulos a recibir.

Cantidad desechada

Como opcidn, especifique la cantidad de articulos para desechar. Las cantidades positivas
incrementaran el recuento de articulos desechados del programa de producto, mientras que
las cantidades negativas lo reduciran.

Motivo de desecho
Si fuera aplicable, seleccione un cédigo de motivo para los articulos desechados.

A contenedor

Seleccione esta casilla de verificacion para recibir los articulos terminados en un
contenedor. Esta casilla de verificacion sélo se muestra si el médulo Time Track no esta
implementado y esta es la ultima operacion.

Contenedor

Escanee un contenedor en el que recibir los articulos terminados. Como opcidn, déjelo en
blanco para generar un nuevo numero de contenedor. Este campo so6lo se muestra si la casilla
de verificacion A contenedor esta seleccionada.

3 La descripcion del articulo, la descripcion del centro de trabajo, el almacén y la ubicacion se
muestran en la ficha Detalles.

+ Si corresponde, especifique un nimero de lote en la ficha Lote/N° de serie. El numero de
lote puede estar especificado de forma predeterminada.

« Si corresponde, se mostrara la cantidad de numeros de serie que no se haya asignado en
el campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para asignar numeros de serie a los
articulos que esté recibiendo, seleccione el botdn de flecha. Consulte "Asignacion de nimeros
de serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los nimeros de
serie no asignados para recibir los articulos.

» Pararecibir los articulos, seleccione el botdn de proceso verde. Si el parametro Imprimir
etiquetas se selecciona para esta transaccion, se abre el formulario Impresion de etiquetas.
Consulte "Impresion de etiquetas” en la pagina 43 para obtener informacion acerca de la
impresion de etiquetas.

Nota: Si el parametro Permitir Crossdock esta seleccionado para esta transaccion, esta orden
no tiene una referencia cruzada a otra orden y no hay requisitos abiertos de Crossdock, se
preguntara si debe realizarse el crossdock. Para obtener instrucciones sobre crossdock, consulte
"Crossdock de articulos" en la pagina 24.

Recepcién de articulos de produccion justo a tiempo

Utilice el formulario Produccion justo a tiempo para recibir, en el inventario, articulos completados
qgue no estén asociados a una programacion de trabajo o de produccion.

1 Abra el formulario Produccién Just in time.
2 Especifique o revise esta informacion:
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Articulo
Especifique el articulo que esté recibiendo. La descripcion del articulo se muestra en la ficha
Detalles.

Almacén

Seleccione un almacén en el que recibir los articulos.
Ubicacién

Seleccione una ubicacion en la que recibir los articulos.

Turno
Se muestra su turno.

Invertir cantidad
Para recibir articulos de produccién, desactive esta casilla de verificacion.

Cantidad a recibir
Especifique la cantidad de articulos a recibir.

A contenedor

Seleccione esta casilla de verificacion para emitir los articulos terminados a un contenedor. Esta
casilla de verificacion sélo se muestra si el médulo Time Track no esta implementado y esta
es la ultima operacion.

Contenedor

Escanee el contenedor al que enviar los articulos completados. Opcionalmente, déjelo en
blanco para generar un nuevo numero de contenedor. Este campo so6lo se muestra si la casilla
de verificacién A contenedor esta seleccionada.

Nota: Sino se especifica el nUmero de contenedor, la aplicacién muestra este mensaje:
Especifique un contenedor véalido.

Si corresponde, especifique un nimero de lote en la ficha Lote/N° de serie. El nUmero de lote
puede estar especificado de forma predeterminada.

Si corresponde, se mostrara la cantidad de numeros de serie que no se haya asignado en el
campo No asignado n la ficha Lote/N° de serie. Para asignar numeros de serie a los articulos
que esté recibiendo, seleccione el boton de flecha. Consulte "Asignacion de numeros de serie”
en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los numeros de serie no
asignados para recibir los articulos.

Para recibir los articulos, seleccione el botdn de proceso verde. Para cerrar el formulario sin
recibir articulos, seleccione el botén Cerrar.

Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona para esta transaccion, las etiquetas se
imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion
de etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la impresion de etiquetas
usando el formulario Impresion de etiquetas.

Si el parametro Permitir Crossdock esta seleccionado para esta transaccion, esta orden no
tiene una referencia cruzada a otra orden y no hay requisitos abiertos de Crossdock, se
preguntara si debe realizarse el crossdock. Para obtener instrucciones sobre crossdock, consulte
"Crossdock de articulos" en la pagina 24.
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Recepcién de articulos de reabastecimiento Kanban

Utilice el formulario Recepcion Kanban para recibir los articulos de reabastecimiento Kanban desde
las ubicaciones de preparacion hasta las ubicaciones de reabastecimiento Kanban. Para imprimir
una lista de articulos preparados para reabastecimiento Kanban, consulte "Impresion de listas de
articulos Kanban montados" en la pagina 43.

1
2

Abra el formulario Recepcion Kanban.

Seleccione un Kanban. Todos los Kanbans que tienen una solicitud de reabastecimiento abierta
y tienen articulos de reabastecimiento disponibles en la ubicacion de preparacion estan
disponibles en el menu desplegable. Se muestra esta informacion acerca del Kanban
seleccionado:

Si corresponde, confirme la ubicacion Kanban.
En el campo Recepcion de cantidad, especifique la cantidad que va a recibir.

Para recibir la cantidad especificada de articulos de reabastecimiento, seleccione el botén de
proceso verde. Si el parametro Impresidn de etiquetas esta seleccionado para esta transaccion,
las etiquetas se imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresion de etiquetas.
Consulte "Impresion de etiquetas” en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la
impresion de etiquetas usando el formulario Impresion de etiquetas. Para cerrar el formulario
sin recibir ninguna cantidad, seleccione el boton Cerrar.

Registro de resultados de pruebas

Use el formulario de registro de prueba QCS para generar pruebas de calidad y registrar los
resultados de éstas.

1
2

Abra el formulario Registro de prueba QCS.
Especifique esta informacion:

Recep
Especifique un receptor. Puede usar un cliente, un proveedor o una etiqueta WIP como receptor.

Tipo orden
Seleccione un tipo de orden.

Tamaio de lote
Especifique un tamafo de lote.

Tamaio de muestra
Especifique un tamafo de muestra.

Inspector
Especifique un inspector.

Lote CC
Si corresponde, especifique un lote de CC.

Para registrar los resultados de todas las pruebas de una vez, seleccione Prueba en lote. Para
registrar los resultados de cada prueba individualmente, seleccione Cada prueba.

Si ha seleccionado Prueba en lote, seleccione una prueba de la lista en la ficha Lote y seleccione
Seleccionar. Especifique esta informacion para la prueba:

Minimo

Especifique el valor minimo de resultado de la prueba.
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Maximo
Especifique el valor maximo de resultado de la prueba.

Nominal
Especifique el valor nominal de resultado de la prueba.

Cantidad probada
Especifique la cantidad que se ha probado.

Cantidad errénea
Especifique la cantidad que ha resultado errénea.

Calib.
Seleccione un calibrador.

Aprobado
Seleccione esta casilla si la prueba es aprobada.

Calib caduc
Seleccione esta casilla si el calibrador ha vencido.

Terminado
Seleccione esta casilla si ha finalizado la prueba.

5 Siha seleccionado Cada prueba, seleccione una prueba de la lista en la ficha Cada y seleccione
Seleccionar. Especifique esta informacion para la prueba:

Valor real
Especifique el valor de prueba.

Calibrador actual
Especifique el valor del calibrador.

Aprobado
Seleccione esta casilla si la prueba es aprobada.

Piezas terminada
Seleccione esta casilla de verificacion si ha terminado la prueba de esta pieza.

6 Para registrar los resultados de la prueba, seleccione el boton de proceso verde. Para cerrar
el formulario sin registrar los resultados de la prueba, seleccione el boton Cerrar.

Eliminacion de articulos de contenedores

Utilice la transaccion de Contenedor vacio para eliminar los articulos de los contenedores.
Nota: Sélo puede usar este formulario si no tiene implementado el médulo Time Track.

1 Abra el formulario Contenedor vacio.

2 Especifique o revise esta informacion:

Contenedor
Escanear un contenedor.

Vaciar todo
Seleccione esta casilla de verificacion para quitar todos los articulos del contenedor. Si
selecciona esta casilla de verificacion, no se muestran los demas campos.

Articulo
Escanee un articulo para eliminarlo del contenedor. Se muestra la descripcion del articulo.
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Almacén

Se muestra el almacén.

Ubicacion

Se muestra la ubicacién del contenedor.

Cantidad de contenedor
Se muestra la cantidad del articulo seleccionado en el contenedor.

Quitar ctd.

Especifique la cantidad que quitar del contenedor.

» Si corresponde, seleccione un nimero de lote en la ficha Lote/N° de serie.
« Si corresponde, especifique el nimero de lote en el campo Confirmar lote.

» Si corresponde, se muestra la cantidad de nimeros de serie que no se haya especificado
en el campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para especificar los numeros de
serie de los articulos que esté quitando del contenedor, seleccione el boton de flecha.
Consulte "Asignacion de numeros de serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles.

Debe especificar todos los numeros de serie no asignados para quitar los articulos.

« Para quitar los articulos del contenedor, seleccione el botdn de proceso verde.

Quitar trabajos de conjuntos de trabajos

Puede quitar operaciones, tareas, actividades, proyectos y mano de obra de servicio de un conjunto
de trabajos que no esté en ejecucion actualmente. Para detener una operacion, tarea, actividad,
proyecto o mano de obra de servicio en un conjunto de trabajos en ejecucion, consulte la seccion
Detencion de conjuntos de trabajos a continuacion.

1

2
3
4

Abra el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos.
En el campo Tipo, seleccione Empleado o Equipo.
Especifique su equipo o su identificacion.

Para ver el conjunto de trabajos asociado al equipo o a la identificacién especificada, seleccione
Actualizar conjunto de trabajos. Las operaciones o tareas en el conjunto de trabajos se
muestran en la cuadricula en la ficha Conjunto de trabajos.

En la ficha Conjunto de trabajos, seleccione la operacion o tarea que esté quitando.
Seleccione Quitar.

Reabastecer Kanbans desde el inventario

Si la fuente de reabastecimiento del articulo Kanban es el Inventario, los articulos se prepararan
del inventario para reabastecer Kanbans con ese articulo Kanban.

1

Cree una solicitud de reabastecimiento. El estado de la solicitud se define como Solicitado.
Consulte "Solicitud de reabastecimiento para Kanbans" en la pagina 58 o Solicitud de
reabastecimiento para Kanbans usando un dispositivo de escaner movil para obtener mas
informacion.

Prepare articulos del inventario y muévalos a la ubicacion de preparacion. El estado de la
solicitud se define como En etapas. Consulte "Movimiento de articulos Kanban a ubicaciones
de preparacion” en la pagina 39 o Preparacion de articulos de Kanbans usando un dispositivo
de escaner movil para obtener mas informacion.
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3 Reciba articulos desde la ubicacion de preparacion a la ubicacion Kanban usando el formulario

Recepcién Kanban. El estado de la solicitud se define como Cerrada. Consulte "Recepcion de
articulos de reabastecimiento Kanban" en la pagina 50 para obtener mas informacion.

Reabastecer Kanbans con produccion just in time:

Si la fuente de reabastecimiento del articulo Kanban es la Produccion JAT, los articulos se produciran
utilizando la produccion justo a tiempo para reabastecer Kanbans con ese articulo Kanban.

1

Cree una solicitud de reabastecimiento. El estado de la solicitud se define como Solicitado.
Consulte "Solicitud de reabastecimiento para Kanbans" en la pagina 58 o Solicitud de
reabastecimiento para Kanbans usando un dispositivo de escaner movil para obtener mas
informacion.

Reabastezca el Kanban en la ubicacion de la produccion justo a tiempo. El estado de la solicitud
se define como En etapas. Como opcion, puede recibir los articulos producidos en la ubicacion
Kanban como parte de la misma transaccion, lo que definira el estado de la solicitud como
Cerrada. Consulte "Utilizar la produccion justo a tiempo para rellenar las solicitudes de
reabastecimiento Kanban" en la pagina 90 para obtener mas informacion.

Si no ha recibido los articulos producidos en la ubicacion Kanban como parte del paso 2,
recibalos usando el formulario Recepciéon Kanban o la transaccion de escaner movil Entrega
Kanban. El estado de la solicitud se define como Cerrada. Consulte "Recepcion de articulos de
reabastecimiento Kanban" en la pagina 50 oEntrega de articulos de reabastecimiento Kanban
para obtener mas informacion.

Reabastecer Kanbans con érdenes de compra y transferencia

Si la fuente de reabastecimiento del articulo Kanban es Orden de compra u Orden de transferencia,
los articulos se pediran para reabastecer Kanbans con ese articulo Kanban.

1

Cree una solicitud de reabastecimiento. El estado de la solicitud se define como Solicitado.
Consulte "Solicitud de reabastecimiento para Kanbans" en la pagina 58 o Solicitud de
reabastecimiento para Kanbans usando un dispositivo de escaner movil para obtener mas
informacion.

Genere una orden de compra o de transferencia para rellenar la solicitud usando el formulario
Generar 6rdenes de reabastecimiento Kanban. El estado de la solicitud se define como Ordenada.
Solo puede generar una orden para la solicitud si hay suficientes solicitudes de ese articulo
Kanban para cumplir con su punto desencadenante de la orden. Consulte "Generacion de
ordenes de reabastecimiento Kanban" en la pagina 28 para obtener mas informacion.

Después de recibir la orden en el inventario, prepare los articulos del inventario y muévalos a
la ubicacién de preparacion. El estado de la solicitud se define como En etapas. Consulte

"Movimiento de articulos Kanban a ubicaciones de preparacion” en la pagina 39 o Preparacion
de articulos de Kanbans usando un dispositivo de escaner moévil para obtener mas informacion.

Reciba articulos desde la ubicacion de preparacion a la ubicacion Kanban usando el formulario
Recepcién Kanban. El estado de la solicitud se define como Cerrada. Consulte "Recepcion de
articulos de reabastecimiento Kanban" en la pagina 50 oEntrega de articulos de reabastecimiento
Kanban para obtener mas informacion.
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Quitar miembros del equipo

Utilice el formulario Mantenimiento de equipo para quitar miembros del equipo usando Taller. Para
acceder al formulario Mantenimiento de equipo, debe estar asignado al grupo de permisos de
Administrador, Supervisor o Lider de equipo. Solo puede quitar miembros en equipos que no estén
trabajando actualmente.

Para quitar miembros del equipo usando el modulo Time Track en Infor Factory Track, consulte
Quitar miembros del equipo usando Time Track.
1 Abra el formulario Mantenimiento de equipo.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccién. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique el nombre del equipo o de identificacion del equipo.

4 En la ficha Miembros, seleccione un empleado de la cuadricula y seleccione Quitar
seleccionado. Como opcidn, para quitar todos los empleados de un equipo, seleccione Quitar
todo.

5 En la ficha Miembros, seleccione Guardar. El empleado o empleados se quitan del equipo.

Registrar cantidades completadas y trasladadas

Utilice el formulario Entrada de cantidad para registrar las cantidades completadas y trasladadas.
Debe acceder a este formulario desde el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos. Consulte
Gestion de conjuntos de trabajos para obtener mas informacion.

También puede registrar cantidades terminadas y trasladadas usando el formulario Centro de
trabajo.

Consulte "Registro de cantidades terminadas y trasladadas usando el formulario Centro de trabajo"
en la pagina 56.

1 Abra el formulario Entrada de cantidad deteniendo una operacién de trabajo en el formulario
Mantenimiento de conjunto de trabajos.

2 En el formulario Introduccién de cantidades, especifique esta informacion:

Bien
Especifique el nimero de articulos terminados para la operacion seleccionada.

Movido
Especifique el nimero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion.

Desechado
Especifique la cantidad de articulos para desechar.

Codigo de motivo
Especifique un cédigo de motivo para los articulos desechados.

3 Seleccione Finalizar.
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Registrar cantidades completadas y trasladadas de un equipo

Utilice el formulario Registro de miembros de equipos para registrar cantidades completadas y
trasladadas de un equipo. Las cantidades sobre las que informe se distribuiran uniformemente
entre todos los miembros del equipo.

Para registrar cantidades para un equipo:

1

Abra el formulario Informes de miembros de equipos.
Nota:

+ Si se ha accedido al formulario Informes de miembros de equipo desde la pagina de inicio,
el formulario rellena los campos equipo e identificacion del empleado.

+ Sise ha accedido al formulario Informes de miembros de equipos desde la pagina de inicio,
el formulario rellena los campos Trabajo para el trabajo especificado en el equipo. Los
equipos con mas de un trabajo no se muestran en el formulario.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si su Id. de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Si su tipo de usuario es Administrador o Supervisor, especifique un nombre de equipo o de
identificacion de equipo. Si su tipo de Usuario es Usuario, se muestra su equipo actual.

Si su tipo de usuario es Administrador o Supervisor, especifique una identificacion de
empleado. Si su tipo de usuario es Usuario, se muestra su identificacion de empleado.

Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo. El numero de articulo, la unidad de medida, el
almacén y el estado del trabajo se muestran, junto con las cantidades totales, desechadas,
completadas y restantes. Para ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo
seleccionado, seleccione la ficha Trabajos.

Seleccione el numero de operacion que esté deteniendo. El centro de trabajo en el que se
realizara la operacion se muestra junto con la hora en la que se inici6 la operacion y el tiempo
transcurrido.

Especifique o revise esta informacion:

Bien
Especifique el numero de articulos terminados para la operacion seleccionada.

Movido

Especifique el nimero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion. Este
valor puede estar especificado de forma predeterminada.

Ubicacién

Si fuera aplicable, especifique la ubicacion del stock en el que se van a recibir los articulos
completados. Este campo solo esta disponible si la ultima operacion del trabajo se selecciona
y si se selecciona el parametro Almacenamiento para esta transaccion.

« Sicorresponde, utilice la ficha Detalles para mostrar los datos relacionados con la operacion.
La ficha muestra la cantidad recibida de la operacion.

» Si corresponde, utilice la ficha Desechar para desechar articulos. Consulte "Desechar
articulos" en la pagina 63 para obtener mas detalles. Esta ficha s6lo esta disponible si la
opcion Permitir desecho esta seleccionada para esta transaccion.

« Si corresponde, especifique el numero de lote en la ficha Lote/N° de serie.

« Si corresponde, seleccione el botén de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar
numeros de serie. Consulte "Asignacion de numeros de serie" en la pagina 17 para obtener
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mas detalles. Debe asignar todos los niumeros de serie no asignados para detener la
operacion.

« Para informar sobre las cantidades de la operacion seleccionada, seleccione el boton de
proceso verde. Todas las cantidades completadas, trasladadas o desechadas especificadas
se registran.

Nota: Si el empleado hace clic en el botdn Enviar sin especificar ningun valor en el campo
Bien, la aplicacion no muestra ninguin mensaje y borra el formulario. Para que el botén enviar
esté activado,es necesario rellenar los campos Bien, Trasladar o Desechar.

8 Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Registro de cantidades terminadas y trasladadas usando el formulario
Centro de trabajo

Puede registrar cantidades completadas y trasladadas de operaciones que se estén ejecutando.

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su niumero de ID de empleado. Este niumero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada.

4 Para ver las operaciones en las que esté trabajando actualmente, seleccione la ficha
Transacciones activas.

5 Seleccione una operacion.

6 Seleccione Traslado de trabajo. Se abre el formulario Traslado de trabajo. Utilice este formulario
para registrar tareas completadas y trasladadas. Consulte "Movimiento de articulos a la siguiente
operacion" en la pagina 36 para obtener mas informacion.

Registrar cantidades completadas y trasladadas para trabajos que todavia
no han empezado

Utilice este formulario para registrar cantidades completadas y trasladadas para trabajos que
todavia no han empezado. Usar el formulario Solo fin ejecucion, le permite iniciar y detener un
trabajo en una unica transacciéon. Cuando crea informes sobre cantidades de un trabajo usando
este formulario, se registrara una transaccion de detencién de trabajo en el momento actual y se
generara una transaccion de inicio de trabajo para que se produzca inmediatamente después de
la transaccion mas reciente. Por ejemplo, si registra la entrada a las 8:00 y para el trabajo ABC a
las 9:00, se generara una transaccion de inicio de trabajo para el trabajo ABC a las 8:00. Después,
si detiene el trabajo XYZ a las 11:00, se generara una transaccion de inicio de trabajo para el
trabajo XYZ a las 9:00.

Para poder utilizar el formulario Sélo fin de ejecucion, hay que seleccionar el parametro Sélo fin
de ejecucion. El formulario Sdlo fin de ejecucion sélo esta disponible si Infor Time Track esta
implementado.
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Para detener trabajos que se han iniciado, utilice el formulario Fin ejecucion o el formulario Centro
de trabajo.

Para registrar cantidades completadas y trasladadas a operaciones de trabajos que todavia no
han empezado:

1 Abra el formulario Solo fin ejecucion.

2 Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo. El numero de articulo, la unidad de medida, el
almacén y el estado del trabajo se muestran, junto con las cantidades totales, desechadas,
completadas y restantes. Para ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo
seleccionado, seleccione la ficha Progreso.

3 Seleccione el numero de operacion que esté deteniendo. El centro de trabajo en el que se
realizara la operacion se muestra junto con la hora en la que se inici6 la operacién y el tiempo
transcurrido.

4 Especifique o revise esta informacion:

Bien
Especifique el numero de articulos terminados para la operacion seleccionada.

Movido

Especifique el niumero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion. Este
valor puede estar especificado de forma predeterminada. Si se implementa el Seguimiento de
tiempo y ésta es la ultima operacion en la orden, este campo no estara disponible.

Completar operacion

Si esta terminando la operacion, seleccione esta casilla de verificaciéon. Esta casilla de
verificacion solo esta disponible si la opcién Permitir terminar operacién esta seleccionada
para esta transaccion.

Cerrar trabajo

Si esta terminando la operacion y es la ultima operacion del trabajo, seleccione esta casilla de
verificacion. Esta casilla de verificacion sélo esta disponible si Time Track no esta implementado
y Permitir cerrar operacion esta seleccionada para esta transaccion.

Combinar tiempo de mano de obra y de maquina

Seleccione esta casilla de verificacion para registrar el tiempo de maquina como un ratio de
tiempo de mano de obra para esta operacion. Desactive esta casilla de verificacion para registrar
el tiempo de maquina de forma manual en una transaccion separada. Si se implementa el
moédulo Time Track en Infor Factory Track, esta casilla de verificacion solo esta disponible si
la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta seleccionada
para su tipo de empleado en el formulario Tipos de empleado.

Ratio de maquina

Este campo soélo se muestra si Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta
seleccionado y si el médulo Time Track en Infor Factory Track esta implementado. Especifique
un ratio de maquina. El ratio de maquina determina qué parte del tiempo de mano de obra
registrado sera registrado para la maquina. Por ejemplo, un ratio de ,5 registrara la mitad del
tiempo de mano de obra registrado para la maquina. Si el médulo Time Track no esta
implementado y la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina
esta seleccionada, este campo no esta disponible y el tiempo de maquina sera registrado con
un ratio de uno a uno al tiempo de mano de obra.

Ubicacién

Si fuera aplicable, especifique la ubicacion del stock en el que se va a recibir el articulo
completado. Este campo solo esta disponible si:

+ la ultima operacién del trabajo esta seleccionada
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* el parametro Almacenamiento esta seleccionado para esta transaccion

+ y Time Track no esta implementado

+ Si corresponde, utilice la ficha Desechar para desechar articulos. Consulte "Desechar
articulos" en la pagina 63 para obtener mas detalles.

« Sicorresponde, especifique el numero de lote en la ficha Lote/N° de serie. Si se implementa
Time Track, la ficha Lote/N° de serie no esta disponible.

« Si corresponde, seleccione el boton de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar
numeros de serie. Consulte "Asignacion de numeros de serie" en la pagina 17 para obtener
mas detalles. Debe asignar todos los numeros de serie no asignados para registrar cantidades
completadas. Si se implementa Time Track, la ficha Lote/N° de serie no esta disponible.

« Para informar sobre cantidades, seleccione el botdn de proceso verde. Para cerrar el
formulario sin registrar ninguna cantidad, seleccione el botén Cerrar.

Registro de horas de mano de obra para un proyecto

Use los formularios Iniciar MdO proyecto y Fin MdO proyecto para registrar las horas de mano de
obra para un proyecto. Debe iniciar y detener el registro de horas de mano de obra usando
formularios separados.

Consulte "Inicio de registro de horas de mano de obra para un proyecto" en la pagina 69.

Consulte "Detencion de registro de horas de mano de obra para un proyecto” en la pagina 83.

Registro de horas de mano de obra para una orden de servicio

Use los formularios de Iniciar MdO servicio y Detener MdO de servicio para registrar las horas de
mano de obra para una orden de servicio. Debe iniciar y detener el registro de horas de mano de
obra usando formularios separados.

Consulte "Inicio de registro de horas de mano de obra para una orden de servicio" en la pagina
71.

Consulte "Detencion de registro de horas de mano de obra para una orden de servicio" en la pagina
84.

Solicitud de reabastecimiento de Kanbans

Utilice el formulario Solicitudes de reabastecimiento Kanban para solicitar el reabastecimiento de
Kanbans.

Para solicitar el reabastecimiento de un Kanban:

1 Abra el formulario Solicitudes de reabastecimiento de Kanban.
2 Seleccione un Kanban. Los detalles de la ubicacién y del articulo Kanban se muestran.

3 Como opcion, en el campo Cantidad, cambie la cantidad de reabastecimiento. Este campo
solo esta disponible si se selecciona la casilla de verificacion Permitir cambio de cantidad en
el formulario Almacenes Kanban para este almacén Kanban.
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4 Para solicitar el reabastecimiento, seleccione el botdén de proceso verde. Se crea una solicitud
de reabastecimiento para el Kanban seleccionado. Para cerrar el formulario sin solicitar
reabastecimiento, seleccione el botén Cerrar.

Devolucion de articulos a programas de produccion

Utilice el formulario Recepcién del programa de produccion para devolver los articulos terminados
previamente a los programas de produccion.

Para devolver los articulos a un programa de produccion:

1 Abra el formulario Recepcidn del programa de produccion.
2 Especifique o revise esta informacion:

Articulo

Especifique el articulo que esté devolviendo.

Programa

Seleccione un programa de produccion.

Centro trab

Seleccione un centro de trabajo del programa de produccion.

Operacién

Seleccione una operacién del programa de produccion.

Ubicacion

Si corresponde, seleccione una ubicacion desde la que devolver los articulos. Este campo solo se
muestra si el parametro Almacenamiento esta seleccionado para esta transaccion.
Turno

Seleccione su turno.

Invertir cantidad

Para devolver los articulos, desactive esta casilla de verificacion.

Cantidad a recibir

Especifique la cantidad de articulos para devolver.

Cantidad desechada

Como opcidn, especifique la cantidad de articulos para desechar. Las cantidades positivas
incrementaran el recuento de articulos desechados del programa de producto, mientras que las
cantidades negativas lo reduciran.

Motivo de desecho
Si corresponde, seleccione un codigo de motivo para los articulos desechados.

La descripcion del articulo, la descripcion del centro de trabajo, el almacén y la ubicacion se
muestran en la ficha Detalles.

» Si corresponde, especifique un numero de lote en la ficha Lote/N° de serie. El nimero de lote
puede estar especificado de forma predeterminada.
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» Si corresponde, se mostrara la cantidad de niUmeros de serie que no se haya asignado en el
campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para asignar nimeros de serie a los articulos
gue esté recibiendo, seleccione el boton de flecha. Consulte "Asignacion de numeros de serie”
en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los niUmeros de serie no
asignados para devolver los articulos.

« Paradevolver articulos, seleccione el boton de proceso verde. Si el parametro Imprimir etiquetas
se selecciona para esta transaccion, se abre el formulario Impresion de etiquetas. Consulte
"Impresion de etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la impresion de
etiquetas.

Devolucion de articulos de produccion justo a tiempo

Use el formulario Produccién Just In Time para devolver articulos de produccion Just In Time
terminados previamente.

Para devolver articulos de produccion Just In Time:

1 Abra el formulario Produccién Just in time.
2 Especifique o revise esta informacion:

Articulo

Especifique el articulo que esté devolviendo. La descripcion del articulo se muestra en la ficha
Detalles.

Almacén

Seleccione un almacén desde el que recibir los articulos.

Ubicacion

Seleccione una ubicacion en la que recibir los articulos.

Turno

Se muestra su turno.

Invertir cantidad

Para devolver articulos de produccidn, seleccione esta casilla de verificacion.
Cantidad a recibir

Especifique la cantidad de articulos para devolver.

« Si corresponde, especifique un numero de lote en la ficha Lote/N° de serie. El numero de lote
puede estar especificado de forma predeterminada.

« Si corresponde, se mostrara la cantidad de niumeros de serie que no se haya asignado en el
campo No asignado en la ficha Lote/N° de serie. Para asignar numeros de serie a los articulos
que esté recibiendo, seleccione el botdon de flecha. Consulte "Asignacion de numeros de serie"
en la pagina 17 para obtener mas detalles. Debe asignar todos los niumeros de serie no
asignados para devolver los articulos.

« Para devolver articulos, seleccione el botdn de proceso verde.
Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se muestra

el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion de atributos
de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona para esta transaccion, las etiquetas se imprimen
automaticamente o se abre el formulario Impresién de etiquetas. Consulte "Impresion de etiquetas”
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en la pagina 43 para obtener informacion acerca de la impresion de etiquetas usando el formulario
Impresién de etiquetas.

Devolucion del material

Utilice el formulario Devolucién de material de trabajo para devolver materiales desde una operacion
de trabajo de vuelta al inventario.

Para devolver materiales:

1 Abra el formulario Devolucion de material de trabajo.
2 Especifique o revise esta informacion:

Trabajo

Especifique un numero de trabajo.
Sufijo

Especifique un sufijo de trabajo.
Operacion

Especifique un numero de operacion.

Material
Seleccione el material que esté devolviendo. Se muestran las cantidades requeridas, restantes
y disponibles.

Almacén

Seleccione un almacén al que devolver el material.
Ubicacién

Seleccione una ubicacion de stock al que devolver el material.

Devolver cantidad
Especifique la cantidad de material que desee devolver al inventario.

3 Se muestra informacion acerca del trabajo seleccionado, la operacion y el material en la
fichaDetalles.

» Si corresponde, seleccione un numero de lote en la ficha Lote/N° de serie.
« Si corresponde, especifique el numero de lote en el campo Confirmar lote.

+ Si corresponde, seleccione el botén de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar
numeros de serie. Consulte "Asignacion de numeros de serie" en la pagina 17 para obtener
mas detalles.

« Si corresponde, especifique esta informacion en la ficha Lote/N° de serie:

Lote de trabajo

Especifique un numero de lote de trabajo al que asignar el material. Puede seleccionarlos en
una lista de niumeros de lote preasignados para el trabajo. El nimero de lote de trabajo hace
un seguimiento de los articulos que se van a ensamblar desde el material.

N. serie trb.

Especifique un numero de serie de trabajo al que asignar el material. Puede seleccionarlos en
una lista de nimeros de serie preasignados para el trabajo. El nimero de serie del trabajo hace
un seguimiento del articulo que se va a ensamblar desde el material.

4 Para devolver el material, seleccione el botén de proceso verde. Si el parametro Imprimir
etiquetas se selecciona para esta transaccion, se abre el formulario Impresion de etiquetas.
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Consulte "Impresion de etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la
impresion de etiquetas. Para cerrar el formulario sin devolver material, seleccione el botén
Cerrar.

Devolucion de articulos terminados o trasladados

Utilice el formulario Traslado de trabajo para devolver articulos que se han trasladado previamente
a la siguiente operacion.

1 Abra el formulario Traslado de trabajo.

2 Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo. EI niUmero de articulo y el estado del trabajo, asi
como las cantidades totales, desechadas, completadas y restantes, se muestran en la ficha
Detalles. Para ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo seleccionado, seleccione
la ficha Progreso.

3 Seleccione el numero de operacion al que se van a trasladar los articulos. El centro de trabajo
en el que se realizo la operacidon se muestra en la ficha Detalles.

4 Especifique o revise esta informacion:

Combinar tiempo de mano de obra y de maquina

Seleccione esta casilla de verificacion para registrar el tiempo de maquina como un ratio de
tiempo de mano de obra para esta operacion. Desactive esta casilla de verificacion para registrar
el tiempo de maquina de forma manual en una transaccion separada. Esta casilla de verificacion
solo esta disponible si el mddulo Time Track en Infor Factory Track se implementa y si la casilla
de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta seleccionada para su
tipo de empleado en el formulario Tipos de empleado.

Bien
Especifique el nUmero de articulos terminados para la operacién seleccionada. Si esta trabajando
en un trabajo de coproducto, este campo no estara disponible.

Movido
Especifique el numero de articulos terminados para moverlos desde la siguiente operacion. Si
esta trabajando en un trabajo de coproducto, este campo no estara disponible.

Invertir cantidad
Para devolver los articulos desde la siguiente operacion, seleccione esta casilla de verificacion.

Almacén
Si corresponde, especifique el almacén desde el que devolver los articulos.

5 Si el trabajo actual es un trabajo de coproducto, seleccione la ficha Coproductos y especifique
esta informacion para cada coproducto enumerado en la ficha:

Cantidad terminada
Especifique el numero de articulos terminados para la operacion seleccionada.

Ctd traslad
Especifique el nimero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion.

Cantidad desechada
Especifique la cantidad de articulos para desechar.

Cédigo de motivo
Si corresponde, especifique un cédigo de motivo para los articulos desechados.

Lote
Si corresponde, escanee el numero de lote.
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Siguiente operacion
Como opciodn, especifique la siguiente operacién que seguira a la actual.

« Sicorresponde, utilice la ficha Detalles para mostrar los datos relacionados con la operacion.
La ficha muestra la cantidad recibida de la operacion.

« Sicorresponde, especifique el nUmero de lote en la ficha Lote/N° de serie. Si esta trabajando
en un trabajo de coproducto, esta ficha no estara disponible.

» Si corresponde, seleccione el botdn de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar
numeros de serie. Consulte Asignacion de numeros de serie para obtener mas detalles.
Debe asignar todos los numeros de serie no asignados para devolver los articulos de la
siguiente operacion. Si esta trabajando en un trabajo de coproducto, esta ficha no estara
disponible.

» Si corresponde, seleccione Lotes de backflush para el backflush del material de otras
operaciones. Consulte "Material de lotes de backflush para operaciones de trabajo" en la
pagina 19 para obtener mas detalles. Este campo sélo esta disponible si el articulo esta
controlado por lotes y si tanto el articulo como la operacion son aptos para backflush.

« Sicorresponde, seleccione Numeros de serie de backflush para el backflush de material
serializado de otras operaciones. Consulte "Material serializado de backflush para
operaciones de trabajo" en la pagina 20 para obtener mas detalles. Este campo s6lo esta
disponible si el articulo esta controlado por lotes y si tanto el articulo como la operacion son
aptos para backflush.

+ Para mover la cantidad especificada de articulos terminados desde la siguiente operacion,
seleccione el botdn de proceso verde.

Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona para esta transaccion, las etiquetas se
imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion
de etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la impresion de etiquetas
usando el formulario Impresion de etiquetas.

Desechar articulos

Utilice el formulario Traslado de trabajo, Fin de maquina, Fin de ejecucion, Solo fin de ejecucion,
Fin de ejecucién de equipo o Informes de miembros de equipos para desechar articulos de una
operacion. Sélo puede desechar articulos si Permitir desecho esta seleccionada para esta
transaccion. Siga las instrucciones a continuacion para poner en cola los articulos que se van a
desechar; los articulos no estan realmente desechados hasta que se complete la transaccién. Por
ejemplo, cuando designa articulos para desecho en el formulario Fin ejecucion, los articulos no
son desechados realmente hasta que se detiene la operacion de trabajo.

Para desechar articulos:

1

Abra el formulario Traslado de trabajo, Fin de maquina, Fin de ejecucién, Sdlo fin de ejecucion,
Fin de ejecucion de equipo o Informes de miembros de equipos.

Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo.
Seleccione el numero de operacion cuyos articulos esté desechando.

En la ficha Desechar, seleccione el boton Ainadir . Se anade una nueva linea a la cuadricula
en esta ficha.
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En la nueva linea, especifique esta informacion:

Cantidad
Especifique la cantidad a desechar.

Motivo
Especifique un cédigo de motivo para los articulos desechados.

Como opciodn, si ha desechado articulos por error, puede eliminar los registros del articulo
desechado. Consulte "Eliminacion de registros de articulos desechados" en la pagina 28.

Configuracion del sistema Kanban

Antes de poder realizar transacciones de reabastecimiento Kanban, debe definir los almacenes,
articulos, ubicaciones y ciclos de reabastecimiento Kanban.

Para configurar el sistema Kanban:

1

Especifique prefijos para los numeros de solicitud de reabastecimiento y Kanban usando el
formulario Configuracion de Kanban. Consulte "Especificacion de prefijos Kanban" en la pagina
65 para obtener mas informacién.

Designe los almacenes Kanban que vaya a utilizar para los articulos Kanban y defina una
ubicacion de preparacion para los articulos de reabastecimiento Kanban usando el formulario
Almacenes Kanban. Consulte "Gestion de almacenes Kanban" en la pagina 35 para obtener
mas informacion.

Defina y configure articulos Kanban usando el formulario Articulos Kanban. Consulte "Gestion
de articulos Kanban" en la pagina 34 para obtener mas informacion.

Cree ubicaciones de reabastecimiento Kanban usando el formulario Ubicaciones Kanban.
Consulte "Gestion de ubicaciones Kanban" en la pagina 34 para obtener mas informacion.

Defina los detalles de ubicaciones y ciclo de reabastecimiento para Kanbans usando el formulario
Ubicaciones de articulos Kanban. Consulte "Definicion de ubicaciones Kanban" en la pagina
25 y "Definicion de ciclos de reabastecimiento Kanban" en la pagina 25 para obtener mas
informacion.

Cree Kanbans usando el formulario Ubicaciones de articulos Kanban. Consulte "Creacién de
Kanbans" en la pagina 23 para obtener mas informacion.

Imprima etiquetas de codigos de barras para Kanbans creados usando el formulario Impresién
de etiquetas Kanban. Consulte "Impresion de etiquetas Kanban" en la pagina 41 para obtener
mas informacion.

Iniciar sesibn como usuario genérico

Utilice el formulario Autentificacion de empleado para iniciar sesion como un usuario genérico. Como
usuario genérico puede realizar transacciones mediante los formularios Inicio de navegacion del
Centro de trabajo y Centro de trabajo. Tras realizar una transaccién completa como usuario genérico,
necesitara iniciar sesion de nuevo mediante el formulario Autentificacion del empleado antes de
realizar otra transaccion. Solo las transacciones que tienen seleccionado el parametro Transaccion
separada se consideran transacciones completas para este fin. Si el parametro Transaccion
separada no esta seleccionado para una transaccion, no se le pedira que inicie sesion después
de realizar la transaccién como usuario genérico.
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1 Inicie sesidn en Factory Track mediante una cuenta de usuario que no esté vinculada a un
empleado. Se muestra el formulario Autentificacion de empleado.

2 Especifique su identificaciéon o numero PIN. Sélo necesita especificar el nimero PIN si el
parametro PIN obligatorio esta seleccionado en el formulario Parametros globales.

3 Seleccione Iniciar sesion.
Después de iniciar sesion, puede finalizar la sesion como usuario genérico seleccionando el botén
cerrar en la parte superior izquierda del formulario Autentificacion de empleado. El botén cerrar

so6lo esta disponible si el parametro Permitir empleado genérico para finalizar sesién esta
seleccionado en el formulario Parametros globales.

Especificacion de prefijos Kanban

Utilice el formulario Configuracion de Kanban para especificar los prefijos Kanban.
Para especificar los prefijos Kanban:

1 Abra el formulario Configuracion Kanban.

2 Especifique esta informacion:

Prefijo de solicitud
Especifique un prefijo que desee usar con los numeros de solicitud de Kanban.

Prefijo Kanban
Especifique un prefijo que desee usar con los Kanbans.

3 Haga clic en Guardar.

Especificar atributos de lote

Utilice el formulario Atributos de lote para especificar los atributos de los lotes creados recientemente.
Si el parametro Introducir atributos de lote en el formulario Parametros globales tiene un valor
de Siempre o Preguntar, se abre el formulario Atributos de lote cuando crea un nuevo lote utilizando
una de estas transacciones:

* Fin de maquina

» Fin ejecucion

+ Fin ejecucién equipo

* Produccion Just In Time

*  Movimiento de trabajo

+ Recepcion de trabajo

* Recepcion del programa de produccion

+ Registro de miembros de equipos

+ Mantenim. c. de trb.

Para especificar atributos de lote:
1 En el formulario Atributos de lote, especifique esta informacion:

Articulo
Escanee el nimero de articulo.
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Lote
Escanee el nimero de lote.

2 Especifique los valores correctos en cada campo de atributo.
3 Seleccione el boton de proceso verde.

Inicio de tareas indirectas

Utilice el formulario Inicio indirecto para iniciar tareas indirectas. Estas son tareas que no suponen
la terminacion de cantidades de operaciones; los ejemplos incluyen el mantenimiento de
instalaciones y encuentros. Solo puede tener una tarea indirecta ejecutandose a la vez.

Para iniciar tareas indirectas:

1 Abra el formulario Inicio indirecto.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si su Id. de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 En el campo Cédigo indirecto, seleccione el codigo de la tarea que esté iniciando.

4 Parainiciar la tarea seleccionada, seleccione el boton de proceso verde. Para cerrar el formulario
sin iniciar ninguna tarea, seleccione el boton Cerrar.

Inicio de tareas indirectas usando el formulario Centro de trabajo

Solo los empleados no habilitados para el plan de trabajo pueden iniciar tareas indirectas. Para
afadir una tarea indirecta a un plan de trabajo o iniciar un plan de trabajo, consulte las secciones
Anadir tareas indirectas a planes de trabajo o Iniciar planes de trabajo.

Para iniciar una tarea indirecta:

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este nimero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada.

4 Seleccione Iniciar indirecta. Se abre el formulario Iniciar indirecta. Utilice estos formularios
para iniciar la tarea. Consulte "Inicio de tareas indirectas" en la pagina 66 para obtener mas
informacion.

Inicio de operaciones de trabajo

Utilice el formulario Inicio de ejecucion para iniciar operaciones de trabajo de empleados individuales.
Para iniciar operaciones de trabajo para un equipo, consulte "Inicio de operaciones de trabajo de
un equipo" en la pagina 67.

Para iniciar una operacion de trabajo:
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Abra el formulario Inicio de ejecucion.

Nota: Si el empleado no cuenta con las aptitudes adecuadas para iniciar la transaccion de
trabajo, recibe este mensaje: E1 empleado no tiene suficientes aptitudes para
esta transaccidén de trabajo..

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo se puede modificar la fecha
y la hora si el Id. de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique un trabajo, un sufijo de trabajo y una operacion. El numero de articulo, la unidad
de medida y el estado del trabajo, asi como las cantidades totales, desechadas, completadas
y restantes, se muestran en la ficha Detalles. Para ver el progreso actual de cada operacion
en el trabajo seleccionado, seleccione la ficha Progreso. Especifique un trabajo, un sufijo de
trabajo y una operacion. El niumero de articulo, la unidad de medida y el estado del trabajo, asi
como las cantidades totales, desechadas, completadas y restantes, se muestran en la ficha
Detalles al seleccionar un trabajo o una operacion. La ficha Progreso muestra el progreso del
trabajo seleccionado.

El empleado puede seleccionar la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra
y de maquina para registrar el tiempo de maquina como una ratio del tiempo de mano de obra.
Si se implementa el médulo Time Track de FT, el empleado puede especificar la ratio utilizando
el campo Ratio de maquina, que se muestra al marcar la casilla de verificacion Combinar
tiempo de mano de obra y de maquina.

Los empleados pueden seleccionar un Id. de recurso para iniciar una transaccion.
+ Solo puede ver el campo Id. de recurso en los formularios de inicio y de finalizacion si se
ha seleccionado el parametro global Mostrar Id. de recursos.

+ Elld. de recurso muestra los recursos que se encuentran en los grupos de recursos en la
ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en Syteline.

+ Siel parametro Permitir sélo recurso de trabajo esta seleccionado, el empleado sélo puede
seleccionar recursos asociados al trabajo. Sin embargo, si no se ha seleccionado Permitir
solo recurso de trabajo, el empleado puede introducir cualquier recurso valido.

« Al activar la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina, se
muestra el campo Recurso de maquina.

+ Lalista desplegable del campo Recurso de maquina muestra los recursos que se encuentran
en los grupos de recursos en la ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en
Syteline.

Para iniciar la operacion seleccionada, seleccione el boton de proceso verde. Para cerrar el
formulario sin iniciar ninguna operacion, seleccione el botén Cerrar.

Inicio de operaciones de trabajo de un equipo

Utilice el formulario Inicio de ejecucidn de equipo para iniciar operaciones de trabajo de un equipo.
Al iniciar una operacion para un equipo, todos los miembros de los equipos se asignan a dicha
operacion. Para acceder al formulario Inicio de ejecucion de equipo, debe estar asignado al grupo
de permisos de Administrador, Lider de equipo o Supervisor. Para iniciar operaciones de trabajo
para trabajos individuales, consulte "Inicio de operaciones de trabajo" en la pagina 66.

Para iniciar una operacion de trabajo de un equipo:

1 Abra el formulario Inicio de ejecucion de equipo.
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Nota: Si se ha iniciado el formulario Inicio de ejecucion de equipo desde la pagina de inicio, el
formulario comprueba el equipo con los datos particulares del empleado y rellena los campos
equipo e identificacion.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo se puede modificar la fecha
y la hora si el Id. de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique el nombre del equipo o de identificacion del equipo.

Especifique un sufijo de trabajo. EI numero de articulo, la unidad de medida y el estado del
trabajo, asi como las cantidades totales, desechadas, completadas y restantes, se muestran
en la ficha Detalles. Para ver el progreso actual de cada operacién en el trabajo seleccionado,
seleccione la ficha Progreso. Especifique un trabajo, un sufijo de trabajo y una operacion. El
numero de articulo, la unidad de medida y el estado del trabajo, asi como las cantidades totales,
desechadas, completadas y restantes, se muestran en la ficha Detalles al seleccionar un trabajo
0 una operacion. Para ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo seleccionado,
seleccione la ficha Progreso.

Los empleados pueden seleccionar un Id. de recurso para iniciar una transaccion de mano de
obra.

» Solo puede ver el campo Id. de recurso en los formularios de inicio y de finalizacion si el
parametro global Mostrar Id. de recursos es verdadero.

« Elld. de recurso muestra los recursos que se encuentran en los grupos de recursos en la
ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en Syteline.

« Si el parametro global Permitir sélo recursos de trabajo es verdadero, el empleado sélo puede
seleccionar o introducir recursos asociados al trabajo. Sin embargo, si el parametro global
Permitir sélo recursos de trabajo es falso, se puede usar cualquier recurso valido.

Para iniciar la operacion seleccionada, seleccione el botdn de proceso verde. Para cerrar el
formulario sin iniciar ninguna operacion, seleccione el boton Cerrar.

Inicio de operaciones de trabajo, produccion justo a tiempo, programas
de produccidén y configuracion utilizando el formulario Centro de trabajo

Salo los empleados habilitados fuera del conjunto de trabajos pueden iniciar operaciones de trabajo,
produccion justo a tiempo, programaciones de produccion o actividades de configuracion. Para
anadir una operacion de trabajo o actividad de configuracion a un plan de trabajo o para iniciar un
plan de trabajo, consulte las secciones Aiadir operaciones de trabajo, Actividades de configuracion
y Registro de mano de obra a planes de trabajo o Inicio de planes de trabajo.

1
2

Abra el formulario Centro de trabajo.

En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este niumero puede estar especificado de forma
predeterminada.

En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada. Las operaciones listas para su inicio se muestran en la ficha Lista de trabajos
o en la ficha PP/JAT.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
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y la hora si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra y su Id. de usuario tiene
las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

5 Seleccione una operacion de la ficha Lista de trabajos o PP/JAT.
6 Seleccione Inicio de ejecucion , Iniciar JATo Inicio de configuracién.

Si el parametro Centro de trabajo emergente activado esta borrado, la operacion se inicia.

Si se selecciona el parametro Centro de trabajo emergente activado, el formulario Inicio de
ejecucion, Iniciar justo a tiempo, Inicio de programacion de produccion o Inicio de configuracion
se abre. Utilice estos formularios para iniciar la operacion o actividad. Consulte "Inicio de operaciones
de trabajo" en la pagina 66, "Inicio de 6rdenes de produccion justo a tiempo" en la pagina 69,
"Inicio de programaciones de produccion” en la pagina 73 o "Inicio de actividades de configuracion”
en la pagina 74 para obtener mas informacion.

Inicio de 6rdenes de produccidn justo a tiempo

Utilice el formulario Iniciar Just in time para registrar tiempo en 6rdenes de produccién Just In Time.
Solo puede usar el formulario Iniciar Just in time si no tiene implementado el médulo Seguimiento
de tiempo.

Para iniciar una orden de produccion Just In Time:

1 Abra el formulario Iniciar Just in time.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique esta informacion:
Articulo

Escanee un numero de articulo. La descripcién del articulo y la unidad de medida se muestran
en la ficha Detalles.

Almacén
Seleccione un almacén.

Centro trab
Seleccione un centro de trabajo.

Turno
Seleccione su turno.

4 Para iniciar la produccion justo a tiempo, seleccione el botdn de proceso verde.

Inicio de registro de horas de mano de obra para un proyecto

1 Abra el formulario Inicio MdO del proyecto.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique esta informacion:
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Proyecto
Especifique un numero de proyecto. El nombre del proyecto, el cliente, la fecha de inicio y el
tipo de proyecto se muestran en la ficha Detalles.

Tarea
Seleccione una tarea.

Caodigo de coste
Seleccione un codigo de costo.

4 Para iniciar el registro de horas de mano de obra para el proyecto, seleccione el botén de
proceso verde. Para cerrar el formulario sin registrar horas de mano de obra, seleccione el
botén Cerrar.

Inicio de registro de horas de mano de obra para un proyecto usando el
formulario Centro de trabajo

Solo los empleados no habilitados para el conjunto de trabajos pueden iniciar conjuntos de trabajos.
Para afiadir mano de obra de proyecto a un conjunto de trabajos o para iniciar un conjunto de
trabajos, utilice el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos. Seleccione Mantener para
abrir este formulario. Consulte "Gestion de conjuntos de trabajos" en la pagina 12 para obtener
mas informacion.

Para iniciar el registro de horas de mano de obra para un proyecto:

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este nimero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada. Los proyectos que estén listos para su inicio se muestran en la ficha Mano de
obra del proyecto.

4 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra y su Id. de usuario
tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

5 Seleccione una operacion de la ficha Mano de obra del proyecto.
6 Especifique esta informacion:
Proyecto

Especifique un numero de proyecto. El nombre del proyecto, el cliente, la fecha de inicio y el
tipo de proyecto se muestran en la ficha Detalles.

Tarea
Seleccione una tarea.

Cadigo de coste
Seleccione un cddigo de costo.

7 Seleccione Inicio de ejecucion.
Si el parametro Centro de trabajo emergente activado esta borrado, la operacion se inicia.
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Si se selecciona el parametro Centro de trabajo emergente activado, se abre el formulario
Iniciar mano de obra del proyecto. Utilice el formulario Iniciar mano de obra del proyecto para
iniciar la operacion. Consulte "Registro de horas de mano de obra para un proyecto” en la pagina
58 para obtener mas informacion.

Inicio de registro de horas de mano de obra para una orden de servicio

1
2

Abra el formulario Inicio MdO del proyecto.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique esta informacion:

Proyecto
Especifique un numero de proyecto. El nombre del proyecto, el cliente, la fecha de inicio y el
tipo de proyecto se muestran en la ficha Detalles.

Tarea
Seleccione una tarea.

Caédigo de coste
Seleccione un codigo de costo.

Para iniciar el registro de horas de mano de obra para el proyecto, seleccione el botén de
proceso verde. Para cerrar el formulario sin registrar horas de mano de obra, seleccione el
botén Cerrar.

Inicio de registro de horas de mano de obra para una orden de servicio
usando el formulario Centro de trabajo

Solo los empleados no habilitados para el plan de trabajo pueden iniciar el registro de horas de
mano de obra para una orden de trabajo. Para afiadir mano de obra de una orden de servicio a
un conjunto de trabajos o para iniciar un conjunto de trabajos, utilice el formulario Mantenimiento
de conjunto de trabajos. Seleccione Mantener para abrir este formulario. Consulte "Gestion de
conjuntos de trabajos" en la pagina 12 para obtener mas informacion.

Para iniciar el registro de horas de mano de obra para una orden de servicio:

1
2

Abra el formulario Centro de trabajo.

En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este nimero puede estar especificado de forma
predeterminada.

En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada. Las érdenes de servicio que estan listas para su inicio se muestran en la ficha
Mano de obra de servicio.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra y su Id. de usuario
tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

71 | Acerca de Infor Factory Track



Acerca de Infor Factory Track

5 Seleccione una operacion de la ficha Mano de obra de servicio.

6 Especifique esta informacion:

Id. de socio
Especifique un nimero de socio.

SRO
Especifique una orden de servicio cuyas horas desee registrar.

Linea
Escanee el numero de articulo del material que esta emitiendo.

Operacion
Seleccione una operacion.

Seleccione Inicio de ejecucion.
Si el parametro Centro de trabajo emergente activado esta borrado, la operacion se inicia.

Si se selecciona el parametro Centro de trabajo emergente activado, se abre el formulario
Iniciar mano de obra de servicio. Utilice el formulario Iniciar mano de obra de servicio para iniciar
la operacion.

Inicio de operaciones de maquina

Utilice el formulario Inicio tiempo de maquina para iniciar las operaciones de una maquina para un
trabajo.

Para iniciar una operacion de trabajo:

1
2

Abra el formulario Inicio de tiempo de maquina.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si su Id. de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique un trabajo, un sufijo de trabajo y una operacién. El numero de articulo, la unidad
de medida y el estado del trabajo, asi como las cantidades totales, desechadas, completadas
y restantes, se muestran en la ficha Detalles al seleccionar un trabajo o una operacion. Para
ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo seleccionado, seleccione la ficha Progreso.

Los empleados pueden utilizar el nuevo campo Recurso de maquina para especificar un
recurso al iniciar una transaccién de mano de obra.

+ Lalista desplegable del campo Recurso de maquina muestra los recursos que se encuentran
en los grupos de recursos en la ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en
Syteline.

La ficha Detalles muestra los datos relacionados con la operacion. La ficha muestra informacion
sobre el articulo, el centro de trabajo, informacion sobre la cantidad del trabajo o de la operacion
y otra informacién sobre el trabajo.

Para iniciar la operacion seleccionada, haga clic en el botén de proceso verde. Para cerrar el
formulario sin iniciar ninguna operacion, seleccione el boton Cerrar/Salir.
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Inicio de operaciones de maquina utilizando el formulario Centro de trabajo

Solo los empleados no habilitados para el plan de trabajo pueden iniciar operaciones de maquina.
Para afadir una operacion de maquina a un conjunto de trabajos, utilice el formulario Mantenimiento
de conjunto de trabajos. Seleccione Mantener para abrir este formulario. Consulte "Gestion de
conjuntos de trabajos" en la pagina 12 para obtener mas informacion.

Para iniciar una operacion de maquina:

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este nimero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada. Las operaciones listas para su inicio se muestran en la ficha Lista de trabajos.

4 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccién. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra y su Id. de usuario
tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

5 Seleccione una operacion de la ficha Lista de trabajos.

6 Seleccione Inicio de maquina.

Si el parametro Centro de trabajo emergente activado esta borrado, la operacion se inicia.
Si se selecciona el parametro Centro de trabajo emergente activado, el formulario Inicio de
maquina se abre. Utilice el formulario Inicio de maquina para iniciar la operacion. Consulte "Inicio
de operaciones de maquina" en la pagina 72 para obtener mas informacion.

Inicio de programas de produccién

Utilice el formulario Iniciar de programas de produccion para registrar tiempo en programas de
produccion. Sélo puede usar el formulario Inicio de programa de produccion si no tiene implementado
el médulo Seguimiento de tiempo.

Para iniciar un programa de produccion:

1 Abra el formulario Inicio de programas de produccion.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique esta informacion:

Articulo
Escanee un articulo.

Programa
Seleccione un programa de produccion.

Centro trab
Seleccione un centro de trabajo.

Operacion
Seleccione una operacion.
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Nota:

« Sino se especifica la programacion de produccion y el empleado hace clic en Enviar, la
aplicacion muestra este mensaje: Introduzca una programacidén valida.

+ Sino se especifica el centro de trabajo ni la operacion y el empleado hace clic en Enviar, la
aplicacion muestra este mensaje: Entrada de operacién requerida. Ademas, el
formulario valida el valor del centro de trabajo; si no se especifica ningun valor, la aplicacion
muestra este mensaje: Entrada de centro de trabajo obligatoria, especifique
un centro de trabajo valido.

4 Para iniciar la programacion de produccion, seleccione el botén de proceso verde.

Inicio de actividades de configuracion

Utilice el formulario Inicio de configuracion para iniciar las actividades de configuracién del trabajo.
Las actividades de configuracion son las actividades iniciales que se necesitan completar en un
trabajo o en una operacion antes de que pueda empezar el trabajo de produccion.

Para iniciar una actividad de configuracion:

1 Abra el formulario Inicio configuracion.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo se puede modificar la fecha
y la hora si el Id. de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique un trabajo, un sufijo de trabajo y una operacion. El nimero de articulo, la unidad
de medida y el estado del trabajo, asi como las cantidades totales, desechadas, completadas
y restantes, se muestran en la ficha Detalles al seleccionar un trabajo o una operacién. Para
ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo seleccionado, seleccione la ficha Progreso.

4 El empleado puede seleccionar la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra
y de maquina para registrar el tiempo de maquina como una ratio del tiempo de mano de obra.
Si se implementa el médulo Time Track de FT, el empleado puede especificar la ratio utilizando
el campo Ratio de maquina, que se muestra al marcar la casilla de verificacion Combinar
tiempo de mano de obra y de maquina.

5 Los empleados pueden seleccionar un Id. de recurso para iniciar una transaccién de mano de
obra.

+ Solo puede ver el campo Id. de recurso en los formularios de inicio y de finalizacion si se
ha seleccionado el parametro global Mostrar Id. de recursos.

* Elld. de recurso muestra los recursos que se encuentran en los grupos de recursos en la
ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en Syteline.

« Si el parametro Permitir solo recurso de trabajo esta seleccionado, el empleado sélo puede
seleccionar recursos asociados al trabajo. Sin embargo, si no se ha seleccionado Permitir
solo recurso de trabajo, el empleado puede introducir cualquier recurso valido.

+ Lalista desplegable del campo Recurso de maquina muestra los recursos que se encuentran
en los grupos de recursos en la ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en
Syteline.

6 Para iniciar la actividad de configuracion para la operacion seleccionada, seleccione el boton
de proceso verde. Para cerrar el formulario sin iniciar ninguna actividad de configuracion,
seleccione el botén Cerrar.
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Inicio de conjuntos de trabajos

El inicio de un conjunto de trabajos inicia todas sus operaciones, tareas, actividades, proyectos y
mano de obra de servicio.

Para iniciar un conjunto de trabajos:

1 Abra el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos.
2 En el campo Tipo, seleccione Empleado o Equipo.

3 Especifique su equipo o su identificacion.
4

Para ver el conjunto de trabajos asociado al equipo o a la identificacién especificada, seleccione
Actualizar conjunto de trabajos. Las operaciones o tareas en el conjunto de trabajos se
muestran en la cuadricula en la ficha Conjunto de trabajos.

5 Para iniciar un conjunto de trabajos, seleccione Iniciar todo.

Inicio de conjuntos de trabajos usando el formulario Centro de trabajo
Solo los empleados habilitados para el plan de trabajo pueden iniciar planes de trabajo.
Para iniciar su plan de trabajo:

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su niumero de ID de empleado. Este niumero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada.

4 Como opcidn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra y su Id. de usuario
tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

5 Seleccione Inicio.

Si el parametro Centro de trabajo emergente activado esta borrado, se inicia el conjunto de
trabajos.

Si se selecciona el parametro Centro de trabajo emergente activado, se abre el formulario
Mantenimiento de conjunto de trabajos. Utilice el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos
para iniciar su conjunto de trabajos. Consulte "Gestion de conjuntos de trabajos" en la pagina 12
para obtener mas informacion.

Detencion de un plan de trabajo

No podra registrar cantidades completadas o desechadas adicionales al detener todo un plan de
trabajo. Para registrar cantidades completadas o desechadas adicionales de operaciones, debe
detenerlas individualmente.

Para detener un trabajo individual en un conjunto de trabajos, consulte "Detencion de un trabajo
individual en un conjunto de trabajos" en la pagina 76.

1 Abra el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos.
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En el campo Tipo, seleccione Empleado o Equipo.
Especifique su equipo o su identificacion.

Para ver el conjunto de trabajos asociado al equipo o a la identificacién especificada, seleccione
Actualizar conjunto de trabajos. Las operaciones, tareas, actividades y mano de obra de
servicio en el conjunto de trabajos se muestran en la cuadricula en la ficha Conjunto de trabajos.

Seleccione Finalizar todo. El conjunto de trabajos y todas sus operaciones, tareas, actividades
y mano de obra de servicio se detienen.

Detener un trabajo individual en un conjunto de trabajos

Para detener un trabajo individual en un plan de trabajo:

1

2
3
4

Abra el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos.
En el campo Tipo, seleccione Empleado o Equipo .
Especifique su equipo o su identificacion.

Para ver el conjunto de trabajos asociado al equipo o a la identificacién especificada, seleccione
Actualizar conjunto de trabajos. Las operaciones o tareas en el conjunto de trabajos se
muestran en la cuadricula en la ficha Conjunto de trabajos.

En la ficha Conjunto de trabajos, seleccione la operacion o tarea que esté deteniendo.
Seleccione Finalizar. Si corresponde, se muestra el formulario Entrada de cantidad.

Si corresponde, en el formulario Introduccién de cantidades, especifique esta informacion:
Bien

Especifique el nimero de articulos terminados para la operacion seleccionada.

Movido
Especifique el nimero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion.

Desechado
Especifique la cantidad de articulos para desechar.

Cédigo de motivo
Especifique un cédigo de motivo para los articulos desechados.

Seleccione Finalizar. Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique
atributos de lote. Si se muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote.
Consulte "Especificacion de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Detenciodn de tareas indirectas

Utilice el formulario Fin indirecto para detener tareas indirectas.

Para detener tareas indirectas:

1

Abra el formulario Fin indirecto. El cédigo de la tarea indirecta en ejecucion se muestra junto
con la hora de inicio de la tarea y el tiempo transcurrido.

Nota: Si se ha iniciado el formulario Fin de indirectas desde la pagina de inicio, el formulario
rellena de forma predeterminada el codigo indirecto del registro de inicio indirecto del empleado.
Si no se encuentra ningun registro de estado, el formulario muestra el mensaje: E1 empleado
XXX no tiene una transaccién indirecta en ejecucidn con un botén de aceptar.
El formulario se cierra cuando el empleado hace clic en el boton.
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Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si su |d. de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Para detener la tarea indirecta, seleccione el botdn de proceso verde. Para cerrar el formulario
sin detener la tarea indirecta, seleccione el botén Cerrar.

Detencion de operaciones de trabajo

Utilice el formulario Fin ejecucion para detener operaciones de trabajo. Puede registrar cantidades
completadas y trasladadas, desechar articulos y asignar numeros de lote y de serie al detener
operaciones de trabajo. Para realizar estas actividades para una operacion de trabajo que todavia
no se ha iniciado, utilice el formulario Sélo fin de ejecucion.

Nota: El formulario Sdlo fin de ejecucion es un formulario Unicamente de Time Track.

Para detener una operacion de trabajo:

1

Abra el formulario Fin de ejecucion.

Nota: Si se ha iniciado el formulario Fin de ejecucion desde la pagina de inicio, el formulario
rellena de forma predeterminada los campos de trabajo del registro de inicio de ejecucion del
empleado. Si no se encuentra ningun registro de estado, el formulario muestra el mensaje: E1
empleado xxx no tiene una transaccidén de ejecucidn en ejecucidn con un
boton de aceptar. El formulario se cierra cuando el empleado hace clic en el botén.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo. EI numero de articulo, la unidad de medida, el
almacén y el estado del trabajo se muestran, junto con las cantidades totales, desechadas,
completadas y restantes. Para ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo
seleccionado, seleccione la ficha Progreso.

Seleccione el nimero de operacion que esté deteniendo. El centro de trabajo en el que se
realizara la operacion se muestra junto con la hora en la que se inici6 la operacion y el tiempo
transcurrido.

Especifique o revise esta informacion:

Bien
Especifique el numero de articulos terminados para la operacion seleccionada.

Movido

Especifique el nimero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion. Este
valor puede estar especificado de forma predeterminada. Si se implementa el Seguimiento de
tiempo y ésta es la ultima operacion en la orden, este campo no estara disponible.

Completar operacion

Si esta terminando la operacion, seleccione esta casilla de verificacion. Esta casilla de
verificacion solo esta disponible si la opcion Permitir terminar operacion esta seleccionada
para esta transaccion.
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Cerrar trabajo

Si esta terminando la operacion y es la ultima operacion del trabajo, seleccione esta casilla de
verificacion. Esta casilla de verificacion sélo esta disponible si Time Track no esta implementado
y Permitir cierre del trabajo esta seleccionada para esta transaccion.

Combinar tiempo de mano de obra y de maquina

Seleccione esta casilla de verificacion para registrar el tiempo de maquina como un ratio de
tiempo de mano de obra para esta operacion. Desactive esta casilla de verificacion para registrar
el tiempo de maquina de forma manual en una transaccion separada. Si se implementa el
modulo Time Track en Infor Factory Track, esta casilla de verificacion solo esta disponible si
la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta seleccionada
para su tipo de empleado en el formulario Tipos de empleado.

Ratio de maquina

Este campo s6lo se muestra si Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta
seleccionado y si el mddulo Time Track en Infor Factory Track esta implementado. Especifique
un ratio de maquina. El ratio de maquina determina qué parte del tiempo de mano de obra
registrado sera registrado para la maquina. Por ejemplo, un ratio de ,5 registrara la mitad del
tiempo de mano de obra registrado para la maquina. Si el médulo Time Track no esta
implementado y la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina
esta seleccionada, este campo no esta disponible y el tiempo de maquina sera registrado con
un ratio de uno a uno al tiempo de mano de obra.

Id. de recurso

Si la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta
seleccionada, los empleados pueden seleccionar un Id. de recurso para iniciar una transaccion
de mano de obra.

+ Solo puede ver el campo Id. de recurso en los formularios de inicio y de finalizacion si se
ha seleccionado Mostrar Id. de recursos.

+ Elld. de recurso muestra los recursos que se encuentran en los grupos de recursos en la
ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en Syteline.

« Si el parametro Permitir sélo recurso de trabajo esta seleccionado, el empleado sdlo
puede seleccionar recursos asociados al trabajo. Sin embargo, si no se ha seleccionado
Permitir sélo recurso de trabajo, el empleado puede introducir cualquier recurso valido.

+ Se muestra el campo Recurso de maquina y el valor se basa en la validacion del campo
Id. de recurso.

Ubicacién

Si fuera aplicable, especifique la ubicacion del stock en el que se van a recibir los articulos
completados. Este campo solo esta disponible si:

* la ultima operacién del trabajo esta seleccionada

+ el parametro Almacenamiento esta seleccionado para esta transaccion

+ y Time Track no esta implementado

Emitir a principal
Seleccione Si para emitir los articulos terminados de este trabajo de subensamblado al trabajo
principal. Este campo sélo se muestra si:

+ el parametro Preguntar si emitir a trabajo principal esta seleccionado en el formulario
Parametros genéricos de MES_JobMove

* un trabajo principal esta definido como el destino de los articulos terminados

+ esta es la ultima operacion de este trabajo de subensamblado
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A contenedor

Seleccione esta casilla de verificacion para emitir los articulos terminados a un contenedor. Esta
casilla de verificacion s6lo se muestra si el médulo Time Track no esta implementado y esta
es la ultima operacion.

Contenedor

Escanee el contenedor al que enviar los articulos completados. Como opcién, déjelo en blanco
para generar un nuevo numero de contenedor. Este campo solo se muestra si la casilla de
verificacion A contenedor esta seleccionada.

« Sicorresponde, utilice la ficha Detalles para mostrar los datos relacionados con la operacion.
La ficha muestra la cantidad recibida de la operacion.

« Si corresponde, utilice la ficha Desechar para desechar articulos. Consulte "Desechar
articulos" en la pagina 63 para obtener mas detalles. Esta ficha s6lo esta disponible si la
opcion Permitir desecho esta seleccionada para esta transaccion.

« Si corresponde, especifique el nUmero de lote en la ficha Lote/N° de serie. Si el backflush
es obligatorio o Time Track esta implementado, la ficha Lote/N° de serie no esta disponible.

« Si corresponde, seleccione el botén de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar
numeros de serie. Consulte "Asignacion de numeros de serie" en la pagina 17 para obtener
mas detalles. Debe asignar todos los niumeros de serie no asignados para detener la
operacion. Si el backflush es obligatorio o Time Track esta implementado, la ficha Lote/N°
de serie no esta disponible.

» Si corresponde, seleccione Lotes de backflush para el backflush del material de otras
operaciones. Consulte "Material de lotes de backflush para operaciones de trabajo" en la
pagina 19 para obtener mas detalles. Este campo sélo esta disponible si el articulo esta
controlado por lotes y si tanto el articulo como la operacion son aptos para backflush.

« Sicorresponde, seleccione Niumeros de serie de backflush para el backflush de material
serializado de otras operaciones. Consulte "Material serializado de backflush para
operaciones de trabajo" en la pagina 20 para obtener mas detalles. Este campo sélo esta
disponible si el articulo esta controlado por lotes y si tanto el articulo como la operacion son
aptos para backflush.

« Para detener la operacion seleccionada, seleccione el boton de proceso verde.

Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona para esta transaccion, las etiquetas se
imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion
de etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacién acerca de la impresion de etiquetas
usando el formulario Impresion de etiquetas.

Detencidon de operaciones de trabajo de un equipo

Utilice el formulario Fin ejecucién equipo para detener operaciones de trabajo de un equipo. Puede
registrar cantidades completadas y trasladadas, desechar articulos y asignar niumeros de lote y
de serie al detener operaciones de trabajo. Para acceder al formulario Fin de ejecucion de equipo,
debe estar asignado al grupo de permisos de Administrador, Lider de equipo o Supervisor. Para
detener operaciones de trabajo para empleados individuales, consulte "Detencion de operaciones
de trabajo" en la pagina 77.

Para detener una operacion de trabajo:
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1 Abra el formulario Fin de ejecucion de equipo.

Nota: Si se ha iniciado el formulario Fin de ejecucion de equipo desde la pagina de inicio, el
formulario rellena de forma predeterminada los campos de trabajo del empleado. Si no se
encuentra ningun registro de estado, el formulario muestra el mensaje: E1 empleado xxx
no tiene una transaccién de ejecucidén en ejecucidn con un botdn de aceptar.
El formulario se cierra cuando el empleado hace clic en el botoén.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique el nombre del equipo o ID de placa del equipo.

4 Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo. El nUmero de articulo, la unidad de medida, el
almacén y el estado del trabajo se muestran, junto con las cantidades totales, desechadas,
completadas y restantes. Para ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo
seleccionado, seleccione la ficha Progreso.

5 Seleccione el numero de operacion que esté deteniendo. El centro de trabajo en el que se
realizara la operacion se muestra junto con la hora en la que se inici6 la operacién y el tiempo
transcurrido.

6 Especifique o revise esta informacion:

Bien
Especifique el numero de articulos terminados para la operacion seleccionada.

Movido

Especifique el numero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion. Este
valor puede estar especificado de forma predeterminada. Si se implementa el Seguimiento de
tiempo y ésta es la ultima operacion en la orden, este campo no estara disponible.

Completar operacion

Si esta terminando la operacion, seleccione esta casilla de verificacion. Esta casilla de
verificacion solo esta disponible si la opcion Permitir terminar operacion esta seleccionada
para esta transaccion.

Cerrar trabajo

Si esta terminando la operacion y es la ultima operacion del trabajo, seleccione esta casilla de
verificacion. Esta casilla de verificacion solo esta disponible si la opcion Permitir cierre del
trabajo esta seleccionada para esta transaccion.

Combinar tiempo de mano de obra y de maquina

Seleccione esta casilla de verificacion para registrar el tiempo de maquina como un ratio de
tiempo de mano de obra para esta operacion. Desactive esta casilla de verificacion para registrar
el tiempo de maquina de forma manual en una transaccion separada. Si se implementa el
modulo Time Track en Infor Factory Track, esta casilla de verificacion solo esta disponible si
la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta seleccionada
para su equipo en el formulario Mantenimiento de equipo.

Ratio de maquina

Este campo solo se muestra si Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta
seleccionado y si el médulo Time Track en Infor Factory Track esta implementado. Especifique
un ratio de maquina. El ratio de maquina determina qué parte del tiempo de mano de obra
registrado sera registrado para la maquina. Por ejemplo, un ratio de ,5 registrara la mitad del
tiempo de mano de obra registrado para la maquina. Si el médulo Time Track no esta
implementado y la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina
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esta seleccionada, este campo no esta disponible y el tiempo de maquina sera registrado con
un ratio de uno a uno al tiempo de mano de obra.

Id. de recurso

Si la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta
seleccionada, los empleados pueden seleccionar un Id. de recurso para iniciar una transaccion
de mano de obra.

+ Solo puede ver el campo Id. de recurso en los formularios de inicio y de finalizacion si se
ha seleccionado Mostrar Id. de recursos.

+ Elld. de recurso muestra los recursos que se encuentran en los grupos de recursos en la
ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en Syteline.

+ Si el parametro Permitir sélo recurso de trabajo esta seleccionado, el empleado sélo
puede seleccionar recursos asociados al trabajo. Sin embargo, si no se ha seleccionado
Permitir sélo recurso de trabajo, el empleado puede introducir cualquier recurso valido.

+ Se muestra el campo Recurso de maquina y el valor se basa en la validacion del campo
Id. de recurso.

Nota:

« Cuando finaliza una ejecucion de equipo el Id. de recurso se incluye en el registro para el
primer miembro del equipo que inici6 la ejecucion.

» Elld. de recurso sigue la misma légica que la del registro de la cantidad.

Ubicacién

Si fuera aplicable, especifique la ubicacion del stock en el que se van a recibir los articulos

completados. Este campo sélo esta disponible si la ultima operacién del trabajo se selecciona
y si se selecciona el parametro Almacenamiento para esta transaccion.

« Sicorresponde, utilice la ficha Detalles para mostrar los datos relacionados con la operacion.
La ficha muestra la cantidad recibida de la operacion.

» Si corresponde, utilice la ficha Desechar para desechar articulos. Consulte "Desechar
articulos" en la pagina 63 para obtener mas detalles. Esta ficha sélo esta disponible si la
opcion Permitir desecho esta seleccionada para esta transaccion.

« Si corresponde, especifique el numero de lote en la ficha Lote/N° de serie.

+ Si corresponde, seleccione el botdn de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar
numeros de serie. Consulte "Asignacion de numeros de serie" en la pagina 17 para obtener
mas detalles. Debe asignar todos los nimeros de serie no asignados para detener la
operacion.

» Para detener la operacién seleccionada, seleccione el botén de proceso verde.

Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Detencion de operaciones de trabajo, tareas indirectas, operaciones de
maquina y actividades de configuracion usando el formulario Centro de

trabajo

Soélo los empleados no habilitados para el conjunto de trabajos pueden detener operaciones de
trabajo, produccién justo a tiempo, programaciones de produccién, tareas, actividades, proyectos
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o registro de mano de obra de servicio. Para detener un conjunto de trabajos, consulte "Detencion
de conjuntos de trabajos usando el Centro de trabajo" en la pagina 89.

Si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra, no se le pedira que registre las
cantidades completadas al detener una operacién. Para registrar cantidades completadas, consulte
la seccion Registrar cantidades completadas.

Para detener una operacion, tarea o actividad:

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este nimero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada. Las operaciones, tareas y actividades en ejecucion se muestran en la ficha
Transacciones activas.

4 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccién. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra y su Id. de usuario
tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

5 Seleccione una operacion, tarea o actividad de la ficha Transacciones activas.
6 Seleccione Finalizar.

Si el parametro Centro de trabajo emergente activado no esta seleccionado, se detiene la
operacion, tarea, actividad o registro de mano de obra.

Si se selecciona el parametro Centro de trabajo emergente activado, se abre el formulario Fin
de ejecucion, Fin de justo a tiempo, Fin de programacion de produccion, Fin de indirectas, Fin de
configuracion, Detencion de mano de obra de proyecto o Detencion de mano de obra de servicio.
Utilice estos formularios para detener la operacioén, tarea o actividad. Consulte "Detencion de
operaciones de trabajo" en la pagina 77, "Detencién de 6rdenes de produccion justo a tiempo" en
la pagina 82, "Detencion de programaciones de produccion” en la pagina 86, "Detencion de tareas
indirectas" en la pagina 76, "Detencion de actividades de configuracion" en la pagina 88, "Registro
de horas de mano de obra para un proyecto” en la pagina 58 o "Registro de horas de mano de
obra para una orden de servicio" en la pagina 58 para obtener mas informacion.

Detencidon de 6rdenes de produccion justo a tiempo

Utilice el formulario Finalizar justo a tiempo para detener la produccion justo a tiempo. Puede
registrar cantidades terminadas y asignar numeros de lote y de serie al detener la produccion justo
a tiempo.

Para detener una produccion justo a tiempo:

1 Abra el formulario Fin Just in time.

2 Como opcidn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique esta informacion:
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Articulo
Escanee un numero de articulo. La descripcién del articulo y la unidad de medida se muestran
en la ficha Detalles.

Cantidad terminada
Especifique el numero de articulos terminados.

Almacén
Seleccione un almacén.

Centro trab
Seleccione un centro de trabajo.

Turno
Seleccione su turno.

Para contenedor
Seleccione esta casilla de verificacion para emitir los articulos terminados a un contenedor.

Contenedor

Escanee el contenedor al que enviar los articulos completados. Como opcion, déjelo en blanco
para generar un nuevo numero de contenedor. Este campo solo se muestra si la casilla de
verificacion A contenedor esta seleccionada.

» Si corresponde, especifique el niumero de lote en la ficha Lote/N° de serie. Si el backflush
es obligatorio o Time Track esta implementado, la ficha Lote/N° de serie no esta disponible.

» Si corresponde, seleccione el botdn de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar
numeros de serie. Consulte Asignacion de numeros de serie para obtener mas detalles.
Debe asignar todos los niumeros de serie no asignados para detener la operacion. Si el
backflush es obligatorio o Time Track esta implementado, la ficha Lote/N° de serie no esta
disponible.

» Si corresponde, seleccione Lotes de backflush para el backflush del material de otras
operaciones. Consulte Material de lotes de backflush para operaciones de trabajo para
obtener mas detalles. Este campo sélo esta disponible si el articulo esta controlado por lotes
y si tanto el articulo como la operacion son aptos para backflush.

« Sicorresponde, seleccione Niumeros de serie de backflush para el backflush de material
serializado de otras operaciones. Consulte Material serializado de backflush para operaciones
de trabajo para obtener mas detalles. Este campo solo esta disponible si el articulo esta
controlado por lotes y si tanto el articulo como la operacion son aptos para backflush.

+ Para detener la produccion justo a tiempo, seleccione el botén de proceso verde.

Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte Especificacion
de atributos de lote para obtener mas detalles.

4 Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona en el formulario Configuracion de la
transaccion, las etiquetas se imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresion de
etiquetas. Consulte Impresion de etiquetas para obtener informacion acerca de la impresion de
etiquetas usando el formulario Impresién de etiquetas.

Detencion de registro de horas de mano de obra para un proyecto
1 Abra el formulario Fin MdO del proyecto.
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Nota: Si se ha iniciado el formulario Fin de mano de obra del proyecto desde la pagina de inicio,
el formulario rellena todos los campos del trabajo del empleado. Si no se encuentra ningun
registro de inicio, la aplicacion muestra este mensaje: E1 empleado xxx no tiene una
transaccién de mano de obra del proyecto en ejecucidn conunbotonde aceptar.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccién. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique esta informacion:
Proyecto

Especifique un numero de proyecto. El nombre del proyecto, el cliente, la fecha de inicio y el
tipo de proyecto se muestran en la ficha Detalles.

Tarea
Seleccione una tarea.

Codigo de coste
Seleccione un cddigo de costo.

Tipo de paga

Seleccione un tipo de pago que desee usar para el registro de horas:
* Normal

* Horas extra

+ Doble turno

4 Para dejar de registrar las horas de mano de obra del proyecto, seleccione el boton de proceso
verde. Para cerrar el formulario sin registrar horas de mano de obra, seleccione el boton Cerrar.

Detencidn de registro de horas de mano de obra para una orden de servicio

1 Abra el formulario Fin MdO del proyecto.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique esta informacion:

Proyecto
Especifique un niumero de proyecto. El nombre del proyecto, el cliente, la fecha de inicio y el
tipo de proyecto se muestran en la ficha Detalles.

Tarea
Seleccione una tarea.

Caédigo de coste
Seleccione un codigo de costo.

Tipo de paga
Seleccione un tipo de pago que desee usar para el registro de horas:

¢ Normal
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* Horas extra
* Doble turno

4 Para dejar de registrar las horas de mano de obra del proyecto, seleccione el boton de proceso

verde. Para cerrar el formulario sin registrar horas de mano de obra, seleccione el boton Cerrar.

Detencidon de operaciones de maquina

Utilice el formulario Fin maquina para detener las operaciones de una maquina para un trabajo.
Puede registrar cantidades completadas y trasladadas, desechar articulos y asignar nimeros de
lote y de serie al detener operaciones de maquina.

Para detener una operacion de maquina:

1

Abra el formulario Fin de maquina.

Nota: Si se ha iniciado el formulario Fin de maquina desde la pagina de inicio, el formulario
rellena de forma predeterminada los campos de trabajo del registro de inicio de maquina del
empleado. Si no se encuentra ningun registro de estado, el formulario muestra el mensaje: E1
empleado xxx no tiene una transaccidén de ejecucidn en ejecucidn con un
botén de aceptar. El formulario se cierra cuando el empleado hace clic en el botén.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo. EI numero de articulo, la unidad de medida, el
almacén y el estado del trabajo se muestran, junto con las cantidades totales, desechadas,
completadas y restantes. Para ver el progreso actual de cada operacion en el trabajo
seleccionado, seleccione la ficha Progreso.

Seleccione el nimero de operacion que esté deteniendo. El centro de trabajo en el que se
realizara la operacion se muestra junto con la hora en la que se inici6 la operacién y el tiempo
transcurrido.

Especifique o revise esta informacion:

Bien
Especifique el niumero de articulos terminados para la operacion seleccionada.

Movido

Especifique el numero de articulos terminados para moverlos a la siguiente operacion. Este
valor puede estar especificado de forma predeterminada. Si se implementa el Seguimiento de
tiempo y ésta es la ultima operacion en la orden, este campo no estara disponible.

Completar operaciéon

Si esta terminando la operacion, seleccione esta casilla de verificacion. Esta casilla de
verificacion solo esta disponible si la opcion Permitir terminar operacion esta seleccionada
para esta transaccion.

Cerrar trabajo

Si esta terminando la operacion y es la ultima operacion del trabajo, seleccione esta casilla de
verificacion. Esta casilla de verificacion sélo esta disponible si Time Track no esta implementado
y Permitir cierre del trabajo esta seleccionada para esta transaccion.
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Id. de recurso
Los empleados pueden seleccionar un Id. de recurso para iniciar una transaccién de mano
de obra.

+ Solo puede ver el campo Id. de recurso en los formularios de inicio y de finalizacion si se
ha seleccionado Mostrar Id. de recursos.

+ Elld. de recurso muestra los recursos que se encuentran en los grupos de recursos en la
ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en Syteline.

+ Se muestra el campo Recurso de maquina y el valor se basa en la validacion del campo
Id. de recurso.

Ubicacidn
Si fuera aplicable, especifique la ubicacion del stock en el que se va a recibir el articulo
completado. Este campo solo esta disponible si:

* la ultima operacién del trabajo esta seleccionada

* el parametro Almacenamiento esta seleccionado para esta transaccion

+ y Time Track no esta implementado

« Sicorresponde, utilice la ficha Detalles para mostrar los datos relacionados con la operacion.
La ficha muestra la cantidad recibida de la operacion.

« Si corresponde, utilice la ficha Desechar para desechar articulos. Consulte "Desechar
articulos" en la pagina 63 para obtener mas detalles. Esta ficha s6lo esta disponible si la
opcion Permitir desecho esta seleccionada para esta transaccion.

« Sicorresponde, especifique el numero de lote en la ficha Lote/N° de serie. Si se implementa
Time Track, la ficha Lote/N° de serie no esta disponible.

« Si corresponde, seleccione el botén de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar
numeros de serie. Consulte "Asignacion de numeros de serie" en la pagina 17 para obtener
mas detalles. Debe asignar todos los nimeros de serie no asignados para detener la
operacion. Si se implementa Time Track, la ficha Lote/N° de serie no esta disponible.

+ Para detener la operacion seleccionada, seleccione el boton de proceso verde.
Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se

muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

Detencion de programas de produccién

Utilice el formulario Fin de programa de programas de produccion para detener programas de
produccion. Puede registrar cantidades terminadas y asignar nimeros de lote y de serie al detener
programas de produccion.

Para detener programas de produccion:

1 Abra el formulario Fin de programa de produccion.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

3 Especifique esta informacion:
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Articulo
Escanee un ndimero de articulo.

Programa
Seleccione un programa de produccion.

Centro trab
Seleccione un centro de trabajo.

Operacion
Seleccione una operacion.

Turno
Seleccione su turno.

Para contenedor
Seleccione esta casilla de verificacion para emitir los articulos terminados a un contenedor.

Contenedor

Escanee el contenedor al que enviar los articulos completados. Como opcién, déjelo en blanco
para generar un nuevo numero de contenedor. Este campo solo se muestra si la casilla de
verificacion A contenedor esta seleccionada.

Cantidad de bienes
Especifique el numero de articulos terminados.

Cantidad desechada
Si corresponde, especifique el numero de articulos desechados.

Motivo de desecho
Seleccione un motivo para los articulos desechados. Este campo sélo se muestra si esta
desechando articulos.

Nota:

« Sise hainiciado el formulario Fin de programacion de produccién desde la pagina de inicio,
el formulario rellena los campos Articulo, Programa, Centro de trabajo y Operacion del
empleado. Si no se encuentra ningun registro de inicio, la aplicacion muestra este mensaje:
El empleado xxx no tiene una transaccién de mano de obra programacidn
de produccién en ejecucidn con un boton de aceptar.

+ Si se ha accedido al formulario Fin de programacién de produccién en un modo que no es
de Time Track, el formulario rellena el campo Turno del turno del empleado en el ERP. Si
se accede al formulario en un modo de Time Track, el campo Turno no se muestra. Si se
escribe o se envia el registro, se utilizan las normas estandar de Time Track para determinar
el turno y el tiempo de mano de obra se registra en las tablas de mano de obra de Time
Track. Si se escribe la mano de obra en Syteline, es necesario usar las normas estandar de
Time Track para que utilicen el turno predeterminado o genérico para que el turno pase por
Syteline.

Si corresponde, especifique el niumero de lote en la ficha Lote/N° de serie. Si el backflush es
obligatorio o Time Track esta implementado, la ficha Lote/N° de serie no esta disponible.

Si corresponde, seleccione el boton de flecha en la ficha Lote/N° de serie para asignar nimeros
de serie. Consulte "Asignacion de niumeros de serie" en la pagina 17 para obtener mas detalles.
Debe asignar todos los numeros de serie no asignados para detener la operacion. Si el backflush
es obligatorio o Time Track esta implementado, la ficha Lote/N° de serie no esta disponible.

Si corresponde, seleccione Lotes de backflush para el backflush del material de otras
operaciones. Consulte "Material de lotes de backflush para operaciones de trabajo" en la pagina
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19 para obtener mas detalles. Este campo solo esta disponible si el articulo esta controlado
por lotes y si tanto el articulo como la operacion son aptos para backflush.

Si corresponde, seleccione Niumeros de serie de backflush para el backflush de material
serializado de otras operaciones. Consulte "Material serializado de backflush para operaciones
de trabajo" en la pagina 20 para obtener mas detalles. Este campo solo esta disponible si el
articulo esta controlado por lotes y si tanto el articulo como la operacién son aptos para backflush.

Para detener programaciones de produccion, seleccione el botdn de proceso verde.

Si esta creando un nuevo lote, puede que se le pida que especifique atributos de lote. Si se
muestra el formulario Atributos de lote, especifique atributos de lote. Consulte "Especificacion
de atributos de lote" en la pagina 65 para obtener mas detalles.

10 Si el parametro Imprimir etiquetas se selecciona en el formulario Configuracion de la

transaccion, las etiquetas se imprimen automaticamente o se abre el formulario Impresiéon de
etiquetas. Consulte "Impresion de etiquetas" en la pagina 43 para obtener informacion acerca
de la impresién de etiquetas usando el formulario Impresién de etiquetas.

Detencion de actividades de configuracion

Utilice el formulario Fin configuracidn para detener actividades de configuracion de trabajo. La
actividad de configuracién son las actividades iniciales que se necesitan completar en una operacion
antes de que pueda empezar el trabajo de produccion.

Para detener una actividad de configuracion:

1

Abra el formulario Fin de configuracion.

Nota: Si se ha iniciado el formulario Fin de configuracién desde la pagina de inicio, el formulario
rellena de forma predeterminada los campos de trabajo del registro de inicio de configuracion
del empleado. Si no se encuentra ningun registro de estado, el formulario muestra el mensaje:
El empleado xxx no tiene una transaccidédn de configuracidn en ejecucidn
con un botén de aceptar. El formulario se cierra cuando el empleado hace clic en el botén.

Como opciodn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccion. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Solo puede modificar la fecha
y la hora si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones
de usuario.

Especifique un trabajo y un sufijo de trabajo. Se muestran el nimero y la descripcion del articulo.

Seleccione el numero de operacion de la actividad de configuracion esté deteniendo. El centro
de trabajo en el que se realizara la operacién se muestra junto con la hora en la que se inici6
la actividad de configuracion y el tiempo transcurrido.

Si corresponde, seleccione Combinar tiempo de mano de obra y de maquina para registrar
el tiempo de maquina como una ratio del tiempo de mano de obra para esta actividad. Desactive
esta casilla de verificacion para registrar el tiempo de maquina de forma manual en una
transaccion separada. Si se implementa el modulo Time Track en Infor Factory Track, esta
casilla de verificacion solo esta disponible si la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano
de obra y de maquina esta seleccionada para su tipo de empleado en el formulario Tipos de
empleado.

Si corresponde, especifique una ratio de maquina. El campo Ratio de maquina so6lo se muestra
si Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta seleccionado y si el modulo Time
Track en Infor Factory Track esta implementado. El ratio de maquina determina qué parte del
tiempo de mano de obra registrado sera registrado para la maquina. Por ejemplo, un ratio de
,5 registrara la mitad del tiempo de mano de obra registrado para la maquina. Si el médulo Time
Track no esta implementado y la casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y
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de maquina esta seleccionada, este campo no esta disponible y el tiempo de maquina sera
registrado con un ratio de uno a uno al tiempo de mano de obra.

7 Sila casilla de verificacion Combinar tiempo de mano de obra y de maquina esta seleccionada,
los empleados pueden seleccionar un Id. de recurso para iniciar una transaccién de mano de
obra.

+ Solo puede ver el campo Id. de recurso en los formularios de finalizacion si se ha
seleccionado Mostrar Id. de recursos.

+ ElId. de recurso muestra los recursos que se encuentran en los grupos de recursos en la
ficha recurso del formulario de operaciones de trabajo en Syteline.

« Siel parametro Permitir sélo recurso de trabajo esta seleccionado, el empleado soélo puede
seleccionar recursos asociados al trabajo. Sin embargo, si no se ha seleccionado Permitir
solo recurso de trabajo, el empleado puede introducir cualquier recurso valido.

+ Se muestra el campo Recurso de maquina y el valor se basa en la validacion del campo
Id. de recurso.

8 Para detener la actividad seleccionada, seleccione el botén de proceso verde. Para cerrar el
formulario sin detener ninguna actividad, seleccione el botén Cerrar.

Detencion de transacciones desde otra fecha de informe

Utilice el formulario Detener MdO supervisor para detener transacciones, incluyendo las
transacciones que se iniciaron en otra fecha de registro. Solo los supervisores y administradores
esta autorizados para usar este formulario.

1 Abra el formulario Detener MdO supervisor.

2 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transaccién. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual.

3 Seleccione una transaccién de la lista de Transacciones activas.

4 Para detener la transaccion, seleccione Finalizar. Para eliminar la transaccion, seleccione
Eliminar.

Detencidn de conjuntos de trabajos usando el formulario Centro de trabajo

Solo los empleados habilitados para el plan de trabajo pueden detener planes de trabajo. Si detiene
su conjunto de trabajos desde el formulario Centro de trabajo, no se le pedira que registre cantidades
completadas adicionales. Utilice el boton Informar de cantidades para registrar las cantidades
completadas antes de detener el conjunto de trabajos. Para detener una operacion individual, tarea
o actividad en un conjunto de trabajos sin detener todo el conjunto de trabajos, seleccione Mantener.
Consulte "Gestion de conjuntos de trabajos” en la pagina 12 para obtener mas informacién acerca
de detener operaciones individuales, tareas o actividades en un conjunto de trabajos.

Para detener su conjunto de trabajos:

1 Abra el formulario Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su nimero de ID de empleado. Este niumero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
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predeterminada. Las operaciones, tareas y actividades en su conjunto de trabajos en ejecucion,
se muestran en la ficha Transacciones activas.

4 Como opcion, especifique una fecha y una hora para registrarlas para esta transacciéon. De
forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual. Sélo puede modificar la fecha
y la hora si el parametro Centro de trabajo emergente activado se borra y su Id. de usuario
tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

5 Seleccione Finalizar todo.

Si el parametro Centro de trabajo emergente activado esta borrado, el conjunto de trabajos se
detiene.

Si se selecciona el parametro Centro de trabajo emergente activado, se abre el formulario
Mantenimiento de conjunto de trabajos. Utilice el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos
para detener su conjunto de trabajos. Consulte "Gestion de conjuntos de trabajos" en la pagina 12
para obtener mas informacion.

Utilizar la produccion justo a tiempo para rellenar las solicitudes de
reabastecimiento Kanban

Utilice el formulario Reabastecimiento JIT Kanban para rellenar las solicitudes de reabastecimiento
Kanban usando la produccion just in time.

Para utilizar la produccion just in time para rellenar las solicitudes de reabastecimiento Kanban:

1 Abra el formulario Reabastecimiento JAT Kanban.

2 En el campo Ubicacion de reabastecimiento, seleccione su area de trabajo, donde se han
producido los articulos de produccion justo a tiempo. En la cuadricula Solicitudes de
reabastecimiento, se muestran todas las solicitudes de reabastecimiento de produccion justo
a tiempo Kanban de la ubicacion seleccionada que tienen un estado de Solicitado o Montado.

3 Enlacuadricula, seleccione la solicitud que esté rellenando. Se muestran el nimero de solicitud,
ubicacion del centro de trabajo y la ubicacion Kanban.

4 Para rellenar la solicitud, seleccione el boton de proceso verde. Si se selecciona el parametro
Crear recepcion Kanban para esta transaccion, los articulos se reciben en la ubicacién Kanban
y el estado de la solicitud se cambia a Cerrada. Si se borra este parametro, los articulos deben
recibirse en una transaccion separada y el estado de la solicitud se cambia a Montada . Si el
parametro Imprimir etiquetas se selecciona para esta transaccion, se abre el formulario
Impresion de etiquetas. Consulte "Impresion de etiquetas” en la pagina 43 para obtener
informacion acerca de la impresion de etiquetas. Para cerrar el formulario sin rellenar ninguna
solicitud, seleccione el boton Cerrar.

Utilizar el formulario Interfaz de usuario de centro de trabajo

Un empleado puede utilizar el formulario Centro de trabajo para realizar actividades de mano de
obra diarias. Este formulario se puede configurar para que se abra automaticamente para algunos
empleados al iniciar sesion en Taller Infor. Para obtener mas informacion, consulte Configurar
formularios para cargar automaticamente. Hay dos conjuntos de botones distintos para este
formulario: uno para empleados habilitados para el conjunto de trabajos y otro para empleados no
habilitados para el conjunto de trabajos. Se muestra el conjunto de configuracion de botones
correspondiente segun la configuracion del tipo de empleado.

90 | Acerca de Infor Factory Track



Acerca de Infor Factory Track

El nombre del empleado que abrié el formulario se muestra en la parte superior del formulario. El
empleado puede usar el campo marcado con un icono de una fabrica para seleccionar un centro
de trabajo. El centro de trabajo asociado al Id. de empleado se selecciona de manera
predeterminada.

La ficha Lista de trabajos muestra todos los trabajos listos para su inicio en el centro de trabajo
seleccionado. El empleado puede ordenar y filtrar los trabajos que aparecen en esta lista usando
las opciones de la ficha Filtrar/Ordenar. Se muestra esta informacién para cada trabajo:

* numero de trabajo

+ sufijo de trabajo

* numero de operacion

* numero de articulo

» descripcion del articulo

+ cantidad total

+ cantidad terminada

+ cantidad desechada

+ Centro de trabajo

* grupo de recursos

* recurso

+ tiempo de demora

e programa

La funcionalidad de Centro de trabajo se ha mejorado para mostrar los trabajos que se han
programado o procesado por el programador de Syteline. La ficha filtro/orden de la interfaz de

usuario de centro de trabajo se ha mejorado para habilitar el filtrado y el orden de los datos de
trabajo del Grupo de recursos o del Recurso seleccionado.

Los campos Grupo de recursos y Recurso permiten al empleado configurar el filtro de los datos
mostrados en la ficha Lista de trabajos. Al seleccionar un grupo de recursos o un recurso y al hacer
clic en los botones Por grupo de recursos o Por recurso, se filtra la lista de trabajos. Si se ha
especificado el parametro Intervalo de recursos, se muestran todos los trabajos programados en
una fecha futura de esta intervalo. Si este parametro no estd marcado, se muestran todos los
trabajos programados. Esta funcionalidad es similar al parametro Intervalo de despacho en los
formularios de secuencia de Syteline.

Utilice el boton Por grupo de recursos para mostrar los trabajos para el Grupo de recursos
seleccionado en el encabezado.

Utilice el botén Por grupo recurso para mostrar los trabajos para el Recurso seleccionado en el
encabezado.

Nota: Sino se ha seleccionado ningun Grupo de recursos ni ningin Recurso, no se muestra
ningun trabajo.

Utilice el boton Aplicar filtro/Ordenar por centro de trabajo para mostrar los trabajos para el
centro de trabajo seleccionado en el encabezado.

El empleado puede ordenar y filtrar los trabajos usando estas opciones de la ficha Filtrar/Ordenar:

* Los botones Grupo de recursos y Recurso permiten al empleado filtrar los datos mostrados
en la ficha Lista de trabajos. Al hacerlo, se muestran todos los trabajos del grupo de recursos
o del recurso seleccionado.

« Elfiltro Trabajos programados muestra los trabajos que se han programado en Syteline.
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* Se ha anadido la opcion Orden de secuencia del recurso a Opciones de ordenacion, que
ordena los datos relacionados con los trabajos por la secuencia del programador (el mismo
orden/la misma secuencia que se usa en el formulario de secuencia de recursos de SL).

La ficha Mano de obra del proyecto muestra las tareas de proyecto que estan listas para el
registro de la mano de obra en el centro de trabajo seleccionado. Esta informaciéon se muestra por
cada orden de servicio:

* numero de proyecto

+ fecha inicio proyecto

* nombre del cliente

» tipo de proyecto

La ficha Mano de obra del proyecto sélo se muestra si el parametro Mostrar ficha Mano de obra
del proyecto esta seleccionado para este formulario de interfaz de usuario de Centro de trabajo.

La ficha Mano de obra de servicio muestra las 6rdenes de servicio que estan listas para el registro
de la mano de obra en el centro de trabajo seleccionado. Esta informacion se muestra por cada
orden de servicio:

* numero de orden de servicio

* numero de linea

* numero de operacion

* nombre del cliente

* socio

La ficha Mano de obra de servicio sélo se muestra si el parametro Mostrar ficha Mano de obra de
servicio esta seleccionado para este formulario de interfaz de usuario de Centro de trabajo.

La ficha PP/JAT muestra programaciones de produccion justo a tiempo o las programaciones de
produccion que estan listas para el registro de la mano de obra en el centro de trabajo seleccionado.
Se muestra esta informacién para cada orden de produccion justo a tiempo y cada programacion
de produccion:

+ fecha de vencimiento

* numero de orden o programa de produccion

* numero de operacion o programa

* numero de articulo

+ descripcion del articulo

« cantidad total

« cantidad terminada

+ cantidad desechada

La ficha Transacciones activas muestra las operaciones, tareas, actividades y érdenes de servicio
en las que esté trabajando actualmente. El empleado puede realizar actividades de mano de obra
seleccionando operaciones, tareas y actividades desde la ficha Lista de trabajos, la ficha Mano

de obra de servicio o desde la ficha Transacciones activas y seleccionando un boton de actividad
en el lado derecho del formulario. Estos botones estan activados o desactivados segun la seleccion.

Nota:

» Si se ha seleccionado el parametro Habilitar inicio de ejecucidn en seleccién en este
formulario, el usuario debe hacer doble clic en una fila en la Lista de trabajos o en la ficha
Proyecto, Servicio o PP/JAT para realizar un inicio de ejecucion.
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+ Enla ficha Activo, el usuario debe hacer doble clic en una fila para detener la ejecucion.
+ Un empleado del conjunto de trabajos puede agregar el trabajo al conjunto haciendo doble clic
en el trabajo seleccionado sin abrir el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos.

Si el parametro Elemento emergente de centro de trabajo habilitado esta seleccionado en este
formulario, se abrira un formulario separado cuando el empleado seleccione un botdn de accion.
Puede entonces realizar la accion deseada en el formulario abierto recientemente. Por ejemplo,
si selecciona una operacion y pulsa Anadir ejecucion, se abre el formulario Mantenimiento de
conjunto de trabajos, lo que le permite anadir la operacién a su conjunto de trabajos utilizando ese
formulario.

Si se borra el parametro Elemento emergente de centro de trabajo habilitado, la mayoria de
las acciones enumeradas en la seccion Tareas o en la seccidon Conjunto de trabajos se realizaran
directamente desde el formulario Centro de trabajo. Por ejemplo, si el empleado selecciona una
operacion y hace clic en Anadir ejecucion, la operacion se anade al conjunto de trabajos del
empleado sin mostrar un formulario adicional.

Puede utilizar el formulario Centro de trabajo para realizar estas actividades:

+ '"anadir notas de rutas de trabajo" en la pagina 15

« "ver notas de rutas de trabajo" en la pagina 100

« "ver documentos" en la pagina 99

» "registrar informes sobre cantidades completadas y trasladadas" en la pagina 56

» "iniciar operaciones de trabajo, produccion justo a tiempo, programaciones de produccion y
actividades de configuracion" en la pagina 68

+ 'iniciar tareas indirectas" en la pagina 66

+ "iniciar operaciones de maquina" en la pagina 73

+ "iniciar horas de mano de obra para un proyecto” en la pagina 70

* "iniciar horas de mano de obra para una orden de servicio" en la pagina 70

« "detener operaciones de trabajo, produccion justo a tiempo, programaciones de produccion,
operaciones de maquina, tareas indirectas, actividades de configuracion o registro de mano de
obra de servicio" en la pagina 81

» "afadir operaciones de trabajo y actividades de configuracion a conjuntos de trabajos" en la
pagina 14

« "afadir tareas indirectas a conjuntos de trabajos" en la pagina 13

+ "gestionar conjuntos de trabajos" en la pagina 36

+ "iniciar conjuntos de trabajos" en la pagina 75

+ "detener conjuntos de trabajos" en la pagina 75

« "Trabajar con grupos de recursos y con filtrado de recursos”

Utilizar el formulario Inicio de navegacién del centro de trabajo

Utilice el formulario Inicio de navegacion del Centro de trabajo para navegar a otros formularios o
realizar acciones como registrar la salida para descansos. Todos los formularios o acciones que
necesita usar un empleado habitual en el taller estan disponibles desde este formulario de
navegacion central. Puede configurar este formulario para que se abra automaticamente para
ciertos empleados cuando se registren en el Taller Infor. Para obtener mas informacion, consulte
Configurar formularios para cargar automaticamente.

Para utilizar el formulario de Inicio de navegacion del Centro de trabajo:
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1 Inicie sesion en la aplicacion usando su nombre de usuario y contrasefa. Si su cuenta de usuario
esta configurada en el explorador de la aplicacion para ejecutarse automaticamente, el formulario
Inicio de navegacion de Centro de trabajo, se muestra el formulario. Si no se muestra, abra el
formulario Inicio de navegacion del Centro de trabajo.

2 En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este niumero puede estar especificado de forma
predeterminada.

3 En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada.

4 Como opcidn, especifique una fecha y una hora para registrarlas para transacciones de
puntualidad y Asistencia. De forma predeterminada esta especificada la fecha y hora actual.
Solo puede modificar la fecha y la hora si Seguimiento de tiempo de Infor esta implementado
y si su ID de usuario tiene las autorizaciones adecuadas en el formulario Extensiones de usuario.

5 Para mostrar los botones de menu disponibles, seleccione una de las categorias en la parte
izquierda del formulario. La categoria Puntualidad y asistencia solo esta disponible si Infor
Seguimiento de tiempo esta implementado.

6 Seleccione un botén de menu. Los botones disponibles estan determinados por las autorizaciones
de usuario. Estos botones estan disponibles de manera predeterminada para las categorias
enumeradas:

Puntualidad y asistencia

"Fichar a la entrada"

"Fichar a la salida"

"Inicio/fin de almuerzo"

"Pagina de inicio de empleado - Solicitudes de dias libres del empleado"
"Inicio/fin del descanso"

"Pagina de inicio de empleado - Resumen de hoja de horas"

Material

"Emision de material de trabajo" en la pagina 108
"Devolucion de material de trabajo" en la pagina 109
"Traslado de trabajo" en la pagina 109

"Recepcion de trabajo" en la pagina 109

"Produccion justo a tiempo" en la pagina 110

"Recepcion de programacion de produccion” en la pagina 114
"Material SRO" en la pagina 116

"Asignacion de numero de serie visual" en la pagina 119

"Emision de material de centro de trabajo" en la pagina 120

Mano de obra

"Fin de indirectas" en la pagina 105
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"Fin de maquina" en la pagina 106

"Fin de mano de obra del proyecto" en la pagina 106
"Fin de ejecucion” en la pagina 107

"Solo fin de ejecucion” en la pagina 107

"Fin de mano de obra de servicio" en la pagina 107
"Fin de configuracion" en la pagina 108

"Fin de ejecucion de equipo" en la pagina 108
"Unirse a equipo" en la pagina 110

"Inicio indirecto" en la pagina 116

"Inicio de maquina" en la pagina 116

"Iniciar mano de obra del proyecto" en la pagina 117
"Inicio de ejecucion” en la pagina 117

"Iniciar mano de obra de servicio" en la pagina 117
"Inicio de configuracion" en la pagina 118

"Inicio de ejecucion de equipo" en la pagina 118
"Mantenimiento de equipo" en la pagina 118
"Informes de miembros de equipos" en la pagina 119

"Centro de trabajo" en la pagina 119

"Mantenimiento de conjunto de trabajos" en la pagina 121

Kanban

"Generar 6rdenes de reabastecimiento Kanban" en la pagina 108

"Reabastecimiento JAT Kanban" en la pagina 111
"Impresion de etiquetas Kanban" en la pagina 111
"Lista de preparacion Kanban" en la pagina 111
"Recepcion Kanban" en la pagina 111
"Preparacion Kanban" en la pagina 113
"Solicitudes de reabastecimiento" en la pagina 112
"Estado de reabastecimiento” en la pagina 112

"Informe de articulos montados" en la pagina 112

Varios
"Crear contenedor" en la pagina 103
"Consulta de contenedor" en la pagina 104

"Documentos” en la pagina 104
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"Contenedor vacio" en la pagina 105

"Estado del trabajo" en la pagina 110

"Impresion de etiquetas" en la pagina 114

"Reimpresion de etiquetas” en la pagina 114

"Gestion de aptitudes del grupo de recursos” en la pagina 115

"Despacho visual" en la pagina 119

Ver el contenido de los contenedores

Utilice el formulario Consulta de contenedor para ver la informacion acerca de un contenedor y su
contenido.

Nota: Sodlo puede usar este formulario si no tiene implementado el médulo Time Track.

Para ver informacion acerca de un contenedor, en el menu basado en iconos y en el menu basado
en listas de Movilidad de almacén:
1 Seleccione Trasladar > Consultas > Consulta de contenedor >

2 En el campo Contenedor, escanee un contenedor. Se muestra esta informacion sobre el
contenedor:

* almacén

* ubicacion

+ tipo de uso

* numero de orden de referencia
* linea de referencia
 liberacién de referencia

Los detalles acerca de los articulos en el contenedor se muestran en la ficha Articulos. Esta
informacién se muestra por cada articulo en el contenedor:

* numero de articulo

* unidad de medida

* numero de lote, si corresponde
» cantidad contenida

3 Como opciodn, si un articulo esta controlado por nimero de serie, seleccione ese articulo de la
ficha Articulos para ver sus numeros de serie.

Ver informacién detallada del trabajo

Utilice el formulario Despacho visual para ver la informacion detallada de los trabajos, incluyendo
el estado de las operaciones, detalles de material y transacciones relacionadas.

Para ver informacion detallada de trabajo:

1 Abra el formulario Despacho visual.
2 Especifique parte o toda esta informacion:
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Grupo de recursos
Especifique un grupo de recursos.

Trabajo
Especifique un numero de trabajo.

Para ejecutar la busqueda, seleccione el botdn de proceso verde. Todas las operaciones de
trabajo que cumplen con los criterios de busqueda especificados se muestran en la cuadricula
Resumen de trabajo. Se muestra esta informacién para cada operacion de trabajo:

« Cuadrilla: numero de recursos asignado a la operacion.

+ Tipo: tipo de recursos asignado a la operacion.

* Trabajo

* Articulo

+ Sufijo

« Operacion

+ Inicio de operacidn: fecha de inicio de la operacion.

* Fin de operacién: fecha de finalizacién de la operacion.

* Punto de control

+ Backflush: si las horas de backflush son para Mano de obra, Maquina, Ambas o Ninguna.
+ Inicio de trabajo: fecha de inicio del trabajo.

* Fin de trabajo: fecha de finalizacion del trabajo.

+ Recibida: cantidad liberada al trabajo.

+ Completado: cantidad terminada para el trabajo.

+ Terminada: cantidad desechada para el trabajo.

Para borrar campos de criterios, seleccione Borrar.

Para ver informacion adicional acerca de un trabajo, seleccione un trabajo de la cuadricula
Resumen de trabajo. El estado de cada operacion asociada al trabajo se muestra en la ficha
Operaciones. Esta informacion se muestra por cada operacion:

« Operacion

+ Centro de trabajo

+ Descripcion

+ Cantidad recibida

+ Cantidad terminada

+ Cantidad desechada

+ Cantidad trasladada

* Punto de control

« Backflush: si las horas de backflush son para Mano de obra, Maquina, Ambas o Ninguna.
+ Inicio de operacidn: fecha de inicio de la operacion.

* Fin de operacion: fecha de finalizacion de la operacion.

* Horas de configuracion reales

+ Horas de ejecucion reales

* Horas de maquina reales
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6 Como opcidn, para ver los detalles acerca de los materiales del trabajo seleccionado, seleccione
la ficha Materiales. Se muestra esta informacion para cada tipo de material asociado al trabajo:
+ Secuencia
* Material
+ Descripcion
« Backflush: si las horas de backflush son para Mano de obra, Maquina, o Ambas.

* Tipo : tipo de material.

« UNIDAD DE MEDIDA

+ Cantidad en existencias
+ Cantidad necesaria

* Por

« Cantidad de trabajo

+ Cantidad emitida

+ Cantidad restante

7 Como opcion, para ver la informacion acerca de todas las transacciones asociadas al trabajo
seleccionado, seleccione la ficha Transacciones de trabajo. Se muestra la siguiente informacion
para cada transaccion:

* Fecha

» Tipo : tipo de transaccion.
* Empleado

* Turno

+ Cantidad terminada

+ Cantidad trasladada

+ Cantidad desechada

* A ubicaciéon

* Motivo
* Lote

* Horas
+ Estado

8 Como opcion, para ver la informacion acerca de todas las transacciones asociadas a los
materiales para el trabajo seleccionado, seleccione la ficha Transacciones de material. Se
muestra la siguiente informacion para cada transaccion:

* Fechay hora

» Tipo: tipo de transaccion.

+ Atrticulo

* Descripcion

+ Cantidad

+ Unidad de manipulacién del articulo
* Lote

+ Almacén

» Ubicacion

+ Emitido a
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+ Sufijo
* Operacion

Ver documentos

Utilice este formulario para ver documentos relacionados con un trabajo o un articulo. Puede
acceder a este formulario desde el formulario Centro de trabajo o desde el formulario Inicio de
navegacion del Centro de trabajo.

Para ver documentos:

1

Para abrir el formulario Documentos, seleccione Documentos en el formulario Centro de trabajo
o en el formulario Inicio de navegacion del Centro de trabajo.

En la seccion filtro, especifique los criterios de busqueda para encontrar documentos.

Si ha accedido al formulario Documentos desde el formulario Centro de trabajo, los campos
Trabajo, Sufijo, Operacion y Articulos se rellenan automaticamente. Puede modificar estos
valores si fuera necesario.

Si ha accedido al formulario Documentos desde el formulario Inicio de navegacion del Centro
de trabajo, seleccione si desea buscar los documentos por trabajo o por articulo. Luego,
especifique parte o toda esta informacion:

Trabajo
Especifique el numero de trabajo. Este campo solo esta disponible cuando se busca por trabajo.

Sufijo
Seleccione el sufijo del trabajo. Este campo solo esta disponible cuando se busca por trabajo.

Operacioén
Seleccione el numero de operacién. Este campo solo esta disponible cuando se busca por
trabajo.

Articulo
Especifique un numero de articulo. Este campo solo esta disponible cuando se busca por
articulo.

Revision

Como opcién, especifique un numero de revision para que el articulo sélo muestre los
documentos relacionados con dicho numero de revision. Déjelo en blanco para mostrar los
documentos de todas las revisiones del articulo seleccionado. Este campo solo esta disponible
cuando se busca por articulo y solo se aplica a documentos PLM.

Para mostrar documentos que coincidan con los criterios de busqueda especificados, seleccione
el botdn de proceso verde. Los documentos se muestran en la seccion Listado de documentos.
Para cerrar el formulario, seleccione el botén Cerrar.

Para ver un documento, seleccionelo en la seccion Listado de documentos y luego seleccione
el boton de visualizacion. Puede abrir varios documentos para verlos al mismo tiempo. Para
restablecer los campos de busqueda, seleccione el botén Actualizar.

7 No se guardara ningun cambio que haga en los documentos abiertos.
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Ver notas de rutas de trabajo

Puede ver notas de rutas de trabajo para revisar cualquier instruccion especial de una operacion.

Para ver notas de rutas de trabajo:

1
2

Abra el formulario Centro de trabajo.

En el campo marcado con el icono de una persona cerca de la parte superior del formulario,
especifique su numero de ID de empleado. Este niumero puede estar especificado de forma
predeterminada.

En el campo marcado con un icono de una fabrica cerca de la parte superior del formulario,
seleccione un centro de trabajo. Su centro de trabajo puede estar especificado de forma
predeterminada. Las operaciones listas para su inicio se muestran en la ficha Lista de trabajos.
Para ver las operaciones, tareas y actividades en las que esté trabajando actualmente, seleccione
la ficha Transacciones activas.

Seleccione una operacion, tarea o actividad de la ficha Lista de trabajos o de la ficha
Transacciones activas.

Seleccione Notas. Se abre el formulario Notas de rutas de trabajo. Los titulos de cualquier nota
de la operacion seleccionada, se muestran en la seccién Tema.

Para ver una nota, seleccione su titulo en la seccion Tema.
Para cerrar el formulario Notas de ruta de trabajo, seleccione el botén Cerrar.

Ver el estado de los trabajos

Utilice el formulario Estado del trabajo para ver el estado de los trabajos en cada operacion. Puede
imprimir los informes de estado de operaciones de trabajo e iniciar el formulario Despacho visual
desde este formulario.

Para ver el estado de los trabajos:

1
2

Abra el formulario Estado del trabajo.
Para definir los criterios de busqueda del trabajo, especifique parte o toda esta informacion:

Trabajo
Especifique un nimero de trabajo inicial y final y un sufijo de inicio y de finalizacion.

Centro trab
Especifique un centro de trabajo inicial y final.

Fecha de inicio de operaciéon
Especifique una fecha de inicio de operacion inicial y final.
« Enlaseccion Ordenar por, seleccione si ordenar los trabajos por trabajo o centro de trabajo.

« Para mostrar operaciones de trabajo que coincidan con los criterios de busqueda
especificados, seleccione el botdn de proceso verde. Las operaciones de trabajo se muestran
en la seccidn Listado de estado de trabajos. Esta informacion se muestra por cada operacion:

* Trabajo

+ Sufijo

* Articulo

* Centro de trabajo

* Fecha de inicio de operacion

» Estado de la operacion: estado actual de la operacion; estos son los estados posibles:
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* Tarde: la fecha de inicio de la operacion es hoy y no se ha recibido ningun articulo en
la operacion.

* En proceso: se ha recibido al menos un articulo en la operacion y no se ha ejecutado
ninguna transaccion para la operacion.

+ Listo: se harecibido al menos un articulo en la operacién y no se ha ejecutado ninguna
transaccion para la operacion.

+ Finalizado: o la operacion se ha designado como terminada o todas las cantidades
de articulos requeridas se han terminado

* Llegada: la fecha de la operacién es de uno a cuatro dias en el futuro y no se ha
recibido ningun articulo en la operacion.

* Objetivo del dia: cantidad programada para su terminacion en la fecha actual.
+ Terminados del dia: cantidad completada en la fecha actual.

+ Restantes del dia: cantidad que todavia tiene que terminarse para cumplir con el
objetivo de la fecha actual.

« Eficacia del dia: porcentaje que indica lo bien que el centro de trabajo esta
manteniendo el progreso de la produccion programada para la operacion actual
en la fecha actual; para obtener mas informacion acerca de los calculos de eficacia,
consulte "Informacion general sobre la eficacia del Centro de trabajo" en la pagina
12.

3 Para borrar los resultados de busqueda mostrados y los campos de los criterios de busqueda,
seleccione Borrar. Para cerrar el formulario, seleccione el botéon Cerrar.

*  Como opcidn, para imprimir la informacioén de la operacion mostrada como un informe,
seleccione Imprimir. La informacion en el informe se ordenara segun su seleccion de Trabajo
o Centro de trabajo en la seccion Ordenar por.

* Como opcion, para ver informacion adicional acerca de una operacion usando el formulario
Despacho visual, seleccione un registro de operacion en la seccion Listado de estado del
trabajo y luego seleccione Despacho visual. El botén Despacho visual solo esta disponible
si hay registros de operacioén disponibles para seleccionarlos en la seccion Listado de estado
del trabajo.

Ver el estado de las solicitudes de reabastecimiento Kanban

Utilice el formulario Estado de reabastecimiento Kanban para ver el estado de las solicitudes de
reabastecimiento Kanban. El estado de una solicitud de reabastecimiento indica su lugar actual
en el ciclo de reabastecimiento:

+ Solicitada: la solicitud se ha creado y esta esperando a su realizacion.

+ Ordenada: se ha creado una orden de compra o de transferencia para completar la solicitud.

+ Enetapas: los articulos estan listos para trasladarlos desde el area de preparacion a la ubicacion
de reabastecimiento Kanban.

+ Cerrada: la solicitud se ha completado.

Nota: Las solicitudes de reabastecimiento también pueden tener un estado de Error si hay un
error de sistema asociado a la solicitud.

Para ver el estado de las solicitudes de reabastecimiento Kanban:
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1 Abra el formulario Estado de reabastecimiento de Kanban.
2 Para definir los criterios de busqueda de solicitudes de reabastecimiento, especifique parte o
toda esta informacion:

Articulo
Especifique un numero de articulo inicial y final.

Almacén
Especifique un almacén Kanban inicial y final.

Ubicacion de Centro de trabajo
Especifique una ubicacién del centro de trabajo inicial y final.

Ubicaciéon Kanban
Especifique una ubicacién Kanban inicial y final.

Kanban
Especifique un numero Kanban inicial y final.

3 Para mostrar las solicitudes de reabastecimiento que coincidan con los criterios de busqueda
especificados, seleccione el boton Actualizar. Las solicitudes de reabastecimiento se muestran
en la cuadricula. Esta informacién se muestra por cada solicitud:

* articulo

+ almacén

« ubicacion de centro de trabajo

« ubicacion Kanban

+ Kanban

* numero de solicitud

« estado de solicitud

« cantidad de reabastecimiento

+ fecha de solicitud

+ fuente de reabastecimiento

* numero de orden de reabastecimiento, si fuera aplicable
* linea de orden

» cualquier error asociado a la solicitud

4 Como opcidn, para ver detalles de un error asociado a la solicitud. Seleccione la solicitud
pertinente y luego seleccione Mostrar error.

Ver detalles de Conjunto de trabajos

Puede utilizar la ficha Conjunto de trabajos en el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos
para ver la informacion acerca de las operaciones, tareas, actividades, proyectos y mano de obra
de servicio en un conjunto de trabajos.

Para ver los detalles de un conjunto de trabajos:

1 Abra el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos.
2 En el campo Tipo, seleccione Empleado o Equipo.
3 Especifique su equipo o su identificacion.
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4 Seleccione Actualizar conjunto de trabajos. Se muestran detalles acerca del conjunto de
trabajos en la ficha Conjunto de trabajos.

Formularios

Este médulo incluye temas que describen los formularios de InforTaller. Haga clic en estos vinculos
en la parte inferior de cada pagina Formularios para obtener procedimientos que puede realizar
usando estos formularios.

Anadir notas de rutas de trabajo

Utilice este formulario para afadir las notas de una operacion de trabajo. Puede acceder a este
formulario seleccionando el boton afiadir nota en el formulario Notas de ruta de trabajo.

Lotes de backflush

Utilice el formulario Lotes de backflush para el backflush de material de lote de las operaciones de
trabajo. Si esta trabajando en una operacion y completando material para un articulo que esta
controlado por lotes y designado para backflush, puede abrir el formulario Lotes de backflush
seleccionando Lotes de backflush en el formulario de la transaccion principal. El formulario Lotes
de backflush se puede abrir desde estas transacciones principales: Fin de ejecucién, Traslado de
trabajo y Recepcion de trabajo.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

N° serie backflush

Utilice el formulario Numeros de serie de backflush para el backflush de material serializado de las
operaciones de trabajo. Si esta trabajando en una operacion y completando material para un articulo
que esta controlado por niumeros de serie y designado para backflush, puede abrir el formulario
Numeros de serie de backflush seleccionando Niumeros de serie de backflush en el formulario
de la transaccion principal. El formulario Numeros de serie de backflush se puede abrir desde estas
transacciones principales: Fin de ejecucion, Traslado de trabajo y Recepcion de trabajo.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Crear contenedor
Utilice este formulario para afadir articulos a contenedores.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.
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Ademas, el formulario incluye un botdn de envio verde. El boton de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Nota: Sélo puede usar este formulario si no tiene implementado el médulo Time Track.

Consulta de contenedor
Utilice ese formulario para ver la informacion acerca de un contenedor y su contenido.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Nota: Sélo puede usar este formulario si no tiene implementado el médulo Time Track.

Ordenes de trabajo Crossdock

Cuando se necesitan urgentemente articulos recién recibidos para una orden, puede utilizar este
formulario para enviarlos directamente al area de montaje, saltandose el proceso estandar de
almacenamiento y seleccion para ahorrar tiempo. Cuando las condiciones son adecuadas para el
crossdock, puede acceder a este formulario desde los formularios Traslado de trabajo, Produccién
Justo a tiempo y Recepcion de programacion de produccion.

Parametros de integracion de documentos

Utilice este formulario para configurar parametros para la integracion con PLM y Doc-Trak, lo que
permite a los usuarios ver los documentos desde estos sistemas de gestién de documentos desde
la interfaz Infor Factory Track.

Nota: Infor Factory Track ya esta configurado de manera predeterminada para ver documentos
de SytelLine como parte del proceso de integracion.

Documentos

Utilice este formulario para ver documentos relacionados con un trabajo o un articulo. Puede
acceder a este formulario desde el formulario Centro de trabajo o desde el formulario Inicio de
navegacion del Centro de trabajo.

Se accede a los documentos desde Doc-Trak, PLM o SyteLine. Los documentos deben cumplir
estos criterios para que se pueda acceder a ellos a través de este formulario:
« Para Doc-Trak, los documentos no deben estar marcados como obsoletos.

« Para PLM, los documentos deben coincidir con la revision especificada y la fecha actual debe
estar entre las fechas de vigencia de los documentos.

« Para SytelLine, los documentos deben estar aprobados y la fecha actual debe estar entre las
fechas de vigencia de los documentos.

Para establecer una conexién entre Infor Factory Track y una base de datos PLM o Doc-Trak,
consulte Configuracion de parametros de integracion de documentos.
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Autentificacion empleado

Este formulario se muestra cuando inicia sesion en Factory Track con una cuenta de usuario que
no esta vinculada a un empleado. El empleado puede utilizar este formulario para iniciar sesion
como un usuario genérico. Como usuario genérico, el usuario puede realizar transacciones mediante
los formularios Inicio de navegacion del Centro de trabajo e Interfaz de usuario de centro de trabajo.
Al realizar una transaccion separada como usuario genérico, la sesion del usuario se cerrara
automaticamente y debera iniciar sesion de nuevo mediante el formulario Autentificacion del
empleado antes de realizar otra transaccion. Las transacciones que tienen el parametro Transaccion
separada establecido en verdadero se consideran transacciones separadas y cerraran la sesion
del usuario automaticamente cuando se finalice la transaccion. Si el parametro Transaccion separada
de la transaccion es falso, la sesion del empleado genérico no se cerrara automaticamente. El
numero PIN es una precaucion de seguridad adicional para los empleados que inician sesion en
Factory Track con la pantalla de autentificacion del empleado. El PIN es una cadena que puede
ser la identificacion del empleado o cualquier otra cadena utilizada por el empleado para identificar
de manera Unica a los empleados.

Factory Track sélo muestra el PIN en la pantalla de autentificacion del empleado si el parametro
global PIN obligatorio esta establecido en verdadero. Cualquier administrador o usuario que tenga
acceso a la transaccion Empleados puede configurar el PIN del empleado. Si se afiade el empleado
a través de la sincronizacion de datos (descargando informacion del ERP), el PIN se puede
establecer en un valor en blanco o en un valor predeterminado especifico. El PIN se almacena en
la base de datos y esta cifrado de forma muy parecida a una contrasefa.

El campo Cambio de PIN requerido en el registro del empleado indica que el empleado debe
cambiar el numero de PIN la préxima vez que acceda al formulario Autentificacién del empleado.

Si aparece la transaccion Autentificacion del empleado y el parametro PIN obligatorio es verdadero,
se muestra el boton Cambiar PIN. Si se solicita al empleado que cambie el PIN o si el empleado
quiere cambiar su PIN, puede utilizar el boton Cambiar PIN. Al hacer clic en el boton Cambiar
PIN se muestra el campo Nuevo PIN para actualizar el PIN. Si el empleado ya tiene un PIN, debe
introducir el PIN existente en el campo PIN antes de introducir el nuevo PIN.

Nota: Si la sincronizacién de datos del empleado crea primero un registro del empleado, se puede
crear un PIN predeterminado. Por cuestiones de seguridad, el usuario debe cambiar el PIN la
primera vez que inicie sesion en el sistema.

Contenedor vacio
Utilice la transaccion de Contenedor vacio para eliminar los articulos de los contenedores.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el niumero de empleado que
viene del ERP.

Nota: Sodlo puede usar este formulario si no tiene implementado el médulo Time Track.

Fin de indirectas
Utilice este formulario para detener tareas indirectas.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.
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* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Fin justo a tiempo
Utilice este formulario para detener la produccion justo a tiempo.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El boton de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Fin de maquina

Utilice el formulario Fin maquina para detener las operaciones de una maquina para un trabajo.
Puede registrar cantidades completadas y trasladadas, desechar articulos y asignar numeros de
lote y de serie al detener operaciones de maquina.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El boton de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Fin programacién produccion
Utilice este formulario para detener programaciones de produccion.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el niumero de empleado que
viene del ERP.

Fin de mano de obra del proyecto
Use este formulario para detener el registro de horas de mano de obra para un proyecto.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
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* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Fin de ejecucion

Utilice este formulario para detener operaciones de trabajo. Puede registrar cantidades completadas
y trasladadas, desechar articulos y asignar numeros de lote y de serie al detener operaciones de
trabajo.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Sadlo fin de ejecucion

Utilice este formulario para registrar cantidades completadas y trasladadas para trabajos que
todavia no han empezado. Usar el formulario Solo fin ejecucion, le permite iniciar y detener un
trabajo en una unica transacciéon. Cuando crea informes sobre cantidades de un trabajo usando
este formulario, se registrara una transaccion de detencién de trabajo en el momento actual y se
generara una transaccion de inicio de trabajo para que se produzca inmediatamente después de
la transaccion mas reciente. Por ejemplo, si registra la entrada a las 8:00 y para el trabajo ABC a
las 9:00, se generara una transaccion de inicio de trabajo para el trabajo ABC a las 8:00. Después,
si detiene el trabajo XYZ a las 11:00, se generara una transaccion de inicio de trabajo para el
trabajo XYZ a las 9:00.

Para poder utilizar el formulario Sélo fin de ejecucion, hay que seleccionar el parametro Sélo fin
de ejecucion. Este formulario sélo esta disponible si se implementa el modulo Time Track en Infor
Factory Track.

Fin de mano de obra de servicio
Use este formulario para detener el registro de horas de mano de obra para una orden de servicio.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.
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Fin de configuracion
Utilice este formulario para detener actividades de configuracion de trabajo.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Fin de ejecucion de equipo

Utilice el formulario Fin ejecucidn equipo para detener operaciones de trabajo de un equipo. Puede
registrar cantidades completadas y trasladadas, desechar articulos y asignar nimeros de lote y
de serie al detener operaciones de trabajo. Para acceder al formulario Fin de ejecucién de equipo,
debe estar asignado al grupo de permisos de Administrador, Lider de equipo o Supervisor.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el niumero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Generar 6rdenes de reabastecimiento Kanban

Utilice este formulario para crear 6rdenes de compra o transferencia para cumplimentar solicitudes
de reabastecimiento.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el niumero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Emisién de material de trabajo
Utilice este formulario para emitir material a los trabajos.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.
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Ademas, el formulario incluye un botdn de envio verde. El boton de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Devolucion de material de trabajo

Utilice este formulario para devolver materiales desde una operacion de trabajo de vuelta al
inventario.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el nimero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El boton de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Traslado de trabajo

Utilice este formulario para mover articulos completados desde una operacion hasta la siguiente
o desde la ultima operacion al inventario. De manera alternativa, puede devolver articulos
previamente terminados o trasladados. También puede registrar articulos como completados en
este formulario. Puede realizar estas actividades para trabajos estandar, trabajos de un unico
articulo o trabajos de coproductos, los cuales producen un grupo variado de articulos.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Recepcién de trabajo
Utilice este formulario para recibir articulos terminados de los trabajos al inventario.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Notas de rutas de trabajo

Utilice este formulario para crear y ver las notas de una operacién de trabajo. Puede acceder a
este formulario seleccionando Notas en el formulario Centro de trabajo.

109 | Acerca de Infor Factory Track



Acerca de Infor Factory Track

Estado del trabajo

Utilice este formulario para ver el estado de los trabajos en cada operacién. Puede imprimir los
informes de estado de operaciones de trabajo € iniciar el formulario Despacho visual desde este
formulario.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el niumero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Unirse/dejar equipo
Utilice este formulario para unirse o dejar equipos.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el niumero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Produccion justo a tiempo

Utilice este formulario para recibir, en el inventario, articulos completados que no estén asociados
a una programacion de trabajo o de produccion. De manera alternativa, puede devolver articulos
de produccion justo a tiempo previamente terminados.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el niumero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Ubicaciones de articulos Kanban

Utilice este formulario para crear Kanbans y para definir ubicaciones y detalles del ciclo de
reabastecimiento de los articulos Kanban. También puede usar este formulario para imprimir
etiquetas para los Kanbans.
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Articulos Kanban

Utilice este formulario para gestionar los articulos Kanban. Puede designar articulos en su sistema
ERP como articulos Kanban y definir una cantidad y un origen de reabastecimiento.

Reabastecimiento JAT Kanban

Utilice este formulario para rellenar las solicitudes de reabastecimiento Kanban usando la produccién
justo a tiempo.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Impresion de etiquetas Kanban
Utilice este formulario para imprimir las etiquetas Kanban.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ubicaciones Kanban

Utilice el formulario Ubicaciones Kanban para gestionar las ubicaciones en las que se utilizan los
articulos kanban.

Lista de preparacion Kanban

Utilice este formulario para imprimir las listas de preparacion de las solicitudes de reabastecimiento
Kanban.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el nimero de empleado que
viene del ERP.

Recepcion Kanban

Utilice este formulario para recibir los articulos de reabastecimiento Kanban desde las ubicaciones
de preparacion hasta las ubicaciones Kanban.
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El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Solicitudes de reabastecimiento Kanban
Utilice este formulario para solicitar el reabastecimiento de Kanbans.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio s6lo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Estado de reabastecimiento de Kanban

Utilice este formulario para ver el estado de las solicitudes de reabastecimiento Kanban. También
puede eliminar las solicitudes de reabastecimiento usando este formulario.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Configuracion de Kanban

Utilice este formulario para especificar los prefijos Kanban.

Informe de articulos montados Kanban

Utilice este formulario para imprimir una lista de articulos montados de reabastecimiento Kanban.
Puede usar esta lista para evaluar qué articulos estan listos para su recepcion en ubicaciones
Kanban.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.
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Preparacion Kanban

Utilice este formulario para mover articulos desde el inventario a ubicaciones de preparacion
Kanban.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Almacenes Kanban

Utilice este formulario para gestionar los almacenes Kanban. Puede designar almacenes en el
sistema ERP para utilizarlos con articulos Kanban y definir una ubicacion de montaje para los
articulos de reabastecimiento Kanban.

Detalles de impresidn de etiqueta

Utilice este formulario para ver los detalles de registro de etiqueta adicionales y para volver a
imprimir etiquetas. Puede acceder a este formulario seleccionando Detalles de impresién en el
formulario Reimpresion de etiqueta. La ficha Detalles de impresion de etiqueta muestra esta
informacion de cada registro de etiqueta:

* Id. de solicitud de etiqueta

» Secuencia de solicitud de etiqueta: secuencia del registro de la etiqueta en el Id. de solicitud.
+ Cantidad

+ Ubicacion

+ Ubicacion de crossdock

* Orden de crossdock

+ Articulo

* Lote

* Nuamero de serie

* UM: unidad de medida.

+ Almacén

» Tipo de orden de referencia : tipo de orden de la etiqueta impresa originalmente; se muestra
si el registro de la etiqueta es una reimpresion.

+ Numero de orden de referencia : numero de orden de la etiqueta impresa originalmente; se
muestra si el registro de la etiqueta es una reimpresion.

+ Lineade orden de referencia: linea de orden de la etiqueta impresa originalmente; se muestra
si el registro de la etiqueta es una reimpresion.

La ficha Extensiones de etiqueta no se utiliza actualmente.
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Impresion de etiquetas

Utilice este formulario para imprimir etiquetas de codigos de barras para los articulos que se
trasladan al inventario.

Reimpresién de etiquetas
Utilice este formulario para reimprimir etiquetas de cédigo de barras para articulos.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Atributos de lote

Utilice este formulario para especificar atributos para lotes recién creados. Si el parametro Introducir
atributos de lote en el formulario Parametros globales tiene un valor de Siempre o Preguntar, se
abre el formulario Atributos de lote cuando crea un nuevo lote utilizando una de estas transacciones:
* Fin de maquina

* Fin ejecucion

* Fin ejecucion equipo

* Produccién Just In Time

*  Movimiento de trabajo

* Recepcion de trabajo

* Recepcion del programa de produccion

+ Registro de miembros de equipos

+ Mantenimiento de conjunto de trabajos

El informe de seguimiento de tiempo necesita la informacion del empleado
que falta

Como el modulo de Seguimiento de tiempo de Infor Factory Track necesita informacion adicional
del empleado que no es necesaria para el moédulo de Taller, puede que necesite afiadir informacion
del empleado en el formulario Empleados cuando implemente el Seguimiento de tiempo. Puede
utilizar este formulario para generar un informe que identifique qué informacién falta.

Recepcidon de programacion de produccion

Utilice este formulario para recibir articulos completados de las programaciones de produccién en
el inventario. De manera alternativa, puede devolver articulos previamente terminados del inventario.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.
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* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Emisién de material del proyecto (transaccion de taller)

Utilice el formulario para realizar el envio de material del proyecto desde el médulo de taller.

Disposicion QCS

Utilice la transaccion Disposicion QCS para realizar disposicion de inventeario en una ubicacion
de inspeccion. Como parte de esta transaccion, puede transferir articulos a ubicaciones de inventario
estandar, retener articulos en la ubicacion de inspeccion y destruir articulos.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Registro de prueba QCS
Utilice este formulario para generar pruebas de calidad y registrar los resultados de éstas.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Entrada cantidad

Utilice este formulario para registrar cantidades completadas, trasladadas o desechadas. Debe
acceder a este formulario desde el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos o desde el
formulario Centro de trabajo.

Gestion de aptitudes del grupo de recursos

Utilice este formulario para definir los requisitos para los grupos de recursos de tipo de mano de
obra. Si una operacion de trabajo hace referencia a un grupo de recursos, sélo podran trabajar en
ella los empleados que reunan los requisitos de aptitud de dicho grupo de recursos.
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Asignacion de numero de serie

Utilice este formulario para asignar niumeros de serie a articulos que se reciban, se emitan o se
devuelvan.

Material SRO

Utilice el formulario Material SRO para emitir el material a o retirar el material de 6érdenes de servicio.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Inicio indirecto

Utilice este formulario para iniciar tareas indirectas. Estas son tareas que no suponen la terminacion
de cantidades de operaciones; los ejemplos incluyen el mantenimiento de instalaciones y encuentros.
Solo puede tener una tarea indirecta ejecutandose a la vez.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Iniciar Just in time
Utilice este formulario para registrar tiempo en érdenes de produccion justo a tiempo.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el nimero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El boton de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Inicio de maquina
Utilice el formulario Inicio de maquina para iniciar las operaciones de maquina para un trabajo.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el niumero de empleado que
viene del ERP.
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Ademas, el formulario incluye un botdn de envio verde. El boton de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Iniciar program. produccion
Utilice este formulario para registrar tiempo en programaciones de produccion.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el niumero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un botén de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Iniciar mano de obra del proyecto
Use este formulario para iniciar el registro de horas de mano de obra para un proyecto.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Inicio de ejecucién
Utilice este formulario para iniciar operaciones de trabajo.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el nimero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Iniciar mano de obra de servicio
Use este formulario para iniciar el registro de horas de mano de obra para una orden de servicio.
El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.
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Ademas, el formulario incluye un botdn de envio verde. El boton de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Inicio de configuracion

Utilice el formulario Inicio ejecucion para iniciar las actividades de configuracion del trabajo. La
actividad de configuracién son las actividades iniciales que se necesitan completar en una operacion
antes de que pueda empezar el trabajo de produccion.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Inicio de ejecucion de equipo

Utilice este formulario para iniciar operaciones de trabajo de un equipo. Para acceder al formulario
Inicio de ejecucion de equipo, debe estar asignado al grupo de permisos de Administrador, Lider
de equipo o Supervisor.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.
* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio sélo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacién basica.

Deten MdO supervisor

Utilice este formulario para detener transacciones, incluyendo las transacciones que se iniciaron
en otra fecha de registro. Por ejemplo, si un empleado olvida detener una transaccion dentro de
una fecha de registros, puede utilizar este formulario para detener esa transaccion. Solo los
supervisores y administradores esta autorizados para usar este formulario.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Mantenimiento de equipo

Utilice este formulario para gestionar los equipos usando el Taller. Puede crear y eliminar equipos
y afiadir y quitar miembros. Para acceder al formulario Mantenimiento de equipo, debe estar
asignado al grupo de permisos de Administrador, Lider de equipo o Supervisor.
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Para crear equipos usando el médulo Time Track en Infor Factory Track, utilice el formulario
Mantenimiento de equipo. Si tiene implementados los modulos Taller y Time Track, debe utilizar
el formulario Mantenimiento de equipo en Taller para crear equipos. Los equipos creados usando
Seguimiento de tiempo no son compatibles con Taller.

Informes de miembros de equipos

Utilice este formulario para registrar cantidades completadas y trasladadas de un equipo. Las
cantidades sobre las que informe se distribuiran uniformemente entre todos los miembros del
equipo.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Despacho visual

Utilice este formulario para ver la informacion detallada de los trabajos, incluido el estado de las
operaciones, los detalles de material y las transacciones relacionadas. Puede buscar trabajos por
grupo de recursos o por numero de trabajo.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Asignacidon de numero de serie visual

Utilice este formulario para asignar el material de componente serializado a un articulo final
serializado.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Centro de trabajo

Puede utilizar este formulario para realizar actividades de mano de obra diarias de un centro de
trabajo, incluyendo:
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* inicio de operaciones de trabajo, tareas indirectas, operaciones de maquina, actividades de
configuracion y registro de mano de obra de servicio

+ detencion de operaciones de trabajo, tareas indirectas, operaciones de maquina, actividades
de configuracion y registro de mano de obra de servicio

+ adicidon de operaciones de trabajo, tareas indirectas y actividades de configuracién a conjuntos
de trabajos

* inicio de planes de trabajo

» detencion de planes de trabajo

* registrar cantidades completadas

« very afadir notas de rutas de trabajo
+ ver documentos

Si se selecciona el parametro Elemento emergente de centro de trabajo habilitado, se abre un
formulario separado cuando seleccione una operacion, tarea o actividad y seleccione un botén de
accion como Anadir ejecucion o Iniciar indirecta. Puede entonces realizar la accion deseada en
el formulario abierto recientemente. Por ejemplo, si selecciona una operacion y pulsa Ahadir
ejecucion, se abre el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos, lo que le permite afiadir
la operacion a su conjunto de trabajos utilizando ese formulario.

Si se borra el parametro Elemento emergente de centro de trabajo habilitado, la mayoria de
las acciones enumeradas en la seccion Tareas o en la seccidon Conjunto de trabajos se realizaran
directamente desde el formulario Centro de trabajo. Por ejemplo, si selecciona una operacion y
selecciona Anadir ejecucion, la operacion se afiade inmediatamente al conjunto de trabajos sin
abrir ningun formulario adicional.

Hay dos conjuntos de botones distintos para este formulario: uno para empleados habilitados para
el conjunto de trabajos y otro para empleados no habilitados para el conjunto de trabajos. La
configuracion de botones adecuada se mostrara dependiendo de como esté configurado el tipo
de empleado.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

+ Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el nimero de empleado que
viene del ERP.

Este formulario esta rodeado de un borde de color llamado indicador de estado de trabajo. Este
indicador indica a los empleados y a los supervisores de un solo vistazo la eficacia del centro de
trabajo a la hora de mantener el progreso de la produccion programada para la operacién actual.
Para obtener mas informacién acerca del indicador de estado de trabajo, consulte "Informacion
general sobre la eficacia del centro de trabajo" en la pagina 12.

Configuracion de pagina de inicio del centro trabajo

Utilice este formulario para configurar el formulario Inicio de navegacion del centro de trabajo. Debe
estar asignado al grupo de permisos de Administrador para acceder a este formulario.

Emisién de material de centro de trabajo
Utilice este formulario para emitir material a los centros de trabajo.

El usuario puede ver el numero de empleado y el nombre del empleado en los formularios.

120 | Acerca de Infor Factory Track



Acerca de Infor Factory Track

* Numero de empleado: el numero del ERP que se utiliza para identificar al empleado.

* Nombre del empleado: el nombre del empleado asociado con el numero de empleado que
viene del ERP.

Ademas, el formulario incluye un boton de envio verde. El botdn de envio solo se habilita si se
han introducido todos los campos obligatorios y han pasado la validacion basica.

Inicio de navegacién del Centro de trabajo

Utilice este formulario para navegar a otros formularios o realizar acciones como fichar a la salida
para los descansos. Todos los formularios o acciones que necesita usar un empleado habitual en
el taller estan disponibles desde este formulario de navegacion central.

Parametros de estado del Centro de trabajo

Utilice este formulario para configurar los niveles de eficacia y actualizar los intervalos de los centros
de trabajo. Si no configura los niveles de eficacia ni actualiza los intervalos del centro de trabajo,
se utilizaran los valores genéricos especificados en el formulario Mantenimiento de grupo de
transacciones en ese centro de trabajo.

Mantenimiento de conjunto de trabajos

Utilice este formulario para gestionar los conjuntos de trabajos. Los planes de trabajo permiten a
los empleados aptos para el plan de trabajo, tener varios trabajos en ejecucion al mismo tiempo.

Ponerse en contacto con Infor

Si tiene cualquier pregunta sobre los productos de Infor, visite el portal Infor Xtreme Support en
http://www.infor.com/inforxtreme.

Si se actualiza este documento tras el lanzamiento del producto, publicaremos la nueva version
en este sitio web. Le recomendamos revisar periédicamente este sitio web para comprobar si hay
documentacion actualizada.

Si tiene algun comentario sobre la documentacion de Infor, pongase en contacto con
documentation@infor.com.
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Este modulo incluye temas que describen las funciones de Infor Factory Track SL y como utilizar
las transacciones y los formularios.

Acceso a las transacciones de movilidad del Taller
y del Almaceén

Puede acceder a las transacciones de Taller y Aimacén mediante el navegador Web. Utilice estas
rutas URL para acceder a las transacciones de estos dos modulos:

« Taller:http://<utility
servername>/wswebclient/default.aspx?page=formonly&form=ICSLWorkCenterNavigationHome.ts

* Menu estandar de Movilidad de almacén: http://<utility server
name>/wswebclient/Mobile.aspx?page=light&form=WMMenu.mobi

* Menu basado en iconos de Movilidad de almacén:
http://<utilityservername>/WSWebClient/mobile.aspx?page=light&form=FTICONMenu.mobi

Nota: Debe actualizar estas rutas URL con el nombre de su servidor de utilidades.

Si esta utilizando Movilidad de almacén en un dispositivo de escaner movil, debe configurar el
dispositivo para que se dirija a una ruta del menu Movilidad de almacén: El menu estandar esta
optimizado para navegar mediante las teclas direccionales de su dispositivo, mientras que el menu
basado en iconos esta optimizado para navegar mediante entrada tactil.

La ruta de la URL de Taller abre el formulario Inicio de navegacién del Centro de trabajo, desde
el que los empleados pueden acceder y realizar transacciones de Taller utilizando una pantalla
tactil o un raton.
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Utilice los formularios de parametros de Infor Factory Track para personalizar la aplicacion para
cumplir con las necesidades especificas de su organizacion. Existen dos tipos de formularios de
parametros:

* Formularios de definiciones de parametros: Estos formularios solo los utilizan los
programadores que estan autorizados a personalizar su aplicacion. Definen qué configuracion
de parametros de transaccion estan disponibles.

+ Formularios de configuracion de parametros: Puede utilizar estos formularios para configurar
el comportamiento de la aplicacion y sus transacciones individuales.

Formularios de definiciones de parametros

‘Y Precaucién: Sélo los programadores que estén autorizados a personalizar su aplicacion

deben utilizar los formularios de configuracion de parametros. Los cambios realizados en
estos formularios pueden causar que su aplicacion no funcione correctamente.

Los formularios de configuracion de parametros se utilizan para definir qué transacciones y
parametros estan disponibles a los administradores mediante los formularios de configuracién de
parametros. El formulario Configuracion de parametros globales se utiliza para definir los parametros
que se van a mostrar y especificar en el formulario Parametros globales, el cual afecta a todos los
formularios y transacciones de Infor Factory Track. El formulario Configuracion de transacciones
se utiliza para determinar qué transacciones estan disponibles en la aplicacién y para definir los
parametros usados por cada transaccion. Este formulario se puede utilizar para afadir transacciones
personalizadas a su sistema de gestidon de parametros.

Formularios de configuracién de parametros

Utilice los formularios de configuracion de parametros para configurar el comportamiento de la
aplicacion y sus transacciones individuales. Estos formularios de configuracion de parametros
estan disponibles para la aplicacion:

+ "Parametros globales": puede utilizar este formulario para configurar los parametros que se
aplican a todas las transacciones y formularios de Infor Factory Track.

« "Mantenimiento de grupo de transacciones": utilice este formulario para configurar los parametros
de transacciones individuales.

* "Transaccion Parametros de impresién de tipo orden de almacén": utilice este formulario para
configurar las opciones de impresion de etiquetas para transacciones especificas al nivel de
transaccion o almaceén.

+ "Extensiones de usuario": utilice este formulario para configurar los ajustes de usuarios
individuales.
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» "Parametros de almacén": utilice este formulario para configurar los parametros de los almacenes.

Nota: El parametro Permitir cambio de lote se modifica segun el valor especificado en Permitir
cambio de ubicacién y de lote. El campo lote debe seguir el campo ubicacién para poder
habilitarlo o deshabilitarlo para validar el almacén.

. También puede utilizar este formulario para configurar los ajustes de transaccion alternativos
gue solo se aplican a un almacén especifico.

Informacion general de impresion de etiqueta

Muchas transacciones en Infor Factory Track son compatibles con la impresién de etiquetas de
cédigos de barras. Puede imprimir etiquetas desde los formularios Mongoose Factory Track, los
formularios de pantalla tactil de Taller y las transacciones de escaner movil.

Para ver una lista de transacciones que son compatibles con la impresion de etiquetas,
consulte "Lista de transacciones de impresion de etiquetas” en la pagina 146.

Para configurar la impresion de etiquetas, consulte "Configuracion de impresion de etiquetas” en
la pagina 126.

Puede ver y volver a imprimir etiquetas en Factory Track mediante el formulario Resumen de
impresion de etiquetas.

Consulte "Utilizar el formulario Resumen de impresion de etiquetas” en la pagina 171.

Para volver a imprimir etiquetas mediante los formularios de pantalla tactil de Taller y las
transacciones de escaner movil de Movilidad de almacén, consulte Volver a imprimir etiquetas
usando Taller y Volver a imprimir etiquetas usando Movilidad de almacén.

Configurar impresion de etiquetas

1 Cree formatos de etiqueta mediante la aplicacion BarTender. Consulte la Guia de configuracion
de Bartender para Infor Factory Track para obtener mas informacion.

2 Establezca conexiones con la aplicacién BarTender mediante el formulario Interfaz de etiqueta.
Consulte "Configuracion de conexiones de impresion de etiquetas” en la pagina 168.

3 Defina formatos de etiqueta mediante el formulario Formatos de etiqueta.
Consulte "Definicion de formatos de etiquetas" en la pagina 170 para obtener mas informacion.
4 Como opcion, anada campos de informacién adicionales a las etiquetas de codigo de barras
mediante el formulario Extensiones de impresién de etiquetas.
Consulte "Afadir campos adicionales a etiquetas de cddigos de barras" para obtener mas
informacion.
5 Configure las impresoras mediante el formulario Configuracién de impresora de etiquetas.
Consulte "Configuracion de impresoras" en la pagina 170 para obtener mas informacion.

6 Especifique formatos de etiqueta e impresoras para las transacciones mediante el formulario
Parametros de impresion de tipo de orden de almacén de transaccion.
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Consulte "Configuracion de las opciones de impresion de etiquetas para las transacciones" en
la pagina 169 para obtener mas informacion.

Informacion general de equipos

Puede utilizar los equipos para optimizar las actividades del empleado. Los miembros del equipo
pueden iniciar o detener trabajos para todos los miembros de su equipo en una unica transaccion.
Cuando se realiza un transaccion de mano de obra mediante el numero de equipo, esa transaccion
se copia a todos los miembros del equipo. Un supervisor también puede realizar actividades en
nombre del equipo que afectaran a todos sus miembros. Por ejemplo, un supervisor puede iniciar
un trabajo para el equipo. Todos los miembros del equipo seran asignados al trabajo iniciado. El
uso de equipos reduce el numero de transacciones que se necesitan realizar, de este modo
reduciendo los posibles errores de los empleados, como olvidar iniciar un trabajo.

Nota: Las transacciones de asistencia no se pueden realizar en un equipo. Los empleados deben
registrar la entrada y salida individualmente.

Puede crear y gestionar equipos mediante los modulos de Seguimiento de tiempo o Taller. Los
equipos creados usando Seguimiento de tiempo no son compatibles con Taller.

Consulte "Uso de equipos en Taller" en la pagina 127.

Consulte "Uso de equipos en Time Track" en la pagina 127.

Uso de equipos en Taller

Para utilizar equipos en Taller:

1 En el formulario Mantenimiento de equipo, cree equipos.
2 En el formulario Mantenimiento de equipo, asigne empleados a equipos.

3 Alrealizar transacciones de mano de obra como trabajos iniciados o detenidos, utilice el nimero
de equipo en lugar del nimero de empleado.

Uso de equipos en Seguimiento de tiempo

Para usar equipos en Time Track:

1 En el formulario Equipos, cree equipos.
2 En el formulario Equipos, asigne empleados a los equipos.

3 Alrealizar transacciones de mano de obra como trabajos iniciados o detenidos, utilice el nimero
de equipo en lugar del numero de empleado.
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Grupos de Factory Track

Estos grupos de autorizacion estan definidos de forma predeterminada en Factory Track:

FT-Administrator: grupo de administradores de Infor Factory Track. Los administradores
configuran otros perfiles de usuario y definen su nivel de autorizacion. Los administradores
tienen el nivel mas alto de acceso. Tienen acceso completo a todos los formularios. Normalmente,
los administradores gestionan y mantienen los parametros de organizacion, configuracion y
seguridad. Los administradores pueden utilizar la Pagina de inicio del administrador para acceder
a los formularios pertinentes del rol del administrador.

FT-Supervisor: grupo de supervisores de Infor Factory Track. Los supervisores gestionan la
mano de obra y los datos de asistencia de los empleados. Los supervisores de linea autorizan
excepciones, aprueban las hojas de horas, programan ausencias y ajustan turnos. Los
supervisores de nominas procesan los datos de ndéminas. Los supervisores pueden utilizar la
Pagina de inicio del supervisor para acceder a los formularios pertinentes del rol del supervisor.
Utilizan el formulario Resumen de horas para ver una informacion general de la mano de obra
y datos de asistencia de sus empleados. Los supervisores normalmente estan permitidos
visualizar los formularios de organizacion y configuracion pero no se les concede ningun privilegio
de edicion en estos formularios.

FT-User: grupo de usuarios de Infor Factory Track. Los usuarios registran los datos de mano
de obra y asistencia ellos mismos. Entre los ejemplos se incluyen el inicio de un trabajo que
estan apunto de empezar o registrar la salida al final de la jornada de trabajo. Los usuarios
tienen acceso a un numero limitado de formularios que estan directamente relacionados con
estas actividades. Los usuarios normalmente tienen permiso para ver, pero no editar, sus propios
registros en los formularios Resumen de horas y Detalle de horas. Los usuarios pueden utilizar
el formulario Transacciones de panel o el formulario Inicio de navegacion del Centro de trabajo
para introducir las transacciones de asistencia o mano de obra. Estos privilegios de usuario se
controlan mediante configuraciones de parametros en el registro del empleado.

FT-TeamLeader: grupo de lideres de equipo de Infor Factory Track. Los lideres de equipo
gestionan equipos utilizando el médulo del Taller. Estan autorizados para crear equipos y para
afiadir o eliminar miembros del equipo. Los lideres de equipo pueden realizar transacciones en
nombre del equipo al completo.

FT-TTHomePage: grupo de pagina de inicio de Infor Factory Track para Time Track. El grupo
TTHomePage utiliza un perfil de usuario para acceder a la Pagina principal del empleado y sus
subformularios en Time Track. No debe asignar el perfil de usuario adjunto a un grupo
TTHomePage a un registro de empleado. Utilice este perfil para empezar Factory Track y déjelo
abierto en un PC de uso general en el taller. Los usuarios multiples pueden realizar las
transacciones de mano de obra y asistencia sin tener que iniciar y finalizar sesion en Factory
Track.

FT-WMBase: grupo WMBase de Infor Factory Track para la interfaz de dispositivos de todos
los ERP. El grupo WMBase esta autorizado para utilizar transacciones basicas de escaner
movil, tal como cambiar un impresora predeterminada y ejecutar ventanas emergentes en el
modulo Movilidad de almacén. Todos los usuarios de Movilidad de almacén de escaner movil
deben asignarse a este grupo.

FT-SLWMGETIT: grupo de SyteLine WMGETIT de Infor Factory Track. El grupo WMGETIT
esta autorizado a utilizar transacciones de escaner movil en el médulo Obtener de Movilidad
de almacén, incluyendo las transacciones de recepcion y almacenamiento. Los usuarios de
este grupo no estan autorizados a ajustar los parametros de transaccion.

FT-SLWMMAKEIT: grupo de SyteLine WMMAKEIT de Infor Factory Track para la interfaz de
dispositivos. El grupo WMMAKEIT esta autorizado a utilizar las transacciones de escaner movil
en el médulo Hacer de Movilidad de almacén, incluyendo las transacciones de emision de
material y registro de mano de obra. Este grupo también esta autorizado para utilizar las
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transacciones de Seguimiento de tiempo de escaner mévil. Los usuarios de este grupo no estan
autorizados a ajustar los parametros de transaccion.

* FT-SLWMMOVEIT: grupo de SyteLine WMMOVEIT de Infor Factory Track para la interfaz de
dispositivos. El grupo WMMOVEIT esta autorizado a utilizar las transacciones de escaner movil
en el modulo Trasladar de Movilidad de almacén, incluyendo las transacciones de movimiento
de inventario y consulta de inventario. Los usuarios de este grupo no estan autorizados a ajustar
los parametros de transaccion.

* FT-SLWMSHIPIT: grupo de SyteLine WMSHIPIT de Infor Factory Track para la interfaz de
dispositivos. El grupo WMSHIPIT esta autorizado a utilizar las transacciones de escaner movil
en el médulo Enviar de Movilidad de almacén, incluyendo las transacciones de preparacion y
envio. Los usuarios de este grupo no estan autorizados a ajustar los parametros de transaccion.

* FT-SLWMNonTT: grupo de SytelLine de Movilidad de almacén para Infor Factory Track que no
es de Time Track. Este grupo se utiliza para las transacciones de WM (escaner) en las
implementaciones de CSI (SyteLine) para controlar el acceso a Registro de entrada, Registro
de salida, Entrada de almuerzo y Salida de almuerzo. Este grupo solo se asigna cuando se
implementan los modulos Tiempo y Asistencia de CSI (SyteLine), no se asigna si se implementa
el moédulo Time Track.

+ FT-TTWMTrans: transacciones de WM de Time Track de Infor Factory Track para SyteLine y
LN. Este grupo se utiliza para las transacciones de WM (escaner) cuando se implementa Time
Track.

+ Infor-SystemAdministrator: este grupo se utiliza para afiadir usuarios a Factory Track a través
de la interfaz Ming.le.

Modulos con licencia de Factory Track

Modulos con licencia de Factory Track y sus capacidades de acceso disponibles se enumeran
aqui:
* FactoryTrackAuto: utilizada para Accesos IDO.

+ FactoryTrackBase: permite acceder a los formularios administrativos de Factory Track incluyendo
formularios Mongoose estandar.

» FactoryTrackCloud: licencia de nube que permite acceder a todos los formularios que no son
formularios de desarrollo.

+ FactoryTrackDev: permite acceder a los formularios de edicion IDO, los formularios de edicion
de tablas/columnas SQL y los formularios de desarrollo Factory Track.

* FactoryTrackShopFloorTrans: permite acceder a los formularios que son exclusivamente
formularios de Taller.

+ FactoryTrackShopFloorTTTrans: permite acceder a los formularios de Taller que se utilizan con
Time Track.

+ FactoryTrackTimeEntry: permite acceder a los formularios de hojas de horas de Time Track.

+ FactoryTrackTTTrans: permite acceder a los formularios que son exclusivamente formularios
Time Track.

+ FactoryTrackWMTrans: permite acceder a los formularios que son exclusivamente formularios
Movilidad de almacén.

+ FactoryTrackWMTTTrans: permite acceder a todos los formularios de Movilidad de almacén
que se utilizan con Time Track.
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Configuracion de parametros globales

Utilice el formulario Parametros globales para configurar los parametros que se aplican a todas
las transacciones y formularios de Taller de Infor Factory Track.

1 Abra el formulario Parametros globales.
2 Especifique esta informacion:

Abrir automaticamente el formulario Centro de trabajo si el trabajo esta activo
Seleccione esta casilla de verificacion para acceder al formulario Centro de trabajo cuando
haya un trabajo activo relacionado.

Ubicacidon en inventario del articulo anadido permanente

Seleccione esta casilla de verificacion para mantener registros de transaccion de inventario
permanentes. Desactive esta casilla de verificacion para mantener los temporales. Si mueve
todos los articulos fuera de una ubicacion, un registro de inventario permanente continuara
asociando esa ubicacion con el articulo que fue almacenado alli. Esa ubicacién continuara
siendo una ubicacion de stock recomendada de ese articulo. Se elimina un registro de inventario
temporal cuando mueve todos los articulos fuera de una ubicacion, de este modo, al utilizar
los registros de inventario temporal, sélo se recomendaran las ubicaciones con stock existente
de un articulo determinado como las ubicaciones de stock de ese articulo.

Permitir al empleado genérico finalizar la sesion
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir a los empleados finalizar la sesidén cuando
han iniciado sesion como un usuario genérico.

Permitir uso multiple de recursos

Si esta casilla de verificacion esta configurada en Si, se pueden ejecutar varios trabajos en el
mismo recurso a la vez. Si esta casilla de verificacion esta configurada en No, s6lo se puede
ejecutar un trabajo en un recurso a la vez.

Permitir inventario negativo
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir que el inventario tenga un valor negativo
después de la emision del material.

Nota: Sila casilla de verificacion esta seleccionada, la I6gica debe marcar el parametro Syteline.

Permitir transacciones si existen registros de recuento ciclico

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones que
involucren articulos que forman parte de un recuento de ciclo. Desactive esta casilla de
verificacion para evitar que los usuarios realicen transacciones que involucren articulos de
recuento ciclico hasta que el recuento ciclico esté completado.

Combinar mano de obra y cantidad
Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar la combinacion de mano de obra y cantidad
en las transacciones.

Contenedores en uso
Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar contenedores.

Mostrar Id. de recurso

Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar el campo Id. de recurso en los formularios
de transaccion de Taller. Los formularios de transaccion de Time Track también usan este
parametro.
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Permitir sélo recursos de trabajo

Si Mostrar Id. de recursos esta establecido en Si, seleccione esta casilla de verificacion para
mostrar la lista de recursos de trabajo definidos para el trabajo. Si la casilla esta desactivada,
se muestran todos los recursos validos. Los formularios de transaccién de Time Track también
usan este parametro.

Tiempo de corte transcurrido

Especifique el nimero de horas que un trabajo se puede ejecutar antes de que sea marcado
como un registro erroneo. Puede utilizar este parametro para evitar que se registren horas
excesivas en un trabajo en el supuesto de que un empleado olvide detenerlo.

Introducir atributos de lote
Especifique si los usuarios especificaran atributos de lote al crear un nuevo lote. Si selecciona
Preguntar, se dara la opcién al usuario para especificar atributos de lote.

Generar numero de serie
Seleccione para generar automaticamente niumeros de serie.

Lista cero regs. de inventario
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar los registros de inventario que tengan una
cantidad de cero.

Longitud decimal maxima

Especifique el nUmero maximo de valores decimales permitidos en campos de cantidad. Todos
los valores que excedan este limite decimal se redondean. Por ejemplo, si especifica 3, un
valor de 2,44571 se redondeara a 2,446.

Formato de cantidad TL

Especifique el nUmero maximo de valores decimales permitidos en los campos de cantidad en
los formularios asociados a Taller. Este parametro solo se aplica si tiene el médulo Taller
implementado.

PIN obligatorio
Seleccione esta casilla de verificacion para que los empleados tengan que especificar un
namero PIN al iniciar sesién como un usuario genérico.

Procesar mano de obra
Seleccione esta casilla de verificacion para procesar la mano de obra en el ERP seleccionado.

Puntualidad y asistencia de Infor CloudSuite Industrial implementadas
Seleccione esta casilla de verificacion para activar el médulo Puntualidad y asistencia de Infor
CloudSuite Industrial.

Lote del proveedor es lote del ERP
Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar automaticamente el numero de lote del
proveedor como su numero de lote.

Médulo TT implementado
Seleccione esta casilla de verificacion para activar el modulo Time Track.

/' Precaucion: El pardmetro Time Track implementado cambia significativamente la

manera en la que opera su aplicacion. Solo deberia seleccionar este parametro al
implementar el médulo Time Track. Seleccionar o desactivar este parametro bajo otras
circunstancias puede causar que su aplicacion funcione de manera imprevisible o
inapropiada.
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3 Haga clic en Guardar.

Crear y modificar Parametros globales

Utilice el formulario Configuracion de parametros globales para crear y modificar las opciones de
parametros que afectaran a todas las transacciones de Infor Factory Track. Los administradores
pueden configurar estos parametros en el formulario Parametros globales para personalizar la
aplicacion.

‘" Precaucién: Solo los programadores que estén autorizados a personalizar su aplicacion

deben utilizar el formulario Configuracion de parametros globales. Los cambios realizados
en este formulario pueden causar que su aplicacion no funcione correctamente.

1 Abra el formulario Configuracion de parametros globales.

2 Si esta creando un pardmetro nuevo, haga clic en Nuevo o seleccione una linea en blanco de
la cuadricula. Si esta modificando un parametro existente, selecciénelo de la cuadricula.

3 Especifique o revise esta informacion:

Tipo de ERP
Seleccione el ERP al que se aplica este parametro. Si esta modificando un parametro existente,
este campo no esta disponible.

Nombre de parametro global
Especifique un nombre para el parametro. Si esta modificando un parametro existente, este
campo no esta disponible.

Tipo de parametro global
Seleccione un tipo de parametro: Cadena, Booleano o Numérico.

Valor de parametro global
Como opciodn, especifique un valor predeterminado para este campo. Déjelo en blanco para
que los usuarios tengan que especificar un valor.

Descripcion
Especifique una descripcién para el parametro.

Descripcioén usuario final
Como opciodn, especifique una descripcion para utilizar para los usuarios finales.

Parametro principal
Como opcion, especifique un parametro principal. Un parametro solo esta visible si su parametro
principal esta habilitado.

Secuencia de parametros

Como opcioén, especifique un numero de secuencia para determinar dénde debe mostrarse
este parametro en la lista de parametros. Si no especifica nimeros de secuencia para los
parametros, se muestran en orden alfabético.

4 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de parametros del sitio

1 Abra el formulario Parametros del sitio.

2 Especifique esta informacion:
Sitio
Especifique el sitio adecuado. Se muestran el nombre de sitio y descripcion. Si necesita crear
un sitio nuevo, abra el formulario Sitios.

Tipo de ERP
Especifique el tipo de ERP adecuado.

3 Para generar vistas de componentes de formularios, haga clic en Generar vistas de cadenas,
Generar vistas de componentes y Generar vistas de mendus.

4 En la ficha Configuracion del calendario, seleccione una fecha de inicio para el calendario
del sitio y especifique un afio de seguimiento.

a Haga clic en Vacaciones del sitio para editar las vacaciones.
b Haga clic en Calendario del sitio para ver una matriz de 12 meses del calendario del sitio.
¢ Configure el dia de inicio de la semana de trabajo. Especifique esta informacion:

Primer dia de la semana de trabajo
Establezca el dia de la semana que debe considerarse como el primer dia de la semana
de trabajo. De forma predeterminada, este campo se establece en Lunes.

Nota: Para empleados de Dias transcurridos y empleados de Horas fichadas, este dia se
considera como el dia de inicio de la semana de trabajo en los criterios de seleccion en los
formularios Resumen de horas y Resumen diario de tiempo transcurrido. Este dia también
se tiene en cuenta en el proceso de las horas de los empleados en Semanas transcurridas.
Los empleados de Semanas transcurridas se asignan a los programas de ndominas que
tienen fechas de inicio del periodo que corresponden con el ajuste Primer dia de la semana
de trabajo del sitio.

Fecha de vigencia de la semana de trabajo

Especifique la fecha a partir de la cual el cambio del primer dia de la semana de trabajo es
efectivo. Todos los criterios de seleccién semanales de las fechas de los informes iguales
y posteriores a esta fecha utilizan el primer dia de la semana de trabajo correspondiente
para mostrar los registros. Las consultas sobre las fechas de los informes anteriores a la
fecha de vigencia de la semana de trabajo utilizan el primer dia de la semana de trabajo
correspondiente a la fecha de vigencia para mostrar los registros. Si no hay fecha de vigencia
de la semana de trabajo que corresponda a las fechas de los informes en la consulta, se
utiliza el primer dia de la semana de trabajo como fecha predeterminada para mostrar los
registros.

Nota: Para empleados de Semanas transcurridas, ademas de para la selecciéon de consultas,
este parametro se considera como el dia de inicio de la semana de trabajo en los criterios
de seleccion en los formularios Resumen de horas y Resumen semanal de tiempo
transcurrido.

Generar semana de trabajo

Haga clic en Generar semana de trabajo para modificar el ajuste de Primer dia de la semana
de trabajo. Si se especifica una fecha de vigencia de la semana de trabajo, las fechas de
los informes anteriores a la fecha de vigencia de la semana de trabajo utilizan el primer dia
de la semana de trabajo o el primer dia que corresponda al primer dia definido para el
periodo antes de este cambio.
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Nota:

+ Paralos empleados de Semanas transcurridas, las fechas de vigencia se deben establecer
en la fecha de calendario actual o en una fecha futura.

* No se puede restablecer la fecha de los registros de Detalles de tiempo transcurrido para
los empleados semanales en fechas de informe anteriores al cambio de fecha de vigencia
de la semana de trabajo o que tengan fechas de creacién anteriores al cambio de la
semana de trabajo. La utilidad Generar semana de trabajo restablece los registros al
nuevo inicio de la semana de trabajo para los empleados de Semanas transcurridas con
Detalles de tiempo transcurrido para fechas futuras (p. €j., ausencias planificadas o
registros de ausencias de dias festivos).

+ Podngase en contacto con el servicio técnico de Infor para revisar la estructura de datos
anterior a la generacion de un nuevo dia de inicio de la semana de trabajo.

5 En laficha Comunicacion de Infor CloudSuite Industrial, especifique esta informacion:

Nombre de usuario
Especifique el usuario de automatizacion de Syteline que se va a utilizar para comunicarse con
Syteline para la publicacién y validacidn de las transacciones.

Contrasena
Especifique la contrasefia para el nombre de usuario.

Nombre de configuracion
Especifique el nombre del sitio de SyteLine.

URL

Especifique el URL de SyteLine Runtime para conectar con Factory Track. Especifique el
nombre del servidor de utilidades SytelLine y conserve el resto de la ruta
(/IDORequestService/RequestService.aspx). Ademas, en las pestafias response_file_path,
especifique el nombre del servidor de utilidades Factory Track y conserve el resto de la ruta
(/Response).

6 En la seccion Vistas de datos de SyteLine, especifique esta informacion:

Servidor
Especifique el nombre del servidor de base de datos de Syteline.

Base de datos

Especifique el nombre de la base de datos de la aplicacion de Syteline. Tras actualizar el
servidor correspondiente y la informacion de la base de datos, haga clic en el botén Probar
conexion para rellanar los datos del campo version.

Sitio

Haga una busqueda en el cuadro combinado del sitio y seleccione el sitio de Syteline
correspondiente.

7 Para comprobar la conexion con Syteline, haga clic en Probar conexion. Si la prueba es
satisfactoria, haga clic en Generar para generar vistas de datos.

8 En la ficha Time Track, especifique esta informacion:
Codigo de némina

Como opciodn, especifique el valor de codigo de ndmina. Los codigos de ndémina identifican
cada registro como originario de un sitio determinado.
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Cdédigo ERP

Especifique un cédigo ERP. Normalmente, se especifica un codigo de sitio de Infor Factory
Track en el software ERP subyacente. El cédigo ERP especificado en el formulario Parametros
de sitio debe coincidir con el codigo de sitio de Infor Factory Track especificado en el ERP.

Turno ERP
Especifique el codigo de turno ERP. El cédigo especifica un calendario de trabajo (WTT), el
cual es un calendario genérico 24/7 especificado en el sistema ERP.

Permitir desplazamiento de registro

Seleccione esta casilla de verificacion para reducir a cero los registros fijados automaticamente
registrando un valor de desplazamiento negativo; por ejemplo, un registro fijado de 4 horas
sera desplazado por un registro de -4 horas. Desactive esta casilla de verificacion para mostrar
un error ERP en respuesta a los registros fijados.

Permitir traspasar

Seleccione esta casilla de verificacion para permitir las transacciones editadas traspasar el
sistema ERP. Desactive esta casilla de verificacién para mostrar un error ERP en respuesta a
transacciones traspasadas.

Utilizar registro global

Seleccione esta casilla de verificacion para especificar como evitar el registro de los registros
que comparten una combinacién de numero de empleado y una fecha de informe especificos
cuando uno o mas registros contienen un error. Por ejemplo, un empleado registra un grupo
de cuatro registros en el que el tercer registro contiene un error. Seleccione Utilizar publicacion
global para bloquear la publicacion de los cuatro registros. Desactive esta casilla de verificacion
para registrar los registros 1, 2 y 4 y para bloquear solo el registro 3.

Registrar horas de inicio y fin a ERP

Seleccione esta casilla de verificacion para registrar la hora de inicio y fin de turno en ERP
incluso cuando esas horas sean en dias separados. Desactive este campo para registrar
siempre las horas de inicio y fin de turno en el mismo dia de acuerdo con los ajustes de
configuracion del turno.

Permitir reversion de nomina procesada
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir a los usuarios revertir la némina de
Procesada a Presentada.

Nota:

» Sise ha seleccionado la casilla de verificacion y el privilegio de grupo de trabajo del usuario
Revertir né6mina esta establecido en Si, los usuarios pueden utilizar el icono de reversion
en los formularios Resumen de némina y Detalles de némina para revertir el estado de la
nomina de Procesada a Presentada. Si el privilegio de grupo de trabajo del usuario Revertir
nomina esta establecido en No, el icono de reversion se activa pero si el usuario intenta
utilizarlo aparecera un mensaje que indica que el usuario no esta autorizado a revertir el
estado de la nomina.

+ Sise desactiva la casilla de verificacion, el icono de reversiéon de Resumen de némina y de
Detalles de ndmina esta desactivado. La funcion se desactiva para todos los usuarios,
independientemente de su ajuste de privilegio de grupo de trabajo.

Permitir transacciones de asistencia en una fecha futura

Si esta casilla de verificacion esta seleccionada, se pueden utilizar fechas y horas de
transacciones futuras a la hora de introducir transacciones de asistencia o de mano de obra.
Si se desactiva la casilla de verificacion, sélo se pueden utilizar fechas y horas de transacciones
actuales o pasadas.
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Nota: El parametro no restringe la entrada de ausencias planificadas o de solicitudes de
ausencia futuras.

9 En laficha Colores, haga clic en Colores para seleccionar un formato de color para destacar
las vacaciones. Especifique un color principal (para el texto) y un color de fondo y observe el
resultado en el campo Muestra. Una vez finalizado, haga clic en Guardar y salir.

Definicion de un rol de usuario de Factory Track

1 Abra el formulario Extensiones de usuario.
2 Seleccione un registro de usuario.

3 En el campo Tipo de usuario, seleccione Administrador, Supervisor o Usuario. El tipo que
especifique asignara al usuario seleccionado a una autorizacion de grupo que permite acceso
a los formularios adecuados a ese tipo.
* Los administradores pueden acceder y actualizar todos los formularios.

* Los supervisores pueden ver la mayoria de los formularios y pueden introducir y editar
horarios de empleados pero no podran editar tablas de configuracidn u organizacion.

» Los usuarios pueden introducir informacion en tiempo real pero no podran editar registros o
modificar horarios de transaccion.

Definicion de dominios de datos

Utilice el formulario Dominios de datos para definir los dominios de datos.

' Precaucién: Solo los programadores que estén autorizados a personalizar su aplicacion

deben utilizar el formulario Dominios de datos. Los cambios realizados en este formulario
pueden causar que su aplicacion no funcione correctamente.

1 Para modificar un dominio de datos existente, seleccidonelo desde la cuadricula. Para crear un
dominio de datos nuevo, seleccione una linea en blanco de la cuadricula.

2 Especifique esta informacion:

Tipo ERP
Seleccione el tipo de ERP.

Dominio datos
Especifique el nombre del dominio al que aplica esta entrada.

Tipo datos

Seleccione un tipo de datos:
+ Cadena

* Fecha

* Hora
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* Fecha-Hora

* Booleano
* Entero
* Decimal

Tamario de datos
Especifique un longitud para la cadena o entero.

Digitos antes decimal
Especifique el nimero de digitos que aparecen antes del decimal.

Digitos tras decimal
Especifique el nimero de digitos que aparecen después del decimal.

Expandir autom.
Seleccione esta casilla de verificacion si es necesario expandir la entrada para que se ajuste
a la definicién del campo.

Convertir en mayusculas
Seleccione esta casilla de verificacion para convertir la cadena en mayusculas.

3 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Usuario

Utilice el formulario Extensiones de usuario para configurar los ajustes de usuarios individuales.

1 Abra el formulario Extensiones de usuario.

2 Para configurar los parametros para un usuario existente, seleccione un Id. de usuario de la
cuadricula. Para configurar los parametros para un usuario nuevo, seleccione una linea en
blanco de la cuadricula y especifique un nombre de usuario en el campo Nombre de usuario.

3 Especifique o revise esta informacion:

Tipo de usuario
Seleccione un tipo de usuario para indicar los formularios a los que puede acceder el usuario.

Empleado

El cédigo o el Id. del empleado. Este Id. también se utiliza para identificar el nUmero del
empleado del usuario en el taller. Si el Id. no esta vinculado con un empleado, el taller considera
el empleado como un usuario genérico.

Nombre de empleado
El nombre del empleado.

Almacén

Especifique un almacén predeterminado para este usuario. Si se selecciona el parametro
Transaccion Rellenar almacén en el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones,
se utilizara este almacén de forma predeterminada en lugar del almacén predeterminado
especificado para la transaccion.

Ubicacion de preparacion
Especifique una ubicacidn de preparacion predeterminada para este usuario.
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Iniciales de usuario
Especifique las iniciales de usuario. La aplicacion utiliza estas iniciales para identificar al usuario
que realiza las transacciones. Se trata de un campo obligatorio.

Nombre de usuario PLM
Si corresponde, especifique un nombre de usuario PLM.

Centro trab
Especifique un centro de trabajo para este usuario. El taller considera este centro el centro de
trabajo predeterminado.

Impresora de etiquetas

Especifique una impresora predeterminada para este usuario. Si el parametro Anular impresora
de usuario no esta seleccionado en el formulario Parametros de impresion de tipo de orden
almacén de transaccion, se utilizara esta impresora en lugar de la impresora especificada para
la transaccion.

Impresora de documentos del ERP
Especifique la impresora predeterminada que se debe utilizar para imprimir los documentos
del ERP. Por ejemplo, los documentos de envio.

Nota: El usuario no puede verificar el contenido de este campo, asi que es necesario que los
datos se introduzcan bien en este campo (como se definen en el ERP).

El usuario puede cambiar el reloj
Seleccione esta casilla de verificacion para que el usuario tenga que cambiar la hora y la fecha
de las transacciones que realiza.

‘! Precaucién: Este parametro permite al usuario cambiar el registro de hora de las

transacciones, incluyendo la hora y asistencia y transacciones de inicio y fin de trabajo.
Solo debe seleccionar este parametro para gerentes o personal similar.

Ubicacién de inventario predeterminada
Especifique una ubicacién de inventario predeterminada para este usuario.

Ubicacion de seleccion predeterminada
Especifique una ubicacién de seleccion predeterminada para este usuario.

Ubicaciéon de almacenamiento predeterminada
Especifique una ubicacién de almacenamiento predeterminada para este usuario.

4 Haga clic en Guardar.

Crear y modificar Parametros de usuario

Utilice el formulario Parametros de usuario para crear y modificar las opciones de parametros de
usuarios especificos. Los administradores pueden configurar estos parametros en el formulario
Extensiones de usuario para personalizar los permisos de usuario y las configuraciones.

‘! Precaucion: Sélo los programadores que estén autorizados a personalizar su aplicacion

de Infor Factory Track deben utilizar el formulario Parametros de usuario. Los cambios
realizados en este formulario pueden causar que su aplicacion no funcione correctamente.
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1 Abra el formulario Parametros de usuario.

2 Si esta creando un parametro nuevo, haga clic en Nuevo o seleccione una linea en blanco de
la cuadricula. Si esta modificando un parametro existente, seleccionelo de la cuadricula.

3 Especifique o revise esta informacion:

Tipo de ERP
Especifique el ERP al que se aplica este parametro. Si esta modificando un parametro existente,
este campo no esta disponible.

Nombre del parametro
Especifique un nombre para el parametro. Si esta modificando un parametro existente, este
campo no esta disponible.

Tipo de parametro
Seleccione un tipo de parametro: Cadena, Booleano o Numérico.

Valor del parametro
Como opciodn, especifique un valor predeterminado para este campo. Déjelo en blanco para
que los usuarios tengan que especificar un valor.

Descripcion
Especifique una descripcion para el parametro.

Descripcioén usuario final
Como opciodn, especifique una descripcion para utilizar para los usuarios finales.

Parametro principal
Como opciodn, especifique un parametro principal. Un parametro solo esta visible si su parametro
principal esta habilitado.

Secuencia de parametros

Como opcidn, especifique un numero de secuencia para determinar donde debe mostrarse
este parametro en la lista de parametros. Si no especifica nimeros de secuencia para los
parametros, se muestran en orden alfabético.

4 Haga clic en Guardar.

Configuracion de los parametros de almacen

Utilice el formulario Parametros de almacén para configurar los parametros de los almacenes.
También puede utilizar este formulario para configurar los ajustes de transaccion alternativos que
solo se aplican a un almacén especifico.

Consulte "Configuracion de opciones de transaccion especificas de almacén” en la pagina 140.
1 Abra el formulario Parametros de almacén.

2 Seleccione un almacén de la cuadricula.

3 Enla ficha Parametro, especifique esta informacion:

Ubicacion del recibo de compra
Especifique una ubicacién de recepcion predeterminada para las érdenes de compra.

Ubicacion recibo transf
Especifique una ubicacién de recepcion predeterminada para las érdenes de transferencia.
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Ubicacion de seleccion de transferencia
Especifique una ubicacién de montaje predeterminada para las 6rdenes de transferencia.

Ubicacion de embarque de transferencia
Especifique una ubicacion de embarque predeterminada para las 6rdenes de transferencia.

Ubicacioén de selecciéon de ventas
Especifique una ubicacién de montaje predeterminada para las 6rdenes de ventas.

Ubicacién de devolucién
Especifique una ubicacion predeterminada en la que emitir las devoluciones.

Ubic. surt. SEE

Si esta utilizando el médulo Seleccion, Embalaje y Embarque en Syteline ERP, especifique
una ubicacion de seleccion predeterminada. Déjelo en blanco para utilizar la ubicacion
predeterminada definida en su sistema ERP.

Ubic. recepcion produccion
Especifique una ubicacion de recepcién predeterminada para las 6rdenes de produccion.

Ubicaciéon de almacenamiento de compras
Especifique una ubicacion de almacenamiento predeterminada para las 6rdenes de compra.

Ubicaciéon de almacenamiento de transferencias
Especifique una ubicacion de almacenamiento predeterminada para las érdenes de transferencia.

Ubicaciéon de embalaje de transferencias
Especifique una ubicacién de embalaje predeterminada para las 6érdenes de transferencia.

Ubicacion de transito

Especifique una ubicacion de transito predeterminada para las érdenes de transferencias de
este almacén. Déjelo en blanco para utilizar la ubicacion de transito predeterminada definida
en su sistema ERP.

Ubicaciéon de embalaje de compras
Especifique una ubicacién de embalaje predeterminada para las 6érdenes de ventas.

Ubicacion de recepcion RMA
Especifique una ubicacion de recepcién predeterminada para los articulos RMA.

Ubic. emp. SEE

Si esta utilizando el médulo Seleccion, Embalaje y Embarque en Syteline ERP, especifique
una ubicacion de embalaje predeterminada. Déjelo en blanco para utilizar la ubicacion
predeterminada definida en su sistema ERP.

Ubicacién de usuario utilizada
Seleccione esta opcion para utilizar la ubicacion de preparacion asignada a la cuenta de usuario
en lugar de la ubicacién de preparacion predeterminada del almacén.

4 Haga clic en Guardar.

Configuracion de opciones de transaccion especificas de Almacén

Utilice el formulario Parametros de almacén para configurar los ajustes de transaccion alternativos
que solo se aplican a este almacén. Para transacciones realizadas en este almacén, esta
configuracion sustituira la configuracion en el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.

1 Abra el formulario Parametros de almacén.
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2 Para configurar los parametros para un almacén existente, selecciénelo de la columna Almacén
de la cuadricula. Para configurar los parametros para un almacén nuevo, seleccione una linea
vacia de la columna Almacén de la cuadricula y especifique un cédigo de almacén y una
descripcidn en los campos de Almacén.

3 Enla ficha Transacciones, seleccione todas las transacciones que tendran valores de
parametros especificos para este almacén. Las transacciones que tengan seleccionada la casilla
de verificacion Especifico de almacén ya estan usando los parametros especificos de almacén.

4 Para copiar los valores de parametros de transaccion generales configurados actualmente para
la transaccion en el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones, seleccione Copiar
de plantilla.

Se creara una copia separada de estos valores de transaccion para el almacén. Estos valores
de parametros copiados son solo los valores iniciales usados por el almacén, puede cambiarlos
como sea necesario para el almacén. La copia especifica de almacén de estos parametros ya
no estara vinculada a los valores de parametros de transaccion generales, por lo que cualquier
cambio que realice a los valores de parametros especificos de almacén no afectaran a los
valores de parametros de transaccion generales y viceversa.

5 Para copiar los valores de parametros desde otro almacén en lugar de los valores de parametros
de transaccion generales, desactive el cuadro Copiar de plantilla y, en el campo Desde,
seleccione el almacén desde el que va a copiar los valores.

6 Para utilizar los parametros especificos de almacén para este almacén para todas las
transacciones seleccionadas, seleccione Copiar transacciones seleccionadas a almacén.
Como opcidn, para utilizar los parametros especificos de almacén para este almacén para todas
las transacciones, seleccione Copiar todas las transacciones a almacén.

7 Haga clic en Guardar.

8 Para configurar valores de parametros especificos de almacén para una transaccion concreta,
seleccione la transaccion y Configuracion de parametros especificos. Se muestra el formulario
Mantenimiento de grupo de transacciones.

9 Configurar valores de parametros especificos de almacén para esta transaccion. El almacén
para el que esta configurando los parametros se muestra en el campo Almacén, indicando que
cualquier cambio que realice a los valores de parametros en este formulario solo tendra efecto
en ese almaceén.

Para obtener mas informacién acerca de como configurar parametros individuales en este
formulario, consulte "Mantenimiento de grupo de transacciones".

10 Como opcidn, para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion
que sean especificos a este almacén, seleccione Parametros de impresion de etiquetas. Se
muestra el formulario Parametros de impresion de tipo de orden de almacén de transaccion.
Configure los parametros de este formulario como desee y guarde los cambios.

Consulte "Configuracion de las opciones de impresion de etiquetas para las transacciones" en
la pagina 169.

11 Haga clic en Guardar.

Configuracion de Tareas

1 Abra el formulario Tareas.
2 Especifique esta informacion:
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Cod. tarea
Especifique un codigo de tarea para definir como se identificaran las horas que realiza la tarea
subyacente en Factory Track. Se trata de un campo obligatorio.

Descripciéon
Especifique una descripcion de la actividad representada por el cédigo de tarea.

Registrar a ERP
Seleccione para registrar el tiempo empleado en realizar la tarea en el ERP subyacente.

Cédigo de tarea ERP

Especifique un cédigo en el que las horas empleadas en la tarea se registran en el ERP. Este
codigo debe ser un cédigo valido y activo en el ERP subyacente para que las horas relacionadas
con esta tarea se registren correctamente. Si la opcion Publicar en ERP esta desactivada,
este campo no esta disponible.

Pagado

Seleccione para clasificar las horas asociadas con esta tarea como pagadas en némina. Si
desactiva esta opcion, las horas asociadas con esta tarea se clasificaran como impagadas.
Esta opcion esta seleccionada de forma predeterminada.

Activo

Seleccione para activar esta tarea, lo que permite a los usuarios reservar horas en ella. Si
desactiva esta opcion, los usuarios sufriran una detencion brusca si intentan reservar tiempo
en esta tareal.

Tarea general

Seleccione para designar esta tarea como una tarea general en lugar de una tarea indirecta.
Las tareas generales estan vinculadas a una orden o un proyecto. Las horas que se registran
en una tarea general se registraran en la orden o el proyecto vinculado a la tarea en lugar del
codigo de tarea. Las tareas generales solo las pueden llevar a cabo los empleados que estén
configurados para utilizar el tiempo transcurrido.

3 Siha seleccionado la casilla de verificacion Tarea general, especifique esta informacion en la
seccidn Tarea general para vincular una orden o un proyecto a la tarea:

Nota: La seccion Tarea general y los campos relacionados sélo se muestran si la casilla de
verificacion Tarea general esta seleccionada.

Instalacion
Especifique una instalacion.

Tipo orden
Especifique un tipo de orden.

Nimero de orden o Niumero de proyecto

Especifique un numero de orden o numero de proyecto, dependiendo del tipo de orden
seleccionada.

Sufijo

Este campo s6lo se muestra si el tipo de orden es Orden de produccion, Orden de servicio o
Configuracion. Especifique un tipo de sufijo.

Operacion
Este campo sélo se muestra si el tipo de orden es Orden de produccién, Orden de servicio o
Configuracion. Especifique una operacion.

Caéd. tarea
Si corresponde, se muestra el codigo de tarea.
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Centro trab
Si corresponde, se muestra el centro de trabajo.

Articulo
Si corresponde, se muestra el articulo.

Maquina
Si corresponde, se muestra la maquina.

4 Haga clic en Guardar.
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Este capitulo describe los procesos de transacciones relacionados con Factory Track SL.

Asignacion de acciones a teclas de funcion

Utilice el formulario Valores de accion de teclas de funcidon para asignar acciones a las teclas de
funcion de los dispositivos de escaner moviles en su sitio.

1 Abra el formulario Valores de accion de teclas de funcion. Se mostrara el tipo de dispositivo.

2 Especifique un valor de tecla de su escaner y una descripcion de tecla para cada una de estas
acciones:

Ir a la pagina anterior
Ir al menu principal

Ir a Ayuda: actualmente, esta accion no tiene ningun efecto; esta version de Infor Factory
Track no admite abrir archivos de ayuda desde un dispositivo de escaner movil.

Reimprimir

Cerrar sesion

Enviar formulario

Subir en la lista

Bajar en la lista

Seleccionar actual de la lista
Actualizar lista

Ejecutar formulario emergente: abre una lista de opciones de seleccion para el campo
actual; esta accion solo es compatible con algunos campos.

Valor especiall: si corresponde, realiza una accion asociada a las personalizaciones
realizadas en su sitio.

Valor especial2: si corresponde, realiza una accidén asociada a las personalizaciones
realizadas en su sitio.

Valor especial3: si corresponde, realiza una accién asociada a las personalizaciones
realizadas en su sitio.

3 Haga clic en Establecer para asignar acciones a los valores de tecla especificados.
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Lista de transacciones de Impresion de etiquetas

Se enumeran las transacciones compatibles con la impresién de etiquetas de codigos de barras.
Haga clic en una transaccién para ver qué informacion se incluye en sus etiquetas.
+ "Crear contenedor" en la pagina 146

+ "Crossdock" en la pagina 147

+ "Preparacion de orden de cliente" en la pagina 147

* "Envio de orden de cliente" en la pagina 148

* "Produccion JAT" en la pagina 149

+ "Registro de trabajo" en la pagina 150

+ "Informe de mano de obra de trabajo" en la pagina 151

+ "Emisién de material de trabajo" en la pagina 151

+ "Devoluciéon de material de trabajo" en la pagina 152

* "Anulacién de emision de material de trabajo" en la pagina 153
+ "Recepcion de trabajo" en la pagina 154

+ "Recepcion Kanban" en la pagina 155

+ "Salida miscelanea" en la pagina 155

+ "Recepcion miscelanea" en la pagina 156

+ "Movimiento multisitio" en la pagina 157

+ "Empaquetado SEE" en la pagina 157

* "Preparacion SEE" en la pagina 158

+ "Expedicion SEE" en la pagina 159

* "Informes de programacion de producciéon” en la pagina 159

» "Recepcion de orden de compra” en la pagina 160

« "Almacenamiento" en la pagina 161

+ "Disposicion QCS" en la pagina 162

+ "Ajustes de cantidad" en la pagina 163

+ "Material SRO" en la pagina 164

* "Movimiento de inventario" en la pagina 165

« "Transferir recepcion de orden" en la pagina 165

+ "Transferir embarque de orden" en la pagina 166

* "Traslado WIP" en la pagina 167

Esta es la informacién que se incluye en las etiquetas de cada transaccion:

Crear contenedor

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
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Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

N° de copias

Linea de produccion
Cantidad

Revision (opcional)
Numero de serie (opcional)
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Crossdock

La informacion incluida en las etiquetas para esta transaccion depende del tipo de requisito que

se esta cumpliendo por el crossdock.

Cuando se realiza un crossdock a una orden de cliente, se utiliza la misma informacion de etiqueta
que la transaccién "Movimiento de inventario” en la pagina 165.

Cuando se realiza un crossdock a un trabajo, se utiliza la misma informacion de etiqueta que la
transaccion "Emision de material de trabajo" en la pagina 151.

Cuando se realiza un crossdock a una solicitud Kanban, se utiliza la misma informacién de etiqueta

que la transaccién "Recepcion Kanban" en la pagina 155.

Cuando se realiza un crossdock a una orden de servicio, se utiliza la misma informacion de etiqueta

que la transaccion "Material SRO" en la pagina 164.

Cuando se realiza un crossdock a una orden de transferencia, se utiliza la misma informacion de
etiqueta que la transaccion "Movimiento de inventario" en la pagina 165.

Preparacién de orden de cliente

Nombre del transportista
Pqt transp

Proveedor clte

Articulo de proveedor personalizado

Descripcion

Numero de articulo de comercio global

Cadigo cia GS1
Articulo
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Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Liberacién de orden

Tipo orden

Orden U/M

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)
Caodigo de contenedor de embarque de serie
Descripcion de via de embarque
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Envio de orden de cliente
Nombre del transportista

Pqt transp

Proveedor clte

Articulo de proveedor personalizado
Descripcion

Numero de articulo de comercio global
Cadigo cia GS1

Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta

Ubicacioén
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Lote (opcional)

N° de copias

Linea de orden
Numero de orden
Liberacién de orden
Tipo orden

Orden U/M
Cantidad

Revisién (opcional)

Numero de serie (opcional)

Caodigo de contenedor de embarque de serie

Descripcion de via de embarque
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Produccion JAT

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacién (opcional)
N°. copias

Tipo orden

Linea de produccion

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)
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Sitio
Nombre trans.
U/M
ID de usuario

Almacén

Registro de trabajo

Nota: Las etiquetas solo se pueden imprimir en esta transaccién cuando se registra una cantidad
para un trabajo.

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacién (opcional)

N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Tipo orden

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacidn de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén
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Informe de mano de obra de trabajo

Nota: Las etiquetas solo se pueden imprimir en esta transaccion cuando se registra una cantidad
para un trabajo.

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacién (opcional)

N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Tipo orden

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacién de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Emision de material de trabajo
Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta
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ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)

N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Tipo orden

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacién de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Devolucién de material de trabajo
Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacién (opcional)
N° de copias

Linea de orden
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Numero de orden

Tipo orden

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberaciéon de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Anulacién de emision de material de trabajo

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)

Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)

N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Tipo orden

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacion de orden de referencia (opcional)

Tipo de orden de referencia (opcional)
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Revisién (opcional)
Numero de serie (opcional)
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Recepcion de trabajo

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacién

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)

N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Tipo orden

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberaciéon de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén
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Recepcion Kanban

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)
N° de copias

Linea de produccion

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacion de orden de referencia (opcional)

Tipo de orden de referencia (opcional)

Id. de solicitud de referencia
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Salida miscelanea

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
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Ubicacion

Lote (opcional)

N° de copias

Linea de produccion
Cantidad

Revision (opcional)
Numero de serie (opcional)
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Recepcidén miscelanea
Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

N° de copias

Linea de produccion

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén
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Movimiento multisitio
Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

N° de copias

Linea de produccion

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

uU/m

ID de usuario

Almacén

Empaquetado SEE
Nombre del transportista
Paquete de transportista

Cliente/proveedor (opcional)

Articulo de cliente/proveedor (opcional)

Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)

Numero de articulo de comercio global

Cadigo cia GS1

Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta

Lote (opcional)
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N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Liberacion de orden

Tipo de orden

UM del pedido (opcional)
Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)
Cadigo de contenedor de embarque de serie
Envio

Paquete de embarque
Descripcion de via de embarque
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Peso (opcional)

Almacén

Preparacion SEE
Cliente/proveedor

Articulo de proveedor personalizado
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Numero de articulo de comercio global
Cadigo cia GS1

Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

N° de copias

Linea de orden
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Numero de orden
Liberacién de orden

Tipo orden

Orden U/M

Cantidad

Revision (opcional)
Numero de serie (opcional)
Cadigo de contenedor de embarque de serie
Envio

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Expedicion SEE

Cliente/proveedor

Numero de articulo de comercio global
Cadigo cia GS1

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

N°. copias

Tipo orden

Cddigo de contenedor de embarque de serie
Envio

Sitio

Nombre trans.

ID de usuario

Almacén

Informes de programacién de produccién
Numero de contenedor (opcional)

Descripcion
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Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacién (opcional)

N° de copias

Numero de orden

Tipo orden

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacion de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

uU/m

ID de usuario

Almacén

Recepcion de orden de compra

Nombre del transportista

Paquete de transportista

Numero de contenedor (opcional)
Cliente/proveedor

Articulo de proveedor personalizado

Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)

Numero de articulo de comercio global (opcional)
Cédigo de empresa Gs1 (opcional)

Articulo
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Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)
N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Liberacién de orden

Tipo orden

Orden U/M

Linea de produccion

Cantidad

Numero de recepcion

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacién de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)

Id. de solicitud de referencia (opcional)

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Caodigo de contenedor de embarque de serie (opcional)

Descripcion de via de embarque
Paquete de embarque

Sitio

Nombre trans.

uU/M

ID de usuario

Peso (opcional)

Almacén

Almacenamiento
Numero de contenedor (opcional)

Descripcion
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Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacién (opcional)
N° de copias

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Disposicion QCS

Si esta emitiendo articulos, se incluye esta informacion en la etiqueta:
Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)
N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Tipo orden

Cantidad
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Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacion de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Revisién (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

uU/m

ID de usuario

Almacén

Si esta trasladando articulos, se incluye esta informacion en la etiqueta:
Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacién

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)

N° de copias

Linea de produccion

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Ajustes de cantidad

Numero de contenedor (opcional)
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Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

N° de copias

Linea de produccion

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Material SRO
Cliente/proveedor

Articulo de proveedor personalizado (opcional)
Descripcion

Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)
N°. copias

Linea de orden

Numero de orden

Liberacion de orden

Tipo orden
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Orden U/M

Cantidad

Revision (opcional)
Numero de serie (opcional)
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Movimiento de inventario
Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacién (opcional)
N° de copias

Linea de produccion

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

uU/M

ID de usuario

Almacén

Transferir recepcion de orden

Paquete de transportista

Numero de contenedor (opcional)
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Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta

Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacion (opcional)

N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Tipo orden

Orden U/M

Cantidad

Numero de recepcion

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacion de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Id. de solicitud de referencia (opcional)
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)
Descripcion de via de embarque

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Peso

Almacén

Transferir embarque de orden
Nombre del transportista
Pqt transp

Descripcion

166 | Infor Factory Track para SyteLine: Guia del usuario



Procesamiento de las transacciones

Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

N° de copias

Linea de orden

Numero de orden

Tipo orden

Orden U/M

Cantidad

Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)
Descripcion de via de embarque
Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Traslado WIP

Numero de contenedor (opcional)
Descripcion

Fecha de vencimiento (opcional)
Articulo

Nombre de etiqueta

ID de solicitud de etiqueta
Secuencia de solicitud de etiqueta
Ubicacion

Lote (opcional)

Fecha de fabricacién (opcional)
N° de copias

Linea de orden

Numero de orden
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Tipo orden

Cantidad

Linea de orden de referencia (opcional)
Numero de orden de referencia (opcional)
Liberacion de orden de referencia (opcional)
Tipo de orden de referencia (opcional)
Revision (opcional)

Numero de serie (opcional)

Sitio

Nombre trans.

U/M

ID de usuario

Almacén

Configuracion de conexiones de Impresion de etiquetas

Utilice el formulario Interfaz de etiqueta para establecer conexiones con el software de impresion
de etiquetas. Solo existe un registro disponible para este formulario. Este registro contiene
informacién de conexion que permite comunicar a Infor Factory Track con el software de impresién
de etiquetas BarTender.

1 Abra el formulario Interfaz de etiqueta.
2 Especifique esta informacion:

Tipo de interfaz
Si esta ejecutando Factory Track en la nube, seleccione Sélo base de datos. Si esta ejecutando
Factory Track a nivel local, seleccione Archivo.

Ruta archivo

Especifique donde Factory Track debe crear los archivos de datos necesarios para generar
etiquetas de codigos de barras. El software de impresion de etiquetas BarTender convierte
estos datos en archivos reales.

Separador de campos
Especifique un separador de campos para utilizar con archivos de datos.

Ruta Plantilla de etiquetas

Especifique una ubicacion de ruta de archivo de las plantillas de etiquetas. Si esta ejecutando
Factory Track en la nube, esta ubicacién debe estar en el mismo servidor que la utilidad de
impresion de la nube.

3 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de opciones de Impresion de etiquetas para las
transacciones

Utilice el formulario Parametros de impresion de tipo de orden de almacén de transaccion para
configurar los ajustes de impresion de etiquetas.

1 Abra el formulario Parametros de impresion de tipo de orden de almacén de transaccion.
2 Seleccione una transaccion de la cuadricula.
3 Especifique o revise esta informacion:

Nombre de transaccion
Se muestra el nombre de la transaccion.

Almacén
Como opcidn, para configurar ajustes especificos para un almacén, especifique un almacén.

Imprimir etiquetas
Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir etiquetas para esta transaccion, almacén
y tipo de orden.

Nombre de etiqueta
Seleccione un nombre de etiqueta. Este campo soélo esta disponible si la casilla de verificacion
Imprimir etiquetas esta seleccionada.

Numero de etiquetas
Especifique el nimero de etiquetas que desee imprimir. Este campo solo esta disponible si la
casilla de verificacion Imprimir etiquetas esta seleccionada.

Impresora predeterminada
Seleccione una impresora predeterminada desde la que imprimir. Este campo solo esta
disponible si la casilla de verificacion Imprimir etiquetas esta seleccionada.

Modo silencioso

Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir etiquetas automaticamente sin tener que
abrir el formulario Impresion de etiquetas. Este campo solo esta disponible si la casilla de
verificacion Imprimir etiquetas esta seleccionada.

Etiqueta impresa para articulo en contenedor

Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir etiquetas para los articulos de los
contenedores. Este campo solo esta disponible si la casilla de verificacion Imprimir etiquetas
esta seleccionada.

Anular impresora usuario

Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar siempre la impresora predeterminada en
lugar de la impresora asignada a la cuenta del usuario. Este campo sélo esta disponible si la
casilla de verificacion Imprimir etiquetas esta seleccionada.

Imprimir etiqueta de contenedor
Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir etiquetas para esta transaccion, almacén
y tipo de orden.

$/$Etiqueta impresa para el articulo en el contenedor

Seleccione esta casilla de verificacion para permitir la impresion de etiquetas de los articulos
para cada transaccion que implique a un contenedor. Este campo sélo esta disponible si la
casilla de verificacion Imprimir etiqueta de contenedor esta seleccionada.
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Nombre de etiqueta

Seleccione un nombre de etiqueta para el contenedor. Este campo so6lo esta disponible si la
casilla de verificacion Imprimir etiqueta de contenedor esta seleccionada. Se trata de un
campo obligatorio.

Nombre de impresora

Seleccione una impresora para imprimir las etiquetas de contenedor. Este campo sélo esta
disponible si la casilla de verificacion Imprimir etiqueta de contenedor esta seleccionada.
Ubicacion fisica

Especifique la ubicacion fisica de la impresora. Este campo solo esta disponible si la casilla
de verificacion Imprimir etiqueta de contenedor esta seleccionada.

NiUmero de etiquetas

El numero de etiquetas de contenedor que deben imprimirse. Este valor se asigna de manera
predeterminada. Este campo so6lo esta disponible si la casilla de verificacion Imprimir etiqueta
de contenedor esta seleccionada.

Haga clic en Guardar.

Nota: El formulario Parametros de impresion de tipo de orden de almacén de transaccion (para
LN) tiene dos niveles adicionales para configurar (UM: Unidad de manipulacion). Los otros dos
conjuntos de campos (Nivel medio y Nivel superior) se muestran solo en el formulario para LN.

Configuracion de Impresoras

Utilizar el formulario Configuracion de impresora de etiquetas para configurar impresoras.

1
2

Abra el formulario Configuraciéon de impresora de etiquetas.

Haga clic en Nuevo para crear una nueva impresora. Para configurar un impresora actual,
seleccionela de la cuadricula.

Especifique o revise esta informacion:
Nombre de impresora

Especifique un nombre para la impresora. Si esta configurando una impresora actual, este
campo es de solo lectura.

Ubicacion fisica
Especifique la ubicacion fisica de la impresora. Por ejemplo, Lugar de recepcion.

Ruta de la impresora
Especifique la ruta de red de la impresora.

Impresora movil
Seleccione esta casilla si la impresora es movil.

Haga clic en Guardar.

Definicion de formatos de etiqueta

Utilice el formulario Formatos de etiqueta para definir Formatos de etiqueta.
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1 Abra el formulario Formatos de etiqueta.

2

3

Para definir un formato de etiqueta nuevo, haga clic en Nuevo. Para modificar un formato de
etiqueta existente, seleccionelo de la cuadricula.

Especifique esta informacion:
Nombre de etiqueta

Especifique un nombre para la etiqueta. Este nombre debe coincidir con el nombre de archivo
del formato de etiqueta utilizado en la aplicacion Bartender.

Descripcion
Como opciodn, especifique una descripcion de la etiqueta.

Tamaio de etiqueta
Como opciodn, especifique un tamano de la etiqueta.

4 Haga clic en Guardar.

Utilizar el formulario de Resumen de impresion de etiqueta

Utilice el formulario de Resumen de impresion de etiqueta para ver registros de etiqueta impresos.
También puede volver a imprimir etiquetas en este formulario.

Consulte "Ver registros de etiquetas impresas" en la pagina 171.

Consulte "Reimpresion de etiquetas" en la pagina 172.

Ver los registros de etiquetas impresas

1

Abra el formulario de Resumen de impresion de etiqueta.

2 Para definir los criterios de busqueda de etiqueta, especifique parte o toda esta informacion:

Nombre de transaccion
Seleccione la transaccidn cuya etiqueta se imprimio inicialmente.

ID de usuario
Especifique el ID de usuario de la persona que imprimié la etiqueta inicialmente.

ID solicitud
Para buscar una etiqueta por su ID de solicitud, especifique un ID de solicitud inicial y final. Se
registra un ID de solicitud por cada etiqueta que se imprima.

Fecha de creacién
Para buscar una etiqueta por la fecha en la que se cred, especifique una fecha de inicio y fin.

Haga clic en el boton Buscar. Los Id. de solicitud de etiquetas que coinciden con los criterios
de busqueda especificados anteriormente se enumeran en la cuadricula.

Para ver detalles adicionales de cada etiqueta impresa para un Id. de solicitud de etiqueta, haga
clic con el boton secundario sobre el Id. de solicitud y seleccione Detalles. Se muestra el
formulario Detalles de impresion de etiqueta.

Como opcion, para ver los campos adicionales impresos en la etiqueta que su organizacion ha
anadido, haga clic en la ficha Extensiones de etiqueta.

Infor Factory Track para SyteLine: Guia del usuario | 171



Procesamiento de las transacciones

Reimpresién de etiquetas

1 Abra el formulario de Resumen de impresion de etiqueta.
2 Para definir los criterios de busqueda de etiqueta, especifique parte o toda esta informacion:

Nombre de transaccion
Seleccione la transaccidn cuya etiqueta se imprimio inicialmente.

ID de usuario
Especifique el ID de usuario de la persona que imprimié la etiqueta inicialmente.

ID solicitud
Para buscar una etiqueta por su ID de solicitud, especifique un ID de solicitud inicial y final. Se
registra un ID de solicitud por cada etiqueta que se imprima.

Fecha de creacioén
Para buscar una etiqueta por la fecha en la que se cred, especifique una fecha de inicio y fin.

3 Hagaclic en Buscar. Los Id. de solicitud de etiquetas que coinciden con los criterios de busqueda
especificados anteriormente se enumeran en la cuadricula.

4 Como opcion, para volver a imprimir un Id. de solicitud de etiqueta, seleccionelo desde la
cuadricula y haga clic en Reimprimir. Se imprimen todas las etiquetas asociadas a ese Id. de
solicitud de etiqueta.

5 Como opciodn, para imprimir una etiqueta individual en un Id. de solicitud de etiqueta, haga clic
con el botén secundario sobre el Id. de solicitud y seleccione Detalles. Se muestra el formulario
Detalles de impresion de etiqueta. En este formulario, seleccione una etiqueta y haga clic en
Imprimir. Se imprime la etiqueta.

Definicion de transacciones

Utilice el formulario Configuracién de transacciones para definir las transacciones de la aplicacion
Infor Factory Track. Por ejemplo, puede afiadir transacciones personalizadas a la aplicacion
utilizando este formulario. También puede configurar los ajustes de las transacciones en este
formulario.

‘! Precaucién: Sélo los programadores que estén autorizados a personalizar su aplicacion

de Infor Factory Track deben utilizar el formulario Configurar transaccién. Los cambios
realizados en este formulario pueden causar que su aplicacion no funcione correctamente.

1 Abra el formulario Configurar transacciones.

2 Paraanadir una nueva transaccion, haga clic en Crear un objeto nuevo o seleccione una linea
en blanco desde la cuadricula. Para modificar una transaccidn existente, seleccionela desde la
cuadricula.

3 Especifique o revise esta informacion:
Tipo de ERP

Seleccione el ERP al que se aplica este parametro. Si estda modificando un parametro existente,
este campo no esta disponible.
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Nombre de la transaccion
Especifique un nombre para esta transaccion. Si esta modificando una transaccion principal
que esta pre instalada con la aplicacion, este campo es de solo lectura.

Nombre form transaccioén
Seleccione el nombre de formulario asociado con la transaccion.

Descripcioén de la transaccion

Especifique una cadena y descripcion para esta transaccion. La descripcion estara visible para
los usuarios finales y se puede traducir a otro idioma. Hay campos separados para la cadena
y la descripcion.

Como opciodn, para configurar los ajustes de esta transaccion, especifique esta informacion:

Transaccion Rellenar almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar el almacén asignado al usuario como el
almacén predeterminado. El usuario puede cambiar este valor.

Mostrar mensaje de confirmacion:
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

Se aplica a tipos de orden
Seleccione esta casilla de verificacion si existen tipos de orden especificos que aplican a esta
transaccion.

Admite impresion etiquetas
Seleccione esta casilla de verificacion si la transaccion es compatible con la impresion de
etiquetas.

Grupo tipos orden
Este campo no se aplica a las integraciones de SyteLine.

Tipo de orden predeterminada
Este campo no se aplica a las integraciones de SyteLine.

Como opciodn, para configurar los parametros de impresion de etiquetas para la transaccion
seleccionada, haga clic en Parametros de impresion de etiquetas.

Para obtener mas informacién acerca de cdmo configurar los parametros de impresion de
etiquetas, consulte "Configuracidon de las opciones de impresion de etiquetas para las
transacciones" en la pagina 169.

En la ficha Parametros de transaccion, seleccione un parametro o seleccione una linea en
blanco de la cuadricula para crear un parametro nuevo.

Especifique o revise esta informacion para cada parametro que esté modificando o creando en
la ficha Parametros de transaccion:

Nota: Las fichas Parametros de tipo de orden, Tipos de orden, Perfiles y Parametros de pefrfil
no se aplican a las integraciones de SyteLine y no estan disponibles.

Nombre de parametro
Especifique un nombre para el parametro. Si esta modificando un parametro existente, este
campo no esta disponible.

Tipo de parametro
Seleccione un tipo de parametro: Cadena, Booleano o Numérico.
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Valor del parametro
Como opciodn, especifique un valor predeterminado para este campo. Déjelo en blanco para
que los usuarios tengan que especificar un valor.

Descripciéon
Especifique una descripcion para el parametro.

Parametro principal
Como opciodn, especifique un parametro principal. Un parametro solo esta visible si su parametro
principal esta habilitado.

Etiqueta form.
Como opcidn, especifique una etiqueta para mostrar a los usuarios finales.

Secuencia de parametros

Como opcidn, especifique un numero de secuencia para determinar donde debe mostrarse
este parametro en la lista de parametros. Si no especifica nUmeros de secuencia para los
parametros, se muestran en orden alfabético.

8 Haga clic en Guardar.

Anadir y modificar dispositivos

Utilice el formulario Dispositivos para crear y modificar dispositivos en su sistema de seguimiento
de dispositivos.

1 Abra el formulario Dispositivos.

2 Para afadir un nuevo dispositivo, seleccione una linea en blanco desde la cuadricula. Para
modificar un dispositivo existente, seleccidnelo desde la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:

Id. dispositivo
Especifique un ID para el dispositivo. Si esta modificando un dispositivo existente, este campo
es de solo lectura.

Numero de activo
Como opciodn, especifique un niumero de activo. Puede escanear el numero de serie del
dispositivo o puede especificar un nimero personalizado Unico para identificar el dispositivo.

Tipo de dispositivo
Seleccione un tipo de dispositivo.

Descripcion
Especifique una descripcion para el dispositivo.

Supervisor
Como opcidn, seleccione un supervisor que sera responsable del dispositivo.

Estado
Se muestra el estado actual del dispositivo. Si esta creando un nuevo dispositivo, el estado es
Disponible.

Operador
Como opciodn, si esta registrando una nueva condicion para el dispositivo, por ejemplo Roto,
seleccione su numero de operador.
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Instalacion
Como opcidn, especifique la instalacion en la que esta ubicado el dispositivo.

Ubicacién
Como opcidn, especifique la ubicacion del dispositivo.

Comentario

Como opcidn, especifique un comentario sobre las modificaciones que esta realizando al
dispositivo. Se guardan los comentarios en el historial de actividad del dispositivo que se
muestran en la cuadricula inferior.

4 Como opcidn, registre una condicion para el dispositivo haciendo clic en Perdido, Encontrado,
Roto o Fijo.

Eliminacion de dispositivos

Utilice el formulario Dispositivos para eliminar dispositivos en el sistema de seguimiento de
dispositivo.

1 Abra el formulario Dispositivos.

2 Seleccione un dispositivo de la cuadricula.
3 Haga clic en el boton Eliminar un objeto en |la barra de herramientas.

Emision y devolucion de dispositivos
Puede emitir y devolver dispositivos utilizando el formulario Asignacion de dispositivos o, si utiliza
el escaner movil, la transaccién de Asignacion de dispositivos.

Consulte "Emision y devolucion de dispositivos usando el formulario Asignacion de dispositivos".

Consulte "Emisién y devolucion de dispositivos usando la transaccion Asignacion de dispositivos”.

Emisién y devolucién de dispositivos usando el formulario Asignacién de
dispositivos

El menu basado en iconos y el menu basado en listas de Movilidad de almacén incluyen el médulo
Utilidades. Asignacion de dispositivos aparece como una transaccion en Utilidades.

En Utilidades:
1 Abra el formulario Asignacion de dispositivos.

2 Especifique esta informacion:

Id. dispositivo
Seleccione un dispositivo.

Numero de activo
Se mostrara el numero de activo del dispositivo.

Supervisor
Se mostrara el supervisor responsable del dispositivo.
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Operador
Si esta emitiendo un dispositivo, seleccione el operador al que se va a emitir el dispositivo. Si
devuelve un dispositivo, se mostrara el operador al que se envié el dispositivo.

Tipo
Se mostrara el tipo de dispositivo.

Estado actual
Se muestra el estado del dispositivo.

Ultima actualiz. estado
Se mostrara la fecha y la hora en la que se actualizé por ultima vez el estado del dispositivo.

Comentario
Como opcidn, especifique un comentario acerca de la emisién o la devolucion.

3 Haga clic en Emitir o en Devolver.

Emision y devolucion de dispositivos usando la transaccion Asignacion de
dispositivos

El menu basado en iconos y el menu basado en listas de Movilidad de almacén incluyen el médulo
Utilidades. Asignacion de dispositivos aparece como una transaccion en Utilidades.

En Utilidades:

1 Seleccione Asignacion de dispositivos.

2 Especifique esta informacion:

Id. dispositivo
Seleccione un dispositivo.

Numero de activo
Se mostrara el numero de activo del dispositivo.

Supervisor
Se mostrara el supervisor responsable del dispositivo.

Operador

Si esta emitiendo un dispositivo, seleccione el operador al que se va a emitir el dispositivo. Si
devuelve un dispositivo, se mostrara el operador al que se envi6 el dispositivo.

Tipo

Se mostrara el tipo de dispositivo.

Estado actual
Se muestra el estado del dispositivo.

Ultima actualizacion
Se mostrara la fecha y la hora en la que se actualizé por ultima vez el estado del dispositivo.

3 Seleccione Emitir o Devolver.
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Registro de dispositivos como perdidos, encontrados, rotos y
arreglados

Use el formulario Dispositivos para registrar los dispositivos como perdidos, encontrados, rotos y
arreglados.
1 Abra el formulario Dispositivos.

2 Seleccione un dispositivo de la cuadricula. Se muestra la condicion actual del dispositivo en el
campo Estado.

3 En el campo Operador, seleccione el nUmero de operador.
4 Haga clic en un botén de condicion:

* Perdido

* Encontrado (solo disponible si el dispositivo se ha registrado como perdido)
* Roto

+ Arreglado (sélo disponible si el dispositivo se ha registrado como roto)

5 Como opciodn, en el campo Comentario, especifique un comentario.
6 Haga clic en Guardar.

Ver informacién del dispositivo

Utilice el formulario Dispositivos para ver la informacion acerca de un dispositivo incluyendo su
historial de actividad.

1 Abra el formulario Dispositivos.

2 Seleccione un dispositivo de la cuadricula. Se muestran los detalles fundamentales acerca del
dispositivo en los campos de este formulario. En la cuadricula inferior se muestra el historial de
actividad y los comentarios correspondientes.

Ver uso y disponibilidad del dispositivo

Use el formulario Uso de dispositivo actual para ver qué dispositivos estan en uso actualmente y
cuales estan disponibles.

1 Abra el formulario Uso de dispositivo actual.

2 Como opcion, especifique un supervisor y una instalacion, o un rango de supervisores e
instalaciones y haga clic en Actualizar para filtrar los dispositivos mostrados por su instalacion
y supervisor.

Se muestra el estado de cada dispositivo en la ficha Detalles del dispositivo.

3 Para ver un grafico de barras que muestra cuantos de cada tipo de dispositivo tienen el estado
Disponible, Asignado, Enumerado y Roto, haga clic en la ficha Disponibilidad del dispositivo.
Como opcidn, haga clic en los iconos Disponible, Asignado, Enumerado o Roto en la leyenda
del grafico para ocultar esa condicion en el grafico.
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Definicidn de tipos de dispositivos

Utilice el formulario Tipos de dispositivos para definir los tipos de dispositivos para su sistema de
seguimiento de dispositivos.
1 Abra el formulario Tipos de dispositivos.

2 Para crear un tipo de dispositivo nuevo, seleccione una linea en blanco de la cuadricula. Para
modificar un tipo de dispositivo existente, seleccionelo desde la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:

Tipo de dispositivo
Especifique un codigo que desee usar para el tipo de dispositivo. Por ejemplo, | para impresora.

Descripcion
Especifique una descripcion para el tipo de dispositivo. Por ejemplo, Impresora.

4 Haga clic en Guardar.

Configuracion de un empleado para el acceso a un
kiosko

Puede establecer una referencia cruzada entre un empleado y un usuario en el formulario
Empleados. Ese empleado puede iniciar sesién en Factory Track y realizar transacciones basadas
en el tipo de usuario de su usuario de referencia cruzada. Sin embargo, no se necesita una referencia
cruzada si se ha asociado un empleado a un usuario.

Para establecer una referencia cruzada:

1 Abra el formulario Empleados.
2 Seleccione el empleado al que se le concedera el acceso al kiosko.

3 Enelcampo Nombre de usuario, seleccione el usuario al que se le hara una referencia cruzada
con el empleado seleccionado.

4 Especifique esta informacion:

Mano de obra

Si se selecciona esta casilla de verificacion, el usuario puede editar los registros de mano de
obra o insertar registros de intervalo. El usuario debe tener asignados los privilegios de edicion
necesarios en el formulario Empleado.

Editar ausencias

Si se selecciona esta casilla de verificacion, el empleado puede cambiar el estado de una
solicitud de ausencia de Solicitado a Denegado. La solicitud se cancela segun la actualizacion
de estado.

Nota:

« Si el estado se establece en Aprobado, el empleado no puede modificar el estado a
Denegado.

* Los empleados no pueden editar ni eliminar las transacciones de asistencia.
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5 En el campo Grupo de recursos predeterminado, seleccione el grupo de recursos
predeterminado.

6 En el campo Recurso predeterminado, seleccione el recurso.

Nota: Si el usuario selecciona un recurso que no esta incluido en el grupo de recursos
predeterminado, aparece el aviso "El recurso no pertenece al grupo de recursos predeterminado”.
La vinculacion entre grupos de recursos y recursos se realiza en Syteline. La lista entre grupos
de recursos y recursos esta predeterminada en Syteline.

7 Guarde el registro del empleado.

8 Abra el formulario Extensiones de usuario.

9 Seleccione el usuario que especifico en el paso 3.

10 Confirme que el Id. y el nombre de empleado se muestran ahora en el campo Empleado.

Configuracion de registros de Empleado

Para configurar los registros de empleado, utilice el formulario Empleados. Si desea conceder
acceso al kiosko a un empleado, debe crear un perfil de seguridad Mongoose para el empleado
en el formulario Usuarios.

1 Abra el formulario Empleados.

2 En el formulario Empleados, seleccione una linea en blanco o un registro de empleado existente
de la cuadricula a la izquierda.

3 Especifique el numero de empleado, el nombre del empleado y el puesto de trabajo.

4 Sitiene un médulo Time Track implementado, seleccione la casilla de verificaciéon Mostrar en
modo TT. Esta casilla de verificacion le permite especificar informacion adicional del empleado
necesaria para Time Track.

Nota: Si ya tiene definidos los registros de empleados en Factory Track y ahora esta
implementando Time Track por primera vez, puede utilizar Falta la informacion sobre los
empleados requerida por el informe de Time Track para identificar qué registros de empleado
se necesitan actualizar con informacion adicional para Time Track.

5 En la ficha General, especifique el apellido del empleado, el nombre y la inicial del segundo
nombre.

6 Especifique esta informacion adicional:

ID de tarjeta de identificacion
Especifique un numero de tarjeta de identificacion. El valor predeterminado es el numero de
empleado.

ID de némina
Como opcidn, especifique el valor de ID de ndmina. Esto solo es necesario si la aplicacion de
némina necesita un ID Unico que sea otro que el numero de empleado.

Activo

Seleccione para activar el registro de empleado. Los registros de empleados deben estar activos
para que aparezcan en los formularios Resumen de horas y Detalle de horas, y para realizar
transacciones segun el registro del empleado. Desactivar Activo para evitar mostrar los registros
de empleados y la ejecucion de transacciones de este empleado. Por ejemplo, considere un
empleado al que se le ha finalizado el contrato. Siempre y cuando el registro de empleado este
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activo, se mostraran todas las fechas de informes anteriores a la fecha de finalizacion del
contrato y se podran realizar o editar las transacciones de esas fechas. Si el registro esta
desactivado, no se mostrara ningun registro de empleado y no se permitira ninguna entrada o
edicion de transaccion.

PIN

Especifique un numero PIN. Este numero se utiliza para iniciar sesién en la aplicacion como
usuario genérico. Este campo solo esta disponible si el parametro PIN obligatorio esta
seleccionado en el formulario Parametros globales.

Iniciales de usuario

Este campo se establece en un valor preestablecido, que indica que la transaccion se origina
en la interfaz de Time Track, cuando la transaccion de mano de obra se envia a través de la
interfaz de Time Track.

Instalacion
Este campo solo se muestra en modo Seguimiento de tiempo. Especifique la instalacion en la
que trabaja este empleado.

Departamento
Este campo solo se muestra en modo Seguimiento de tiempo. Especifique el departamento.

Grupo de trabajo
Este campo solo se muestra en modo Seguimiento de tiempo. Especifique el grupo de trabajo.
Un grupo de trabajo del empleado define el supervisor.

Tipo de empleado
Este campo solo se muestra en modo Seguimiento de tiempo. Especifique el tipo de empleado.

Turno
Este campo solo se muestra en modo Seguimiento de tiempo. Especifique el turno en el que
este trabajador trabajara habitualmente.

Patron de turno
Este campo solo se muestra en modo Seguimiento de tiempo. Si procede, especifique un patron
de turno de la lista.

Tarea indirecta

Este campo solo se muestra en modo Seguimiento de tiempo. Como opcion, especifique una
tarea indirecta de la lista. Esta sera la tarea predeterminada utilizada para rellenar espacios
de registro.

Coste de componente del ERP

Este campo solo se aplica a integraciones ERP LN. Como opcidn, especifique un valor adecuado.
Este valor es necesario si su empresa tiene una estructura de costos definida. Este valor se
incluira cuando las transacciones se registren en ERP.

Plan de trabajo activado

Seleccione esta casilla de verificacion para validar que un empleado es apto para trabajar en
planes de trabajo. Los conjuntos de trabajos permiten a los empleados trabajar en varios
trabajos al mismo tiempo.

Nota: Los empleados con los conjuntos de trabajos habilitados no pueden iniciar 6rdenes de
produccion justo a tiempo ni programaciones de produccion.

Usar umbral de HE del turno

Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar los umbrales de horas extras definidos en
el formulario de turno. Desactive esta casilla de verificacion para utilizar los umbrales de horas
extras definidos en el formulario de tipos de empleado.
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Nota:

» Desactive la casilla de verificacion para utilizar el Método HE de California.
+ Seleccione la casilla de verificacion para utilizar los métodos de HE diario y semanal.

» Sin embargo, puede usar los métodos de HE diario y semanal en ambos sentidos (para
seleccionar o para desactivar la casilla de verificacion).

+ Se debe comprobar que el parametro utilice el 7’ dia.

Id. de grupo de tiempo libre
Como opciodn, seleccione un grupo de tiempo libre Un grupo de tiempo libre del empleado
especifica la cantidad y los tipos de tiempo libre al que es apto el empleado.

En la seccion Acceso al quiosco multimedia, especifique esta informacion:

Nomb usuario

Especifique el nombre de usuario de este empleado. El empleado debe tener un perfil de
seguridad Mongoose para establecer el acceso al quiosco multimedia. El valor introducido en
este campo debe ser un nombre de usuario cuyo perfil de Mongoose sea valido.

Asistencia
Seleccione esta casilla de verificacion para activar el registro de entrada y salida del quiosco
multimedia de este empleado.

Mano de obra
Seleccione esta casilla de verificacion para activar el inicio de un trabajo del quiosco multimedia
a este empleado.

Solicitudes de ausencia
Permite solicitar tiempo de ausencia del quiosco multimedia para este empleado.

Tipo de orden predeterminada
Especifique el tipo de orden predeterminada que debe ver el usuario del quiosco multimedia
en el formulario Transacciones de panel.

Grupos de recursos predeterminados
Especifique el grupo de recursos predeterminado que debe ver el usuario del kiosko multimedia
en el formulario Transacciones de panel.

Mano de obra
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir que este empleado edite y elimine sus
registros de mano de obra o cree registros de hueco.

Editar ausencias
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir que este empleado pueda cancelar
solicitudes de ausencia.

En la ficha Informacién de contacto, especifique esta informacion:

Fecha de contratacion

Especifique la fecha en la que se contratd al empleado o haga clic en la flecha para seleccionar
la fecha del calendario. Para registros de empleados activos, se mostraran todas las fechas
de informes iguales o mas recientes que la fecha de contratacion en los formularios Resumen
de horas y Detalle de horas. Estas fechas aceptaran transacciones del empleado. No se
aceptaran transacciones y no se mostraran las fechas anteriores a la fecha de contratacion.

Fecha de finalizacion
Si procede, especifique una fecha de finalizacion o haga clic en la flecha para seleccionar una
fecha del calendario. Para registros de empleados activos, se mostraran todas las fechas de
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informes anteriores a la fecha de finalizacion en los formularios Resumen de horas y Detalle
de horas y se aceptaran transacciones del empleado. No se aceptaran transacciones o se
mostraran las fechas iguales o mas recientes a la fecha de finalizacion.

Direccion
Especifique la informacion de direccion. Especifique los valores de ciudad, provincia, codigo
postal, comunidad y pais.

Teléfono
Especifique el nimero de teléfono.

Direccion de correo electrénico
Como opcidn, si este empleado va a recibir notificaciones de aprobacién o denegacién de
solicitudes de ausencia por correo electrénico, especifique una direccion de correo electronico.

Pais de trabajo
Si el empleado trabajara en un pais distinto al pais de residencia, especifique un valor de pais
de trabajo.

9 En laficha Ausencias, si esta utilizando el seguimiento de ausencias, especifique el Id. de
grupo de tiempo libre y el afio de seguimiento. La ficha Ausencias s6lo se muestra en el modo
Time Track.

Ao de seguimiento
Muestra el grupo de seguimiento para los anos disponibles.
Para crear un nuevo afio de seguimiento:

a Haga clic en Nuevo. Especifique la informacion en los campos siguientes:

* Afo de seguimiento
« Id. de grupo de tiempo libre
* Fecha de vigencia

b Haga clic en Guardar para ver los saldos del nuevo afo de seguimiento.

10 Haga clic en Guardar.

11 Como opcidn, en la ficha Ausencias, haga clic en Solicitudes de tiempo libre para crear y
ver las solicitudes de tiempo libre o haga clic en Ver ausencias con seguimiento para ver los
detalles de ausencias del empleado. La ficha Ausencias s6lo se muestra en el modo Time
Track.

Configuracion de cdodigos de barras

Puede definir como funcionan los cédigos de barras en la aplicacion modificando los prefijos de
los codigos de barras existentes, la combinacion de codigos de barras y los valores de referencia
cruzada.

Configurar los prefijos de cédigos de barras

Puede usar el formulario Gestidn de prefijos para configurar los prefijos de codigos de barras. Los
prefijos de cédigos de barras se insertan al principio de los codigos de barras y se utilizan para
indicar el tipo de codigo de barras. Puede establecer prefijos obligatorios para controlar qué tipos
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de codigos de barras pueden ser escaneados en ciertos tipos de campos. El uso de los prefijos
obligatorios puede ayudar a evitar que los usuarios escaneen el cédigo de barras erroneo en un
campo. Para configurar los prefijos de cddigos de barras, consulte "Configuracion de Prefijos de
codigos de barras" en la pagina 183.

Configuracion de combinacion de codigos de barras

La combinacion de codigos de barras pueden incrementar la eficacia de las operaciones de su
escaner combinando cddigos de barras multiples en una unica cadena de cédigo de barras. Utilice
el formulario Divisién multiple de cédigo de barras para configurar la combinacién de cédigos de
barras. Puede definir qué transacciones usaran combinaciones de cédigos de barras y definir las
propiedades de esas combinaciones de codigos de barras. Para configurar la combinacién de
codigos de barras, consulte "Configuracion de Combinacion de cédigos de barras" en la pagina
184.

Configuracion de los valores de referencia cruzada

Puede utilizar el formulario Referencia cruzada para establecer referencias cruzadas entre los
valores de codigos de barras. Estas referencias cruzadas convierten automaticamente un valor de
codigo de barras en otro cuando se escanea el primer valor. Por ejemplo, imagine que recibe
regularmente una pieza de un proveedor con un valor ABC del codigo de barras del proveedor y
gue esa misma pieza se reconoce en el sistema como la pieza XYZ. Puede crear una referencia
cruzada entre los valores ABC y XYZ, de forma que siempre que se escanee el valor ABC, se leera
como XYZ. Para configurar los valores de referencia cruzada, consulte "Configuracion de Valores
de referencia cruzada" en la pagina 184.

Configurar los Prefijos de codigos de barras

Use el formulario Gestidn de prefijos para configurar los prefijos de cddigos de barras. Los prefijos
de codigos de barras se insertan al principio de los cédigos de barras y se utilizan para indicar el
tipo de cédigo de barras. Puede establecer prefijos obligatorios para controlar qué tipos de cédigos
de barras pueden ser escaneados en ciertos tipos de campos. El uso de los prefijos obligatorios
puede ayudar a evitar que los usuarios escaneen el cddigo de barras erroneo en un campo.

1 Abra el formulario Tratamiento de prefijos.

2 Para configurar un tipo de campo de prefijo de cédigo de barras nuevo, haga clic en Nuevo o
seleccione una linea en blanco de la cuadricula a la izquierda. Para modificar un tipo de campo
de prefijo de cédigo de barras existente, seleccidnelo de la cuadricula.

3 Especifique o revise esta informacion:

Tipo de campo de prefijo
Especifique un nombre para el tipo de campo. Si esta modificando un tipo de campo de prefijo
de codigo de barras existente, este campo es de solo lectura.

Prefijo obligatorio
Seleccione esta casilla de verificacidon para evitar que los cédigos de barras que no contienen
un prefijo sean escaneados en este tipo de campo.

4 En la cuadricula de Detalles de prefijo de datos, defina valores de prefijos para este tipo de
campo de prefijo. Para definir un valor de prefijo, seleccione una linea en blanco o existente y
especifique esta informacion:
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Sec. prefijo
Especifique la secuencia por la que buscar este prefijo. Por ejemplo, especifique 1 para buscar
primero este prefijo cuando se escanea un cédigo de barras en este tipo de campo.

Caédigo de prefijo
Especifique un valor de caracter para el prefijo.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de Combinacion de codigos de barras

La combinacion de codigos de barras pueden incrementar la eficacia de las operaciones de su
escaner combinando codigos de barras multiples en una Unica cadena de cédigo de barras. Utilice
el formulario Division multiple de cédigo de barras para configurar la combinacion de cédigos de
barras. Puede definir qué transacciones usaran combinaciones de cédigos de barras y definir las
propiedades de esas combinaciones de codigos de barras.

1 Abra el formulario Division multiple de cédigo de barras.

2 Para configurar una combinacion de cédigo de barras nueva, haga clic en Nueva o seleccione
una linea en blanco de la cuadricula a la izquierda. Para modificar una combinacion de codigo
de barras existente, selecciénela de la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:

Nombre de transaccion
Especifique el nombre de una transaccion. Si esta modificando una combinacién de codigo de
barras existente, este campo es de solo lectura.

Campo origen
Seleccione este campo en el que el cédigo de barras sera escaneado.

Longitud fija

Seleccione para utilizar una longitud de caracteres fija para definir los distintos tipos de
informacion en la combinacién de codigo de barras. Desactive para utilizar un separador de
caracteres para definir los distintos tipos de informacion en la combinacion de cédigo de barras.

Separador de asignaciones
Este campo so6lo esta disponible si Longitud fija esta desactivada. Especifique un caracter
para utilizar como separador.

Nimero de campos
Especifique cuantos campos incluir en la combinacién de cddigo de barras.

4 En los campos de Campo de destino, seleccione los campos para incluir en la combinacion
de cédigo de barras.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de los Valores de referencia cruzada

Utilice el formulario Referencia cruzada para establecer referencias cruzadas entre los valores de
codigos de barras. Estas referencias cruzadas convierten automaticamente un valor de cadigo de
barras en otro cuando se escanea el primer valor. Por ejemplo, imagine que recibe regularmente
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una pieza de un proveedor con un valor ABC del cédigo de barras del proveedor y que esa misma
pieza se reconoce en el sistema como la pieza XYZ. Puede crear una referencia cruzada entre los
valores ABC y XYZ, de forma que siempre que se escanee el valor ABC, se leera como XYZ.

1 Abra el formulario Referencias cruzadas.

2 Para configurar un tipo de cédigo de referencia cruzada nuevo, haga clic en Nuevo o seleccione
una linea en blanco de la cuadricula a la izquierda. Para modificar un tipo de codigo de referencia
cruzada existente, seleccionelo de la cuadricula.

3 Especifique o revise esta informacion:

Tipo de coédigo Xref
Especifique un nombre para el tipo de cédigo de referencia cruzada. Si esta modificando un
tipo de codigo de referencia cruzada existente, este campo es de solo lectura.

Descripcion
Especifique una descripcion para el tipo de cédigo de referencia cruzada.

Escribir prioridad

Especifique un numero, de 1 hasta 999, para determinar la prioridad para buscar este tipo de
cédigo de referencia cruzada. Por ejemplo, especifique 1 para buscar primero este tipo de
codigo cuando se escanea un codigo de barras.

4 En la cuadricula Valores de ref-X, defina las referencias cruzadas para este tipo de codigo de
referencia cruzada. Para definir una referencia cruzada, seleccione una linea en blanco o
existente y especifique esta informacion:

Tipo campo Xref
Especifique un tipo de campo: C (cliente), A (articulo) o P (proveedor).

Valor de entrada de campo de ref-X
Especifique un valor, tal como un numero de articulo, que sera escaneado.

Valor de salida de campo Xref
Especifique un valor alternativo, tal como un numero de articulo, al que convertir el valor
escaneado.

5 Haga clic en Guardar.

Crear y modificar Parametros de transaccion

Utilice el formulario Configurar Parametros especificos de transaccién para crear y modificar las
opciones de parametros que solo estén disponibles para transacciones especificas. Los
administradores pueden configurar estos parametros utilizando los formularios generados de
parametros geneéricos.

‘! Precaucién: Sélo los programadores que estén autorizados a personalizar su aplicacién

de Infor Factory Track deben utilizar el formulario Configurar parametros especificos de
transaccion. Los cambios realizados en este formulario pueden causar que su aplicacion
no funcione correctamente.

1 Abra el formulario Configurar Parametros especificos de transaccion.
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2

3

4

Si esta creando un parametro nuevo, haga clic en Nuevo o seleccione una linea en blanco de
la cuadricula. Si esta modificando un parametro existente, selecciénelo de la cuadricula.

Especifique o revise esta informacion:

Almacén
Este campo siempre esta en blanco y no disponible.

Nombre de transaccion
Especifique una transaccién en la que este parametro sera afectado. Si esta modificando un
parametro existente, este campo no esta disponible.

Transaccion Tipo de parametro
Seleccione un tipo de parametro: Cadena, Booleano o Numérico.

Nombre de parametro de la transaccion
Especifique un nombre para el parametro. Si esta modificando un parametro existente, este
campo no esta disponible.

Transaccion Valor de parametro

Como opciodn, especifique un valor predeterminado para este campo. Déjelo en blanco para
que los usuarios tengan que especificar un valor.

Descripcién

Especifique una descripcion para el parametro.

Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Inicio/fin del
descanso

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Inicio/fin del descanso en el escaner movil.

1
2
3

Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
Seleccione Inicio/fin del descanso de la cuadricula.
Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Duplicar proteccion (HH:MM:SS)

Utilice este parametro para evitar duplicar transacciones. Mediante el formato HH:MM:SS,
especifique la duracion maxima después de una transaccion para que el envio de la misma
transaccion sea considerado un duplicado. Por ejemplo, si especifica un valor de 00:01:00 y
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un usuario realiza dos transacciones de registros de entrada de un minuto entre cada una, la
segunda transaccion de registro de entrada sera considerada un duplicado. Cuando se produce
un duplicado de una transaccion, el usuario sera notificado y se le pedira si quiere procesar o
cancelar la transaccion.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Fichar
entrada/salida

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Fichar entrada/salida en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Fichar entrada/salida de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

El formato es HH:MM:SS (Duplicar proteccion)

Utilice este parametro para evitar duplicar transacciones. Mediante el formato HH:MM:SS,
especifique la duracion maxima después de una transaccion para que el envio de la misma
transaccion sea considerado un duplicado. Por ejemplo, si especifica un valor de 00:01:00 y
un usuario realiza dos transacciones de registros de entrada de un minuto entre cada una, la
segunda transaccion de registro de entrada sera considerada un duplicado. Cuando se produce
un duplicado de una transaccion, el usuario sera notificado y se le pedira si quiere procesar o
cancelar la transaccion.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Crossdock

Use este formulario para configurar los parametros de crossdock. Puede configurar parametros
por separado para distintos almacenes y para distintos tipos de requisitos, como solicitudes de
reabastecimiento Kanban, proyectos y lineas de orden de ventas.

1 Abra el formulario Crossdock.
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2 Para configurar parametros nuevos para un almacén o tipo de requisito, seleccione una linea
en blanco de la cuadricula o haga clic en Crear un objeto nuevo. Para modificar parametros
existentes para un tipo de requisito en un almacén, seleccione el almacén de la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:

Almacén

Si esta configurando parametros nuevos para un almacén o tipo de requisito, especifique un
almacén. Si esta modificando parametros existentes para un tipo de requisito en un almacén,
se muestra el almacén.

Tipo requerimiento

Si esta modificando parametros existentes para un tipo de requisito, se muestra el tipo de
requisito. Si esta configurando parametros nuevos para un tipo de requisito, seleccione un tipo
de requisito. Puede seleccionar entre estos tipos de requisitos:

+ Trabajos

+ Lineas de orden de venta

+ Lineas de orden de transferencia

Las lineas que coincidan con el tipo de requisito seleccionado se enumeraran como posibles

opciones al que realizar el crossdock cuando los usuarios realicen transacciones que cumplan
los requisitos de crossdock.

Prioridad

Especifique un nimero, entre 1-99, para indicar la prioridad de este tipo de requisito. Los
numeros mas bajos tienen mayor prioridad y los numeros mas altos tienen una prioridad menor.
Los tipos de requisitos con una prioridad mayor se enumeraran primero cuando los usuarios
estan seleccionando una linea para el que realizar el crossdock. Si mas de un tipo de requisito
comparte la misma prioridad, se ordenaran por fecha con las 6rdenes mas urgentes primero.

Dias en el futuro

Especifique el nimero de dias en el futuro, entre 1-99, cuyo crossdock desee permitir para
este grupo de requisitos. Solo las lineas abiertas y sin reservar que vencen antes de este
numero de dias, contando desde el dia actual, se enumeraran como posibles opciones de
crossdock.

4 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Preparacion de
orden de cliente

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccioén Preparacion de orden de cliente en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.

2 Seleccione Preparacion de orden de cliente de la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:
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Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir exceso de preparacion
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que seleccionar una cantidad
mayor que la cantidad necesaria.

Ubicacion recomendada (clasificacion, leastinv, leastPick)
Especifique cédmo clasificar las ubicaciones de preparacion recomendadas:

» Clasificacion: las ubicaciones con la clasificacion mas alta se muestran primero.

* Inventario minimo: las ubicaciones con menos articulos se muestran primero, de este modo
se vaciaran las primeras.

* Preparacién minima: las ubicaciones con mas articulos se muestran primero, para que el
preparador pueda hacer la preparacién desde menos ubicaciones.

Inventario negativo permitido

Este parametro define si se permite al usuario de Factory Track realizar transacciones de
inventario para hacer que el inventario sea negativo. Si se selecciona el parametro Permitir
inventario negativo en el formulario de parametros globales, sélo esta funcion comprueba el
parametro de Syteline. Si las opciones Permitir inventario negativo e Inventario negativo
permitido estan seleccionadas, el usuario de Factory Track tiene permiso para realizar estas
transacciones por los diferentes médulos e interfaces.

Rellenar previamente el lote
Seleccione este parametro para que los usuarios seleccionen los lotes de la lista de opciones
de ubicacion.

Ubicacioén de etapa
Especifique una ubicacion de preparacion predeterminada.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion , seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

Consulte "Configuracién de las opciones de impresion de etiquetas para las transacciones" en
la pagina 169 .

6 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de parametros de Embarque de orden
de cliente

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
Embarque de orden de cliente en el escaner moévil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Embarque de orden de cliente en la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Nimero de dias para embarcar

Especifique un valor para filtrar las 6rdenes mostradas por su fecha de envio programada. Por
ejemplo, especifique 5 para ver solo las 6rdenes programadas para enviar en los proximos
cinco dias. Los usuarios pueden modificar este valor al realizar la transaccion.

Ubicacidn etapa
Especifique una ubicacion de preparacion predeterminada.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Recuento ciclico

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Recuento ciclico en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Recuento ciclico de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.
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4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Articulo de entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el numero
de articulo escaneandolo.

Lote entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote escaneandolo.

5 Como opcion, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Verificar ciclo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Verificar ciclo en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Verificar ciclo de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Articulo de entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de articulo escaneandolo.

Lote entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote escaneandolo.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de los parametros de fin de ejecucion,
solo fin de ejecucion, fin maquina, fin ejecucion
equipo, movimiento de trabajo y registro de miembro
de equipo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
las transacciones de fin de ejecucion, solo fin de ejecucion, fin maquina, fin ejecucion equipo,
movimiento de trabajo y registro de miembro de equipo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_JobMove en la cuadricula.

Nota: Existen parametros adicionales que puede configurar para las transacciones Fin de
ejecucion de equipo e Informes de miembros de equipos seleccionando MES_TeamsTransaction
de la cuadricula. Para obtener instrucciones para configurar estos parametros adicionales,
consulte "Configuracion de los parametros de Fin de ejecucién de equipo, Inicio de ejecucién
de equipo, Mantenimiento de equipos e Informes de miembros de equipo"” en la pagina 194.

Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

3 Enla ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir cierre de trabajo
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios cierren los trabajos.

Permitir terminac. operacion
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios terminen las operaciones.

Permitir residuo
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios desechen articulos.

Confirmar lote
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote volviéndolo a introducir.

Considerar residuo
Seleccione para considerar cantidades desechadas como cantidades completadas al calcular
el remanente de cantidades que completar.

Trasladar cantidad predeterminada
Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar el nimero de cantidades completadas
especificadas en el campo Bien como el valor predeterminado del campo Trasladado.

Codigo de motivo de desecho predeterminado
Como opciodn, especifique un cédigo de motivo de Syteline para utilizar como valor
predeterminado de cantidades desechadas.
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Habilitar trasl. ctd.
Seleccione esta opciodn para que los usuarios especifiquen manualmente cantidades trasladadas.

Soélo fin de ejecuciéon TL
Seleccione esta casilla de verificacion para activar la transaccion Sélo fin de ejecucion.

Cantidad de fin de ejecucion de TL habilitada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan especificar la cantidad
terminada al detener operaciones de trabajo.

Almacenamiento

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen una ubicacion de
recepcion. Desactive esta casilla de verificacion para usar siempre el valor predeterminado de
ubicacién de recepcion.

Ubicacion recepcion
Especifique una ubicacion predeterminada en la que se recibiran los articulos completados.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

Emitir a trabajo principal

Seleccione esta casilla de verificacion para emitir articulos terminados de un trabajo de
subensamblado a su trabajo principal, si el trabajo principal esta establecido como el destino
de los articulos terminados.

Preguntar si surtir al trabajo principal
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir que los usuarios puedan elegir si desean
emitir articulos terminados de un trabajo de subensamblado al trabajo principal.

Comprobar cantidad recibida
Seleccione esta casilla de verificacion para advertir a los usuarios si intentan registrar una
cantidad de mercancia y articulos de desecho que excedan la cantidad recibida.

Permitir cierre trb con solic. abiertas
Seleccione esta casilla de verificacion para evitar que los usuarios cierren un trabajo si no se
ha emitido todo el material.

Contenedor predet.

Selecciones esta casilla de verificacion para emitir articulos a contenedores de forma
predeterminada. Mientras se realiza la transaccion, el usuario todavia puede optar a no emitir
los articulos a un contenedor.

Surtir a trb ppal
Selecciones esta casilla de verificacion para emitir articulos terminados de un trabajo de
subensamblado al trabajo principal. Los articulos sélo se emitiran a un trabajo principal si:

* Un trabajo principal esta definido para el trabajo de subensamblado en SyteLine.
+ Se esta ejecutando la ultima operacion del trabajo de subensamblado

Preguntar si emitir a trabajo principal

Selecciones esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios si desean emitir articulos
terminados a un trabajo principal. Desactive esta casilla de verificacion para emitir
automaticamente articulos terminados a un trabajo principal al término de esta transaccion. Si
el parametro Emitir a trabajo principal esta desactivado, este parametro no tiene efecto.
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Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

4 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de los parametros de Fin ejecucion
equipo, Inicio ejecucion equipo, Mantenimiento de
equipos y registro de miembro de equipo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
las transacciones de fin ejecucion equipo, inicio ejecucion equipo, mantenimiento de equipo y
registro de miembro de equipo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_TeamsTransaction de la cuadricula.

Nota: Existen parametros adicionales que puede configurar para las transacciones Fin de
ejecucion de equipo e Informes de miembros de equipos seleccionando MES_JobMove de la
cuadricula. Para obtener instrucciones para configurar estos parametros adicionales, consulte
"Configuracion de los parametros de Fin de ejecucion, Soélo fin de ejecucién, Fin de maquina,
Fin de ejecucion de equipo, Traslado de trabajo y e Informes de miembros de equipo” en la
pagina 192.

3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir a los miembros del equipo informar sobre las cantidades
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios registren cantidades. Desactive
esta casilla de verificacion para que solo los administradores o supervisores registren cantidades.

Permitir usuario ser eliminado de equipo

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios se eliminen de un equipo. Desactive
esta casilla de verificacion para que solo los administradores o supervisores eliminen miembros
de los equipos.

Transaccion separada
Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
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Seleccione esta casilla de verificacidn para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de los parametros de reserva de
trabajo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de reserva de trabajo.
1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_JobMove en la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir trabajo indirecto
Especifique 1 para que los empleados inicien tareas indirectas mediante esta transaccion.
Especifique 0 para evitar que los empleados inicien tareas indirectas mediante esta transaccion.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Emision del material
de trabajo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de emision del material de trabajo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.

2 Seleccione Emisidon de material de trabajo TL de la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:
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Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Ajustar para desecho

Seleccione esta casilla de verificacion para aplicar el factor de desecho a la cantidad de material
necesaria. El factor de desecho aumenta la cantidad necesaria compensando la cantidad
prevista de material desechado.

Permitir cambio de ubicaciéon

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen una ubicacién de
preparacion. Desactive esta casilla de verificacion para usar siempre la ubicacion
predeterminada.

Permitir articulos no LDM
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios emitan material que no este
enumerado en la lista de materiales.

Permitir articulos no inv.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios emitan material que no este definido
en su sistema ERP.

Permitir sobre-emision
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que emitir cantidades de
material que exceden la cantidad necesaria para la operacion.

Confirmar lote
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote volviéndolo a introducir.

Confirmar sobre-emision
Seleccione esta casilla de verificacion para solicitar confirmacién a los usuarios al emitir
cantidades de material que exceden la cantidad necesaria para la operacion.

Uni cta. art. no invent

Especifique un numero de cuenta valido de su sistema ERP. Este nimero de cuenta se utilizara
para transacciones que involucren material que no este definido en su sistema ERP. Debe
comprobar con su departamento de contabilidad para determinar que numero de cuenta utilizar.

Unidad cta. art. no invent 1

Especifique un Codigo de unidad 1 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no este definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.

Unidad cta. art. no invent 2

Especifique un Codigo de unidad 2 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no este definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.
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Unidad cta. art. no invent 3

Especifique un Codigo de unidad 3 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no esté definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.

Unidad cta. art. no invent 4

Especifique un Codigo de unidad 4 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no esté definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.

Ubicaciéon de montaje
Especifique una ubicacién de montaje predeterminada en la que se emitira el material.

Advertir de emision parcial
Seleccione para advertir a los usuarios que estan emitiendo menos material del necesario para
la operacion.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

Contenedor predeterminado
Para usar un contenedor de forma predeterminada, especifique S.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los pardmetros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Emision del material
de trabajo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transacciéon de Emision del material de trabajo en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Emisién de material de trabajo de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:
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Ajustar para desecho

Seleccione esta casilla de verificacion para aplicar el factor de desecho a la cantidad de material
necesaria. El factor de desecho aumenta la cantidad necesaria compensando la cantidad
prevista de material desechado.

Permitir cambio de lote
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un niumero de lote.
Desactive esta casilla de verificacion para usar siempre el nimero de lote recomendado.

Permitir cambio de ubicacién
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen una ubicacion de
montaje. Desactive esta casilla de verificacion para usar siempre la ubicacién predeterminada.

Permitir inventario negativo

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios emitan una cantidad mayor que
la cantidad disponible. Si su sistema ERP no esta configurado para permitir inventario negativo,
este parametro no tiene efecto.

Permitir articulos de no inventario
Seleccione esta casilla de verificacidon para que los usuarios emitan material que no este definido
en su sistema ERP.

Permitir sobre-emision
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que emitir cantidades de
material que exceden la cantidad necesaria para la operacion.

Confirmar cuentas
Seleccione esta casilla de verificacion para solicitar confirmacién a los usuarios al emitir
cantidades de material que exceden la cantidad necesaria para la operacion.

Confirmar sobre-emision
Seleccione esta casilla de verificacion para solicitar confirmacion a los usuarios al emitir
cantidades de material que exceden la cantidad necesaria para la operacion.

Uni cta. art. no invent

Especifique un numero de cuenta valido de su sistema ERP. Este numero de cuenta se utilizara
para transacciones que involucren material que no este definido en su sistema ERP. Debe
comprobar con su departamento de contabilidad para determinar que numero de cuenta utilizar.

Unidad cta. art. no invent 1

Especifique un Cddigo de unidad 1 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no este definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué cddigo de unidad utilizar.

Unidad cta. art. no invent 2

Especifique un Cddigo de unidad 2 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no este definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué cddigo de unidad utilizar.

Unidad cta. art. no invent 3

Especifique un Cddigo de unidad 3 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no esté definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué cddigo de unidad utilizar.

Unidad cta. art. no invent 4

Especifique un Cddigo de unidad 4 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no esté definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.
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Reintroducir articulo
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de articulo escaneandolo.

Reintrod. ubicacién
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar la ubicacion
escaneandola.

Reintroducir lote
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote escaneandolo.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Devolucion del
material de trabajo

Utilice el formulario Parametros genéricos de MES_JobMatIReturn para configurar parametros de
la transaccion de devolucion del material de trabajo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Devolucion de material de trabajo TL de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir cambio de ubicacion

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen una ubicacion de
preparacion. Desactive esta casilla de verificacion para usar siempre la ubicacion
predeterminada.

Permitir articulos no LDM
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios devuelvan material que no esté
enumerado en la lista de materiales.

Permitir articulos no inv.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios devuelvan material que no esté
definido en su sistema ERP.

Infor Factory Track para SytelLine: Guia del usuario | 199



Procesamiento de las transacciones

Confirmar lote
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote volviéndolo a introducir.

Ubicacion recep. predet.
Especifique una ubicacién de recepcion en la que recibir los articulos de devolucion.

Uni cta. art. no invent

Especifique un numero de cuenta valido de su sistema ERP. Este nimero de cuenta se utilizara
para transacciones que involucren material que no este definido en su sistema ERP. Debe
comprobar con su departamento de contabilidad para determinar que numero de cuenta utilizar.

Unidad cta. art. no invent 1

Especifique un Cddigo de unidad 1 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no este definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.

Unidad cta. art. no invent 2

Especifique un Cddigo de unidad 2 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no este definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.

Unidad cta. art. no invent 3

Especifique un Cddigo de unidad 3 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no esté definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.

Unidad cta. art. no invent 4

Especifique un Cddigo de unidad 4 de su sistema ERP para utilizarlo con transacciones que
involucren material y no esté definido en su sistema. Debe comprobar con su departamento
de contabilidad para determinar qué codigo de unidad utilizar.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

5 Como opcion, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los pardmetros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Anulacion de
emision de material de trabajo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Anulacion de emisién de material de trabajo en el escaner mévil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_JobMaterialUnlssue de la cuadricula.
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3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

Reintroducir articulo
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de articulo escaneandolo.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Recepcion de
trabajo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de recepcion de trabajo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_JobReceipt de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.
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Considerar residuo
Seleccione para considerar cantidades desechadas como cantidades completadas al calcular
el remanente de cantidades que completar.

Almacenamiento

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen una ubicacion de
recepcion. Desactive esta casilla de verificacion para usar siempre el valor predeterminado de
ubicacién de recepcion.

Ubicacion recepcion
Especifique una ubicacion predeterminada en la que se recibiran los articulos completados.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Recepcion de
trabajo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Recepcion de trabajo en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Recepcion de trabajo de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Habilitar almacenamiento

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones de
almacenamiento desde esta transaccién. Desactive esta casilla de verificacion para utilizar una
transaccion aparte para el almacenamiento del articulo.

Habilitar unidad de medida
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen la unidad de medida.
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Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Produccion justo a
tiempo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Just-In-Time.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_JITProd de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

Contenedor predeterminado
Para usar un contenedor de forma predeterminada, especifique S.

Ubicacion recepcion
Especifique una ubicacién de recepcion predeterminada en la que se recibiran los articulos.

Almacenamiento
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones de
almacenamiento desde esta transaccion.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacidn para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de parametros de Produccion justo a
tiempo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Produccion justo a tiempo en el escaner movil.
1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Producciéon JAT de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

Contenedor predeterminado
Para usar un contenedor de forma predeterminada, especifique S.

Introducir empleado

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un ID de empleado.
Déjelo en blanco para usar siempre el ID de empleado vinculado con la cuenta de usuario que
haya iniciado sesion actualmente.

Almacenam. habilitado
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones de
almacenamiento desde esta transaccion.

Introd. turno
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar un turno.

5 Como opcion, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Entrega Kanban

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Entrega Kanban en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.

2 Seleccione Entrega Kanban de la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:
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Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Ubicaciéon Kanban
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar la ubicacion
Kanban escaneandola.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Impresion de
etiquetas Kanban

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de impresion de etiqueta Kanban.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_KBLabelPrinting de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Formato de etiqueta predeterminado
Seleccione un formato para utilizar con las etiquetas.

Numero de etiquetas
Especifique el nimero de etiquetas que desea imprimir para cada articulo.

Imprimir etiquetas
Seleccione esta casilla de verificacion para imprimir etiquetas cuando se complete la transaccion.
La impresion de etiquetas solo es compatible con algunas transacciones.
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Consulte "Lista de transacciones de impresion de etiquetas" en la pagina 146 para ver una lista
de transacciones que son compatibles con la impresion de etiquetas.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Preparacion Kanban

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Preparacion Kanban en el escaner movil.

1
2
3

Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
Seleccione Preparacion Kanban de la cuadricula.
Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Reintroducir articulo
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de articulo escaneandolo.

Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Solicitud Kanban

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Solicitud Kanban en el escaner moévil.

1

Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
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2 Seleccione Solicitud Kanban de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Confirmar solicitud
Para que los usuarios tengan que confirmar las solicitudes de reabastecimiento antes de que
se procesen.

5 Como opcioén, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Registro de mano
de obra

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de registro de mano de obra en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Configuracion de Informe de mano de obra TL de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir cierre trb con solic. abiertas
Seleccione esta casilla de verificacion para evitar que los usuarios cierren un trabajo si no se
ha emitido todo el material.

Comprobar cantidad recibida
Seleccione esta casilla de verificacion para advertir a los usuarios si intentan registrar una
cantidad de mercancia y articulos de desecho que excedan la cantidad recibida.
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Saélo fin de ejecucidn
Seleccione esta casilla de verificacion para activar la transaccion Sélo fin de ejecucion.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacidn para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Inicio/fin de
almuerzo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Inicio/fin de almuerzo en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Inicio/fin de almuerzo de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Duplicar proteccion (HH:MM:SS)

Utilice este parametro para evitar duplicar transacciones. Mediante el formato HH:MM:SS,
especifique la duracion maxima después de una transaccion para que el envio de la misma
transaccion sea considerado un duplicado. Por ejemplo, si especifica un valor de 00:01:00 y
un usuario realiza dos transacciones de registros de entrada de un minuto entre cada una, la
segunda transaccién de registro de entrada sera considerada un duplicado. Cuando se produce
un duplicado de una transaccion, el usuario sera notificado y se le pedira si quiere procesar o
cancelar la transaccion.

5 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de parametros de Emision miscelanea

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Salida miscelanea en el escaner movil.
1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Salida miscelanea de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Codigo de motivo predeterminado
Especifique un motivo predeterminado para la emisién de material miscelaneo.

Entr. documento
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un nimero de
documento.

Habilitar unidad de medida
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen la unidad de medida.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Recepcion
miscelanea

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transacciéon Recepcion miscelanea en el escaner movil.
1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Recepcion miscelanea de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.
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Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Codigo de motivo predeterminado
Especifique un motivo predeterminado para la recepcion de material miscelaneo.

Entr. documento
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un niumero de
documento.

Entrada de unidad de medida
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen la unidad de medida.

Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Movimiento
multisitio

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion Movimiento multisitio en el escaner movil.

1
2
3

Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
Seleccione Movimiento multisitio de la cuadricula.
Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Entrada de unidad de medida
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen la unidad de medida
del articulo.

Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

Haga clic en Guardar.
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Configuracion de parametros de Inventario fisico por
hoja
Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Inventario fisico por hoja en el escaner movil.
1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Inventario fisico por hoja de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Articulo de entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de articulo escaneandolo.

Lote entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote escaneandolo.

Ub. entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar la ubicacion
escaneandola.

N.serie entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de serie escaneandolo.

Alm. entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el almacén
escaneandolo.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Inventario fisico por
etiqueta

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Inventario fisico por etiqueta en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Inventario fisico por etiqueta de la cuadricula.
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3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Articulo de entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de articulo escaneandolo.

Entrada de ubicacién
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar la ubicacion
escaneandola.

Lote entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote escaneandolo.

N.serie entrada
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de serie escaneandolo.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Empaquetado SEE

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Empaquetado SEE en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Empaquetado SEE de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:
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Seleccidén por orden
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por
numero de orden.

Permitir empaquet.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por Id.
de usuario.

Seleccion por lista de preparacion
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por
numero de lista de preparacion.

Seleccionar primer envio

Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar siempre el primer embarque que coincida
con el criterio de busqueda. Desactivela para que el usuario tenga que seleccionar un envio
de una lista.

Selecciéon por ubicacion del paquete
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por
ubicacion del paquete.

Seleccién por envio
Seleccione esta casilla de verificacidn para que los usuarios puedan buscar los envios por lista
de envio.

5 Como opcién, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Confirmar surtido
SEE

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Confirmar surtido SEE en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione PPSPickConfirm de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:
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Permitir crear envio

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que crear un embarque
desde una transaccion. La creacion de un envio desde esta transaccion omitira la transaccion
de empaquetado.

Seleccidén por orden
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar las listas de
preparacion por el numero de orden.

seleccion por lista de preparacion
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar las listas de
preparacion por el numero de lista de preparacion.

seleccién por preparador
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar las listas de
preparacion por Id. de usuario.

Permitir usuario cambiar campo de selector
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un selector.

Completar automaticamente el campo Preparador con Id. de usuario
Seleccione esta casilla de verificacion para especificar automaticamente el Id. de usuario actual
en el campo Preparador.

Creacion de envio predeterminado
Seleccione un envio predeterminado para esta transaccion. El usuario puede cambiar este
valor.

Mostrar lista de preparacion de hoy
Seleccione esta casilla de verificacion para omitir la funcién de busqueda manual y para buscar
automaticamente las listas de seleccion mediante la fecha actual.

Mostrar lista de seleccién del usuario
Seleccione esta casilla de verificacion para omitir la funcién de busqueda manual y para buscar
automaticamente las listas de seleccién mediante el ID de usuario actual.

Selecc. primera lista prep.

Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar siempre la primera lista de seleccion que
coincida con el criterio de busqueda. Desactive para que el usuario tenga que seleccionar una
lista de seleccion de una lista.

Selecciéon por ubicacion del paquete
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por
ubicacion del paquete.

Seleccién por ubicacién de preparacién
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por la
ubicacion de la preparacion.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Preparacion SEE

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Preparacion SEE en el escaner movil.
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1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Preparacion SEE de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir exceso de preparacion
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan preparar una cantidad
mayor que la cantidad necesaria.

Lista de preparacion de hoy
Seleccione esta casilla de verificacion para omitir la funcién de busqueda manual y para buscar
automaticamente las listas de preparacion mediante la fecha actual.

Crear envio
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan crear un envio desde una
transaccion, y asi omitir Empaquetado SEE.

Seleccionar primer articulo de la preparacion

Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar siempre el primer articulo de seleccién de
la lista de seleccion. Desactive para que el usuario tenga que seleccionar un articulo de una
lista.

Seleccionar Primera lista de seleccion

Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar siempre la primera lista de seleccion que
coincida con el criterio de busqueda. Desactive para que el usuario tenga que seleccionar una
lista de seleccion de una lista.

Ordenar articulos

Seleccione este parametro para ordenar la lista de preparacion por articulo. Silos parametros
Ordenar articulo y Ordenar ubicacion estan seleccionados, el parametro Ordenar ubicaciéon
tiene prioridad.

Ordenar ubicacion

Seleccione este parametro para ordenar la lista de seleccion por ubicacién. En la mayoria de
los casos, deberia seleccionar este parametro para que los preparadores puedan preparar los
articulos por ubicacion cuando estos entran por la fabrica. Si los parametros Ordenar articulo
y Ordenar ubicacién estan seleccionados, el parametro Ordenar ubicacion tiene prioridad.

Confirmar articulo
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de articulo escaneandolo.

Lote requerido
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote escaneandolo.
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Ubicacioén requerida
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar la ubicacion
escaneandola.

Confirmar lote
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote escaneandolo.

Confirmar ubicacién
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar la ubicacion
escaneandola.

Seleccion por orden
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar las listas de
preparacion por el numero de orden.

Seleccidén por preparador
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar las listas de
preparacion por el numero de orden.

Seleccion por lista de preparacion
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar las listas de
preparacion por el numero de lista de preparacion.

Seleccidén por ubicacion del paquete
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por
ubicacién del paquete.

Selecciéon por envio
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por la
ubicacion de la preparacion.

5 Como opcion, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los pardmetros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Expedicion SEE

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Expedicion SEE en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Expedicion SEE en la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.
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4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir NGdmero PRO
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que seguir embarques
mediante un nimero PRO.

Permitir entrada nim. seguimiento
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que seguir envios mediante
los niUmeros de seguimiento.

Permitir actualizar el estado del envio
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios actualicen el estado de los envios.

Permitir vehiculo
Seleccione para que los usuarios tenga que asignar un numero de vehiculo a los embarques,
indicando qué vehiculo recogio el embarque.

Auto embarcar después de verificar
Seleccione esta casilla de verificacion para enviar el envio automaticamente una vez que se
haya verificado.

Confirmar envio de forma predeterminada
Seleccione esta casilla de verificacion para actualizar el estado de los envios a los estados
predeterminados.

Seleccidén por ubicacién del paquete
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por
ubicacién del paquete.

Seleccidén por ubicacién del envio
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios puedan buscar los envios por
ubicacion del envio.

Verificacion de lineas obligatoria
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que verificar cada linea
de un envio antes de verificar el envio completo.

5 Como opcion, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Recepcion de
programacion de produccion

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de recepcion de programa de produccion.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.

2 Seleccione SF_PSReceipt de la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:
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Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Considerar residuo
Seleccione para considerar cantidades desechadas como cantidades completadas al calcular
el remanente de cantidades que recibir.

Almacenamiento

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen una ubicacion de
recepcion. Desactive esta casilla de verificacion para usar siempre el valor predeterminado de
ubicacién de recepcion.

Ubicacion recepcion
Especifique una ubicacién predeterminada en la que se recibiran los articulos completados.

Co6d motivo residuo
Como opciodn, especifique un cédigo de motivo de Syteline para utilizar como valor
predeterminado de cantidades desechadas.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

Contenedor predeterminado
Para usar un contenedor de forma predeterminada, especifique S.

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Informes de
programacion de produccion

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Informes de programacion de produccion en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.

2 Seleccione Programacion de produccion de la cuadricula.

3 Especifique esta informacion:
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Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

Introducir empleado

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un ID de empleado.
Déjelo en blanco para usar siempre el ID de empleado vinculado con la cuenta de usuario que
haya iniciado sesion actualmente.

Habilitar almac.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones de
almacenamiento desde esta transaccion.

Introd. turno
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar un turno.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Recepcion de orden
de compra

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Recepcion de orden de compra en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione POReceipt en la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:
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Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

Combinar almacenamiento
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones de
almacenamiento desde esta transaccion.

Referencia cruzada para traslado de operacion de trabajo
Seleccione esta casilla de verificacion para mover automaticamente articulos recibidos para
una orden de referencia cruzada a la siguiente operacion de trabajo.

Referencia cruzada para orden de trabajo
Seleccione esta casilla de verificacion para que el material recibido se asigne automaticamente
a las ordenes de referencia cruzada.

Tipo de recepcion predeterminada
El tipo de recepcion predeterminada se muestra en el campo Orden de compra de la transaccion.

Solicitar al usuario realizar emisiéon de material de trabajo
Seleccione esta casilla de verificacion para solicitar a los usuarios emitir material de érdenes
de referencia cruzada desde esta transaccion.

Preguntar al usuario si realizar traslado de la operacién de trabajo
Permite al usuario informar de la operacion tras emitir un articulo de referencia cruzada en la
misma operacion de trabajo.

Recibir por linea

Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar las lineas de 6rdenes para especificar los
articulos que recibir desde las érdenes de compra. Desactive esta casilla de verificacion para
utilizar los numeros de articulo para especificar los articulos que recibir de las 6rdenes de
compra.

5 Como opcion, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los pardmetros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de los parametros de Almacenamiento

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Almacenamiento en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Almacenamiento de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.
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4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Tipo predeterminado
Como opciodn, seleccione un tipo de origen predeterminado de articulos de almacenamiento.

Rellenar previamente el lote
Seleccione para que los usuarios seleccionen los lotes de la lista de opciones de ubicacion.

Método de almacenamiento (Clasificacion, Consolidar)

Especifique Clasificacidn para ordenar las ubicaciones de almacenamiento sugeridas por la
clasificacion mas alta. Especifique Consolidar para priorizar las ubicaciones que contienen el
articulo que se va a almacenar.

Consolidar orden (Clasificacion, Menos, Mas)

Este parametro soélo se aplica si se ha seleccionado Consolidar como método de
almacenamiento. Especifique cdmo organizar las ubicaciones sugeridas cuando mas de una
ubicacion contiene el articulo que se va a almacenar:

+ Clasificacion: las ubicaciones con la clasificacion mas alta se muestran primero.

+ Menos: las ubicaciones con menos articulos se muestran primero.

+ Mas: las ubicaciones con mas articulos se muestran primero.

Excluir ubicacién vacia
Seleccione esta casilla de verificacion para excluir ubicaciones vacias como posibles ubicaciones
de almacenamiento.

Excluir ubicacion temporal
Seleccione esta ubicacidn para excluir ubicaciones temporales como posibles ubicaciones de
almacenamiento.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Disposicion QCS

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de disposicion QCS.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Disposicion QCS en la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.
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4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacién para permitir el Crossdock en esta transaccion.

Referencia cruzada para orden de trabajo
Seleccione esta casilla de verificacion para que el material recibido se asigne automaticamente
a las ordenes de referencia cruzada.

Ubicacién de aceptacion predeterminada
Especifique una ubicacion predeterminada para los articulos aceptados.

Céd motivo acept. predeter.
Especifique un cédigo de motivo predeterminado para articulos aceptados.

Codigo de motivo de emision predeterminado
Especifique un cédigo de motivo predeterminado para articulos emitidos.

Codigo de motivo de rechazo predeterminado
Especifique un cédigo de motivo predeterminado para los articulos rechazados.

Solicitar articulo
Seleccione esta casilla de verificacion para solicitar a los usuarios emitir articulos de 6rdenes
de referencia cruzada desde esta transaccion.

Solicitar numero de orden
Seleccione esta casilla de verificacion para solicitar a los usuarios emitir nUmeros de orden de
una lista de nimeros de orden para ordenes de referencia cruzada desde esta transaccion.

Solicitar tipo de orden
Seleccione esta casilla de verificacion para solicitar a los usuarios emitir tipos de orden de una
lista de tipos de orden para 6rdenes de referencia cruzada desde esta transaccion.

5 Como opcion, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Ajustes de
cantidades

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Ajustes de cantidades en el escaner movil.
1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Ajustes de cantidades de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.
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Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir cambio de cédigo de motivo

Selecciones esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que cambiar el codigo de
motivo de los ajustes de cantidades. Desactive esta casilla de verificacion para usar siempre
el valor predeterminado de codigo de motivo.

Coéd motivo predet.
Especifique un motivo predeterminado de ajustes de cantidades.

Nimero documento parametro
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un niumero de
documento.

Habilitar unidad de medida
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen la unidad de medida.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Iniciar mano de
obra del proyecto y Finalizar mano de obra del
proyecto

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
transaccion de Iniciar MdO proyecto y Fin MdO proyecto.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_ProjectLabor en la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir entrada de tasa de pago
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un tasa de pago.
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Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacidn para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Iniciar mano de
obra de servicio, Finalizar mano de obra de servicio
y Material SRO

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros para
las transacciones Inicio MdO de servicio, Final MdO servicio y Material SRO.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_ServicelLabor de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En laficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Hora actualizable
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar valores predeterminados Hora trabajada
y Hora facturada.

Permitir entrada de codigo de factura
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un cédigo de factura.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de parametros de Material SRO

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Material SRO en el escaner movil.
1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Material SRO de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Mostrar cédigo de factura y cédigo de precio
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar el cédigo de factura y el coédigo de precio.

Tipo transaccion

Especifique un tipo de transaccion predeterminada:
« Emitir

* Anular emision

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Movimiento de
iInventario

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Movimiento de inventario en el escaner movil.
1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Movimiento de inventario de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:
Rellene el almacén
Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccién

con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.
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Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Numero de documento en uso
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen un nimero de
documento.

Entrada de unidad de medida
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen la unidad de medida
del articulo.

5 Como opcion, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Transferir recepcion
de orden

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Transferir recepcion de orden en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Transferir recepcion de orden de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Combinar almacenamiento
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones de
almacenamiento desde esta transaccion.

Recibir por linea

Seleccione esta casilla de verificacion para utilizar las lineas de orden para especificar los
articulos que recibir de las 6rdenes de transferencia. Desactive esta casilla de verificacion para
utilizar los numeros de articulos para especificar los articulos que recibir de las érdenes de
transferencia.

226 | Infor Factory Track para SyteLine: Guia del usuario



Procesamiento de las transacciones

5 Como opcioén, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Traslado WIP

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros de
la transaccion Traslado de trabajo en curso en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Traslado WIP de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Permitir Crossdock
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir el Crossdock en esta transaccion.

Calcular rechazo basado en el traslado completo
Seleccione esta casilla de verificacion para calcular la cantidad rechazada restando la cantidad
de articulos movidos de la cantidad completada.

Cerrar trabajo
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios cierren los trabajos.

Terminar operacion
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios terminen las operaciones.

Ubicacién predeterminada
Especifique una ubicacion predeterminada.

Codigo de motivo predeterminado
Especifique un codigo de motivo predeterminado de rechazos.

Emitir a trabajo principal

Seleccione esta casilla de verificacion para emitir articulos terminados de un trabajo de
subensamblado a su trabajo principal, si el trabajo principal esta establecido como el destino
de los articulos terminados.

Preguntar si surtir al trabajo principal
Seleccione esta casilla de verificacion para permitir que los usuarios puedan elegir si desean
emitir articulos terminados de un trabajo de subensamblado al trabajo principal.
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Habilitar traslado

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que registrar la cantidad

para mover a la siguiente operacion. Desactive esta casilla de verificacion para registrar solo
las cantidades completadas y desechadas. Si esta casilla de verificacion esta desactivada, los
articulos se moveran automaticamente a la siguiente operacion cuando se complete la operacion
actual.

Calcular cantidad de desecho

Seleccione esta casilla de verificacidon para restar cantidades desechadas del campo Cantidad
abierta. Desactive esta casilla de verificacion para ignorar las cantidades desechadas al calcular
la cantidad abierta.

Informe ultima operacion
Seleccione esta opcion para registrar la ultima operacion en el trabajo antes de que los articulos
se trasladen.

5 Como opciodn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Emision de material
del centro de trabajo

Utilice este formulario para configurar los parametros de la transaccion de emision del material de
centro de trabajo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Emision de material de Centro de trabajo de TL de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Confirmar lote
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios tengan que confirmar el nimero
de lote volviéndolo a introducir.

Ubicacion de preparaciéon de CT
Especifique una ubicacién de montaje predeterminada en la que se emitira el material.

Transaccion separada
Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
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Seleccione esta casilla de verificacidn para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Emision de material
del centro de trabajo

Utilice el formulario para configurar los parametros de transaccion de Emision de material de centro
de trabajo en el escaner movil.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione Emisidon de material de centro de trabajo de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Introducir unidad de medida
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios especifiquen la unidad de medida.

Introd. empleado

Seleccione esta casilla de verificacién para que un usuario tenga que especificar un ID de
empleado. Desactive esta casilla de verificacion para utilizar siempre el ID de empleado que
haya iniciado sesion actualmente.

Permitir inventario negativo

Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios emitan una cantidad mayor que
la cantidad disponible. Si su sistema ERP no esta configurado para permitir inventario negativo,
este parametro no tiene efecto.

Nota: Sila casilla de verificacion esta seleccionada, la I6gica debe marcar el parametro Syteline.

5 Como opcidn, en la ficha Parametros de transaccion, seleccione Parametros de impresion
de etiquetas para configurar los parametros de impresion de etiquetas para esta transaccion.

6 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de parametros de Centro de trabajo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros del
formulario del Centro de trabajo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione SF_WorkCenterUI de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacion cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En la ficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Elemento emergente de centro de trabajo habilitado

Seleccione esta casilla de verificacion para abrir un formulario aparte cuando los usuarios
realicen una accion, como AfRadir ejecucion o Iniciar indirecta, lo que les permite completar
la accion en el formulario recién abierto. Por ejemplo, si un usuario selecciona una operacion
y pulsa Ahadir ejecucidn, se abre el formulario Mantenimiento de conjunto de trabajos, lo que
le permite afiadir la operacion a su conjunto de trabajos utilizando ese formulario. Desactive
esta casilla de verificacion para completar la mayoria de las acciones enumeradas en la seccion
Tareas o en la seccion Conjunto de trabajos directamente desde el formulario Centro de trabajo
cuando los usuarios realicen una accion. Por ejemplo, si un usuario selecciona una operacion
y pulsa Anadir ejecucion, la operacion se aflade inmediatamente al conjunto de trabajos sin
abrir ningun formulario adicional.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

Mostrar ficha Mano de obra de servicio
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar la ficha Mano de obra de servicio
permitiendo a los empleados registrar horas en los trabajos SRO.

Mostrar ficha Mano de obra del proyecto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar la ficha Mano de obra de proyecto,
permitiendo a los empleados registrar tiempo en los proyectos.

5 Haga clic en Guardar.
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Configuracion de parametros de estado del centro
de trabajo

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los niveles de eficacia
y actualizar los intervalos de los centros de trabajo. La configuracion de este formulario se aplica
a todos los centros de trabajo que no tengan los niveles de eficacia y actualizar los intervalos
definidos en el formulario Parametros de estado del centro de trabajo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
2 Seleccione MES_WorkCenterStatus en la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacidon para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacion para mostrar un mensaje de confirmacién cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

4 En laficha Parametros de transaccion, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Nivel de eficacia alto
Especifique el nivel de eficacia minimo que debe alcanzarse en un centro de trabajo para que
funcione con alta eficacia.

Nivel de eficacia medio

Especifique el nivel de eficacia minimo que debe alcanzarse en un centro de trabajo para que
funcione con eficacia media. Los centros de trabajo que tienen porcentajes de eficacia inferiores
a este valor, estan funcionando con una eficacia baja.

Actualizar intervalo
Especifique con qué frecuencia debe calcularse el porcentaje de eficacia.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

5 Haga clic en Guardar.

Configuracion de parametros de Mantenimiento de
conjunto de trabajos

Utilice el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones para configurar los parametros del
formulario de Mantenimiento del plan de trabajo.

1 Abra el formulario Mantenimiento de grupo de transacciones.
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2 Seleccione SF_WorksetMaint de la cuadricula.
3 Especifique esta informacion:

5

Rellene el almacén

Seleccione esta casilla de verificacion para rellenar previamente el almacén de la transaccion
con el almacén asignado al usuario. El usuario puede cambiar este almacén para una transaccion
concreta si es necesario.

Mensaje correcto
Seleccione esta casilla de verificacién para mostrar un mensaje de confirmaciéon cuando la
transaccion se ha completado correctamente.

En la ficha Parametros de transaccién, en las columnas Parametro y Valor, configure estos
parametros:

Informe de cantidad
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios registren cantidades.

Transaccion separada

Seleccione esta casilla de verificacion para pedir a los usuarios genéricos que vuelvan a iniciar
sesion usando el formulario Autentificacion del empleado después de realizar esta transaccion.
Seleccione esta casilla de verificacion para que los usuarios realicen transacciones adicionales
después de realizar esta transaccion sin tener que volver a iniciar sesion.

Haga clic en Guardar.

Creacion de tarjetas de identificacion

A Hh ON =

Abra el formulario Tarjetas de identificacion.
Seleccione la ultima fila de la cuadricula a la izquierda.
Especifique el nimero de tarjeta de identificacion.
Seleccione Activa.

Especifique un nimero de empleado valido.

Modificacidon de tarjetas de identificacion

Abra el formulario Tarjetas de identificacion.

Seleccione la tarjeta de identificacion de la cuadricula a la izquierda.

Para asignar un empleado a una tarjeta de identificacion, especifique un nimero de empleado
valido.

Para activar la tarjeta de identificacion, seleccione Activar. Para desactivar la tarjeta de
identificacion, desactive esta casilla de verificacion.

Haga clic en Guardar.
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Informacion general de Gestion de menus

Este proceso explica la l6gica de iniciar sesion en la URL con un grupo de menu de inicio definido
para el usuario.

En la URL especifica:

1 Inicie sesion en la URL especifica con el nombre de usuario, la contrasefa y la configuracion.
2 La aplicacion comprueba la validez del grupo de menu en el formulario Extension de usuario.
a Sino se establece ningun valor en el formulario Extension de usuario, la aplicacion
comprueba el grupo de menu en el formulario Parametros del sitio.
3 A continuacién, la aplicacion valida el tipo de URL, que puede estar basada en iconos o en
listas.

a Sila URL esta basada en iconos, la aplicacion comprueba el menu de nivel superior de
estilos de menu de iconos para el grupo de menu especifico.

b Sila URL esta basada en listas, la aplicacion comprueba el menu de nivel superior de estilos
de menu de listas para el grupo de menu especifico.

4 La aplicaciéon muestra el menu de inicio del usuario segun los criterios anteriores.

Procesamiento de la utilidad de impresion de
etiquetas

El formulario Etiqueta de utilidad se compone de varias fichas; una para cada tipo de etiqueta y
una ficha adicional para mostrar y mantener los valores predeterminados de cada ficha.

Para imprimir las etiquetas, el usuario puede realizar alguna de las siguientes acciones:

1 Indicar el almacén y la impresora.
2 Seleccionar la ficha para la que se imprimen las etiquetas:
« Ubicacion
* Inventario
« Contenedor
+ Cddigo de inventario
* Tarea
« Empleado

3 Especifique esta informacion:

Ficha Ubicacion

Utilice esta ficha para imprimir etiquetas para identificar las ubicaciones en el almacén.
Especifique esta informacion:

* Almacén: este campo muestra el almacén predeterminado del usuario.

+ De/A ubicacion: el usuario puede seleccionar el rango de ubicaciones.
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Ficha Inventario

Utilice esta ficha para imprimir etiquetas para el inventario (no en contenedor). Especifique esta
informacion:

* Almaceén: este campo muestra el almacén predeterminado del usuario.

+ De/A ubicacion: el usuario puede seleccionar el rango de ubicaciones.

+ Del/A articulo: el usuario puede seleccionar el rango de articulos.

* Inventario en contenedor: si especifica Si, imprime las etiquetas para el inventario
almacenadas en los contenedores.

Ficha Contenedor

Utilice esta ficha para imprimir etiquetas para el inventario (en contenedor).

* Almacén: este campo muestra el almacén predeterminado del usuario.

+ Del/A ubicacioén: el usuario puede seleccionar el rango de ubicaciones.

+ DelA contenedor: el usuario puede seleccionar el rango de contenedores.

Ficha Cédigo de inventario
Utilice esta ficha para imprimir etiquetas para transacciones o ajustes de inventario.

+ Codigo de motivo: el usuario puede seleccionar el tipo en el menu desplegable (Codigo
de motivo ajustado, Recepcidén miscelanea, Emision miscelanea y Motivo de desecho).

Ficha Tarea
Utilice esta ficha para imprimir etiquetas para los identificadores de tarea.

+ Tipo de tarea: el usuario puede seleccionar el tipo (indirecto, proyecto, servicio, orden de
produccion, programacion de produccion).

Ficha Empleado
Utilice esta ficha para imprimir etiquetas para los niumeros de empleado del sistema ERP
especifico.

+ De/A empleado: el usuario puede seleccionar el rango de empleados.

Valores predeterminados
Utilice esta ficha para ver el conjunto de datos como valores predeterminados en todas las
fichas. Estos son los datos establecidos de forma predeterminada:

* Nombre de etiqueta
* Impresora
* Numero de copias

Nota: Puede utilizar la opcion Guardar como predeterminado para establecer los datos
especificados en los campos mencionados anteriormente como los valores predeterminados.

4 Haga clic en Guardar como predeterminado para guardar el Nombre de etiqueta, la Impresora
predeterminada y el NUmero de copias para el tipo de etiqueta correspondiente a la ficha
actual. Los datos especificados se muestran como predeterminados en la ficha Valores
predeterminados.

Los campos Nombre de etiqueta, Impresora y Nimero de copias son comunes en todas las
fichas. Los valores para estos campos se establecen de forma predeterminada segun el registro
de configuracion.
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5 Haga clic en Imprimir; el proceso de impresion estandar se ejecuta para crear los registros de
encabezado y de detalles de impresion. Una vez que se crean estos registros, se inicia la
impresion de los mismos.
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